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(54) УПАКОВОЧНЫЙ БЛОК С УЛУЧШЕННЫМУПЛОТНЕНИЕМИ СПОСОБ ОБРАЗОВАНИЯ
УПАКОВОЧНОГО БЛОКА С УЛУЧШЕННЫМУПЛОТНЕНИЕМ
(57) Реферат:

Настоящее изобретение относится к
упаковочному блоку для гигиенических изделий,
при этом блок выполнен из листа материала,
имеющего внутреннююповерхность и наружную
поверхность. Внутренняя поверхность содержит
краевую зону, содержащую внутренний краевой
участок и наружный краевой участок.Лист имеет,
по меньшей мере, одну ось сгиба, разделяющую
лист на первую область и вторую область. Один
из внутреннего краевого участка и наружного
краевого участка краевой зоны первой области
снабжен выполненным с возможностью
повторного уплотнения чувствительным к

давлению адгезивом, а другой из внутреннего
краевого участка и наружного краевого участка
краевой зоны первой области свободен от
адгезива. Дополнительно, один из внутреннего
краевого участка и наружного краевого участка
краевой зоны второй области снабжен
выполненным с возможностью повторного
уплотнения чувствительным к давлению
адгезивом, а другой из внутреннего краевого
участка и наружного краевого участка краевой
зоны второй области свободен от адгезива в
дополнение к краевой зоне первой области. Таким
образом, когда лист сгибают вокруг оси сгиба,
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краевой участок, удерживающий адгезив в первой
области, приводят в контакт с краевым участком,
свободным от адгезива, во второй области, а
краевой участок с адгезивом во второй области
приводят в контакт со свободным от адгезива
краевым участком в первой области.

Дополнительно, по меньшей мере, секция
свободного от адгезива краевого участка в, по
меньшеймере, одной из первой и второй областей
снабжена разделительным агентом. 4 н и 24 з.п.
ф-лы, 16 ил.
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(54) PACKAGING UNIT WITH IMPROVED SEALING AND A METHOD OF FORMING A PACKAGING
UNIT WITH IMPROVED SEALING
(57) Abstract:

FIELD: package.
SUBSTANCE: present invention relates to a

packaging unit for hygienic articles, wherein the unit
is made of a sheet of material having an inner surface
and an outer surface. Inner surface comprises an edge
zone comprising an inner edge portion and an outer
edge portion. Sheet has at least one folding axis dividing
the sheet into a first region and a second region. One
of the inner edge portion and the outer edge portion of
the edge zone of the first region is provided with a
pressure-sensitive adhesive that is re-sealable, and the
other of the inner edge portion and the outer edge
portion of the edge zone of the first region is adhesive-
free. Additionally, one of the inner edge portion and

the outer edge portion of the edge zone of the second
zone is provided with a pressure-sensitive adhesive that
is re-sealable, and the other of the inner edge portion
and the outer edge portion of the edge zone of the
second zone is adhesive-free in addition to the edge
zone of the first zone. Thus, when the sheet is folded
around the folding axis, the edge portion holding the
adhesive in the first zone is brought into contact with
the edge zone adhesive-free in the second zone, and the
edge zone with the adhesive in the second zone is
brought into contact with the adhesive-free edge zone
in the first zone. Further, at least a section of the
adhesive-free edge portion in at least one of the first
and second zones is provided with a release agent.
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EFFECT: packaging block for hygienic articles is
proposed.

28 cl, 16 dwg
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ОБЛАСТЬ ТЕХНИКИ
Настоящее изобретение относится к упаковочному блоку для гигиенических изделий,

при этом блок выполнен из листа материала, при этом лист имеет внутреннюю
поверхность и наружную поверхность, при этом внутренняя поверхность содержит
краевую зону, содержащую внутренний краевой участок и наружный краевой участок,
при этом лист имеет, по меньшей мере, одну ось сгиба, при этом ось сгиба выполнена
с возможность разделения листа на первую область и вторую область. Настоящее
изобретение также относится к способу формирования упаковочного блока для
гигиенических изделий из листа материала, полотна материала для изготовления
упаковочных блоков, также как к способу формирования полотна материала для
изготовления упаковочных блоков.

УРОВЕНЬ ТЕХНИКИ
Одноразовые гигиенические изделия, такие как гигиенические салфетки и прокладки,

обычно упаковывают индивидуально в простуюобертку или индивидуальнуюобертку.
Индивидуальная упаковка упрощает гигиеничное ношение отдельных изделий для
будущего использования, например, в сумке. Края индивидуальных упаковок часто
запечатаны путем ультразвуковой сварки или термосваривания. Дополнительно
упаковочные блоки часто используют и как средство для упаковки неиспользованного
изделия, так и для выбрасывания использованного изделия.

Желательно, чтобыиспользованные изделия такого родаможно было выбрасывать
по отдельности и гигиенично. Это может быть особенно важно, когда у пользователя
нет возможности выбросить использованное изделие сразу после замены
использованного изделия, например, когда в туалете нет мусорной корзины. В этом
случае пользователю может быть необходимо положить использованное изделие,
например, в сумку или рюкзак, что требует плотного запечатывания упаковки для
избегания пятен или запаха.

Проблема выбрасывания являлась задачей достаточно интенсивного исследования,
и было предложено множество решений.

В GB 2 153 779 раскрыт оберточный лист, который может быть снабжен карманом,
выполненным путем наложения, по меньшей мере, участка обертки на лист
непроницаемого для жидкости материала, прикрепленного к обертке с трех сторон.
Карман используется для принятия испачканного изделия. Такая обертка имеет
недостаток в том, что требует дополнительное количество материала и не может
образовать плотную упаковку для выбрасывания.

Другое распространенное решение для выбрасывания использованных гигиенических
изделий раскрыто, например, вWO94/14396. В этом документе раскрыта складываемая
и оборачиваемая упаковка, содержащая обертку, содержащую одиночную полосу
материала, имеющую клапанную панель, центральную панель и концевую панель и
ленточный язычок для закрепления обертки в конфигурации для выбрасывания.
Основной недостаток такой обертки заключается в невозможности образования плотно
запечатанной упаковки при выбрасывании изделия.

В WO 88/10219 раскрыт упаковочный блок, образованный путем сгибания
продолговатого листа материала, снабженного вдоль параллельных друг другу краев
непрерывнымилиразорваннымузкимпокрытиемчувствительного к давлениюадгезива,
с помощьюкоторого емкостная часть удерживается за одно целое, при этом адгезивные
поверхностирасположенынапротиви соединяютадгезивныеповерхности.Упаковочный
блок дополнительно содержит крышку, покрытую, по меньшей мере, частично,
чувствительным к давлению адгезивом для возможности повторного прикрепления
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крышки снаружи емкостной части. Такой упаковочный блок, таким образом, имеет
очень прочно запечатанные боковые швы, где покрытые адгезивом поверхности
контактируют друг с другом, и повторно запечатываемую крышку, обеспечивающую
плотно запечатанную упаковку для выбрасывания. Однако, поскольку покрытые
адгезивом поверхности контактируют друг с другом, невозможно развернуть лист
полностью для расположения в нем использованного изделия, которое, таким образом,
должно быть вставлено в достаточно ограниченную емкостнуючасть. Этоможет быть
недостатком, поскольку использованное гигиеническое изделие часто становится более
громоздким, чем до использования, усложняя его помещение в емкостной части.

В US H1454 раскрыт повторно закрываемый лист для упаковки и выбрасывания
гигиенических изделий лист содержит краевые адгезивные полоски, расположенные
так, что при сгибании листа, области, покрытые адгезивом, не контактируют друг с
другом. Для этой цели сгибание листа должно начинаться со свободного от адгезива
поперечного края листа. Если сгибание начинается с покрытого адгезивом поперечного
края, два слоя адгезива накладываются друг на друга, и свободный от адгезива край
располагается снаружи упаковки, то есть упаковка не будет плотно запечатана.

Традиционный вид упаковочного блока, предусмотренного для упаковки отдельных
изделий, содержит продолговатый прямоугольный лист материала, сгибаемого для
образования подобной мешку упаковки со сгибаемой крышкой, что также называется
сгибанием в форме конверта. Эти известные упаковочные блоки сваривают по краям
с помощью тепла или ультразвука и открывают путем открывания вдоль сваренных
швов по краям, так что упаковка может быть развернута для раскрытия содержимого
упаковки.

Основной недостаток свариваемых упаковочных блоков состоит в том, что они не
могут использоваться удовлетворительным образом как мешочки для выбрасывания
после их открывания, поскольку упаковки не могут быть запечатаны повторно и в
связи с этимне позволяют запечатать использованное изделие допустимымгигиеничным
образом. Кроме того, развернутый упаковочный лист имеет неэстетичный вид,
поскольку разъединенные сварные швы часто неровные и рваные.

Следовательно существует необходимость в упаковочном блоке, который может
использоваться как для упаковки нового гигиенического изделия, так и для гигиеничного
хранения и выбрасывания использованного гигиенического изделия, имеющем
эстетичный вид.

СУЩНОСТЬ ИЗОБРЕТЕНИЯ
Настоящее изобретение обеспечивает упаковочный блок, который можно

использовать как для упаковки нового гигиенического изделия, так и для надежного
и гигиеничного выбрасывания использованного гигиенического изделия. Упаковочный
блок по настоящему изобретению обеспечивает возможность формирования плотно
запечатанной упаковки как для нового, так и для использованного изделия, сохраняя
таким образом новое изделие гигиеничным и чистым до использования и устраняя риск
пятен и запаха после упаковки использованного изделия. Упаковочный блок просто
развернуть и повторно запечатать, а также он имеет эстетичный вид.

Используемый здесь термин "внутренняя поверхность" относится к поверхности
упаковочного блока, обращенного к продукту, расположенному в упаковочном блоке,
а термин "наружная поверхность" относится к поверхности, противоположной
внутренней поверхности, то есть, это поверхность, обращенная к окружающей среде.

Термином "краевая зона" обозначается участок упаковочного блока, смежный с
краями упаковочного блока. Ширина краевой зоны может варьироваться.
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Термин "внутренний краевой участок" относится к участку краевой зоны,
расположенный в направлении к центральной оси упаковочного блока.

Термин "наружный краевой участок" относится к участку краевой зоны,
расположенному в направлении к краю упаковочного блока.

Термин "однослойный" означает, что упаковочный блок содержит единственный
слой когерентного материала. Примерами упаковочного блока из однослойного
материала могут быть пленка из пластика, такая как полиэтиленовая пленка, нетканый
материал, металлическая фольга или тому подобные. Однослойный материал может
быть неоднородным материалом, таким как пленка из пластика, содержащая
интегрированные слои, или нетканый материал, имеющий композицию различных
волокон в различных частях материала. Однослойный материал, как использовано
здесь, не содержит материалы, имеющие разделяемые слои.

Термин "ламинированный" означает, что упаковочный блок содержит, по меньшей
мере, два объединенныхразделяемых слояматериала, которыемогут быть одинаковыми
или разными. В контексте настоящего изобретения ламинированный материал может,
например, состоять из двух разделяемых слоев пластиковой пленки, пленки и нетканого
материала, двух слоев нетканого материала и т.п.

Термином "поперечная зона разреза" обозначается область полотна материала, где
выполняют надрез для разделения части полотна материала, образуя таким образом
лист для формирования упаковочного блока по настоящему изобретению.

Под термином "разделительный агент" подразумевается вещество, способное
изменять прочность и сцепление адгезива между двумя склеенными поверхностями.

Настоящее изобретение обеспечивает упаковочный блок для гигиенических изделий
и способформирования упаковочногоблока, которыйпо существу устраняет недостатки
описанных выше упаковочных блоков.

Упаковочный блок для гигиенических изделий по настоящему изобретению
выполняют из листа материала, имеющего внутреннюю поверхность и наружную
поверхность, при этом внутренняя поверхность содержит краевую зону, содержащую
внутренний краевой участок и наружный краевой участок. Лист имеет, по меньшей
мере, одну ось сгиба, при этом ось сгиба выполнена с возможностью разделения листа
на первую область и вторую область. Упаковочный блок по настоящему изобретению
отличается тем, что один из внутреннего краевого участка и наружного краевого
участка краевой зоны первой области снабжен адгезивом, а другой из внутреннего
краевого участка и наружного краевого участка краевой зоныпервой области свободен
от адгезива. Дополнительно настоящее изобретение отличается тем, что один из
внутреннего краевого участка и наружного краевого участка краевой зоны второй
области снабжен адгезивом, а другой из внутреннего краевого участка и наружного
краевого участка краевой зоны второй области свободен от адгезива сходным образом
с краевой зоной первой области. Другими словами, когда лист сгибают вокруг оси
сгиба, краевой участок, удерживающий адгезив в первой области, приводят в контакт
с краевым участком, свободным от адгезива, во второй области, а краевой участок с
адгезивом во второй области приводят в контакт со свободным от адгезива краевым
участком в первой области. Дополнительно, по меньшей мере, секция свободного от
адгезива краевого участка в, по меньшей мере, одной из первой и второй областей
снабжена разделительным агентом для возможности контроля адгезивной прочности
адгезива, используемого в настоящем изобретении.

Подходящим адгезивом для использования с упаковочным блоком по настоящему
изобретению является чувствительный к давлению термоплавкий адгезив с
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неограниченным временем его выдержки, то есть, адгезив может приклеиться к другой
подложке в любое время.

Чувствительный к давлению адгезив, используемый с упаковочным блоком - это
клей с очень высокой сцепляющей способностью, но который может быть легко
отсоединен или освобожден от других материалов, таких как пластиковые материалы
или бумага, обработанные разделительным агентом. Значительное преимущество
упаковочного блока по настоящему изобретению заключается в том, что он может
быть полностьюразвернут, когда нужно вынуть новое гигиеническое изделие. В отличие
от этого, упаковки по уровню техники, имеющие адгезивно уплотненные края с
покрытыми адгезивом краевыми участками, контактирующими друг с другом, имеют
слишком высокую адгезивную прочность адгезивно уплотненных краев, и любая
попытка полностью развернуть упаковку приводит к деформации, разрыванию и
нарушению упаковочного блока, делая невозможным отдельное и гигиеничное
выбрасывание использованного изделия. Поскольку покрытые адгезивом краевые
участки упаковочного блока по настоящему изобретению не контактируют друг с
другом при сгибе упаковочного блока, упаковочный блок может быть легко открыт
и повторно запечатан, обеспечивая прочную упаковку для выбрасывания. В то же
время, эластичная прочность адгезивно запечатанных краев упаковочного блока с
использованием адгезивного рисунка по настоящему изобретению достаточна для
обеспечения прочной упаковки как для нового, так и для использованного изделия, и
достаточно мала для обеспечения легко открываемой упаковки.

Использование разделительного агента позволяет обеспечить упаковочный блок,
содержащий адгезив, имеющий соответствующую прочность для удержания
упаковочного блока прочно запечатаннымдо открывания, в то время как упаковочный
блок все еще может быть открыт без чрезмерного усилия и возможного разрушения
упаковочного блока, делая его неподходящим для выбрасывания, но в то же время
такой адгезив имеет прочность, достаточную для образования прочного упаковочного
блока при повторном уплотнении упаковочного блока.

Разделительный агент может быть обеспечен на одном из свободных от адгезива
краевых участках. Разделительный агент также может быть обеспечен на нескольких
свободных от адгезива краевых участках или на всех свободных от адгезива краевых
участках абсорбирующего изделия.

Разделительный агентможет образовывать покрытие, покрывающее весь свободный
от адгезива участок упаковочного блока. Также разделительный агент может быть
нанесен в виде рисунка по всей длине свободного от адгезива участка. Рисунок может
бытьнепрерывным, такимкак спиральный, волнообразный, зигзагообразный, винтовой,
или прерывистый, такой как точки, кресты, звезды, квадраты.Дополнительно, возможно
расположение разделительного агента на свободном от адгезива краевом участке.
Область секции, покрытой разделительным агентом, может составлять 10-90% области
соответствующего покрытого адгезивом краевого участка, предпочтительно, 30-70%,
более предпочтительно, 40-60% области соответствующего покрытого адгезивом
краевого участка.

Геометрическая форма листа может варьироваться в зависимости от вида
подлежащего упаковке гигиенического изделия. Лист может быть круглым,
треугольным, квадратным, прямоугольным или может иметь любую другую форму,
подходящую для упаковки гигиенического изделия. Однако желательно, чтобы лист
имел, по меньшей мере, одну ось симметрии.

Как указано выше, упаковочный блок содержит, по меньшей мере, одну ось сгиба.
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Количество осей сгиба может варьироваться в зависимости от того, как должен быть
сложен упаковочный блок. Предпочтительно, что упаковочный блок содержит от
одной до трех осей сгиба.

Преобладающей формой листа материала для образования упаковочного блока
является квадратная или прямоугольная. Такой лист по настоящему изобретениюимеет
боковые края, обозначенные здесь как продольные края, поперечные края и угловые
участки, при этомкраевые зоныпервой и второйобластей листаматериала расположены
вдоль продольных краев. Краевые участки, покрытые адгезивом, свободные от адгезива
участки и участки, удерживающие разделительный агент, таким образом, расположены
вдоль продольных краев. Для избегания скручивания или сморщивания краев листа,
когда упаковочный блок открыт, адгезив и/или разделительный агент, обеспеченный
на наружных краевых участках, может быть расположен на расстоянии от продольных
краев. Это расстояние может составлять 0,5-5 мм, предпочтительно, 1-3 мм. Также это
расстояниеможет составлять 0мм, означая, что адгезив и/или высвобождающее средство
обеспечены так, что они покрывают весь наружный краевой участок до продольных
краев.

Ширина покрытых адгезивом участков может варьироваться в зависимости от
желаемой точности адгезива. Чем шире покрытые адгезивом краевые области, тем
прочнее запечатывание. Ширина покрытых адгезивом краевых участков может быть
той же или отличаться в различных областях.

Длина покрытых адгезивом краевых участков в каждой области может быть равна
длине каждой области или может быть на 0,1-4 мм короче длины каждой области.

Дополнительно, по меньшей мере, один из поперечных краев упаковочного блока
по настоящему изобретению предпочтительно снабжен адгезивом. Для упрощения
открывания, меньшеймере, один из угловых участковможет быть свободен от адгезива,
так что образуется захватный язычок.

Как указано выше, одним из наиболее распространенных рисунков для
индивидуально обернутых гигиенических продуктов является, так называемое, сгибание
вформе конверта. В этом случае лист имеет две оси сгиба, выполненных с возможностью
разделения листа на первую область, вторую область и третью область. Затем может
быть образован упаковочный блок, в котором лист сгибают вдоль осей сгиба с первой,
второй и третей областями в конфигурации наложения.

По настоящему изобретению, когда лист имеет две оси сгиба, разделяющие лист на
первую, вторую и третью область, и упаковочный блок образуется путем сгибания в
форме конверта, краевой участок краевой зоны третьей области, снабженный адгезивом,
соответствует краевому участку краевой зоныпервой области, снабженному адгезивом,
и дополняет краевой участок краевой зоны второй области, снабженный адгезивом.
Таким образом,шахматный рисунок адгезива образуется вдоль каждой из продольных
краевых зон. Также, по меньшей мере, секция свободного от адгезива участка в, по
меньшей мере, одной из областей упаковочного блока снабжена разделительным
агентом.

Лист для образования упаковочного блока может быть однослойным листом из
любого подходящего материала, известного специалистам в данной области, таким
как полиэтиленовая пленка или нетканый материал. лист также может быть
ламинированным, содержащим, по меньшей мере, два раздельных слоя. Полагается,
что ламинированные материалы, подходящие для упаковки гигиенических изделий,
известны специалистамв даннойобласти иникакимобразомне ограничиваютнастоящее
изобретение.
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Пожеланиюлист для образования упаковочного блока по настоящему изобретению
может быть непрозрачным для маскировки содержимого упаковочного блока, что
особенно важно, если упакованное в упаковочный блок по настоящему изобретению
использованное изделие не может быть выброшено после замены. Дополнительно лист
может содержать печать, что может быть единым для привлечения внимания
пользователя и повышения его настроения.

Лист материала, образующий упаковочный блок по настоящему изобретениюможет
содержать сдерживающее или нейтрализующее запах вещество. Такое вещество может
быть нанесено любымподходящим образом, известным специалисту в данной области,
например, в виде покрытия, активируемых микрокапсул, пропитанных накладок или
тому подобного.

Допускается, что лист для образования упаковочного блока по настоящему
изобретению может быть растяжимым или расширяемым, что может быть
предпочтительным, если гигиеническое изделие значительно деформировано во время
использования, и, таким образом, может быть сложно обернуть его без деформации
упаковочного блока.

Адгезив, используемый в настоящем изобретении, может быть чувствительным к
давлению термоплавким адгезивом, таким как Lunatack (R) D656 BD 19, доступным у
H.B.Fuller.

Разделительный агент, используемый в настоящем изобретении, может быть
разделительным агентом на основе силикона или покрытием задней стороны низкого
сцепления (известным как lab покрытия), например, как описано, без ограничения, в
WO99/11683, US 5,571,586 или US 7,004,320. В общем, изобретение осуществляется с
помощьюбумажного покрытия или пленки из пластика с неприлипающимпокрытием,
иногда обозначаемым как высвобождающее покрытие, такое как покрытие из
силиконового полимера или полисилоксана. Полисилоксаны особенно полезны при
неприлипающих покрытиях, и могут использоваться полисилоксаны как на основе
растворителя, так и свободные от растворителя. Полисилоксаны обрабатываются
термически или посредством излучения.

Упаковочный блок для гигиенических изделий по настоящему изобретению
сформирован способом, включающим этапы:

- обеспечения листа, имеющего внутреннюю поверхность и наружную поверхность,
при этом внутренняя поверхность содержит краевую зону, содержащую внутренний
краевой участок и наружный краевой участок, при этом лист имеет, по меньшей мере,
одну ось сгиба, при этом ось сгиба разделяет лист на первуюобласть и вторуюобласть;

- обеспечения одного из внутреннего краевого участка и наружного краевого участка
краевой зоны первой области с адгезивом, так что другой из внутреннего краевого
участка и наружного краевого участка краевой зоны свободен от адгезива;

- обеспечения одного из внутреннего краевого участка и наружного краевого участка
краевой зоны второй области адгезивом, так что другой из внутреннего краевого
участка и наружного краевого участка краевой зоны второй области свободен от
адгезива в дополнение к краевой зоне первой области;

- обеспечения, по меньшей мере, секции участка, свободного от адгезива, в, по
меньшей мере, одной из первой и второй областей разделительным агентом;

- сгибания листа вокруг оси сгиба, так что краевые участки, удерживающие адгезив
в первой области, приводят в контакт со свободными от адгезива краевыми участками
во второй области, а краевые участки, удерживающие адгезив во второй области,
приводят в контакт со свободными от адгезива краевыми участками в первой области.
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Следует отметить, что, при сгибании упаковочного блока, содержащего, по меньшей
мере, две оси сгиба, то есть, поменьшеймере, три области, покрытые адгезивом краевые
участки первой области приводят в контакт со свободными от адгезива участками
второй области, и покрытые адгезивом участки второй области приводят в контакт со
свободными от адгезива участками первой области.Последовательно согнутую третью
область сгибают поверх наружной поверхности первой области, образуя крышку, а
покрытые адгезивом краевые участки третьей области, таким образом, приводят в
контакт со свободной от адгезива наружной поверхностью первой области. В этом
конкретном случае порядок сгибания может быть обратным, то есть, покрытые
адгезивом краевые участки второй области приводят в контакт со свободными от
адгезива краевыми участками третьей области, а покрытые адгезивом участки третьей
области приводят в контакт со свободными от адгезива участками второй области.
Крышка может быть образована путем сгибания первой области поверх наружной
поверхности третьей области. Адгезивный рисунок по настоящему изобретению, таким
образом, имеет преимущество в обеспечении возможности для пользователя сгибать
упаковочный блок в любом порядке, все еще получая не пропускающую жидкость и
запах упаковку и обеспечивая отдельное и гигиеничное выбрасывание использованного
изделия. Дополнительно, когда упаковочный блок по настоящему изобретению
используется для выбрасывания, пользователь может свернуть упаковочный блок
вместо складывания.

Настоящее изобретение также относится к полотну материала для образования
упаковочных блоков для гигиенических изделий, при этом упаковочные блоки
формируют путем разрезания полотна на листы соответствующего размера. Полотно
материала по настоящему изобретению имеет продольное направление, проходящее
вдоль продольной центральной оси поперечного направления, перпендикулярно
продольному направлению, и содержит множество поперечных зон разреза,
расположенных вдоль соответствующей центральной оси разреза, проходящей в
поперечном направлении полотна. Поперечные зоны разреза расположены на
расстоянии друг от друга в продольном направлении полотна. Каждая из поперечных
зон разреза содержит центральный участок и первый и второй периферические участки,
расположенные на любой стороне центрального участка в поперечном направлении.
По меньшей мере, секция каждой из поперечных зон разреза полотна снабжена
разделительным агентом.

Когда полотна материала по настоящему изобретению предусмотрено для
использования для производства упаковочных блоков путем складывания в форме
конверта, содержащих две оси сгиба, как описано выше, возможномножество вариантов
расположения разделительного агента.

В первую очередь, секция поперечной зоны разреза, снабженная разделительным
агентом, может быть расположена в центральной части поперечной зоны разреза или
на одной или обоих периферических участках поперечной зоны разреза.

Дополнительно, секция поперечной зоны разреза, снабженная разделительным
агентом, может быть расположена по всей протяженности поперечной зоны разреза в
поперечном направлении полотна. В этом случае секция, снабженнуюразделительным
агентом в центральной части поперечной зоны разреза, смещают в продольном
направлении полотна относительно секций, снабженных разделительным агентом на
первом и второй периферическом участках поперечной зоны разреза. При сгибании
упаковочного блока, произведенного из полотна по данному вариантуформирования,
секции, снабженные разделительным агентом, не перекрываются.
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В случаях полотна материала по настоящему изобретению, предусмотренного для
использования для производства упаковочных блоков, содержащих одну ось сгиба,
как описано выше, секция поперечной зоны разреза, снабженная разделительным
агентом, может быть расположена по всей протяженности поперечной зоны разреза в
поперечном направлении, так что секция, снабженная разделительным агентом,
содержит первую часть и вторую часть. Первая часть секции, снабженной
разделительным агентом, смещена в продольном направлении относительно второй
части секции, снабженного разделительным агентом. Точка смещения расположена в
месте пересечения продольной центральной оси и центральной оси разреза. Когда
упаковочный блок, изготовленный из полотна по данному варианту формирования,
сгибают, секции, снабженные разделительным агентом не перекрываются.

Безусловно, полотно материала может быть снабжено адгезивом в, по меньшей
мере, секции поперечной зоны разреза, свободной от разделительного агента. Таким
образом, адгезив может быть расположен в дополнение к тому, как описано ранее, то
есть, секции поперечных зон разреза без адгезива могут удерживать адгезив.

Полотно по настоящему изобретениюможет быть выполнено из любогоматериала,
подходящего для изготовления упаковочных блоков, то есть, пластиковой пленки,
нетканого материала, ламинированного или любого другого материала, известного
специалистам в данной области.

Измерения полотна материала по настоящему изобретению может варьироваться
в зависимости от размера изготавливаемых упаковочныхблоков и требуемой прочности
адгезива. Поперечная зона разреза может иметь ширину в продольном направлении
полотна 0,5-5 см, предпочтительно, 1-4, более предпочтительно, 2-3 см. Длина
поперечной зоны разреза в поперечном направлении полотна равна ширине полотна
материала в поперечном направлении полотна.

Настоящее изобретение дополнительно относится к производственному способу
для обеспечения полотна материала для формирования упаковочных блоков для
гигиенических изделий, включающему этапы:

а) обеспечения полотна материала, имеющего продольное направление, проходящее
вдоль продольной центральной оси, и поперечное направление, перпендикулярное
продольному направлению, при этом полотно проходит в машинном направлении
(MD), так что продольное направление полотна совпадает с MD, при этом полотно
содержит множество поперечных зон разреза, каждая из которых расположена вдоль
центральной оси разреза в поперечном направлении полотна, при этом поперечные
зоны разреза расположены на расстоянии друг от друга в продольном направлении
полотна;

b) снабжения участка каждой из поперечных зон разреза полотна адгезивом в
поперечном направлении полотна;

с) снабжения, по меньшей мере, секции оставшегося участка каждой из поперечных
зон разреза полотна разделительным агентом в поперечном направлении полотна; и

d) разрезания полотна в поперечных зонах разреза вдоль центральных осей разреза.
Безусловно, этапы b) и c) могут быть выполнены в любом порядке, то есть, полотно

материала может быть сначала снабжено разделительным агентом, а затем адгезивом
на участках поперечных зон разреза, свободных от разделительного агента.

КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ЧЕРТЕЖЕЙ
Вариантыформирования изобретения раскрытыдалее исключительнопутемпримера

и со ссылкой на сопровождающие чертежи, на которых:
Фиг. 1-6 – различные упаковочные блоки по настоящему изобретению с одной осью
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сгиба;
Фиг. 7 – круглый упаковочный блок по настоящему изобретению;
Фиг. 8 – упаковочный блок по Фиг. 7 в согнутом состоянии;
Фиг. 9 – упаковочный блок по настоящему изобретению с двумя осями сгиба;
Фиг. 10 – способ сгибания упаковочного блока по Фиг. 9;
Фиг. 11 – упаковочный блок по настоящему изобретению с покрытыми адгезивом

участками различной ширины;
Фиг. 12 – способ сгибания упаковочного блока по Фиг. 7;
Фиг. 13-15 – полотно материала для изготовления упаковочных блоков по

настоящему изобретению;
Фиг. 16 – упаковочный блок по настоящему изобретению с несущими адгезив

участками и участками, снабженными разделительным агентом, расположенными на
расстоянии друг от друга.

ПОДРОБНОЕ ОПИСАНИЕ ПРЕДПОЧТИТЕЛЬНЫХ ВАРИАНТОВ
ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ

На Фиг. 1 показан упаковочный блок 1 для гигиенических изделий по настоящему
изобретению.Упаковочный блок выполнен из листаматериала, имеющего внутреннюю
поверхность 2 и наружную поверхность 3, при этом внутренняя поверхность содержит
краевую зону 4, содержащую внутренний краевой участок 5, 8 и наружный краевой
участок 6, 7. Упаковочный блок 1 также содержит противоположные поперечные
краевые участки 4’ и 4”. Лист имеет ось 9 сгиба, при этом ось сгиба разделяет лист на
первую область 10 и вторую область 11. Как показано на Фиг. 1, наружный краевой
участок 6 краевой зоны 4 первой области 10 снабжен адгезивом 12, в то время как
внутренний краевой участок 5 краевой зоны 4 первой области 10 свободен от адгезива.
Дополнительно, внутренний краевой участок 8 краевой зоны 4 второй области 11
снабжен адгезивом 12, в то время как наружный краевой участок 7 краевой зоны 4
второй области 11 снабжен разделительным агентом 22. Также поперечный краевой
участок 4’ первой области 10 снабжен адгезивом 12, в то время как поперечный краевой
участок 4” второй области 11 свободен от адгезива. Таким образом, адгезивный рисунок
в первой области 10 дополняет адгезивный рисунок второй области 11. Это, в свою
очередь, означает, что, когда лист сгибают вокруг оси 9 сгиба, как показано на Фиг.
2, краевые участки 6, удерживающие адгезив в первой области 10, приводят в контакт
с краевым участком 7, удерживающим разделительный агент 22 во второй области 11,
краевые участки 8, удерживающие адгезив 12 во второй области 11, приводят в контакт
со свободными от адгезива 12 краевыми участками 5 в первой области 10, и поперечный
краевой участок 4’, удерживающий адгезив 12 в первой области 10, приводят в контакт
со свободнымот адгезива поперечным краевым участком 4” во второй области 11. Как
можно видеть на Фиг. 2, ширина области запечатывания соответствует сумме ширин
адгезивных участков 6, 8. Такое запечатывание обеспечивает плотную упаковку как
для нового, так и для выбрасываемого изделия.

НаФиг. 3 показан упаковочный блок 101 для гигиенических изделий по настоящему
изобретению.Упаковочный блок выполнен из листаматериала, имеющего внутреннюю
поверхность 102 и наружную поверхность 103, при этом внутренняя поверхность
содержит краевую зону 104, содержащую внутренний краевой участок 105, 108 и
наружный краевой участок 106, 107. Упаковочный блок 101 также содержит
противоположные поперечные краевые участки 104’, 104* и 104”, 104*. Лист имеет ось
109 сгиба, при этом ось сгиба разделяет лист на первую область 110 и вторую область
111. Как показано на Фиг. 3, наружный краевой участок 106 краевой зоны 104 первой
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области 110 снабжен адгезивом 12, в то время как внутренний краевой участок 105
краевой зоны104 первой области 110 снабженразделительнымагентом.Дополнительно,
внутренний краевой участок 108 краевой зоны 104 второй области 111 снабжен
адгезивом 12, в то время как наружный краевой участок 107 краевой зоны 104 второй
области 111 снабжен разделительным агентом. Также поперечный краевой участок
104’ первой области 110 снабжен адгезивом 12, в то время как поперечный краевой
участок 104* первой области 110 снабжен разделительным агентом. Дополнительно
поперечный краевой участок 104** второй области 111 снабжен адгезивом 12, в то
время как поперечный краевой участок 104” второй области 111 снабжен
разделительным агентом. Таким образом, адгезивный рисунок в первой области 110
дополняет адгезивный рисунок второй области 111. Это, в своюочередь, означает, что,
когда лист сгибают вокруг оси 109 сгиба, как показано наФиг. 4, краевые участки 106,
удерживающие адгезив в первой области 110, приводят в контакт с краевыми участками
107, удерживающими разделительный агент 22 во второй области 111, при этом краевые
участки 108, удерживающие адгезив 12 во второй области 111, приводят в контакт с
краевыми участками 105, удерживающими разделительный агент 22 в первой области
110, при этом поперечный краевой участок 104’, удерживающий адгезив 12 в первой
области 110, приводят в контакт с поперечным краевым участком 104”, удерживающим
разделительный агент 22 во второй области 111, и поперечный краевой участок 104**,
удерживающий адгезив 12 во второй области 111, приводят в контакт с поперечным
краевым участком 104*, удерживающим разделительный агент в первой области 110.
Как можно видеть наФиг. 4, ширина уплотнительной области вдоль продольных краев
соответствует сумме ширин адгезивных краевых участков 106, 108, а ширина
уплотнительной области вдоль поперечных краев соответствует сумме длин адгезивных
участков 104’ и 104**. Такое уплотнение обеспечивает плотную упаковку как для
нового, так и для использованного изделия.

Следует отметить, что в вариантах осуществления поФиг. 1-4 разделительный агент
22 наносят в виде по существу непрерывного покрытия.

НаФиг. 5 показан упаковочный блок 201 для гигиенических изделий по настоящему
изобретению.Упаковочный блок выполнен из листаматериала, имеющего внутреннюю
поверхность 202 и наружную поверхность 203, при этом внутренняя поверхность
содержит краевую зону 204, содержащую внутренний краевой участок 205, 208 и
наружный краевой участок 206, 207. упаковочный блок 201 также содержит поперечные
краевые участки 204’, 204* и 204”, 204**. Лист имеет ось 209 сгибания, при этом ось
сгиба разделяет лист на первую область 210 и вторую область 211. Как показано на
Фиг. 3, наружный краевой участок 206 краевой зоны 204 первой области 210 снабжена
адгезивом 12, в то время как внутренний краевой участок 205 краевой зоны 204 первой
области 210 снабжен разделительным агентом 22, нанесенным в виде прерывистого
рисунка. Дополнительно, внутренний краевой участок 208 краевой зоны 204 второй
области 211 снабжен адгезивом 12, в то время как наружный краевой участок 207
краевой зоны 204 второй области 211 снабжен разделительным агентом 22, нанесенным
в виде прерывистого рисунка. Также поперечный краевой участок 204’ первой области
210 снабжен адгезивом 12, в то время как поперечный краевой участок 204* первой
области 210 снабжен разделительным агентом 22, нанесенным в виде прерывистого
рисунка.Дополнительнопоперечныйкраевой участок 204** второйобласти 211 снабжен
адгезивом 12, в то время как поперечный краевой участок 204” второй области 211
снабжен разделительным агентом 22, нанесенным в виде прерывистого рисунка. В
варианте формирования, показанном наФиг. 5, прерывистый рисунок разделительного
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агента 22 имеет форму линий. Таким образом, адгезивный рисунок в первой области
210 дополняет адгезивный рисунок второй области 211. Это, в свою очередь, означает,
что, когда лист сгибают вокруг оси 209 сгиба, как показано наФиг. 6, краевые участки
206, удерживающие адгезив в первой области 210, приводят в контакт с краевыми
участками 207, снабженными разделительным агентом 22 во второй области 211,
краевые участки 208, удерживающие адгезив 12 во второй области 211, приводят в
контакт с краевыми участками 205, снабженнымиразделительнымагентом 22 в первой
области 210, поперечный краевой участок 204’, удерживающий адгезив 12 в первой
области 210 приводят в контакт с поперечным краевым участком 204”, снабженным
разделительным агентом 22 во второй области 211, и поперечный краевой участок
204**, удерживающий адгезив 12 во второй области 211, приводят в контакт с
поперечнымкраевым участком 204*, снабженнымразделительным агентом 22 в первой
области 210. Как можно видеть на Фиг. 6, ширина адгезивных участков 206 и 208 и
ширина уплотнительной области вдоль поперечных краев соответствует суммеширины
адгезивных участков 204’и 204**. Такое уплотнение обеспечивает плотную упаковку
как для нового, так и для использованного изделия.

Показано, что нанесение разделительного агента 22 в виде прерывистого рисунка,
такого, как показано на Фиг. 5-6, является предпочтительным, поскольку это
экономично и обеспечивает оптимальную прочность адгезива, достаточно слабого для
упрощения открывания упаковочного блока, содержащего неиспользованное изделие,
но достаточно прочного для обеспечения достаточного запечатывания упаковочного
блока при помещении использованного изделия в упаковочныйблок для выбрасывания.

Тем не менее, следует понимать, что в одном и том же варианте осуществления
определенные краевые участки могут быть снабжены прерывистым рисунком
разделительного агента, другие могут быть снабжены по существу непрерывным
покрытием и/или другие могут не иметь разделительного агента вообще.

На Фиг. 7 показан упаковочный блок 13, имеющий круглую форму. Такой
упаковочный блокможет использоваться для абсорбирующих изделий, упаковываемых
скорее путем сворачивания, чем сгибания, таких как тампоны или прокладки для груди.
Упаковочный блок 13 имеет ось 20 сгибания, разделяющую упаковочный блок 13 на
первуюобласть 14 и вторуюобласть 15. Каждая область содержит внутренний краевой
участок 16, 19 и наружный краевой участок 17, 18. Как показано наФиг. 7, внутренний
краевой участок 16 первой области 14 и наружный краевой участок 18 второй области
15 снабжены адгезивом 12, в то время как наружный краевой участок 17 первой области
14 и внутренний краевой участок 19 второй области 15 снабжены разделительным
агентом22, нанесеннымввиде непрерывного зигзагообразногорисунка. Такимобразом,
адгезивный рисунок в первой области 14 дополняет адгезивный рисунок второй области
15. Это, в свою очередь, означает, что при сгибании листа вокруг оси 20 сгибания, как
показано на Фиг. 8, краевые участки 16, удерживающие адгезив в первой области 14,
приводят в контакт с краевыми участками 19, удерживающими разделительный агент
22 во второй области 15, и краевые участки 18, удерживающие адгезив 12 во второй
области 15, приводят в контакт с краевым участком 17, удерживающимразделительный
агент 22 в первой области 14. Как можно видеть на Фиг. 8, ширина уплотнительной
области соответствует сумме ширины адгезивных участков 16, 18.

Самым распространенным упаковочным блоком для индивидуальной упаковки
абсорбирующих изделий является прямоугольный лист, содержащий две оси сгиба,
продольные края и поперечные края. Такой вариант осуществления показан на Фиг.
9. Упаковочный блок 301 является прямоугольным листом, содержащим две оси 309,
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309’ сгиба, разделяющие упаковочный блок на первую область 310, вторую область
311 и третью область 312. Каждая из областей содержит внутренний краевой участок
305, 305’, 308 и наружный краевой участок 306, 306’, 307. Как показано на Фиг. 9,
наружные краевые участки 306, 307 первой и второй областей соответственно снабжены
адгезивом 12, в то время как внутренние краевые участки 305, 308 первой и третьей
областей соответственно свободны от адгезива. Адгезивный рисунок второй области
311 дополняет адгезивный рисунок первой и третьей областей 310, 312, образуя таким
образомшахматныйрисунок.Другими словами, наружный краевой участок 306’ второй
области 311 свободен от адгезива и снабжен разделительным агентом 22, а внутренний
краевой участок 305’ второй области 311 снабжен адгезивом. Это, в свою очередь,
означает, что при сгибании в форме конверта листа вокруг осей 309, 309’ сгиба, как
показано наФиг. 10, наружные краевые участки 306 первой области 310 или наружные
краевые участки 307 третьей области 312, удерживающие адгезив 12, приводят в контакт
с наружными краевыми участками 306’, удерживающими разделительный агент 22 во
второй области 311, в зависимости от того, какую из первой и третьей областей 310,
312 приводят в контакт со второй областью 311. Затем внутренние краевые участки
305’, удерживающие адгезив 12 во второй области 311, приводят в контакт со
свободными от адгезива краевыми участками 305 первой области 310 или свободными
от адгезива внутренними краевыми участками 308 третьей области 312. Как можно
видеть на Фиг. 10, ширина уплотнительной области соответствует сумме ширины
адгезивных участков 306, 305’. Следует отметить, что порядок сгибания упаковочного
блока не имеет значения. Например, упаковочный блок может быть согнут вокруг
второй оси 309’ сгиба, приводя третью область 312 в контакт со второй областью 311,
запечатывая наружные краевые участки 307, 306’ и внутренние краевые участки 308,
305’. Упаковочный блок затем сгибают вокруг первой оси 309’ сгиба, приводя первую
область 310 в контакт с наружной поверхностью третьей области 312, уплотняя таким
образом упаковочный блок (Фиг. 10). Порядок сгибания также может быть обратным.
Это большое преимущество, поскольку при использовании упаковочного блока для
выбрасывания пользователь не должен сгибать упаковочный блок в каком-либо
определенном порядке для возможности получения плотно запечатанной упаковки.
Упаковочный блок обеспечивает плотную и гигиеничную упаковку независимо от
порядка сгибания.

Безусловно, допустимо обеспечение любого одного, двух или трех свободных от
адгезива участков 305, 306’ и 308 разделительным агентом.

Для получения плотной упаковки поперечные края 304’ и 304** упаковочного блока
301 снабжают адгезивом 12. Когда оба поперечных края 304’ и 304** снабжены
адгезивом, порядок сгибания не имеет значения, как описано выше, также возможно
обеспечение только одного из поперечных краев адгезивом. В этом случае сгибание
можно начинать вокруг оси сгиба, расположенной наиболее близко к свободному от
адгезива поперечному краю, так что область, содержащая покрытый адгезивом
поперечный краевой участок, образует крышку, и адгезив, расположенный на
поперечном краевом участке, запечатывает упаковочный блок.

Для упрощения открывания упаковки покрытые адгезивом участки расположены
так, что, по меньшей мере, один из угловых участков 21 упаковочного блока 301
свободен от адгезива, образуя таким образом захватный язычок, захватываемый
пользователем при открывании упаковки. Кроме того, свободный от адгезива угловой
участок 21 служит в качестве запасного отверстия, когда упаковочный блок запечатан
(Фиг. 10).
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Как объяснено ранее, ширина уплотнительной области равна сумме ширины
покрытых адгезивом участков первой и второй областей. Может быть желательно
минимизировать количество адгезива и ширину покрытых адгезивом участков по
различным причинам. Это может быть получено, если ширину покрытых адгезивом
участков двух смежных областей разделить пополам, как показано на Фиг. 11.
Упаковочный блок 401 имеет две оси 409, 409’, разделяющие упаковочный блок на
первую область 410, вторую область 411 и третью область 412. Как можно видеть на
Фиг. 11, ширина покрытых адгезивом участков 405’ и 407 двух смежных областей, в
данном случае второй и третьей области 411, 412, соответствует половине ширины
покрытого адгезивом участка остальной области, в данном случае, первой области
410, в то время как свободные от адгезива участки 406’ и 408 удерживают
разделительный агент. Желательно, чтобы покрытый адгезивом участок 405’ второй
области 411 дополнял покрытый адгезивом участок 407 третьей области 412. Если
адгезивный участок такой, как показано наФиг. 11 и 12, сгибание необходимо начинать
вокруг оси сгиба, расположенной между областями, имеющими разделенные пополам
покрытые адгезивом участки, если предусмотрено повторное открывание упаковочного
блока, то есть, когда упаковывают неиспользованное изделие. В обратном случае
покрытый адгезивом участок 406 первой области 410 контактирует с покрытым
адгезивом участком 405’ второй области 411, исключая, таким образом, возможность
повторного открывания упаковочного блока.

Следует отметить, что когда упаковочный блок по настоящему изобретению
используют для выбрасывания, пользователь может завернуть упаковочный блок и
испачканное изделие, расположенные в нем, вместо сгибания.

На Фиг. 13 показано полотно материала 501, подходящее для изготовления
упаковочных блоков по настоящему изобретению. Полотно материала имеет
продольное направление, проходящее вдоль продольной центральной оси 508, и
поперечное направление, перпендикулярное продольному направлению. Полотно 501
содержит множество поперечных зон 502 разреза, каждая из которых расположена
вдоль соответствующей центральной оси 503 разреза, проходящей в поперечном
направлении полотна. Поперечные зоны 502 разреза расположены на расстоянии друг
от друга в продольном направлении полотна 501. Каждая из поперечных зон разреза
содержит центральный участок 505 и первый и второй периферические участки 504,
504’, расположенные на каждой стороне центрального участка 505 в поперечном
направлении полотна. Как показано на Фиг. 13, центральный участок 505 поперечной
зоны 502 разреза снабжен разделительным агентом 22.

НаФиг. 14 показано полотноматериала 601, содержащее продольную центральную
ось 608 и множество поперечных зон 602 разреза, каждая из которых расположена
вдоль соответствующей центральной оси 603 разреза, проходящей в поперечном
направлении полотна. Поперечные зоны 602 разреза расположены на расстоянии друг
от друга в продольном направлении полотна 601. Каждая из поперечных зон разреза
содержит центральный участок 605 и первый и второй периферические участки 604,
604’, расположенные на каждой стороне центрального участка 605 в поперечном
направлении полотна. Как показано на Фиг. 14, разделительный агент 22 расположен
по всей длине поперечной зоны 602 разреза, так что секция 609, снабженная
разделительным агентом 22 на центральном участке 605 поперечной зоны 602 разреза
смещена в продольном направлении относительно секций 610, 610’, снабженных
разделительным агентом 22 на первом и втором периферических участках 604, 604’
поперечной зоны 602 разреза.
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Дополнительно, полотно 601 снабжено адгезивом в секциях поперечной зоны 602
разреза, свободной от разделительного агента, так что образуетсяшахматный рисунок
путем, описанным выше. Таким образом, секция 611 центрального участка 605
поперечной зоны 602 разреза, также как секции 606 и 606’ первого и второго
периферических участков 604, 604’ поперечной зоны 602 разреза снабжены адгезивом.
Когда полотно материала 601 разрезано вдоль центральных осей 603 разреза,
образуются упаковочные блоки, сходные с показанными на Фиг. 9.

Как указано ранее, упаковочный блок по настоящему изобретениюможет содержать
только одну ось сгиба. В этом случае рисунок адгезива и разделительного агента 22 на
полотне материала 701 по настоящему изобретениюможет быть, как показано наФиг.
15. Секция поперечной зоны 702 разреза, снабженная разделительным агентом 22,
расположена вдоль всей длины поперечной зоны 702 разреза. Секция поперечной зоны
602 разреза, снабженная разделительным агентом 22, содержит первую часть 705 и
вторую часть 705’, при этом первая часть 705 секции, обеспеченная разделительным
агентом 22, смещена в продольномнаправлении относительно второй части 705’ секции,
снабженной разделительным агентом, при этом точка смещения расположена в месте
пересечения продольной центральной оси 708 и центральной оси 703 разреза.

Дополнительно, полотно 701 снабжено адгезивом в секциях поперечной зоны 702
разреза, свободной от разделительного агента. Таким образом, секции 706 и 706’
поперечной зоны 702 разреза снабжены адгезивом. Когда полотно материала 701
разрезают вдоль центральныхосей 703 разреза, образуются упаковочныеблоки, сходные
с показанными на Фиг. 3.

На Фиг. 16 показан упаковочный блок 801, содержащий две оси 809, 809’ сгиба,
разделяющий упаковочный блок на первую область 810, вторую область 811 и третью
область 812. Каждая из областей содержит внутренний краевой участок 805, 805’, 808,
соответственно, и наружный краевой участок 806, 806’, 807, соответственно. Как
показано на Фиг. 16, внутренние краевые участки 805, 808 первой и третьей областей
соответственно обеспечены адгезивом 12, в то время как наружные краевые участки
806, 807 первой и третьей областей соответственно снабжены разделительным агентом
22 в форме равномерного покрытия, продолжающегося по всей поверхности к
продольным краям упаковочного блока 801. Адгезивный рисунок второй области 811
дополняет адгезивный рисунок первой и третьей областей 810, 812, образуя таким
образомшахматныйрисунок.Другими словами, наружный краевой участок 806’ второй
области 811 снабжен адгезивом, продолжающимся по всей поверхности к продольным
краям упаковочного блока 801, в то время как внутренний краевой участок 805’ второй
области 811 снабжен разделительным агентом 22. Следует отметить, что в варианте
формирования, показанном на Фиг. 16, обработанные секции наружных краевых
участков 806, 806', 807, то есть, секции, снабженные адгезивом 12 или разделительным
агентом 22, расположены на расстоянии от обработанных секций внутренних краевых
участков 805, 805’, 808. Также обработанные секции краевых участков в каждой области
расположены на расстоянии от обработанных секций краевых участков смежной
области.

Хотя настоящее изобретение описано со ссылкой на различные варианты
осуществления, специалистам в данной области понятно, что возможны изменения без
отхода от объема изобретения. Предусматривается, что вышеприведенное подробное
описание должно рассматриваться как иллюстративное, а прилагаемая формула,
включающая все эквиваленты, служит для определения объема изобретения.
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(57) Формула изобретения
1. Упаковочный блок (1) для гигиенических изделий, при этом блок образован из

листа материала, при этом лист имеет внутреннюю поверхность (2) и наружную
поверхность (3), при этом внутренняя поверхность (2) содержит краевую зону (4),
содержащую внутренний краевой участок (5, 8) и наружный краевой участок (6, 7), при
этом лист имеет по меньшей мере одну ось (9) сгиба, при этом ось (9) сгиба выполнена
с возможностью разделения листа на первую область (10) и вторую область (11),
отличающийся тем, что один из внутреннего краевого участка (5) и наружного краевого
участка (6) краевой зоны (4) первой области (10) снабжен выполненным с возможностью
повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12), а другой из
внутреннего краевого участка (5) и наружного краевого участка (6) краевой зоны (4)
первой области (10) свободен от адгезива; тем, что один из внутреннего краевого
участка (8) и наружного краевого участка (7) краевой зоны (4) второй области (11)
снабжен выполненным с возможностью повторного уплотнения чувствительным к
давлению адгезивом (12), а другой из внутреннего краевого участка (8) и наружного
краевого участка (7) краевой зоны (4) второй области (11) свободен от адгезива,
дополняя краевую зону (4) первой области (10), так что при сгибании листа (1) вокруг
оси (9) сгиба краевой участок с выполненным с возможностьюповторного уплотнения
чувствительным к давлению адгезивом в первой области (10) приведен в контакт с
свободным от адгезива краевым участком во второй области (11) и краевой участок с
выполненным с возможностью повторного уплотнения чувствительным к давлению
адгезивом во второй области (11) приведен в контакт со свободнымот адгезива краевым
участком в первой области (10), а также тем, что по меньшей мере секция свободного
от адгезива участка в по меньшей мере одной из первой и второй областей (10, 11)
снабжена разделительным агентом (22).

2. Блок (1) по п. 1, в котором секция свободного от адгезива краевого участка,
снабженная разделительным агентом (22), составляет 10-90%, предпочтительно 30-70%,
более предпочтительно 40-60%области дополняющегокраевого участка с выполненным
с возможностью повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12).

3. Блок (1) по п. 1, в котором разделительный агент (22) обеспечен по всей длине
свободного от адгезива краевого участка.

4. Блок (1) по любому одному из предыдущих пунктов, в котором разделительный
агент (22) нанесен в виде непрерывного рисунка или покрытия.

5. Блок (1) по любому из пп. 1-3, в котором разделительный агент (22) нанесен в виде
прерывистого рисунка.

6. Блок (1) по п. 1, в котором разделительный агент (22) является силиконовым
полимером или полисилоксаном.

7. Блок (1) по п. 1, в котором лист материала имеет по существу прямоугольную
форму и содержит продольные края, поперечные края и угловые участки, при этом
краевые зоны (4) первой и второй областей (10, 11) листа материала расположены вдоль
продольных краев.

8. Блок (1) по п. 1, в котором лист материала содержит поперечные краевые зоны
(4', 4'') и при этом по меньшей мере участок одной из поперечных краевых зон (4', 4'')
снабжен выполненным с возможностью повторного уплотнения чувствительным к
давлению адгезивом (12).

9. Блок (1) по п. 8, в котором участок поперечной краевой зоны (4') первой области
(10) снабжен выполненным с возможностью повторного уплотнения чувствительным
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к давлению адгезивом (12), в то время как остальной участок поперечной краевой зоны
(4') первой области (10) свободен от адгезива, а участок поперечной краевой зоны (4'')
второй области (11) снабжен выполненным с возможностью повторного уплотнения
чувствительным к давлению адгезивом (12), в то время как остальной участок
поперечной краевой зоны (4'') второй области (11) свободен от адгезива, дополняя
поперечную краевую зону (4') первой области (10), так что при сгибании листа вокруг
оси (9) сгиба поперечный краевой участок с выполненным с возможностьюповторного
уплотнения чувствительным к давлению адгезивом в первой области (10) приведен в
контакт со свободным от адгезива поперечным краевым участком во второй области
(11) и поперечный краевой участок с выполненным с возможностью повторного
уплотнения чувствительным к давлению адгезивом во второй области (11) приведен в
контакт со свободнымиот адгезива поперечными краевыми участками в первой области
(10), при этом по меньшей мере секция свободного от адгезива поперечного краевого
участка в по меньшей мере одной из первой и второй областей (10, 11) снабжена
разделительным агентом (22).

10. Блок по пп. 7-9, в котором по меньшей мере один из угловых участков свободен
от адгезива так, что образован захватный язычок.

11. Блок (301) по п. 7, в котором лист имеет две оси (309, 309') сгиба, разделяющие
лист на первую область (310), вторую область (311) и третью область (312).

12. Блок (301) по п. 11, в котором лист выполнен с возможностью сгибания вокруг
осей (309, 309') сгиба с первой, второй и третьей областями (310, 311, 312) в
перекрывающейся конфигурации.

13. Блок по п. 11 или 12, в котором краевой участок (307, 308) краевой зоны третьей
области (312), снабженный выполненным с возможностью повторного уплотнения
чувствительным к давлению адгезивом, выполнен с возможностью соответствия
краевому участку (305, 306) краевой зоны первой области (310), снабженной
выполненным с возможностью повторного уплотнения чувствительным к давлению
адгезивом (12), и выполнен с возможностью дополнения краевого участка (305', 306')
краевой зоны второй области (311), снабженной выполненным с возможностью
повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12), так что вдоль
каждого из продольных краев образован шахматный рисунок выполненного с
возможностью повторного уплотнения чувствительного к давлению адгезива (12).

14. Блок (401) по п. 13, в котором ширина покрытых адгезивом краевых участков
(405', 407) двух смежных областей (411, 412) разделена пополам по сравнению сшириной
покрытого адгезивом участка (406) остальной области (410).

15. Блок (301) по любому из пп. 11, 12 или 14, в котором по меньшей мере участок
одной из поперечных краевых зон (304', 304*) снабжен выполненным с возможностью
повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12).

16. Блок (1) по п. 1, в котором лист является непрозрачным и/или содержит печать.
17. Блок (1) по п. 1, в котором выполненный с возможностьюповторного уплотнения

чувствительный к давлению адгезив (12) является чувствительным к давлению
термоплавким адгезивом с неограниченным временем выдержки.

18. Блок (1) по п. 1, в котором упаковочный блок (1) является повторно закрываемым.
19. Способ формирования упаковочного блока (1) для гигиенических изделий из

листа материала, включающий этапы:
- обеспечения листа, имеющего внутреннююповерхность (2) и наружнуюповерхность

(3), при этом внутренняя поверхность (2) содержит краевую зону (4), содержащую
внутренний краевой участок (5, 8) и наружный краевой участок (6, 7), при этом лист
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имеет по меньшей мере одну ось (9) сгиба, при этом ось (9) сгиба разделяет лист на
первую область (10) и вторую область (11);

- обеспечения одного из внутреннего краевого участка (5) и наружного краевого
участка (6) краевой зоны (4) первой области (10) выполненным с возможностью
повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12), так что другой из
внутреннего краевого участка (5) и наружного краевого участка (8) краевой зоны (4)
первой области (10) свободен от адгезива;

- обеспечения одного из внутреннего краевого участка (8) и наружного краевого
участка (7) краевой зоны (4) второй области (11) выполненным с возможностью
повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12), так что другой из
внутреннего краевого участка (8) и наружного краевого участка (7) краевой зоны (4)
второй области (11) свободен от адгезива, дополняя краевую зону (4) первой области
(10);

- обеспечения по меньшей мере секции свободного от адгезива участка в по меньшей
мере одной из первой и второй областей разделительным агентом;

- сгибания листа вокруг оси (9) сгиба, так что краевой участок с выполненным с
возможностьюповторного уплотнения чувствительнымк давлениюадгезивом в первой
области (10) приводят в контакт со свободнымот адгезива краевым участком во второй
области (11), а краевой участок с выполненным с возможностьюповторного уплотнения
чувствительным к давлению адгезивом во второй области (11) приводят в контакт со
свободным от адгезива краевым участком в первой области (10).

20. Способ по п. 19, в котором лист имеет две оси (309, 309') сгиба, разделяющих лист
на первую область (310), вторую область (311) и третью область (312), при этом способ
включает этапы:

- обеспечения участка краевой зоны третьей области (312) выполненным с
возможностью повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12);

- сгибания листа, так что внутреннюю поверхность третьей области (312) приводят
в контакт с наружной поверхностью первой области (310).

21. Полотно материала (501) для формирования упаковочных блоков для
гигиенических изделий, при этом полотно материала (501) имеет продольное
направление, проходящее вдоль продольной центральной оси (508), и поперечное
направление, перпендикулярное продольному направлению, при этом полотно (501)
содержитмножество поперечных зон (502, 702) разреза, при этом каждая из поперечных
зон (502, 702) разреза расположена вдоль соответствующей центральной оси (503)
разреза, проходящей в поперечном направлении полотна (501), при этом поперечные
зоны (502, 702) разреза расположены на расстоянии друг от друга в продольном
направлении полотна (501), при этом каждая из поперечных зон (502, 702) разреза
содержит центральный участок (505) и первый и второй периферические участки (504,
504'), расположенные на каждой стороне центрального участка (505) в поперечном
направлении полотна (501), отличающееся тем, что по меньшей мере секция каждой из
зон (502, 702) разреза полотна (501) снабжена разделительным агентом (22), а также
тем, что каждая из поперечных зон (502, 702) разреза снабжена выполненным с
возможностью повторного уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12) в
по меньшей мере секции поперечной зоны (502, 702) разреза, свободной от
разделительного агента (22), при этом секция, снабженная разделительным агентом
(22), содержит первую часть (704) и вторую часть (704'), при этом первая часть (704)
секции, снабженной разделительным агентом (22), смещена в продольном направлении
относительно второй части (704') секции, снабженной разделительным агентом (22),
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при этом точка смещения расположена в месте пересечения продольной центральной
оси (708) и центральной оси (703) разреза.

22. Полотно материала (501) по п. 21, в котором секция поперечной зоны (502)
разреза, снабженная разделительнымагентом (22), расположена на центральномучастке
(505) поперечной зоны (502) разреза.

23. Полотно материала (501) по п. 21, в котором секция поперечной зоны (502)
разреза, снабженная разделительным агентом (22), расположена на по меньшей мере
одном из первого и второго периферических участков (504, 504') поперечной зоны (502)
разреза.

24. Полотно материала (501) по п. 21, в котором секция поперечной зоны (502)
разреза, снабженная разделительным агентом (22), расположена по всей длине
поперечной зоны (502) разреза, так что секция, снабженная разделительным агентом
на центральном участке (505) поперечной зоны (502) разреза, смещена в продольном
направлении относительно секций, снабженных разделительнымагентом (22) на первом
и втором периферических участках (504, 504') поперечной зоны (502) разреза.

25. Полотно материала (501) по любому одному из пп. 21-24, в котором материал
является пленкой из пластика, нетканым полотном или ламинированным материалом.

26. Полотно материала (501) по любому одному из пп. 21-24, в котором полотно
материала (501) имеет ширину в поперечном направлении 10-50 см, предпочтительно
15-40 см, более предпочтительно 20-30 см.

27. Полотно материала (501) по любому одному из пп. 21-24, в котором поперечная
зона (502) разреза имеет ширину в продольном направлении полотна (501),
составляющую 0,5-5 см, предпочтительно 1-4 см, более предпочтительно 2-3 см.

28. Способ производства для обеспечения полотнаматериала (501) дляформирования
упаковочных блоков для гигиенических изделий, включающий этапы:

а) обеспечения полотна материала (501), имеющего продольное направление,
проходящее вдоль продольной центральной оси, и поперечное направление,
перпендикулярное продольному направлению, при этом полотно (501) проходит в
машинномнаправлении (MD), так что продольное направление полотна (501) совпадает
с MD, при этом полотно (501) содержит множество поперечных зон (502, 702) разреза,
каждая из которых расположена вдоль центральной оси (503) разреза в поперечном
направлении полотна (501), при этом поперечные зоны (502, 702) разреза расположены
на расстоянии друг от друга в продольном направлении полотна (501);

b) обеспечения по меньшей мере секции участка каждой из поперечных зон (502)
разреза полотна (501) разделительным агентом (22) в поперечном направлении полотна
(501), при этом секция, снабженная разделительным агентом (22), содержит первую
часть (704) и вторую часть (704'), при этом первая часть (704) секции, снабженной
разделительнымагентом (22), смещена в продольномнаправлении относительно второй
части (704') секции, снабженной разделительным агентом (22), при этом точка смещения
расположена в месте пересечения продольной центральной оси (708) и центральной
оси (703) разреза;

с) обеспечения участка каждой из поперечных зон (502) разреза полотна (501),
свободных от разделительного агента (22), выполненным с возможностьюповторного
уплотнения чувствительным к давлению адгезивом (12) в поперечном направлении
полотна (501); и

d) разрезания полотна в поперечных зонах (502) разреза вдоль центральных осей
(503) разреза,

причем этапы b) и с) могут выполняться в любом порядке.
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