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Relatério Descritivo da Patente de Invengado para "FACA, EM
PARTICULAR PARA O CORTE DE ALIMENTOS".
Descricao

A presente invengéao refere-se a uma faca de corte, em particular
para o corte de alimentos de acordo com o preambulo da reivindicagdo 1.

Uma faca de corte deste tipo compreende uma lamina disposta
de modo a ser rotativa sobre um eixo geomeétrico de rotacdo e um motor pro-
jetado como um motor elétrico, e compreende um rotor girante e um estator
estacionario que cooperam no acionamento da lamina e comunicam um mo-
vimento rotacional a lamina durante a operagao da faca de corte. Uma faca
de corte deste tipo serve para cortar alimentos, em particular carne ou peixe.

Uma faca de corte conhecida a partir da Patente EP 0 743 145
B1 & conectada a um motor elétrico externo através de um eixo flexivel que
transfere torque, sendo que o eixo flexivel aciona uma engrenagem mecani-
ca da faca de corte, que se engata por meio de uma roda dentada a uma
engrenagem de dentes circunferencial sobre uma lamina montada de modo
a girar sobre a faca de corte. Durante a operagao da faca de corte, o eixo de
transmissao flexivel comunica um movimento rotacional sobre a roda denta-
da da engrenagem, imprimindo, por meio de seu engate na engrenagem de
dentes sobre a lamina montada de forma rotativa, um movimento rotacional
a lamina.

Em uma faca de corte conhecida a partir da Patente EP 0 689
905 B1, o motor elétrico é transferido para o punho da faca de corte e acio-
na, através de um eixo de transmissdo, uma roda dentada que se engata em
uma engrenagem de dentes circunferencial sobre a lamina montada de for-
ma rotativa sobre a faca de corte. O motor elétrico, em termos de um motor
elétrico no punho da faca de corte é suprido com uma forga elétrica por meio
de uma unidade de transmissdo de corrente em termos de um transforma-
dor, sendo que a unidade de transmiss&o de corrente é instalada de forma
estacionaria e conectada através de um cabo de comprimento limitado a fa-

ca de corte.
As disposicoes das Patentes EP 0 689 905 B1 e EP 0 743 145 B1
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apresentam diversas desvantagens. As facas de corte da Patente EP 0 689 905
B1, assim como da Patente EP 0 743 145 B1 sao, com relagao a sua cons-
trugdo, em particular com relagdo ao acoplamento do mator elétrico a lami-
na, complexas, suscetiveis a enguigos e trabalhosas. Especialmente, para o
acoplamento do motor elétrico a lamina, é requerida uma engrenagem que
se engata, com uma roda dentada, em uma engrenagem de dentes sobre a
lamina rotativa, e se esquadrinha na engrenagem de dentes de modo a a-
cionar a lamina rotativa. Isto faz com que a construgao da lamina empregada
se torne complicada, a lamina requerendo uma engrenagem de dentes, o
que dificulta e encarece a fabricagcao da lamina. Em segundo lugar, a mon-
tagem da lamina e o acoplamento da lamina com a roda dentada requerem
uma permanente lubrificagdo, de modo que o uso da faca de corte para cor-
tar um alimento, por exemplo, carne ou peixe, é feito convencionalmente
com Oleo vegetal, o que, embora higiénico, € desvantajoso. Em terceiro lu-
gar, a Patente EP 0 689 905 B1, assim como a Patente EP 0 743 145 B1,
requerem um acoplamento com um motor externo ou com uma unidade de
transmissao de corrente, de tal modo que a faca de corte s6 possa ser usa-
da dentro de um alcance limitado em torno da transmisséao externa e nao
podera ser usada em locais arbitrarios, ficando limitada, durante a sua ope-
racao, a este alcance, e nao podendo ser arbitrariamente transportada.

E o objetivo da presente invencéo prover uma faca de corte a-
perfeicoada com relagado a sua construgao, de tal modo que o acionamento
da lamina seja simplificado e capacidade de manuseio da faca de corte, a-
perfeicoada.

Este objetivo € alcangado por meio de um objeto com as carac-
teristicas da reivindicagdo 1. De acordo com a presente invengéo, em uma
faca de corte do tipo inicialmente mencionado, o rotor é rotativo sobre o eixo
geométrico de rotagao, é conectado de uma maneira rotativamente fixa a
lamina e gira durante a operagao da faca de corte juntamente com a lamina
sobre o eixo geométrico de rotagao.

A presente invengédo surge da ideia fundamental de se prover

uma faca de corte que usa uma transmisséao direta e nao requer uma engre-



10

15

20

25

30

nagem adicional para o acoplamento do motor elétrico a lamina. Neste caso,
& provido que o rotor do motor, formado por um rotor e estator, € montado de
forma rotativa e gira sobre o eixo geométrico de rotagao, sendo que a ldmina
€ acoplada ao rotor e gira juntamente com o rotor. O rotor e o estator coope-
ram, neste caso, de uma forma eletricamente motorizada, sendo que o rotor,
em operagao, gira com relagcao ao estator e, deste modo, aciona a lamina,
que fica conectada de uma maneira rotativamente fixa ao rotor.

Uma vantagem substancial da disposi¢cdao de acordo com a pre-
sente invencao esta no fato de que nenhuma engrenagem adicional para o
acoplamento do motor a lamina se faz necessaria. Em particular, a necessi-
dade de rodas dentadas extras, que se encaixam em uma engrenagem de
dentes da lamina, ndo mais existira, de tal forma que, por um lado, a cons-
trucdo do motor e, por outro lado, a geometria da lAmina possam ser subs-
tancialmente simplificadas. Uma vez que uma engrenagem pode ser dispen-
sada, o numero requerido de elementos de desgaste e rasgadura da faca de
corte € substancialmente reduzido, de tal modo a se obter uma faca de corte
eficaz, de baixo atrito, baixa manutengédo e baixo desgaste. Além disso, uma
vez que nenhuma engrenagem de dentes tem de ser provida sobre a lamina,
a lamina podera ser fabricada de uma forma mais econdémica e simples, de
tal modo que, em especial, os custos de operacao da faca de corte com a
troca de laminas desgastadas e enguigadas sdo substancialmente reduzi-
dos.

Além disso, a lamina é disposta de uma maneira rotativamente
fixa sobre o rotor e, assim, nao precisa ser montada separadamente sobre a
faca de corte, girando em operagéao juntamente com o rotor sobre o estator.
Deste modo, ndo mais se faz necessaria a lubrificagdo da lamina, evitando-
se, também, que, durante a operagdo de acoplamento da faca, um lubrifican-
te entre em contato com a lamina, fazendo com que as condigdes de higie-
ne, especialmente no corte de alimentos, se tornem substancialmente maio-
res.

De preferéncia, o estator, o rotor e a lamina sao feitos essenci-

almente em forma de anel e dispostos concentricamente com relagédo um ao
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outro. O rotor pode, neste caso, ser montado com um mancal de esferas, em
particular, com um mancal de esferas ceramico, de uma maneira rotativa
sobre o estator. Ao se usar tal mancal de esferas, a lubrificagdo do rotor
montado sobre o estator podera ser totalmente evitada, de tal modo que a
lubrificacao de pecgas Unicas da faca de corte, em seu todo, ndo mais se faca
necessaria. Ao se usar um mancal de esferas aberto, em particular, um
mancal de esferas ceramico ou um mancal de esferas de a¢o, este mancal
ird garantir um rotor sobre o estator, sem nenhuma outra lubrificag&do adicio-
nal, com baixo atrito, e ainda permitir uma vida Gtil de longa duragéo ao
mesmo, sem influenciar a funcionalidade da faca de corte.

Com vantagem, o rotor & disposto como um rotor radial interno
dentro do estator, e a lamina é disposta radialmente dentro do rotor sobre o
lado interno do rotor. O estator, assim, forma um anel externo, sobre o qual o
rotor interno € montado de modo a poder girar e carrega, sobre o seu lado
interno, a lamina. O acoplamento da lamina com o rotor, neste caso, & rotati-
vamente fixo, de tal modo que a lamina gire durante a operacao da faca de
corte juntamente com o rotor dentro do estator.

A lamina, para fixagéo, pode ser mantida sobre o rotor de uma
maneira de trava em forma ou de forga, sendo que a conexao entre o rotor e
a lamina com vantagem seja feita de maneira destacavel. Para a fixagcéo da
lamina sobre o rotor, a lamina podera, entao, por exemplo, ser inserida a
partir de cima dentro do rotor e se encaixar no rotor, por exemplo, usando
um encaixe de pressao, que prende a lamina de uma maneira rotativamente
fixa. O encaixe de pressido pode, por exemplo, ser formado por meioc de sali-
éncias formadas sobre o rotor, que se encaixam nos recessos da lamina.

Em uma modalidade vantajosa, a conexao entre o rotor e a la-
mina sera tal de modo a se apertar durante a operagdo da faca de corte. Isto
pode ser conseguido, por exemplo, uma vez que os recessos da lamina,
dentro dos quais as saliéncias do rotor se encaixam para fixagéo, sdo provi-
dos com uma inclinagéo direcionada contra o sentido rotacional do rotor, fa-
zendo com que as saliéncias, durante o movimento rotacional do rotor jun-
tamente com a lamina, corram sobre a inclinagdo, desta maneira, prendendo
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a fixagao da lamina sobre o rotor.

De acordo com a presente invengao, € provido um motor elétrico
de um tipo de transmissao direta, cujo rotor é acoplado diretamente a lamina
e, deste modo, nao precisa de uma engrenagem para o funcionamento da
ldmina. Diferentes modalidades de motores elétricos com um estator € um
rotor s&o, a principio, conhecidas e podem ser usadas. Em uma modalidade
em particular, a qual a presente invengao nao se limita, a transmissao pode
ser, por exemplo, formada como um motor sincrono trifasico permanente-
mente excitado, no qual sao dispostos imas permanentes sobre o rotor para
uma excitagdo permanente, e bobinas de ancoragem dotadas de um enro-
lamento de ancoragem s&o dispostas sobre o estator, os imas permanentes
e as bobinas de ancoragem interagindo de tal forma que um fluxo de corren-
te através das bobinas de ancoragem provoque um movimento rotagao do
rotor. Por exemplo, em uma se¢ao angular do estator, trés bobinas de anco-
ragem podem ser dispostas, associadas a dois imas permanentes do rotor.
Neste caso, durante a operagédo da faca de corte, uma corrente senoidal de
tempo variado flui através de cada uma das bobinas de ancoragem, sendo
que as fases da corrente nas bobinas de ancoragem da se¢do angular dife-
rem de tal modo a resultar em um campo rotativo girante. Os pélos dos iméas
permanentes da se¢do angular sdo escolhidos de tal modo que, em cada
caso, o pélo norte de um ima permanente e o p6lo sul do outro ima perma-
nente, de uma maneira alternativa, apontem do rotor para o estator, de tal
modo que os imas permanentes gerem um campo de excitagao que interaja
com o campo rotativo girante das bobinas de ancoragem, de tal modo que o
rotor, durante a operagao da faca de corte, siga o campo rotativo das bobi-
nas de ancoragem.

De acordo com o principio de um motor sincrono, um campo ro-
tativo girante é excitado no estator por meio da excitagdo das bobinas de
ancoragem, o campo rotativo interagindo com o campo dos iméas permanen-
tes do rotor para o funcionamento do rotor, sendo que o rotor gira de manei-
ra sincrona com o campo rotativo do estator. O estator, neste caso, € forma-

do como uma culatra magnética e compreende dentes, cada um dos quais
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carregando uma bobina de ancoragem para a excitagcdo do campo rotativo
do estator.

Na operacéo da faca de corte, as bobinas de ancoragem do es-
tator sdo alimentadas com uma corrente senoidal tendo uma fase unica, de
tal modo a resultar um campo rotativo girante sobre estator. Com vantagem,
a alimentagao das bobinas de ancoragem, neste caso, acontece por meio de
um dispositivo de controle eletrénico disposto no punho da faca de corte, o
dispositivo de controle eletrénico assumindo, por um lado, a alimentagéo e o
controle do motor elétrico e, por outro lado, o controle operacional geral da
faca de corte. Ao posicionar o dispositivo de controle eletrénico no punho da
faca de corte, é provida, por um lado, uma disposi¢dao espagosa para o dis-
positivo de controle eletrénico e, por outro lado, um completo encapsulamen-
to do dispositivo de controle eletrénico, no sentido de que o dispositivo de
controle eletronico &€ encerrado e coberto pelo punho. Tal encapsulamento
do dispositivo de controle eletrénico é particularmente vantajoso no sentido
de impedir o acesso de umidade e poeira no dispositivo de controle eletréni-
co durante a operacgao da faca de corte.

E ainda vantajoso encerrar o motor, que € constituido pelo rotor
e estator, em um alojamento para protegdo contra contaminagido. O aloja-
mento, neste caso, pode ser concebido de tal modo a encerrar o estator no
lado de fora e concluir o estator sem essencialmente nenhuma abertura na
direcao do rotor, de tal modo a permitir apenas a conexdo da lamina com o
rator, no entanto, protegendo a regido entre o rotor e o estator, especialmen-
te a montagem do rotor sobre o estator. Desta maneira, sera possivel impe-
dir qgue uma contaminagéo, como, por exemplo, de restos de produtos corta-
dos, possa se instalar na regiao do rotor ou do estator. Deste modo, o en-
capsulamento do rotor e do estator pelo alojamento possibilita uma limpeza
simples da faca de corte sem a necessidade de desmontar o rotor e o esta-
tor.

Em um refinamento da faca de corte, podem ser providas duas
chaves para a comutacdo da faca de corte sobre o punho, sendo que uma
chave se localiza em uma extremidade traseira do punho e a outra chave se
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localiza em uma regiao do punho que o usuario toca durante a operagao, por
exemplo, um lado inferior de uma regiao frontal do punho, e a faca de corte
pode ser ligada por meio de uma simples atuacido simultanea de ambas as
chaves. Uma disposicdo deste tipo em particular € vantajosa no sentido de
garantir uma partida segura da faca de corte, sem nenhum perigo de danos
a um usuario em fungao da rotagao da lamina existente. Isto € obtido no sen-
tido de a faca de corte poder ser ligada apenas ao se acionar simultanea-
mente ambas as chaves, sendo que a mao do usuario devera ficar sobre a
primeira chave e a outra mao devera ficar sobre a segunda chave. Uma vez
que as chaves sao dispostas em diferentes partes sobre o punho, uma atua-
cao simultanea de ambas as chaves por apenas uma das maos se torna im-
possivel, e, desta maneira, garante-se que ambas as maos do usuario du-
rante a partida da faca de corte fiquem de fato dispostas na regiao das cha-
ves e fora da regido da lamina da faca de corte. Evidentemente, a principio,
sera também possivel se prover apenas uma chave, por meio da qual a faca
de corte podera ser ligada e controlada.

Em uma modalidade vantajosa, uma das chaves & desenhada
como uma chave de proximidade, sendo que a faca de corte s6 podera ser
operada quando uma das maos do usuario estiver em proximidade com a
chave de proximidade. Esta modalidade € vantajosa no sentido de impedir
que, durante a operag¢ao, o usuario retire a sua mao do punho da faca de
corte e a coloque na regido da lamina da faca de corte ou que a faca de cor-
te cause algum ferimento, por exemplo, ao cair. Ao se desenhar a chave
como uma chave de proximidade, por exemplo, comoc uma chave de proxi-
midade capacitiva ou como uma chave de proximidade compreendendo um
sensor, um controle da faca de corte se torna possivel, no sentido de que a
faca de corte é automaticamente desligada assim que a mao do usuario é
removida da chave de proximidade. Isto oferece ao usuario a maior segu-
ranga possivel durante o procedimento de partida ou durante a operagéao da
faca de corte.

Em uma modalidade preferida, a faca de corte compreende ain-

da um espacador, que, através de um dispositivo de ajuste, & conectado a
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uma secao estaciondria, por exemplo, o punho, da faca de corte, sendo que
o espagador é ajustavel, ao se usar o dispositivo de ajuste, com relagéo a
ldmina na direcdo do eixo geométrico de rotagdo e se mantém, atraves do
dispositivo de ajuste, na seg¢do estacionaria da faca de corte. Este espacgador
é disposto a uma distancia da lamina sobre a seg¢édo estacionaria da faca de
corte e determina uma medida para a profundidade do produto de corte a ser
cortado. O produto de corte & cortado pela lAmina e é alimentado atravessa-
do entre a lamina e o espacador, sendo que a distancia entre o espacgador e
a lamina determina a profundidade ou a espessura do produto de corte. Uma
vez que o espacgador € conectado através de um dispositivo de ajuste a se-
¢ao estacionaria da faca de corte, € provida uma conexao vantajosa do es-
pacador com a secao estacionaria da faca de corte, na qual o dispositivo de
ajuste atende a uma dupla fungcao e, por um lado, garante a capacidade de
ajuste do espacador com relagdo a faca de corte e, por outro lado, prové a
conexao do espacador com a faca de corte. Ao se fazer uso de tal disposi-
¢éao, podera ser evitado o acréscimo de parafusos de fixagado para a conexao
do espacador com a segao estacionaria da faca de corte e esta conexao po-
dera ser feita tao-somente através do dispositivo de ajuste.

De preferéncia, a secao estacionaria da faca de corte € formada
pelo punho da faca de corte, sobre o qual o espagador € disposto e sobre o
qual a mao de um usuario podera se posicionar a fim de agarrar e orientar a
faca de corte.

Na faca de corte, o espacador & disposto a uma distancia da la-
mina montada, através do rotor, de forma rotativa sobre o estator. Durante a
operacgao da faca de corte, a lamina gira com relacao ao espacador estacio-
nario, sendo que a distancia entre o espagador e a lamina define a profundi-
dade do produto de corte a ser cortado. De preferéncia, o espagador com-
preende uma segéo em forma de anel, disposta de uma maneira substanci-
almente concéntrica a lamina montada rotativa, sendo que, durante a opera-
¢do, o produto de corte que deve ser cortado ou que € cortado é alimentado
atravessado entre a secdo em forma de anel e a lamina e, deste modo, a

distancia entre a secdao em forma de anel do espagador e a lamina montada
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rotativa determina a medida da profundidade do produto de corte.

A secdo em forma de anel do espacgador, disposta concentrica-
mente a lamina montada rotativa, pode ser conectada ao dispositivo de ajus-
te através de um suporte ou através do dispositivo de ajuste com a segao
estacionaria da faca de corte, que, por exemplo, € formada pelo punho da
faca de corte. O espagador, desta maneira, se estende através do suporte a
partir do punho para a regido da lamina montada rotativa de tal modo que a
secao em forma de anel do espacador fique posicionada de uma maneira
desejada com relagao a lamina.

Dentro da faca de corte de acordo com a presente invengao, o
motor elétrico, que é formado pelo rotor e estator, é disposto como uma
transmissao direta imediatamente sobre a faca de corte. A fim de suprir e-
nergia elétrica para este motor elétrico, a faca de corte, com vantagem, po-
dera ser conectada a uma fonte de energia externa, que, por exemplo, pode-
ra ser construida como um acumulador capacitivo com, pelo menos, um ca-
pacitor de modo a armazenar capacitivamente a energia elétrica. Esta fonte
de energia externa na forma de um acumulador, neste caso, podera ser
construida de modo a ser portatil, de tal modo que o acumulador, durante a
operacao, possa ser transportado por um usuario de uma maneira simples e
facil de manipular. Para a operagao da faca de corte, a fonte de energia ex-
terna, neste caso, é conectada a faca de corte e supre energia a faca de cor-
te. Depois que o recurso de energia da fonte de energia, concebido como
um acumulador, se esgota, a fonte de energia podera ser desconectada da
faca de corte e recarregada através de uma estagao de carga externa. De-
pois de carregar o acumulador, o acumulador podera entao ser novamente
usado na alimentagdo da faca de corte, sendo que a operagéo da faca de
corte podera continuar também durante a carga por meio do uso de um a-
cumulador de troca. Para tal acumulador capacitivo, por exemplo, podem ser
usados capacitores de alto desempenho, que suportam um grande numero
de ciclos de carga sem influéncia sobre sua for¢a operacional, requerem um
tempo de carga extremamente curto e suportam uma carga de impulso com

grandes correntes. Tais acumuladores capacitivos, particularmente com re-
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lagao ao numero possivel de ciclos de carga e tempo de carga, oferecem
vantagens sobre os acumuladores eletroquimicos convencionais.

A ideia da presente invengao sera descrita a seguir com relacéo
as modalidades mostradas nas figuras, nas quais:

a figura 1 mostra uma vista em perspectiva de uma faca de cor-
te, lateraimente;

a figura 2 mostra uma vista em perspectiva da faca de corte, de
acordo com a figura 1, de cima;

a figura 3 mostra uma vista em perspectiva da faca de corte, de
acordo com as figuras 1 e 2, a partir de um angulo superior;

a figura 4 mostra uma vista em perspectiva da faca de corte, de
acordo com a figura 3, a partir de um angulo inferior;

a figura 5 mostra uma vista em perspectiva parcialmente cortada
do motor elétrico da faca de corte compreendendo um estator, um rotor e
uma lamina;

a figura 6 mostra uma vista em perspectiva parcialmente cortada
através do o estator, do rotor e da lamina,;

a figura 7 mostra uma outra vista em perspectiva parciaimente
cortada do estator, do rotor e da lamina;

a figura 8 mostra uma ilustracao esquematica da disposicao dos
imas permanentes sobre o rotor e das bobinas de ancoragem sobre o esta-
tor;

a figura 9 mostra uma vista em sec¢ao transversal esquematica
de uma sec¢ao angular do estator;

as figuras 10a a 10d mostram vistas separadas dos corpos de
bobina para a disposi¢do das bobinas de ancoragem sobre o estator;

a figura 11a mostra uma vista em perspectiva do rotor;

a figura 11b mostra uma vista lateral em perspectiva parcialmen-
te cortada do rotor,

a figura 11c mostra uma vista do rotor na segéo IV de acordo

com a figura 11b;
a figura 11d mostra uma vista do rotor na secgéo lll, de acordo
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11

com a figura 11b;

a figura 12a mostra uma vista em perspectiva da lamina;

a figura 12b mostra uma vista lateral em perspectiva parciaimen-
te cortada da lamina;

a figura 12c mostra uma vista da lamina na sec¢éao VI, de acordo
com a figura 12b;

a figura 12d mostra uma vista da lamina na sec¢ao V, de acordo
com a figura 12b;

a figura 13a mostra uma ilustracdo esquematica da operagéao da
faca de corte por um usuario;

a figura 13b mostra uma ilustragdo ampliada da faca de corte
operada por um usuario;

a figura 14 mostra uma vista em perspectiva de um acumulador
em um dispositivo de contato;

a figura 15 mostra um diagrama de circuito esquematico da
construcdo do acumulador; e

a figura 16 mostra um diagrama de circuito esquematico da
construgdo do dispositivo de carga.

As figuras 1 a 4 mostram uma modalidade de faca de corte 1
com uma lamina rotativa 33 montada de modo a poder girar sobre a faca de
corte 1, a ldmina 33 girando durante a operag¢do da faca de corte 1 sobre um
eixo geomeétrico de rotagdo A e sendo orientada por um usuario ao longo de
um produto a ser cortado. A faca de corte 1 compreende um punho 4 sobre
o qual o usuario pode segurar e orientar a faca de corte 1. A faca de corte 1
serve para cortar, especialmente, alimentos, tais como carne ou peixe, é
concebida para ser portatil e pode ser manuseada com uma das maos por
um usuario. O usuario, neste caso, segura a faca de corte 1 sobre o punho 4
e orienta a faca de corte 1 com a lamina 33 projetando-se para baixo ao lon-
go do produto de corte a ser cortado.

Durante a operagéao da faca de corte 1, a lamina 33 & acionada
por meio de uma transmissao elétrica a fim de realizar um movimento rota-

cional sobre o eixo geométrico de rotagédo A. Dentro da faca de corte 1 mos-
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trada nas figuras 1 a 4, esta transmissdo elétrica é construida como uma
transmissao direta, que é diretamente acoplada a lamina 33 e se junta a ex-
tremidade frontal do punho 4. A transmissao elétrica compreende, como, por
exemplo, mostrada na figura 2, um estator externo 31, um rotor 32 montado
de maneira rotativa com relagdo ao estator 31 e a lamina 33, que é conecta-
da ao rotor 32 de uma maneira rotativamente fixa. O estator 31, o rotor 32 e
a lamina 33 formam, em conjunto, um dispositivo de corte 3, cuja lamina ro-
tativa 33 durante a operagédo da faca de corte 1 ¢é orientada ao longo do pro-
duto de corte a ser cortado e por meio da qual o produto de corte a ser pro-
cessado € cortado em fatias.

Sobre o punho 4 da faca de corte 1, €& disposto um espagador 2,
que é acoplado, através de um dispositivo de ajuste 24 do tipo de um para-
fuso de ajuste, ao punho 4 e compreende uma secdo em forma de anel 22,
que, através de um suporte 21, é conectada ao dispositivo de ajuste 24 e
disposta concentricamente a lamina 33. A secdo em forma de anel 22 do
espacgador 2 ¢é disposta a uma distancia da lAmina 33, sendo que a distancia
entre a secdo em forma de anel 22 e a Iamina 33 determina a profundidade
ou a espessura do produto de corte a ser cortado.

Ao se usar o dispositivo de ajuste 24, o espagador 2 é conecta-
do, por um lado, ao punho 4 e mantido sobre o punho 4 e, por outro lado, €
ajustavel com relagao a lamina 33 na diregao do eixo geométrico de rotagao
A, de tal modo que a distancia entre a segdo em forma de anel 22 do espa-
¢ador 2 e a lamina 33 possa variar para produtos de corte de diferentes es-
pessuras. Ao se usar o dispositivo de ajuste 24, o espagador 2 é fixado so-
bre o punho 4 e pode ser ajustado somente na direcdo do eixo geometrico
de rotacdo A. Um deslocamento ou ajuste do espagador 2 em um plano per-
pendicular ao eixo geométrico de rotacdo A nao é possivel.

A faca de corte compreende um punho 4, sobre o qual um usua-
rio pode segurar e orientar a faca de corte 1. Neste contexto, & concebivel se
prover o punho 4 com recessos moldados que podem ser trocados. Depen-
dendo do tamanho da mao de um usuario, diferentes recessos moldados

com diferentes diametros podem, entéo, ser usados, por meio do que o pu-
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nho 4 pode ser adaptado em seu didametro ao usudario. Um usuario com méao
pequena podera, neste caso, por exemplo, usar um recesso moldado de di-
ametro pequeno, enquanto que um usuario com uma mao maior podera usar
um recesso moldado de um didmetro correspondentemente maior. O uso
destes diferentes recessos moldados podera proporcionar ao usuario um
maior conforto de manuseio e tangibilidade da faca de corte 1.

Conforme acima mencionado, a transmissao elétrica da faca de
corte 1 é feita de acordo com o tipo de transmisséo direta com um estator 31
e um rotor 32 e é provida com uma lamina 33 conectada de uma maneira
rotativamente fixa ao rotor 32, a lamina 33 sendo orientada durante a opera-
¢ao da faca de corte 1 ao longo do produto de corte a ser processado e cor-
tando o produto de corte da maneira desejada. O estator 31, o rotor 32 e a
l&mina 33 s&o concebidos essencialmente em forma de anel e sao dispostos
concentricamente ao eixo geométrico de rotagao A, sobre o qual o rotor 32 e
a lamina 33 acoplada ao rotor 32 sao rotativos.

O motor elétrico, consistindo no estator 31 e rotor 32, é construi-
do, dentro da modalidade de acordo com as figuras 1 a 4, como um motor
sincrono permanentemente excitado e sera descrito em detalhe a seguir. No
entanto, € sabido, evidentemente, que, ao invés da modalidade do motor
elétrico 31, 32 especificamente descrita no presente documento, outras con-
figuragcdes de motor elétrico, como, por exemplo, os motores de corrente
continua comutados com bucha ou coisa do género, sdo igualmente conce-
biveis e poderao ser utilizadas. E essencial, dentro da presente invencéo,
que o motor elétrico seja construido como uma a transmisséo direta, na qual
o rotor 32 é rotativamente montado sobre o eixo geométrico de rotagao A,
seja conectado de uma maneira rotativamente fixa a ldmina 33 e que, duran-
te a operacao da faca de corte, gire juntamente com a lamina 33 sobre o
eixo geomeétrico de rotacao A.

Na modalidade mostrada nas figuras 1 a 4, como uma transmis-
sdo elétrica, & usado um motor elétrico de acordo com um tipo de um motor
sincrono permanentemente excitado, o qual sera explicado em seguida com

relagao as figuras 5 a 12. Neste caso, as figuras 5 a 7 mostram primeiramen-
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te vistas parcialmente cortadas da construgcio do dispositivo de corte 3 com
o estator 31, o rotor 32, a lamina 33 e o espacador 2, a figura 8 mostra um
diagrama esquematico do modo operacional do motor sincrono permanen-
temente excitado e as figuras 9 a 12 mostram vistas componentes simples
do dispositivo de corte 3.

Como se pode, primeiramente, observar a partir das figuras 5 a
7, o motor elétrico compreende um estator 31 e um rotor 32, que podem ser
concentricamente dispostos um ao outro, sendo que o rotor 32 € montado,
através de um mancal de esferas 34, rotativamente sobre o eixo geométrico
de rotacao A, no estator 31. O mancal de esferas 34 € construido como um
mancal de esferas ceramicas, no qual as esferas ceramicas sao dispostas
em rolamento nos canais 321, 352 sobre o rotor 32 e sobre o estator 31,
respectivamente, e provém um mancal de esferas entre o rotor 32 e o esta-
tor estacionario 31. O estator 32 & encerrado por um alojamento 35, que en-
cerra o estator 31, e € separado do rotor 32 por apenas uma pequena aber-
tura (vide figura 7). O alojamento 35 que encerra o estator 31 & fixamente
conectado ao estator 31 e compreende uma se¢ao de mancal 351, na qual é
formado o canal do estator 352 para o mancal de esferas 34.

Com o mancal de esferas 34 para a montagem rotativa do rotor
32 sobre o estator 31, & obtida uma disposicao de baixo atrito e praticamente
sem desgaste e rasgadura, além de nao requerer nenhum meio de lubrifica-
¢ao adicional. Através do encapsulamento do estator 31 no alojamento 35 e
do fechamento quase sem folga entre o alojamento 35 e o rotor 32, é produ-
zida ainda uma disposigéo fechada compreendendo aberturas minimas, nas
quais nao poderdo se assentar nenhum residuo de produto de corte. Em
funcao ainda do encapsulamento do estator 31 e rotor 32 e, em particular,
em func¢ao da disposi¢do protegida do mancal de esferas 34 entre o estator
31 e rotor 32, torna-se possivel uma facil limpeza da faca de corte, e as con-
dicoes de higiene durante a operagéo da faca de corte s&o substancialmente
aperfeicoadas.

Sobre o lado interno do rotor 32, que, na operagdo da faca de

corte 1, gira como um rotor interno no estator 31 sobre o eixo geométrico de
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rotagcao A, é disposta a lamina 33, que se projeta com uma se¢ao inferior
(vide figuras 6 e 7) para além do lado inferior do rotor 32 e pode, para o corte
do produto de corte, ser colocada em contato com o produto de corte. No
sentido radial interno da lamina 33, é disposto o espagador 2 com sua segao
em forma de anel 22 (vide, por exemplo, a figura 2), compreendendo uma
distancia com relacao a lamina 33, distancia esta que define a medida para a
profundidade ou espessura do produto de corte a ser cortado.

Dentro do motor elétrico, que é formado pelo estator 31 e rotor
32 e construido de acordo com o tipo de um motor sincrono permanente-
mente excitado, sobre os dentes 310 do estator 31, sdo dispostas bobinas
de ancoragem para a geragao de um campo rotativo giratério, e sobre o rotor
32, sao dispostos iméas permanentes para a geragdo de um campo de exci-
tacao. Um diagrama esquematico da disposicac destas bobinas de ancora-
gem 316a, 316b, 316c sobre o estator 31 e dos imas permanentes 324, 325
sobre o rotor 32 é apresentado na figura 8, que mostra a disposigéo dentro
de uma sec¢ao angular a da transmissao elétrica. Cada dente 310 do estator
31 carrega uma bobina de ancoragem 316a, 316b, 316¢c, cada qual com trés
rolamentos de ancoragem 317, que, durante a operacgido da faca de corte,
sao alimentados com uma corrente senoidal de tempo variavel. A fase da
corrente para as bobinas de ancoragem 316a, 316b, 316¢, neste caso, difere
de acordo com o tipo de motor sincrono trifasico, de tal modo a gerar um
campo rotativo que gira sobre o estator 31. O campo rotativo entao gerado
interage com os imas permanentes 324, 325 dispostos sobre o rotor 32, os
quais sdo polarizados opostos entre si de modo que o pélo norte N de um
ima permanente 324 e o polo sul S de outro ima permanente 325 faceiem na
direcdo do estator 31. Em operagdo, o campo de excitagdo gerado pelos
imas permanentes 324, 325 segue o campo rotativo gerado pelas bobinas
de ancoragem 316a, 316b, 316c e, desta maneira, provoca um movimento
rotativo sincrono do rotor 32 sobre o eixo geométrico de rotagao A, que se-
gue o campo rotativo do estator 31.

Dependendo da fase das correntes das bobinas de ancoragem

316a, 316b, 316¢ simples, a diregcao rotacional dos campos rotativos pode
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ser escolhida e, deste modo, a diregao de rotagao da faca podera ser deter-
minada. Quando uma pessoa destra usa a faca de corte 1, neste caso, uma
diregcéo de rotagédo da lamina 33 sobre o eixo geométrico de rotagdo A em
um sentido anti-horario podera ser vantajosa, de tal modo que, durante a
operagao da faca de corte 1, a faca de corte 1 receba uma for¢a para longe
do usuario quando o produto de corte a ser cortado faz contato com a lamina
33 sobre a sua sec¢ao frontal que faceia para fora do punho 4 (como nor-
malmente & o caso). Em contrapartida, para uma pessoa canhota, um senti-
do horario podera ser vantajoso. E igualimente concebivel se configurar a
direcdo de rotacgdo para ser comutavel por meio da definicdo de fases varia-
veis, de tal modo que, na operacéao da faca de corte 1, a diregao de rotagao
podera ser alterada.

A disposicao dos imas permanentes 324, 325 sobre o rotor 32 e
das bobinas de ancoragem 316a, 316b, 316¢c é repetida em cada caso peri-
odicamente em outras se¢des angulares, as quais a fase das correntes nas
bobinas de ancoragem 316a, 316b, 316c periodicamente se corresponde. A
principio, o niumero de imas permanentes 324, 325 e bobinas de ancoragem
316a, 316b, 316¢ utilizados é arbitrario, sendo que, dentro da modalidade
apresentada, em cada caso, trés bobinas de ancoragem 316a, 316b, 316¢
devem ser associadas a dois imas permanentes 324, 325.

O namero de bobinas de ancoragem 316a, 316b, 316¢c e de i-
mas permanentes 324, 325 pode ser escolhido, por exemplo, dependendo
da forga a ser provida pela faca de corte 1 ou do torque a ser gerado.

Nas figuras 9 a 12, os elementos usados para a transmisséao elé-
trica sdo mostrados em detalhe. A figura 9 mostra, primeiramente, um dese-
nho do estator 31, no qual dentes simples 310 sao formados. O estator 31 é
feito a partir de multiplas camadas de uma folha de ago cortada, dispostas
uma acima da outra, formando uma culatra magnética para os campos gera-
dos no estator 31 e no rotor 32. A construgao do estator 31 em multiplas ca-
madas reduz, de uma maneira conhecida, as perdas por correntes de Fou-
cault que surgem no estator 31.

Sobre os dentes 310 do estator 31, sdo dispostas as bobinas de
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ancoragem 316a, 316b, 316¢, conforme ilustrado na figura 8. A fim de impe-
dir que as bordas das folhas que formam o estator 31 danifiqguem os rola-
mentos de ancoragem 317 e seu revestimento de isolamento, os rolamentos
de ancoragem 317 das bobinas de ancoragem 316a, 316b, 316c s&o dispos-
tos sobre os corpos de bobina 311, os quais, em vistas separadas, s&40 mos-
trados nas figuras 10a a 10d. Os corpos de bobina 311 compreendem as
areas de rolamento 314, sobre as quais os rolamentos de ancoragem 317
s&o enrolados e sobre as quais os rolamentos de ancoragem 317 ficam pre-
sos por meio das saliéncias 313. Os corpos de bobina 311 sdo, em seguida,
empurrados com os rolamentos de ancoragem 317 enrolados, cada qual
sobre um dente 310 do estator 31, sendo que o dente 310 se encaixa em
uma abertura 312 correspondente do corpo de bobina 311 e fica preso atra-
vés de um encaixe de pressao 315 sobre o estator 31.

Nas figuras 11a a 11d, a configuragao do rotor 32 é mostrada
em detalhe. O rotor 32, que é montado através do mancal de esferas 34 de
maneira rotativa sobre o estator 31, compreende, sobre o seu lado que a-
ponta no sentido radial externo, um canal 321, dentro do qual as esferas do
mancal de esferas 34 se encaixam de modo a montar o rotor 32 sobre o es-
tator 31. O rotor 32 é construido essencialmente em forma de anel e com-
preende, sobre o seu lado interno, saliéncias 322 que, como sao mostradas
nas vistas detalhadas e ampliadas de acordo com as figuras 11c e 11d, se
projetam para dentro a partir do lado interno do rotor 32 € compreendem
uma borda inclinada 322.

As saliéncias 322 sobre o rotor 32 servem para fixar a l1dmina 33
sobre o rotor 32. A construgédo da lamina 33 € mostrada em detalhe nas figu-
ras 12a a 12d. A lamina 33 compreende, como, por exemplo, pode ser ob-
servado a partir da figura 12b, uma sec¢do de topo 332, que se sobrepde ao
rotor 32, e uma sec¢ao de fundo 333, curvada com relagdo a segédo de topo
332 e afilada de modo a formar uma borda de corte. Na operacao da faca de
corte 1, a sec¢io de fundo 333 (vide figura 1) se projeta a partir do dispositivo
de corte 3 e, para cortar, é colocada em contato com o produto de corte a

ser cortado.
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Sobre a borda de topo da segéo de topo 332 da [amina 33, con-
forme mostrado na figura 12a, sdo dispostos recessos, os quais podem ser
colocados em encaixe com as saliéncias 322 do rotor 32 para a fixagao da
lamina 33 sobre o rotor 32. Como se pode observar a partir da vista amplia-
da em detalhe, de acordo com a figura 12c, os recessos 331 compreendem
ainda uma borda inclinada 334, que, em sua inclinagao, corresponde a incli-
nagéo da borda 323 das saliéncias 322. Para a fixacdo da lamina 33 sobre o
rotor 32, a [amina 33 é inserida a partir de cima (vide, por exemplo, figura 1)
no rotor 32, de tal modo que os flancos externos inclinados da sec¢ao de topo
332 da lamina 33 se sobreponham ao lado interno correspondentemente
inclinado do rotor 32 (vide, por exemplo, figura 6) e que os recessos 331 se
encaixem nas saliéncias 322 do rotor 32.

As inclinagdes das bordas 323, 334 sobre as saliéncias 322 e os
recessos 331, respectivamente, sdo concebidas de tal forma que as mes-
mas, em sua inclinagao, ascendam contra a direcao de rotacao do rotor 32 e
da lamina 33, o recesso 331 sobre a borda de topo da lamina 33, deste mo-
do, afundando contra a diregao de rotagao da lamina 33. Se, na operagao da
faca de corte 1, a lamina rotativa for colocada em contato com o produto de
corte a ser cortado, a lamina 33 sofrera uma resisténcia, através da qual a
lamina 33 girara marginalmente com relagao ao rotor 32. Sendo assim, cada
uma das saliéncias 322 associadas aos recessos 331 sobe pelas bordas de
inclinag&o 334 dos recessos 331, de tal modo que a lamina 33 fique pressio-
nada dentro do rotor 32 e, por conseguinte, fixada em sua conexdao com o
rotor 32. A conexdo entre a lamina 33 e o rotor 32, desta maneira, se aperta
durante a operagdo da faca de corte 1, de tal modo a se contrapor a libera-
¢ao da conexao entre a lamina 33 e o rotor 32.

Conforme é mostrado nas figuras 1 a 4, uma conexéo elétrica 41
é disposta sobre o punho 4 da faca de corte 1, sobre a extremidade do pu-
nho 4 que faceia para fora do dispositivo de corte 3, a conexéo elétrica 41
servindo para a conexao da faca de corte 1 a uma unidade de suprimento de

corrente externa.
No punho 4, é disposto ainda um dispositivo de controle eletroni-
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co 42, que serve para alimentar o motor elétrico, em particular para alimentar
as bobinas de ancoragem 316a, 316b, 316¢c do estator 31, e, ao mesmo
tempo, realiza o controle geral da operagao da faca de corte 1.

Além disso, sobre o punho 4, sao dispostas as chaves 51, 52,
sendo que a chave 51 é disposta sobre o lado de fundo do punho 4 préximo
a extremidade que faceia o dispositivo de corte 3, e a chave 52 é disposta
sobre a extremidade traseira do punho 4 que faceia para fora do dispositivo
de corte 3. As chaves 51, 52 interagem de tal modo que, para comutagéo
sobre a faca de corte 1, ambas as chaves 51, 52 deverdo ser simultanea-
mente atuadas. Isto requer que o usuario, com uma das maos, atue a chave
51 e, com a outra méo, atue a chave 52, de tal modo a impedir que a mao de
um usuario se localize na regiao do dispositivo de corte 3 quando da partida
da faca de corte 1 e, por conseguinte, reduzir substanciaimente o risco de
danos a um usuario durante a partida.

A chave 51 pode ser construida como uma chave de proximida-
de e podera detectar capacitivamente ou por meio do uso de um sensor a-
dequado se a mao do usuario, na operacao da faca de corte 1, se localiza na
proximidade da chave 51. A faca de corte 1 pode ser controlada de tal modo
que a faca de corte 1 se desligue automaticamente tao logo que a méao do
usuario seja retirada da chave 51. Deste modo, torna-se impossivel que a
lamina 33 continue a girar quando, por exemplo, o usuario acidentaimente
deixa cair a faca de corte 1.

O controle das chaves 51, 52 pode ser assumido pelo dispositivo
de controle 42 que é disposto no punho 4. Além disso, a chave 52 pode ser
construida como um botdo de empurrar ou como uma chave de controle,
através da qual a velocidade e a poténcia da faca de corte 1 poderdo ser
ajustadas.

Durante a operacgao da faca de corte, a alimentagao elétrica da
faca de corte 1 acontece através da conexdo elétrica 41 provida sobre o pu-
nho 4. E concebivel, neste caso, por exemplo, a conexao da faca de corte 1
a uma unidade de suprimento externa, fixamente instalada, por exemplo, um

transformador. No entanto, é vantajoso que, para o suprimento elétrico ex-
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terno da faca de corte 1, sejam usadas fontes de energia portateis na forma
de acumuladores capacitivos, as quais sdo desenhadas para serem poria-
teis, tenham uma energia armazenada para a operacgéo da faca de corte 1, e
sejam recarregaveis apds a exaustao do recurso de energia.

Uma modalidade de tais acumuladores é mostrada nas figuras
13a, 13b e 14. Durante a operagao da faca de corte 1, um acumulador 6 é
conectado por meio de um fio de conexdo 61 a conexao elétrica 41 da faca
de corte 1 e supre a mesma com energia elétrica. O acumulador 6 é constru-
ido de modo a ser portatil e pode ser carregado por um usuario B, por e-
xemplo, no cinto. O acumulador €, conforme mostrado na figura 14, através
de um dispositivo de contato 7, enganchado no cinto de um usuario B, sendo
que o acumulador 6 fica preso através de um plugue 62 em um receptacuio
71 do dispositivo de contato 7 e € conectado eletricamente através dos con-
tatos 63 ao dispositivo de contato 7. O fio de conexao 61 pode ser ligado no
dispositivo de contato 7 por meio do uso de um plugue a fim de realizar a
conexao do acumulador 6 com a faca de corte 1.

Quando o recurso de energia do acumulador 6 se esgota, o usu-
ario B podera facilmente retirar o acumulador 6 do dispositivo de contato 7 e
recarregar o acumulador 6 por meio do uso de um dispositivo de carga. A fim
de poder continuar a utilizar a faca de corte 1 durante o carregamento do
acumulador 6, um outro acumulador 6 podera ser usado e ligado no disposi-
tivo de contato 7 de modo a prosseguir com a operagao da faca de corte 1.
Com vantagem, um aparelho carregador, conforme mostrado na figura 13a,
€ disposto na proximidade imediata do local de trabalho do usuario B, sendo
gue o acumulador 6 é conectado através de um dispositivo de contato 7 si-
milar, na medida em que é também usado para a conexdao do acumulador 6
a faca de corte 1 com o aparelho carregador (vide figura 13a, com o acumu-
lador 6 sendo disposto atras do usuario B sobre um aparelho carregador pa-
ra carregamento nao mostrado).

Os acumuladores 6 sao, com vantagem, construidos capaciti-
vamente e compreendem capacitores de alto desempenho, com capacitan-
cias na faixa de 350 Farads. Um diagrama esquematico de um acumulador
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capacitivo 6 € mostrado na figura 15, na qual os capacitores C1 a C12, que,
em particular, podem ser construidos como capacitores de duas camadas,
sdo conectados, cada qual com um resistor R1 a R12 em paralelo, em série,
e provém uma tensdo de saida sobre os grampos +, (clamps) que corres-
ponde a tensé&o adicionada dos capacitores C1 a C12. Estes acumuladores
capacitivos 6 tém a vantagem de permitirem um grande numero de ciclos de
carga, como, por exemplo, 500.000 cargas, requerem um tempo curto para
carregamento, da ordem de 30 a 80 segundos e, ainda, suportam uma carga
de impulso com grandes correntes para carregamento.

A figura 16 mostra um diagrama esquematico de um aparelho
carregador 8 para o carregamento dos acumuladores capacitivos 6. O apare-
Iho carregador 8 pode ser concebido com uma poténcia de saida permanen-
te de 900W. A fim de manter a perda de dissipagdo tdo pequena quanto
possivel, o aparelho carregador 8 & configurado como um alimentador de
poténcia de comutagdo, que, ao contrario dos classicos alimentadores de
poténcia controlados linearmente tendo um transformador e dos transistores
de forga controlados longitudinalmente, por um lado, ndo requer um trans-
formador toroidal grande e pesado e, por outro lado, nao requer uma refrige-
racao ativa para a remog¢ao do calor gerado nos transistores de forga. O apa-
relho carregador 8 €, com relagéo a sua tipologia de suprimento de energia
de comutagao, construido como um conversor simétrico (push puil) em meia
ponte e tem uma corregao de fator de poténcia ativa (power factor correction,
PFC).

Um filtro de circuito 81 na entrada de tensao alternada impede
gue interferéncias de alta frequéncia sejam transferidas do alimentador de
energia de comutagao para a linha de forga e vice versa. A tenséo alternada
filtrada é retificada por um retificador 82 na forma de uma ponte de diodo e
atinge, em seguida, um estagio de entrada com um circuito de corregéo de
fator de poténcia ativa 83, que, basicamente, permite um controle ascenden-
te da tensao de entrada e, ao mesmo tempo, provenha uma entrada de cor-
rente de fase quase igual com relagao a tenséo de entrada. A tensao contro-

lada no sentido ascendente serve para alimentar um circuito intermediario de
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tenséo direta, o qual, por sua vez, prové a tensdo de entrada para o conver-
sor simétrico em meia ponte 84 e para o alimentador de energia de comuta-
¢ao auxiliar 86. Através do controle ascendente da tensao de circuito, torna-
se possivel usar o aparelho carregador nas linhas de forga de diferentes ten-
sdes. O conversor simétrico em meia ponte 84 separa a tenséo direta e gera
uma tensao alternada de alta frequéncia retangular, que é transferida em
uma relagao fixa através de um transformador de alta frequéncia 841 para o
circuito de saida 85. A tensao de saida Ua, que é galvanicamente isolada
pelo transformador 841, € retificada no circuito de saida 85 novamente por
um retificador de duas vias 851 e um circuito de filtro 852 & nivelada. Para o
controle do aparelho carregador 8, sdo providos os circuitos 87 a 90 na for-
ma de um circuito de controle PFC 87, um circuito de controle de modulagao
de largura de pulso 88, um optoacoplador 89 e um circuito de controle 90. As
tensdes auxiliares requeridas para o alimentador de corrente dos circuitos de
controle e monitoramento 87 a 90 sdo geradas por um alimentador de ener-
gia de comutagao auxiliar 86.

Para carregamento, o acumulador 6 é ligado ao grampeamento
de saida do circuito de saida 85 e carregado através da tensio de saida Ua.
O aparelho carregador 8 &, com vantagem, construido de uma maneira moé-
vel para ser transportado para uso em diferentes locais e conectado no local
a linha elétrica existente.

A ideia subjacente a presente invengdo ndo se limita as modali-
dades descritas acima, mas pode ser aplicada ainda a modalidades comple-
tamente diferentes. Em particular, a presente invencdo néo se limita ao uso
da transmisséo elétrica descrita na forma de um motor sincrono permanen-
temente excitado. Além disso, ¢ uso da faca de corte acima descrita nao se
limita ao corte de alimentos. E igualmente concebivel o uso de um dispositi-
vo com uma transmissao similar a de uma maquina de cozinha versatil, com
a qual ndo apenas se cortam alimentos, mas também com a qual & possivel
se agitar ou misturar um composto. Além disso, & concebivel se usar a faca
de corte para cortar coisas completamente distintas, como, por exemplo,

para a tosa de ovelhas.
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Lista dos Numerais de referéncia

1 - faca de corte

2 - espacador

21 - suporte de fixacdo
22 - anel

220 - recesso

23 - bucha de conexao
24 - dispositivo de ajuste
3 - dispositivo de corte
31 - estator

310 - dente

311 - corpo de bobina
312 - abertura

313 - saliéncia

314 - area de rolamento
315 - encaixe de pressao
316a, 316b, 316¢ - bobina de ancoragem
317 - rolamento de ancoragem
32 - rotor

321 - canal

322 - saliéncia

323 - borda

324, 325 - ima permanente
33 - lamina

331 - recesso

332 - segao de topo

333 - segédo de fundo
334 - borda

34 - mancal de esferas
35 - alojamento

351 - secao de mancal
352 - canal
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4 - punho

41 - conexao elétrica

42 - dispositivo de controle eletrénico
51 - chave

52 - chave

6 - acumulador

61 — fio de conexao

62 - plugue

63 - contato

7 - dispositivo de contato

71 - receptaculo

8 - aparelho carregador

81 - filtro de circuito

82 - retificador

83 - circuito de correcdo de fator de poténcia
84 - conversor simétrico em meia ponte
341 - transformador

85 - circuito de saida

851 - retificador de duas vias

852 - circuito de filtro

86 - alimentador de energia de comutagao auxiliar
87 - circuito de controle PFC

88 - circuito de controle de modulag¢ao de largura de pulso
89 - optoacoplador

90 - circuito de controle

A - eixo geomeétrico de rotagao

B - usuario

C1-C12 - capacitor

R1-R12 - resistor

N - pdlo norte

S - polo sul

a - segao angular

+, - grampo
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REIVINDICAGOES

1. Faca de corte, em particular para o corte de alimentos, com-
preendendo:

- uma lamina disposta de modo a poder girar sobre um eixo ge-
omeétrico de rotagao;

- uma transmisséo concebida como um motor elétrico, que com-
preende um rotor giratério e um estator estacionario, que interagem para o
acionamento da lamina e que comunicam um movimento rotacional sobre a
idmina durante a operagao da faca de corte,

caracterizada pelo fato de que:

- o rotor (32) é giratério sobre o eixo geométrico de rotagédo (A),
é conectado de uma maneira rotativamente fixa com uma lamina (33) e gira
durante a operacac da faca de corte (1) juntamente com uma iamina (33)
sobre o eixo geomeétrico de rotagao (A).

2. Faca de corte, de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizada
pelo fato de que o estator (31), o rotor (32) e a lamina (33) sao construidos
essencialmente em forma de anel e sao dispostos concentricamente um com
relagao ao outro.

3. Faca de corte, de acordo com a reivindicacado 1 ou 2, caracte-
rizada pelo fato de que o rotor (32) € montado de modo a poder girar sobre o
estator (31) por meio de um mancal de esferas (34).

4. Faca de corte, de acordo com a reivindicagao 3, caracterizada
pelo fato de que o mancal de esferas (34) é construido como um mancal de
esferas ceramico.

5. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicacdes prece-
dentes, caracterizada pelo fato de que o rotor (32), como um rotor interno, é
disposto em um sentido radial dentro do estator (31) e a lamina (33) é dis-
posta em um sentido radial dentro do rotor (32) sobre o lado interno do rotor
(32).

6. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagdes prece-
dentes, caracterizada pelo fato de que a lamina (33) para fixagdo € mantida

a maneira de uma trava positiva ou de uma trava de forga sobre o rotor (32)
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e a conexao entre o rotor (32) e a lamina (33) é destacavel.

7. Faca de corte, de acordo com a reivindicagdo 6, caracterizada
pelo fato de que a conexado entre o rotor (32) e o estator (33) se aperta du-
rante a operagao da faca de corte (1).

8. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicacdes prece-
dentes, caracterizada pelo fato de que a transmissao (31, 32) é feita de a-
cordo com o tipo de um motor sincrono trifasico permanentemente excitado,
sendo que imas permanentes sao dispostos sobre o rotor (32) e bobinas de
ancora (316a, 316b, 316¢c), compreendendo os enrolamentos de ancora
(317), sao dispostas sobre o estator (31), as quais interagem de tal modo
que um fluxo de corrente através das bobinas de ancora (316a, 316b, 316¢)
provoque o movimento rotacional do rotor (32).

9. Faca de corte, de acordo com a reivindicagao 8, caracterizada
pelo fato de que, em uma sec¢édo angular (o) do estator (31), trés bobinas de
ancora (316a, 316b, 316c) do estator (31) sdo associadas aos dois imas
permanentes (324, 325) do rotor (32).

10. Faca de corte, de acordo com a reivindicagao 8 ou 9, carac-
terizada pelo fato de que, na segdo angular (o), as bobinas de ancora (316a,
316b, 316c), durante a operagédo da faca de corte (1), fluem, cada uma das
mesmas, por uma corrente senoidal de tempo variado, em que as fases das
correntes nas bobinas de ancora (316a, 316b, 316¢c) da segao angular ()
diferem de tal modo a resultar em um campo rotativo girante.

11. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagdes 8 to
10, caracterizada pelo fato de que os imas permanentes (324, 325) sao dis-
postos com seus poélos, em cada caso, opostos um ao outro dois a dois, de
tal modo que o polo norte (N) do um ima permanente (324) e o pélo sul (S)
do outro iméa permanente (325) se faceiem, a partir do rotor (32) para o esta-
tor (31), de tal modo que os iméas permanentes (324 325) gerem um campo
de excitacao que interaja com o campo rotativo girante das bobinas de anco-
ra (316a, 316b, 316c), de tal modo que o rotor (31), durante a operagéo da
faca de corte (1), siga o campo rotativo das bobinas de &ncora (316a, 316b,

316¢).
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12. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagcdes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de que o estator (31) é construido como
uma culatra magnética e compreende dentes (310), que carregam, cada
qual, uma bobina de ancora (316a, 316b, 316¢).

13. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagdes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de que um dispositivo de controle eletréni-
co (42) é disposto no punho (4) da faca de corte (1), o dispositivo de controle
(42) alimentando as bobinas de &ncora (316a, 316b, 316c) do estator (31) e
assumindo o controle da operagao da faca de corte (1).

14. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagdes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de que a transmisséo (31, 32) fica encer-
rada em um alojamento (35), que envolve a transmisséo (31, 32) pelo menos
parcialmente para proteg¢ao contra contaminagao.

15. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagdes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de que dois interruptores (51, 52) para a
comutagédo da faca de corte (1) sdo dispostos sobre o punho (4), em que o
um interruptor (51) é disposto sobre uma extremidade traseira do punho (4)
faceando para fora da lamina (33) e o outro interruptor (52) & disposto sobre
um local sobre o punho (4) distanciado da extremidade traseira, e a faca de
corte (1) s6 podera ser ligada ao se atuar simultaneamente ambos os inter-
ruptores (51, 52).

16. Faca de corte, de acordo com a reivindicacao 15, caracteri-
zada pelo fato de que pelo menos um dos interruptores (561) & construido
como um interruptor de proximidade e a faca de corte (1) sé podera ser atu-
ada quando a mao de um usuario se posicionar préximo ao interruptor de
proximidade.

17. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagdes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de que a faca de corte (1) compreende um
espacador (2), que é conectado através de um dispositivo de ajuste (24) a
secdo estacionaria (4) da faca de corte (1), sendo que o espagador (2) se
torna ajustavel por meio do uso do dispositivo de ajuste (24) na direcao do

eixo geométrico de rotacéao (A) com relagdo a lamina (33) e é preso por meio
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do dispositivo de ajuste (24) sobre a secio estacionaria (4) da faca de corte
(1).

18. Faca de corte, de acordo com a reivindicagéo 17, caracteri-
zada pelo fato de que o dispositivo de ajuste (24) € disposto sobre o punho
(4) da faca de corte (1), representando a segao estacionaria da faca de corte
1.

19. Faca de corte, de acordo com a reivindicagdo 17 ou 18, ca-
racterizada pelo fato de que o espagador (2) compreende uma seg¢éo em
forma de anel (22), disposta em um sentido substancialmente concéntrico a
lamina montada de modo a poder girar (33).

20. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagées 17 a
19, caracterizada pelo fato de que a secao em forma de anel (22) é conecta-
da via um suporte (21) ao dispositivo de ajuste (24) e através do dispositivo
de ajuste (24) a segao estacionaria (4) da faca de corte (1).

21. Faca de corte, de acordo com uma das reivindicagoes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de que a faca de corte (1) é conectavel,
para um suprimento elétrico, a uma fonte externa de energia (6).

22. Faca de corte, de acordo com a reivindicagdo 21, caracteri-
zada pelo fato de que a fonte de energia é construida como um acumulador
capacitivo (6) com pelo menos um capacitor (C1-C12) de modo a armazenar
capacitivamente a energia elétrica.

23. Faca de corte, de acordo com a reivindicagdo 22, caracteri-
zada pelo fato de que o acumulador (6) durante a operagéo da faca de corte
(1) é portatil de tal modo que o acumulador (6) possa ser transportado por

um usuario (B).
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RESUMO
Patente de Invencéao: "FACA, EM PARTICULAR PARA O CORTE DE ALI-
MENTOS".

A presente invencao refere-se a uma faca, em particular para o
corte de alimentos, por exemplo, carne vermelha ou peixe, compreendendo
uma lamina disposta de modo a girar sobre um eixo geométrico de rotacgao,
como também uma unidade de transmissao concebida como um motor elé-
trico, e é provida com um rotor girante e um estator estacionario. O rotor e o
estator cooperam entre si no sentido de acionar a lamina e comunicar um
movimento rotativo a lamina durante a operagédo da faca. De acordo com a
presente invengao, o rotor (32) pode ser girado sobre o eixo geométrico de
rotacao (A), € conectado de uma maneira rotativamente fixa a [amina (33), e
gira em torno do eixo geométrico de rotagdo (A) juntamente com a lamina
(33) durante a operagdo da faca (1). A faca apresentada tem um desenho
aperfeicoado de tal modo que a lamina se torne mais facil de se acionar e a

faca se torne mais facil de se manipular.
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