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Przedmiot niniejszego wynalazku stanowi
spos6b i maszyne do wyrobu zamknietyci: w
sobie i wyrobionych przez kilkakrotne skre-
cenie z jednego kawalka drutu pier$cienio-
wych kabli, jakich sie uzywa w celu wzmoc-
nienia obreczy kol samochodowych i w kto-
rych jeden skret tworzy rdzen czyli dusze,
podczas gdy inne skrets} ulozone sg Srubowo
okolo tei duszy, przyczem S$rubowe warstwy
- poszczegélnych skretéw leza obok siebie. a
konice kawalka drutu tworza dusze, pomiedzy
nimi za$ lezaca cze$é drutu tworzy skret $ru-
bowy. Maszyna umozliwia wyréb takich pier-
$cieniowych czyli kolowych Kkabli, ktéryck
dotad nie uzywangq tylko dlatego, ze ich wy-
réb byt bardzo kosztowny. ,

Maszyna, w my$l wynalazku, posiada dysze
o Srubowato uksztaltowanym otworze i przy-
rzad doprowadzajacy, ktéry wyttacza drut

przez te dysze, jiako tez urzadzenie, obraca-
jace te dysze wokolo linji $rodkowej wyra-
bianego kabla. Skoro. dysza sie obraca, a
przyrzad, doprowadzajacy drut, znajduje si¢
w ruchu, to drut ten zostaje przeci$niety
przez Srubowaty otwor w dyszy, otrzymuje
zatem ksztalt Srubowaty, a rOwnoczes$nie drut
ten - zostaje ulozony Srubowato okolo wyra-
bianego kabla. Jezeli dysza jest w ten spos6b
dobrana, ze ulozenie Srubowe przepedzanego
przez nia drutu ma odpowiedni krok, to kroki
S§rubowe drugiego nawinietego na kabel zwoju
ukladaja sie obok krokéw pierwszego zwoiu,
a po nawinieciu sze$ciu takich $rubowych zwo-
jow ieza kroki $rubowe tak obok siebie, zZe
tworza wokolo calego kabla zupelna oslone,
zamykajaca w sobie dusze.

Po ukoficzeniu® nawijania $rubowego przy
wyrobie kabla tego rodzaju koniecznem jest



zastosowanie kawalka prostego drutu do uzu-
pelnienia duszy kabla. W tym celu jest jednak
waznem to, aby mozna bylo wziaé drut ze
Srubowatej dyszy; jest to wtedy mozebnem,
jezeli sie dysza przestanie obracaé¢ wokolo
Srodkowej linji kabla, a drut zostanie przy-
trzymany, aby sie nie skrecal w kierunku

swego obwodu, co dzieje si¢ przez jego pola-

czenie: z “wyrobiona juz czeScia kabla. Daje
to mozno$§é¢ samoczynnego zmieniania dopro-
wadzania $rubowatego drutu w doprowadza-
nie prostego drutu przy pomocy dyszy i nie
wstrzymujac biegu maszyny. To za$ stanowi
* Znaczne uproszczenie, przyspiesza i czyni tan-
szym wyrob takich kabli.

Jedna droga, do zastosowania tego upro-
szczonego sposobu wyrobu, prowadzi przez
uzycie dwoch wspél§rodkowych 1 niezaleznie
od siebie obracanych czoélenek, z ktorych jed-
no ma dysze i przyrzad, przeciskajacy drut
przez nia, drugie za$ ma urzadzenie napedne,
ktére puszcza w ruch walce doprowadzajace.
Mechanizm ‘taki musi uskuteczniaé réwno-
czesny obrot obu czoétenek z réznemi szybko-
§ciami, aby z jednej strony przecisnaé drut
przez dysze¢, z drugiei za$ strony, aby row-
noczes$nic obraca¢ dysze okolo osi wyrabia-
nego wlasnie kabla, a nastepnie musi tu znaj-
dowac sie urzadzenie, sluzace do samoczyn-
nego wstrzymywania obrotu czoélenka z dy-
sza ‘wtedy, gdy wyznaczona zgéry diugosé
Srubowatego drutu zostala juz wyrobiona, a
teraz ma sie wytworzy¢é kawalek prostego
drutu, potrzebnego do uzupelnienia duszy ka-
bla, Stosownie dobiera si¢ prace maszyny w
_ten sposéb, ze po ukoriczeniu jednego okresu
.roboczego otrzymuje. si¢ zupciny skret pro-
stego drutu, ktory na pewnem .oznaczonem
miejscu swego obwodu zostaje oddzielonyn,
przyczem otrzymana w ¢en sposob cze$¢
stuzy do uzupelnienia duszy jednego kabla,
druga za$ cze$¢ jako poczatek duszy nastep-
nego kabla. Taka maszyna posiada licznik od-
‘powiedni do liczenia zwojéw $rubowych drutu,
jakie nalezy mnawinaé, chcac wyrobi¢ jeden
pier§cieniowy kabel. Licznik ten jest umie-

szczony w ten sposoéb, ze kieruje sprzegla lub
podobne urzadzenia, tak, ze te samoczynnie
poczynaja dzialaé, skoro odpowiednia ilo$¢
krokéw $rubowych zostala wytworzona i dy-
sza ma wyrabiaé¢ drut prosty, zamiast $rubo-
watego. .

Na dotaczonych rysunkach uwidocznione
jest stosowne wykonanie wynalazku, a mia-
nowicie fig. 1 przedstawia rzut pionowy ma-
szyny; fig. 2 — przekrdj wedlug linji 2 — 2
na fig. 1; fig. 3 — widok zgéry wzgl. cze-
$ciowy przekréj poziomy przez Srodek obu
czoOtenek; fig. 4 i 5 — szczegdly w przekroju
poziomym; fig. 6 i 7 — szczegdly trzymadet
kabli okraglych w przekroju poziomym, we-

" dlug linij 6 — 6, wzgl. 7 — 7 na fig. 8 i 9;

fig. 8 1 9 — szczegdly w przekroju pionowym
wedltug linij 8 — 8 i 9j— 9 na fig. 6, wzgl. na
fig. 7.

Na plycie podstawowej 10 osadzona jest ra-
ma 1/ wraz z lozyskami gléwnego walu na-
pednego 12. Na wale tym osadzone jest kolo
zebate 13, znajdujace sie w polaczeniu z ko-
lem zebatem I4, osadzonem na ulozonym réw-
niez w ramie I1 wale z kolem pasowem I5,
polaczonem pasem 76 z kolem pasowem 17, na
wale motoru I8, ktéry jest umieszczony na
plycie podstawowej 10. Na koncu gléwnego
walu 12, po przeciwnej stronie kota zebatego
13, umocowane sa dwa kola zebate 19 i 20,
stuzace do napedu dwéch waléw 21 i 22, ulo-
zonych w ramie II i umieszczonych réwnole-
gle po obu stronach watu 12. Na wale 21 znaj-
duje sie luzne koto zebate 23, polaczone z Ko-
tem zebatem 19; tak samo na wale 22 znajdu-
je sie luzne kolo zebate 24, polaczone z kolem
zebatem 20. Oba te luzno osadzone kola zeba-
te 23 i 24 moga by¢ potaczone z nalezacemi
do nich walami przy pomocy poZniei opisa-

ir‘lych '.s'prz'egiel, tak, ze albo jeden z tych wa-
16w 21 i 22 albo tez oba moga by¢ wprawione

w obrot przez wal 12, za p'oérednic‘g\\'em kot

‘trybowych 19, 20,231 24.

Na gérnej cze$ci ramy 11 um1es¢c70n0 czesc
25 zawierajaca lozysko, nie zamknigte jednak
supelnie, lecz otwarte od gory, jak przedsta-



wiono na fig. 1. Wewnatrz tego lozyska obra-
ca sie czélenko 26, majace na obwodzie ro-
wek, w ktory wstawiony jest pierScien 27
(fig.- 3), umocowany $rubami 28 na lozysku 25.
Na przedniej stronie czétenka 26, znajduje sie
na powierzchni zewnetrznej przekladnia ze-
bata 29, polaczona z kotem zebatem 30, osa-
dzonem-stale na wale 21, tak, Ze przez ten wal
zostaje czélenko wprawiane w obrét we-
-wnatrz lozyska 25. Cz6tenko 26 ma promienio-
wy otwor 31 (fig. 1), stosownie waski i odpo-
wiadajacy przestrzeni pomiedzy dwoma zeba-
mi przeno$ni. Otwor ten sluzy do wyimowa-
‘nia pier§cieniowego kabla, wyrobionego we-
whnatrz czélenka.
Wewnatrz czélenka 26 znajduje sie drugie
czélenko 32, posiadajace rowniez rowek ob-
wodowy, w ktérym lezy pierSciefi 33, podob-
niez jak przy tamtem czoélenku, przytwierdzo-
ny $rubami do czdlenka 26, Po jednej stronie
opatrzone jest czdlenko 32 kotem zgbatem 34,
‘znajdujacem sie¢ w polaczeniu z kotem 35 na
wale 22. Wewnetrzne czolenko 32 posiada
réwniez promieniowy otwor 36, celem umozli-
wienia wyjmowania pier$cieniowego kabla z
wnetrza czotenka. Po obu stronach promienio-
wego wyciecia 31 zewnetrznego czdélenka 26,
znajduja sie na jego wewnetrznej Scianie
wciecia 37 (fig. 1), tak, ze jezeli oba otwory
promieniowe 36 i 31 sa blisko siebie, jednak nie
dokladnie w jednej iinji, pomimo to mozna wy-
ja¢ pierscieniowy kabel w ten sposoéb, Ze prze-
suwa sie go przez promieniowe wyciecie 36
wewnetrznego czoOlenka, a nastepnie posuwa
‘sie go w przestrzeni 37 tak daleko, az wresz-
cie mozna go wyiaé przez promieniowe wy-
ciecie 31.
~ Na przedniej stronie zewnetrznego cz6ienka
26, znajduja sie dwa dzwigary 38 i 39 urza-
dzenia doprowadzaijacego drut, jako tez dysza.
Na dzwigarze 38, znajduje sie lozysko krot-
kicgo walu, na ktéorem osadzone jest kolo
stozkowe 40 i kolo zecbate 41. Kolo stozkowe
.40 znajduje sie zawsze w polaczeniu z kotem
stozkowem 42 na zwroconej ku niemu strone
wewnetrznego czétenka 32. Potaczone z kotem

‘trzymywanej

zewnetrzne.

-stozkowem <0 kolo zebate £I, znajduje sie w
polaczeniu z kolem 43 (fig. 1) na wale 44, leza-
cym pod $rodkiem wewnetrznego czoétenka na-
poprzek niego. Na ‘drugim koficu tego walu
44, osadzone jest kolo Srubowe 45, chwytaja-
ce odpowiednie kofo Srubowe 46, polaczone za
pos$rednictwem przeno$ni 47 z walami dwéch
par walcéw 48, doprowadzajacych drut. Wal-

:ce te chwytajq miedzy siebie kawalek drutu

i przettaczaja go przez Srubowaty otwor dy-
szy 49, umieszczonej na dzwigarze 39, a przy-
szczekami zaciskowemi 50,
wskutek czego obraca sie ona okolo swej osi
i mozna ja nastawi¢ w odpowicdnie polozenie,
w ktérem zostaje ona nastepnie przytrzynia-
na szczekami zaciskowemi 50.

Drut, posuwany Walcami 48, zostaje $cia-
gany ze zwoju 51, umieszczonego wewnaire
oprawy walcowatej 52, osadzonej na ze-
wnetrznem czélenku 26 zapomoca ramienia
53, przymocowanego do przedniej strony czo-
fenka 26. .

Sposéb dziatania opisanych dotad czesci
jest nastepujacy:

Kiedy motor 18 biegnie, a kolo zebate 23 i

.24 sprzegnicte sa z ich walami 21 i 22, wtedy

obrét gléwnego walu 12 wywoluje si¢ przez
ruch waléw bocznych 21 i 22, jako tez osadzo-
nych na nich kol zebatych 30 i 35, znajduja-
cych sie w polaczeniu z kolami zebatemi ze-
wnetrznego i wewnetrznego' czolenka 26 i 32,
wskutek czego zewnetrzne czoétenko biegnie
wewnatrz tozyska 25, wewnetrzne za$ biegnie
w zewnetrznem.Stosunek przekladni jest tak
dobrany, ze oba czdlenka biegna w tym sa-

‘mym kierunku jednak wewnetrzne czélenko

obraca sie z wicksza szybko$cia, ‘niz ze-

wnetrzne. Wewnetrzne czélenko wirtije sto-

sownie z podwdjna szybkoscia niz czélenko
Poniewaz czoélenko zewnetrzne
obraca sie, wiec dysza 49 bedzie sie obracata

“okoto osi czétenka, t. j. okolo utworzonego

cze§ciowo pierScieniowego kabla, lezacego
wspotsrodkowo na osi obu czoétenek. Poniewaz
zewnetrzne czodlenko obraca sie w tvm celu,
aby dysza wykonywala ruch obrotowy, wiec



rownocze$nie bedzie sie takze obracal ze-
wnetrzny mechanizm do doprowadzania dru-
tu wraz ze swym napedem i lacznie z kotami
zebatemi 40 i 41 i ze zwojem drutu. Réwno-
czeS$nie takze bedzie jednak i czoélenko we-
wnetrzne 32, biec szybciej niz zewnetrzne,
wskutek czego nastapi wzgledny ruch obroto-
wy obu czoétenek wzgledem siebie. Ten wzgled-
ny ruch obrotowy obu czdétenek wywoluje o-
brét kota zebatego 41 okolo swej osi, podczas
czego biegnie ono réwnocze$nie wraz z czo-
lenkiem zewnetrznem, a ten obro6t kola stozko-
wego 40 wprawia w ruch caly mechanizm
do doprowadzania drutu, to znaczy powoduje
obrét walcéw 48, doprowadzajacych drut, a
$ciagajacych drut ze zwoju 51 i posuwajacych
go przez Srubowy otwér dyszy. Kiedy te cze-
$ci, w sposOb opisany poruszaja sie celem
przeptowadzenia drutu przez di/sze 49,a przy-
tem dysza obraca sie okolo osi czoélenek, zo-
staje drut podczas przechodzenia przez S$ru-
bowaty otwér dyszy skrecony czyli zgiety i
(jezeli niema zZadhego urzadzenia, aby temn
przeszkodzi¢) wychodzi z dyszy w postaci
nastepujacych po sobie krokéw S$rubowych.
Jezeli sie wstrzyma obr6t zewnetrznego cz6-
lenka 26, a tylko wewnetrzne czélenko 32
bedzie sie obracalo, to jak to jest widocznem,
walce 48, doprowadzajace drut, takze beda
sie obracaly, jednak temu ruchowi doprowa-
dzania drutu nie towarzyszy juz obrot dyszy,
ani urzadzefi do doprowadzania drutu i zwoju
drutu okolo osi czoétenek.

Na gléwnym wale napednym osadzony jest
mimos$réd 54 (fig. 4), lezacy wewnatrz wycie-
cia zapadki 55, Slizgaiacei sie po zebach na-
stawnych 56 wielkiego kola liczydla 57, osa-
dzonego w ramie II na wale 58. Aby zapo-
biec zbytniemu skreceniu sie kola 57 wsku-
tek jego bezwladno$ci, podczas kiedy je za-
padka wprawia w ruch, przylega jedna po-

wierzchnia jego do poduszek na ramie I/, a

nastepnie samo kolo ma wielka piaste, styka-
jaca sie z podkladka 59 z materjalu widkni-
stego. Tarcze te przyciska do przedniej po-
wierzchni piasty kola plyta metalowa 60 i

-nym kolem recznem 64.

nasrubek 61, nakrecony na koniec walu 58,
opatrzonego gwintem. Do kola nastawnego
56 przylega wieniec zebaty 62, znajdujacy
sie w polaczeniu z kotem 63 (fig. 1), osadzo-
nem na wale, utozonym w ramie 11 i opatrzo-
Przez pokrecenie
tem recznem kolem mozna dowolnie zmieniaé
polozenie wielkiego kota liczydlowego 57.
Na powierzchni kola 57 moga znajdowaé sie
powierzchnie nabiegowe 65, odpowiadajace
réznym polozeniom nastawiania. Kofice kaz-
dej z tych powierzchni nabiegowych sa, jak
wida¢ na fig. 3 i 4, klinowato zaostrzone, po-
wierzchnie za$ same moga byé podzielone
na kilka czedci, tak, ze dlugo$¢ tych po-
wierzchni da sie dowolnie nastawiac.

Jak juz wspomniano, sa kola zebate 23 i 2¢
luzno umieszczone na walach 271 i 22 i spo-
rzadzone z jednego kawalka wraz z piasta
66, ktérej przedni koniec, jak to widoczne na
fig. 21 3, tworzy zeby sprzegla. Kazda z tych
cze$ci sprzeglowych dziala wspoélnie z cze-
$cia sprzeglowa 67, osadzona na wale zapo-
moca przetyczki; kazda z tych czesci sprze-
glowych 67 ma nastepnie rowek ob-
wodowy, w korej wchodzi widelkowaty ko-
niec przyrzadu nastawnego 68. Przyrzad
ten 68, sluzacy do wlaczania i rozlaczania
sprzegla osadzony jest luzno na trzpieniu 69,
wystajacym z boku ramy 11. Przyrzad ten 6§
zostaje poruszany od ramy wbok, t. i. na
lewo na fig. 2, przez sprezyne 70, nawinieta
na pret 69 i umieszczona w wycieciu ramy 17.
Podczas ruchu nazewnatrz zabiera przyrzad
69 czesé sprzeglowa 67 z soba i zlacza w ten
spos6b jei zeby z zebami sprzeglowemi pia-
sty 65 kola zebatego 24, a wskutek tego mo-
cuie kolo zgbate 24 na wale 22. Kiedy przy-
rzad 68 znaiduje sie w tem zewnetrznein po-
tozeniu lezy jego ramie 71 na drodze jednej
z powierzchni nabiegowych 65 na kole 57, a
obrot tego kola powoduje zetkniecie sie po-
wierzchni nabiegowej z ramieniem 71 i poru-
sza przyrzad nastawny 68, wbrew dzialaniu
sprezyny 70 w ten sposdb, ze obie czeSci
sprzeglowe rozlaczaja sie, a naped waliu 22



przez kola zebate 20 i 24 ustaje. Takaz sama
konstrukcja i urzadzenie mechanizmu sprze-
glowego walu 22 znajduje sie takze na wale
21, uskuteczniajac polaczenie walu tego z ko-
fem zebatem 23, napédzanem przez wal glow-
ny I12. Przyrzad do wlaczania i rozlaczania
sprzegla walu 22 jest oznaczony 68, za$ przy-
rzad na wale 21 oznaczono 68’. Skoro si¢ wy-
faczy sprzeglo walu 21 w celu wstrzymania
go, to wal ten powinien w tej chwili prze-
sta¢ sie obracad.

W tym celu mozna np. zastosowaé kon-
strukcje wedtug fig. 5. Sklada sie ona z pre-
téw 72, wsunietych luZno w otwory ramy
11 tak, ze na konce ich natrafia cze$é sprze-
glowa 67, poruszajac sie na prawo w mySl
fig. 2. Przeciwne konice tych pretéw zamo-
cowane sa w metalowej tarczy 73, przylega-
jacej do plyty pilsniowej 74, po przeciwnej
stronie ktérej znajduje sie tarcza metalowa
75, umocowana do kola zebatego 30, napedza-
iacego zewnetrzne czoélenko 26. Skoro. czesci
sprzeglowe waltu 2I rozlacza sie, zostaja w
ten sposob tarcze 73, 74 i 75, wskutek przesu-
nigecia sie na .dtugo$é pretéw 72 do siebie $ci-
Sniete, a mianowicie tak, ze kolo zebate 30
wraz z napedzana nim cze$cia momentalnie
stanie. ’

Wyrabiany zapomoca tej maszyny pier-
Scieniowy kabel uklada sie na trzymadle 7o,
spoczywajacem na stupach 97 plyty podsta-
wowej 10. Trzymadto -to jest pierScieniowate
i ma mala przerwe we wnetrzu czoélenek.
Po jednej stronie jest ono stosownie szerokie,
zweza sie za$ ku tej stronie, gdzie znajduja
sie czoétenka. Jak wskazuja fig. 8 i 9, ma to
trzymadlo po wewnetrznej stronie pionowa
$ciane 77; na' trzymadle osadzone sa. dwie
plyty przykrywowe 78 i 79, ktére obracaja
éie okolo punktu 80. Grubqéé kazdej. z tych
plyt zmniejsza sie ku stron‘ie wewnetrznej,
jak to wskazuja fig. 8 19 przy 81, tak, ze trzy-
madlo 76, ptyty przykrywowe 78 i 79, jako
tez wystajace $ciany 77 i 81 tych czesci two-
rza pomiedzy soba pierS§cieniowy ;l(anal 0
prostokatnym przekroju, w ktérym kZostaje

kabel wyrabiany i podczas wyrabiania posu-
wany wprzod w kierunku osi.

Jak wskazuje fig. 9 w trzymadle 76 i w ply-
tach przykrywowych 78 i 79 znajduja sie
dziury na éwieki 82, zapomoca ktérych moz-
na plyty przykrywowe przytrzymywac w ta-
kich polozeniach, ze kanal w ktérym sie wy-

. rabia kabel pierScieniowy, ma przekrdj pro-

stokatny. W plytach przykrywowych znajdu-
ja sie takze dziury dodatkowe, tak, zZe po
wyieciu ¢wiekéw 82 mozna plyty. nieco od-
chyli¢ nazewnatrz, a ¢éwieki umiesci¢ znowu
w dziury dodatkowe, wskutek czego przekrdj
kanalu pierScieniowego na kabel pierScienio-
wy powiekszy sie. W celu ulatwienia prze-
stawiania plyt przykrywowych 78 i 79 posia-
daja one uchwyty 83.

Sposéb dzialania maszyny jest nastepuja-
cy: przed puszczeniem maszyny w ruch
zapomoca kola recznego 64, ustawia sie jed-
na z powierzchni nabiegowych 65 w nalezy-
tej odleglo$ci od poruszanego przez nia przy-
rzadu 68, wlaczajacego wzglednie rozlacza-
jacego sprzeglo. Poleca sie nastawi¢ kolo 57,
ze wzgledu na polozenie powierzchni nabie-
goweij 65, wprawiajacej w ruch przyrzad 6§,
(fig. 1), wlaczajacy i roztaczajacy sprzeglo,
a sluzacy do regulowania walu 21, napedza-
jacego zewnetrzne czolenko. W tym celu mu-
si sie koniec tej powierzchni nabiegowej 65
tak daleko skreci¢ od przyrzadu 68°, aby
podczas ruchu wprzod kota 57, zanim po-
wierzchnia nabiegowa zetknie sie z przyrza-
dem, poruszajacym kprzeglo, maszyna do-
starczyla drutu S$rubowego w odpowiedniej
dlugosci, to znaczy maszyna ma w tym czasie
wyrobi¢ kawalek drutu srubowego,wystarcza-
jacego na pewna oznaczong zgory ilosé, naj-
lepiej 6 skretéw drutu, w postaci $ruby, na-
winietego na kabel. Skoro to sie stalo, nasta-
wia sie druga powierzchnie nabiegowa 65 na
kole 57 w ten spos6b ,zeby zajela polozenie,
w jakiem poruszy przyrzad 68, dzialajacy
na wal 22, Polozenie powierzchni nabiegowej
musi by¢ takie, Ze po wstrzymaniu obrotu
zewnetrznego czolenka wskutek ruchu przy-



rzadu 68°, obrét wewnetrznego czolenka tak
dlugo jeszcze trwa, az dysza dostarczy pro-
stego drutu w odpowiedniej glugosci,
czem przyrzad 68 dziala na wal 22, wstrzy-
mujac obrét wewnetrznego czoélenka. Obie
powierzchnie nabiegowe 65 na kole 57 sa tak
diugie, ze jezeli koto 57, jak to poprzednio po-
dano, ‘zostalo wstrzymanem, to kofice po-
wierzchni nabiegowych wlasnie maja poruszaé
sie od przyrzadéw 68 i 68°, dzialajacych na
sprzegla wbok, wskutek czego te zostaja o-
swobodzone, a przez to sprezynami odciagnie-
te w takie polozenie, z¢ uskuteczniaja sprze-
gniecie waléw 21 i 22 z walem gléwnym 12.
Przed zaczeciem pracy kawalek prostego
drutu wystaie z otworu dyszy 49, wchodzac
w kanal pier$cieniowy miedzy trzymadlem 76,
ptytami przykrywowemi 78 i 79, jako tez
Scianami ich 77 i 81 i ten kawalek drutu siega
przynajmniej do polowy kanalu, wygodniej
jednak nieco dalej jeszcze. Najlepiej koniec
tego drutu winien dokladnie dochodzi¢ do
znaczka, umieszczonego w tym celu na kon-
strukcji trzymadla na kabel pierScieniowy.
Nastepnie wlacza sie prad do motoru I8,
wskutek czego obraca sie wal glowny 12.
Kazdy obré6t tego walu wywoluje posuniecie
sie wprzdd zapadki 55, a przy kazdem posu-
nieciu sie jej zostaje kolo 57 obrocone wprzéd
o jeden zab umieszczonego na niem kola na-
stawniczego 56. Przy pierwszem lub drugiem
poruszeniu sie kola 57 odsuwaja sie powierzch-
nie nabiegowe 5 od przyrzadéw 68 i 6§,
poruszajacych sprzegla, tak, ze te poruszajq
sie pod dzialaniem sprezyn 70 na lewo na
fig. 2. Wskutek tego zostaja czesci sprzeglo-
we 67, osadzone na walach 27 i 22 zapomoca
przetyczek, sczepione z osadzonemi luZnie
na tych walach czeSciami sprzeglowemi 66.
Przez to kola zebate 23 i 24 zostaja sprze-
gniete z walami 21 i 22, a poniewaz te kola
zgbate znajduja sie w polaczeniu z kolami ze-
batemi 19 i 20 na wale gléwnym 12, wiec waiy
21 i 22 poczynaja sie obraca¢. Na obu tych
walach osadzone sa kola zebate, znajdujace
sie w zlaczeniu z wewnetrznem i zewnetrz-

po-

nem czoélenkiem, a zatem i czélenka poczy-
naja biec. w tym samym kierunku, przyczem
zewnetrzne czolenko biegnie w lozysku 25,
wewnetrzne za§ we wnetrzu zewnetrzenego.
Przektadnia két zebatych, napedzajacych oba
czOlenka, jest tak dobrana, Ze wewnetrzne
czbélenko wiruje mniéj wiecej z podwdina
szybko$cia niz czoOlenko zewnetrzne; wiruja-
ce czblenko zewnetrzne zabiera ze soba caly
zapas drutu, cale urzadzenie do doprowadza-
nia drutu i dysze, opatrzona $rubowatym o
tworem. Relatywny ruch wewnetrznego
czolenka, ze wzgledu na czélenko zewnetrzne,
wprawia w ruch urzadzenie do doprowadza-
nia drutu przy pomocy wienca zebatego 42,
wewnetrznego czoélenka i wienca zebatego 40
na zewnetrznem czdélenku. Skoro wiec oba
czOlenka biegna, :drut zostaje $ciagany ze
zwoju 51 i przy pomocy walcow 48 wtioczony
w Srubowaty otwoér dyszy, tak, Ze po wyisciun
z niej jest skrecony $rubowato. Wychodzacy
z dyszy skrecony drut przedstawiony jest w
tej postaci ma fig. 31 7. W tej mierze, w ja-
kiej dysza dostarcza Srubowatego drutr.
wchodzi on w pier$cieniowy kanat trzymadia
na wyrobiony cze$ciowo kabel pier§cieniowy
i posuwa tamze wyrobiona juz czeSC pier-
Scieniowego kabla wprzdéd. Fig. 7 przedstawia
schematycznie kabel pierScieniowy w tem
stadjum, gdy nieco wiecej niz jeden skret zo-
stal wyrobiony. Na poczatku toboty prosty
drut w kanale pier§cieniowym na kabel sie-
ga az do punktu, oznaczonego przez 84. Ma-
szyna, pracujac, przyprowadza ten drut do
postaci Srubowatej i popycha przytem wspo-
mniany poOlokragly kawalek prostego drutu
w kole wprzédd, a Srubowaty drut dostaje sie
do kanalu pier$cieniowego. Jak na rysunku
przedstawiono, znajduje sie tamze nieco wig-
cej, niz polowa skretu drutu $rubowego, przy-
czem drut prosty, stuzacy jako dusza kabla,
zostal przez drut S$rubowaty tak daleko
wprzod w kole posunietym, Ze minal otwor
w trzymadle kabla i na koniec tego prostego
drutu nawinelo sie kilka skretow drutu $ru-
bowego. Maszyna pracuie w ten sam sposob



dalej, a podczas tego zostaje drut, potrzebny
na skrety poszczegdlne kabla, $rubowato
zwiniety i wepchniety w trzymadlo na wyro-
biony wlas$nie kabel pier$cienowy. Przetla-
czanie drutu przez $rubowy otwér dyszy na-
daje drutowi postaé Srubowata, istotna dla
tego typu wyrabianych kabli pierScieniowych,
a bieg dyszy okolo osi czélenka lacznie z
réwnoczesnem wychodzeniem drutu Srubo-
wego z dyszy, uskutecznia ukladanie $rubo-
watego drutu w zadany sposob na powierzchni
wyrabianego kabla pierScieniowego. Skoro
jedna warstwa skretéw S$rubowych zostala
nawinieta na dusze, uktadaja si¢ kroki dru-
gich skretéw tuz obok pierwszych i to powta-
rza sie przy nastepnych skretach w ten sam
sposOb, az cala powierzchnia kabla pierscie-
niowego jest pokryta. Przytem nalezy przy
nastawianiu maszyny zwazaé na to, aby kro-
ki $rubowe drugiego skretu uktadaly sie tuz
obok pierwszych. Osiaga si¢ to w ten sposob,
ze zaopatruje sie kola zebate 20 i 24 w odpo-
wiednia ilo§¢ zebdéw i zmienia szybko$é do-
prowadzania. drutu w tej mierze, w jakiej
zmienia sie stosunek zebdw.

Jak wspomniano, przy poczatku pracy pro-
sty drut, tworzacy dusze, siega tylko do
pewnej czes$ci dlugoséci kanalu pierscieniowe-
go, w ktérym wyrabia sie kabel pierscienio-
wy. Dlatego tylko cze$¢. wyrabianego przez
maszyne kabla posiada dusze, podczas gdy
reszta niema jej. Ukladanie skretow $rubo-
wych nie jest zawarunkowane obecno$cia du-
szy, gdyz drut, tworzacy skrety Srubowe,
otrzymuje swa odpowiednia postaé¢ od dyszy,
a nie przez nawijanie na dusze. Z tego powo-
du jest koniecznem po ukoficzeniu doprowa-
dzania $rubowatego drutu i po ulozeniu skre-
téw jego na kabel pier§cieniowy mieé¢ kawa-
lek prostego drutu, wystarczajacego do uzu-
.petnienia duszy. Prostego drutu dostarcza
to samo urzadzenie do doprowadzania drutu
i ta sama dysza, co drut §rubowaty, a zmiana
dostarczania .drutu S$rubowatego na dostar-
czanie drutu prostego odbywa sie samoczyn-
nie bez przerwy w pracy maszyny. Jak

wspomniano, zostaje powierzchnia inabiego-
wa 65 tak nastawiana w stosunku do przy-
rzadu 68, poruszajacego sprzeglo, a wpra-
wianego przez nia w ruch, Zze styka si¢ ona
z przyrzadem 68 wtedy, dziatajac nan zara-
zem, skoro odpowiednia cze$¢ drutu $rubo-
wego zostala przez dysze oprzetloczona.
Struktura kabla pier§cieniowego, jaki sie wy-

‘rabia, jest taka, Zze sklada sie on z duszy z

prostego drutu i z 6 skretéow drutu $rubo-
watego, nawinietego na dusze, przyczem te
6 skretow Srubowych leza catkowicie obok
siebie wokolo kabla, a caly kabel pierscienio-
wy sporzadzony jest z jednego nieprzerwa-
nego kawatka drutu, ktérego kofice tworza
dusze, Srodkowa za$ cze$é jego tworzy ze-
wnetrzne skrety $rubowe. Dla takiego kabla
musi przyrzad 68‘ i poruszajaca powierzchnia
nabiegowa 65 tak by¢ nastawiona, aby po
dostarczeniu odpowiedniej ilo$ci drutu S$rubo-
watego poruszyla przyrzad 68, t. i. skoro
ilo§¢ drutu $rubowatego, potrzebnego do 6
skretéw zostala dostarczona.

Skoro powierzchnia nabiegowa natrafi na
przyrzad 68°, to cze$é sprzeglfowa 67 na wale
21 rozlaczy sprzeglo, a nastepnie powierzch-
nia nabiegowa 65 utrzymuje sprzeglo w sta?_
nie roztaczonym. Przez to wal 21 zostaje mo-
mentalnie wstrzymany, zwlaszcza, ze prety
72 powoduja Zzahamowanie walu 2I. Wskutek

‘tego czoblenko. zewnetrzne 26 zostaje wstrzy-

mane, tak, ze przechodzi ono, jako tez caly
zapas drutu, przyrzad do doprowadzania
drutu i dysza w stan spoczynku i to natych-
miast. Obr6t wewnetrznego czoélenka trwa
za$ dalej z ta sama szybkoScia, jak przedtem,
a zatem ze wzgledu na zewnetrzne czoélenko
z szybko$cia podwojna, niz przedtem. Ten
dalszy obrét czdélenka wewnetrznego powo-
duje wprawienie w ruch urzadzenia do dopro-
wadzania drutu i jak przedtem tak i teraz zo-
staje drut przeciskany przez dysze. Ta oko-
liczno$¢ zapobiega jednak skrecaniu si¢ osio-
wemu drutu, gdyz ten przytwierdzony jest do
czeSciowo gotowego pierscieniowego kabla.
Skutkiem tego drut wychodzi teraz z dyszy w



stanie prostym, zamiast.$rubowatym, jak
przedtem, gdzie drut, wirowal okolo osi czé-
fenek. W ten sposdb trwa proces roboczy da-
lej z ta réznica, ze drut prosty zostaje dostar-
czanym, a czeSciowo gotowy kabel pierScie-
niowy porusza sie w kole wprzéd, wewnatrz
trzymadla swego, jak uwidocznione na fig. 6
i 8. W tym okresie kabel piericieniowy jest
gotowy, co si¢ tyczy jego zewnetrznego wy-
gladu, a doprowadzany drut prosty lezy obok
kabla, jak to wida¢ na fig. 8. Proces ten trwa
tak dlugo, az dysza dostarczyla calego skre-
tu drutu prostego, ktoéry to skret, jak to
wskazuje fig. 8, lezy obok kabla. Ten caly
skret prostego drutu stuzy do uzupelnienia
duszy  sporzadzanego kabla i do utworzenia
polowy duszy nastepnego kabla pierscienio-
wego, jaki sie bedzie wyrabialo. Po dostar-
czeniu tego jednego calego skretu prostego
drutu przez dysze styka sie druga powierzch-
nia nabiegowa 65 z przyrzadem 68, dzialaja-
cym na sprzeglo walu 22. Powierzchnia ta
dziala na sprzeglo i przyprowadza wal 22,
wraz z napedzanem przezefi czélenkiem we-
wnetrznym, w stan spoczynku. Wtedy robot-
ilik wyciaga ¢wieki 82, przytrzymujace ply-
ty przykrywowe 78 i 79, dajace sie odchylaé,
i skreca je tak daleko do tylu, ze przylegaja-
cy do $ciany 77 trzymadta kabel pierscicnio-
wy zostajie oswobodzony. Nastepnie przecina
on drut prosty,
pier§cieniowego, np. w miejscu (‘]4, na fig. 7;
kabel pier$cieniowy jest wtedy gotowy z wy-
jatkiem tego, Ze polowa jego duszy znajduje
sie- zewnatrz. Ten czeéciov'vo gotowy kabel
wyjmuje si¢ z maszyny przez wyciecia 31 i
36 obu czélenek. Aby oba te wyciecia przy-
prowadzi¢ w polozenie, umozliwiajace wyije-
cie kabla, moze by¢ koniecznem mniej lub
wigcej przestawienie kota recznego 98 na wa-
le 22. Oba te wyciecia moga nie znajdowac
sie w jednej linji, a to dlatego, Ze na we-
wnetrznej stronie zewnetrznego czélenka
znajduja sie wciecia 37. Zewnetrzne czdélen-
ko mozna takze opatrzy¢ w przeciwciezar,
umieszczony w ten sposob, ze czélenko przei-

iezacy obok gotowego kabla

_dzie w stan spoczynku i zajmie takie poloze-

nie, ze wyciecie 31 bedzie sie znajdowalo w
wycieciu fozyska. Zwoéj drutu 51 moze stuzyé
jako Yaki , przeciwcieZar, lepiej jest jednak
umie$cié przeciwciezar po przeciwleglej stro-
nie czolenka; w tym celi mozna cze$ci me-
chanizmu do doprowadzania drutu facznie z
dzwigarem 38 uksztaltowaé w-ten sposob, ze
beda tworzy¢ zadany przeciwciezar. Wyro-

biony w ten sposéb kabel pier$cieniowy wy-

3

koricza si¢ przez wprowadzenie reszty duszy
do jego wnetrza. Proces ten wymaga tylko
kilku sekund gdyz drut, wtloczony pomiedzy
kroki Srubowate skretéw, zaskakuje w prze-
strzefi pusta kabla pierScieniowego. Jezell
drut zostal na poczatku i na koficu procesu
roboczego dokltadnie odcietym, to oba kofice
duszy leza wewnatrz Srubowej ostony kabla
bardzo blisko siebie.

Jak jest to widocznem, na koficu opisanego
procesu sporzadzania kabla pier§cieniowego
siega dostarczony przez dysze drut prosty w .
kanale pier$cieniowym tylko do punktu 84.
Ten kawalek prostego drutu tworzy cze$é du-
szy nastepnego kabla pier$cieniowego, wy-
rabianego na maszynie. Przygotowujac ma-
szyne do wyrabiania nastepnego kabla, moz-
na tego do$wadczy¢, ze zajdzie potrzeba, aby
robotnik raz lub dwa razy obrécil kolem
recznem 64 w celu przyprowadzenia po-
wierzchni nabiegowych 65 w odpowiednie
polozenie; bedzie to koniecznem wtedy, jezeli
bedzie sie¢ wyrabia¢ na maszynie mniejsze
kable pierS§cieniowe, niz te, do jakich maszy-
rna jest przeznaczona.

Na fig. 9 uwidoczniono kanal pier§cieniowy
ksztaltu prostokatnego na kabel pomiedzy
pionowemi $cianami plyt przykrywowych i
pionowa $ciana 77 trzymadla 76, szerokosci,
ktéora odpowiada mniej wiecej $rednicy goto-
wegc kabla, przytem ¢éwiek 82 umieszczoay
jest w zewnetrznej dziurze plyty przykry-

wowej. Na fig. 8 uwidoczniona jedna z obu
plyt przykrywowych w stanie nieco odchylo-
nym, a ¢wiek &2 tkwi przytem w dziurze we-
wnetrznej. Przestrzen na kabel jest zatem



nieco wieksza, stosujac. sie jak do rozmiaru
gotowego kabla takze i do wiekszej dlugosci
drutu, sluzacego jako dusza. Fig. 9 uwi-
dacznia drut wewnatrz kanatu pier$cieniowe-
go znaidujacy sie tutaj na poczatku procesu
roboczego, fig. 8 za$ uwidocznia gotowy ka-
bel pierScieniowy i ponadto jeszcze osobny
drut w tym kanale, czyli zmiane kana-
tu pod koniec procesu roboczego. W ten spo-
s6b mozna te czeSci wykonaé wtedy, jezeli
nie koniecznem jest zupelnie dokladne wy-
konanie kabla pier§cieniowego pod wzgledem
jego $rednicy.

Jezeli jednak pozadanem jest zupelnie do-
kladne zachowanie $rednicy kabla, to wtedy
umieszcza si¢ dziury na ¢wieki 82 w ten spo-
s6b, Ze mozliwe jest przytrzymywanie plyty
przykrywowej 79, lub obu plyt 78 i 79, w po-
fozeniach, w ktorych przestrzefi na kabel da
sie wiecej zwezi¢, do tego stopnia, Ze odpo-
wiada ona prawie Srednicy drutu, z ktérego

sporzadza sie kabel. Z tego powodu plyty 78

179, a szczegllnie ptyta 79, stuza jako kaliber
do sprawdzania $rednicy gotowego kabla.
Na poczatku procesu wyrabiania, czyli skoro
drut dostanie sie w przestrzefi pomiedzy ply-
tami 76, 78 i 79, uklada sie on tuz obok ze-
wnetrznej Sciany tej przeéstrzeni, t. ji. obok
pionowej $ciany plyty 78 i 79; w miare jednak,
jak. koniec drutu postepuje wprzdéd po kole,
wzdluz pionowej $ciany plyty 79, szczegdlnie
wzdtuz czeéci‘ $ciany, ktéra znajduje siec wpo-
blizu punktu obrotu plyty przykrywowej, nie
jest juz wtedy pewnem szczelne przyleganfe
drutu do zewnetrznej $ciany kanalu pierscie-
niowego, a przez to moze powstaé zmiana
Srednicy pierScieniowego kabla, gdyz zalezne
jest to od szczelno$ci przylegania do $ciany
zewnetrznej. Aby uniknaé¢ wywolanych przez
to zmian w $rednicy kabla, mozna obie ply-
ty przykrywowe 78 i 79, lub tylko jedna z
nich 79, skreci¢ na jej czopie obrotowym nie-
co nazewnatrz tak, ze przestrzen wzdluz $cia-
ny 77 trymadla, lub cze$¢ tej przestrzeni,
bedzie miala szeroko$é, réwna w przybli-
zeniu $rednicy drutu. Jezeli sie tylko ptyte 79

W ten sposéb poruszy, bedzie to wystarczalo,
a szeroko$¢ przestrzeni pier§cieniowej na ka-
bel bedzie sie zmniejszala od odchylonego
konica ptyty 79 ku jeji swobodnemu koficowi,
gdzie bedzie réwna $rednicy drutu. W tem
polozeniu utrzymuje sie plyte 79 zapomoca
podobnego urzadzenia, jak ¢wieki 82. Przez to -
zostaje podczas poczatkowego stadjum wyra-
biania kabla koniec drutu wstrzymywany tuz
obok S$ciany zewnetrznej, t. j. obok pionowej
$ciany plyty 79. '
Kiedy koniec drutu przechodzi przez otwor
w trzymadle, t. j. przez przestrzen, gdzie wi-
ruja czolenka i dostaje siec w przestrzen pod
plyta 78, wtedy koniec tego drutu zostaje u-
chwycony przez kroki $rubowe drugiego
skretu i skoro pewna ich cze$é, niespeina
dwanascie, nawinela sie na, koniec drutu pro-
stego, tworzacego dusze, wtedy dusza tak
silnie jest objeta przez te skrety Srubowe i
przytrzymana, ze wykluczona jest mozliwo$é
§lizgania sie skretéw $rubowych po duszy,
ktére to $lizganie mogloby pociagnaé za soba
zmiane nastawionej przedtem $rednicy kabla.
Dlatego po nawinieciu sie dwunastu lub wie-
cej skretéw Srubowych na dusze, nie potrzeba
plyty 79 przytrzymywaé juz w poprzedniem
polozeniu, w ktérem cze$¢ przestrzeni, w ja-
kiej wyrabia sie kabel pier$cieniowy, ma
mniejsza szeroko$é, :réwna S$rednicy drutu.
plyte przykrywowa mozna teraz przypro-
wadzi¢ w polozenie, uwidocznione na fig. 8,
w ktérem to polozeniu przestrzen pierscienio-
wa do wyrabiania kabla jest tak szeroka, ze
moze w nia wejs¢ gotowy kabel i ponadto
jeszcze drut osobny, stuzacy, jak wspomnia-
no, do uzupelnienia duszy wyrabianego kabla
i jako cze$é¢ duszy nastepnego kabla. Prze-
stawianie plyty czyli kalibru 75‘ z wewnetrz-
rego polozenia w zewnetrzne moze sie usku-
tecznia¢, w odpowiednim okresie, rowniez sa-
moczynnie, lecz zazwyczaj okazuje si¢ sto-
sownem wstrzymywanie biegu maszyny, po u-
tworzeniu kilku krokéw S$rubowych, w celn
zbadania, w jakim stosunku znajduje sie ko-
niec drutu, tworzacego dusze, do uloZonych



na nim skretéw, a podczas tego wstrzymania
maszyny mozna szybko plyte 79 przesunaé
z polozenia wewnetrznego w zewnetrzne,

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszytia do wyrobu pier$cieniowych ka-
bli, tem: znamienna, iz posiada dysze o $ru-
bowatym otworze, przez ktéry zostaje prze-
ttaczany drut przy pomocy urzadzenia do
doprowadzania go, wirnjacego wraz z dysza
okofo osi kabla w celu ufczenia Srubowatego
drutu dookota sporzadzanego kabla oraz urza-
dzenia, ktére dalej jest napedzane, po wstrzy-
mania jego biegu okolo osi kabla, w celu do-
starczania prostego drutu.

2. Maszyna podlug zastrz. 1, tem znamiet:-
na, iz nosiada urzadzenie do liczenia obrotow
dyszy okolo osi kabla, ktore przez rozlacze-
nie sprzegiel i t. p. samoczynnie uskutecznia
wstrzymanie obrotéw dyszy, podczas zdy u-
rzadzenia do doprowadzania drutu do dyszy
wiruje dalej w ceiu dostarczania drutu pro-
stezo.

3. Maszyna podlug zastrz. 1 i 2, tem zna-
mienna, iz posiada urzadzenie do mierzenia
dostarczanego przez dysze prostego drutu,
ktére przez roztacrenie sprzegiel Iub t. p. sa-
moczynnie powoduje wstrzymanie urzadze-
nia do doprowadzania drutu, skoro odpc-
wiednia ilo$¢ prostego drutu zostata dostar-
czona. )

4. Maszyna podtug zastrz. 1, 2 i 3, tem zna-
 mienna, iz posiada urzadzenie, wylaczaiace
naped przyrzadu do doprowadzania drutu,
a sluzace do nastawiania diugo$ci dostarcza-
nego przez dysze Srubowego i prostego
drutu.

5. Maszyna, podlug zastrz. 1, tem znamien-
na, iz posiada dwa wirujace czdélenka, przez
§rodek ktorych przechodzi-kabel, z ktérych
jedno ma urzadzenie do doprowadzania drutu,
zapasowy zwoj drutu i dysze, drugie za$ jest
zaopatrzone w urzadzenie napedne do do-
prowadzania drutu.

6. Maszyna, podiug zastrz. 1 i 5, tem zna-

mienna, Ze oba czoélenka umieszczone sa
wspol§rodkowo, napedzane sa jednak z réz-
nemi szybkoS$ciami, i ze czdlenko, majace dy-
sze, opatrzone jest przektadnia, znajduiaca
sie w polaczeniu z trybem drugiego czéten-
ka, ktéry napedza urzadzenie do doprowadza-
nia drutu, tak, ze po wstrzymaniu ruchu czé- .
lenka, majacego dysze, ruch urzadzenia do
doprowadzania drutu powoduje dalsze o-

“bracanie sie drugiego czélenka.

7. Maszyna, podlug zastrz. 1, 5 i 6, tem
znamienna, ze oba wspdt$rodkowe czotenka
ulozone sa w otwartem po jednej stronie fo-
zysku i posiadaja po jednem wycieciu, przez
ktére mozna wyjaé kabel, wyrobiony we-

- wnatrz czélenek i tfozyska.

10

8. Maszyna, podiug zastrz. 1, tem znamien-
na, ze dysza przytrzymywana jest zapomoca
zacisku w ten sposéb, ze da sie nastawiaé w
kazde zadane polozenie katowe ze wzgledu
na jej oS.

9. Maszyna, podtug zastrz. 1, tem znamien-
na, iz posiada kolowe i w jednem miejscu o
twarte trzymadfo na kabel, opatrzone jedna,
wystajaca do gory S$ciana boczng i dwomia,
umieszczonemi na niem odchylanemi plytami
przykrywowemi o wystajacych wdél Scia-
nach ograniczajacych, tak, ze te Sciany tworza
kanal pierScieniowy, w ktérym kabel posuwa
sie podczas wyrobu w kierunku swej osi. .

10. Maszyna, podlug zastrz. 1, 2 i 5, tem
znamienna, zZe waly, napedzajace oba cz6-
tenka, moga by¢ pojedyficzo lub razem, za-
pomoca sprzegiel, polaczone ze wspoOlnym
walem napednym, ktdérego obrot wywoluijc
odpowiednie ruchy sprzegiel.

11. Spos6b do sporzadzania kabli pierscie-
niowych, tem znamienny, ze przez dysze o
Srubowatym otworze przeciska sie drut, przy-
czem drut ten wychodzi z dyszy albo w po-
staci §rubowatej—celem utworzenia wierzch-
nich zwojéw pierScieniowego kabla — albo-
tez w postaci drutu prostego — celem utwo-
rzenia duszy kabla.

12. Sposéb, podlug zastrz. 11, tem znamien-
ny, ze réwnocze$nie z przeciskaniem drutu



bowatego wiruje dysza opatrzona otworem

§rubowym wraz z urzadzeniem do doprowa-
“\dzania drutu i zwojem zapasowym drutu, o-
kolo osi sporzadzanego kabla pier§cieniowe-
g0, nastepnie wirowanie to zostaje wsirzy-
manem, a doprowadzanie drutu trwa jednak
dalej. .
13. Sposéb podtug zastrz. 11 i 12, tem zna-
mienny, ze podczas wirowania dyszy zostaje
przez nia przetloczony kawalek drutu, wy

przez dysze celem wytwarzania drutu $rue
starczajacy do wyrobienia pewnej iloSci skre-
tow gotowego kabla, za§ po wstrzymaniu wi-
rowania zostaje doprowadzona ilo$¢ drutu,
prostego w jednym skrecie, i, potrzebnego do
utworzenia duszy kabla, ktéry to drut prosty
zostaje nastepnie przeciety w Srodku, a to
w tym celu, aby otrzymacé na koncu skretow
Srubowatego drutu kawalek prostego drutu
do utworzenia duszy kabla.

American Chain Company INC.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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