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Predmdtem vyndlezu je zkvalitn&ni vyro-
by betonovych dilcd s tvérovanfm povrchem
a zracionalizovini jejich vyroby.

Uvedeného cile se dosdhne pouZitim ma-
tric z epoxidovjch kaulukd, které maji vy-
borné kopirovaci schopmnosti, tvarovou sta-
bilitu, minimdlni smr3t&ni, p¥i vzniku ne-
jsou citlivé na vlhkost /vihkost nezpsobuje
pén&ni jako u matric z polyuretand/ a opro-
ti metodd negativniho formovdni nedochdzi
ke ztrdtdm cementu ani ke vzniku unepfijem-
njch vedlejdich odpadd, Mechanické vlastnos=-
ti matric z epoxidového kaufuku lze v Siro-
kém rozsahu ménit podle potfeb vyvolanych

tvarem relidfu i velikosti tvédfené plochy.
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Vynédlez se tykd zpldsobu viroby betonevych dilet s tvarovanym poevrchem.

Jde zejména o stdnové panely, dlaZdice, fasddni licové betonové desky‘/nékdy nevystiiné
nazyvané pohledové betony/, dekora&ni betonové dilce s hloubkou reliéfu nad 5 cm &i o panely
pro vozovky a chodaniky.

ZkuSenosti g pouiivéiim silikonovych vodot&snicich p¥isad do fasiddnich vrstev vedly k to-
mu, fe musely byt provedeny n¥které zm&ny technologie fasddnich dprav, vietn& nanifeni fassd-
nich vrstev licem k podlo¥ce. Tato zmEna g sebou p¥ivedla i nové moZnosti dekorativniho ztvir-
néni povrchd, napf. vytvdfeni tzv, pohledovych betont, 3lo o technologicky postup, p¥i kterém
je fasddni vrstva vytvédfena vE&tiinou z prostého nebo upraveného betonu s pfisadou barevnych
mouek, pigmentd i bilého cementu, jednoduchym zplisobem ztvédrn&ného, ktery neni po skoneni
montdZe ddle upravovdn palokovinim &i jinymi nitdry, ale z8stdvéd v pfirozeném odstinu,

Na dno formy se nejdfive volnd rozlofi bud sypky materidl jako vyt¥id&né pelety, 5tdrko-
vd zrna, keramzit apod., nebo jen tenkd vrstva ¥tSrkopisku se zrny do 10 mm, rékosovd roho%,
drdténé pletivo &i svafované sitd, st¥fhany rdkes, volnd rozloZend dfev&né 1ilty, pfipadné
'z t&chto materidld voln& sestavené obrazce. Na rozloZeny materidl se poloZi polyetylénovd
folie a potom se ji¥ provddi vlastni betondZ panelu. Félie se pod tlakem betonu protahuje a ko~
piruje podkladni materiil, &im% dochdz{ k povrchovéﬁu ztvérnni. Po ﬁropafeni a zvednuti pa-
nelu z podlo%ky se félie stihne a po ofi¥t&ni miZe byt opit pouZita. Polyetylénové félie
lze bohuZel pouZivat vyhradnd pEi p¥ekryvdni sypangch materidld, roho%i, kobercd i riznych
matric s men¥im reliéfem do maximilng hloubky reliéfu 3 cm.

Misto sypkjch materiild &i roho%i lze velmi vhodn& vyuZit k dekorativnimu ztvdrnéni povr~
ché tvarované PVC félie, které se rozloZi na dno formy a- zabetonuji se. Pro vicendsobnd
poufiti p¥i propafovanych panelech je viak nutno z fdlie vyrobit nejd¥ive betonovou matrieci,
aby profil tvarované folie byl vyplnén, nebof p¥i propafovéni dochiz{ ke znehodnocovini £61i1,
které se ji% po prvnim pouZitf teplem deformuji. Po vypafeni a zvednuti panelu se tvarované

“félie stéhnou, I kdyZ PVC folie k betonu nepfilnou, je vyhodné opatfovat je odlepovacim ndtdrem
z dﬁvodﬁ snadnéj¥iho Zi&t&ni po odformovdni. Nevyhodou PVC £61if je, Ze vyrdb&né obrazce jsou
pom&rn& drobné, pfilis pravidelné, takle architekta nemohou plnd uspokojit.

Proto byly zhotovovdny matrice z polyesterového lamindtu. Hloubka ptofilu dekoru mohla
bft zvySena a% na 10 cm. Nevihodéu tohoto feSeni byly pom&rné& vysoké ndklady na zhotoveni mat-
rice a zejména velké smritdni,

Také lze pouZit sddrové matrice opat¥ené vodot3snym nétdrem. Jsou viak k¥ehké a maji
krdtkou Zivotnost, i

Jinym zplsobem tvarovdni povichd je otryskdvéni ocelovymi broky &i hrubym piskem, ?im se
odhali vnit¥ni kamenitd struktura betonu. Jde vEak © velmi pracny postup, Stejné plati i o
Eizeném plsobeni z¥ed&nfch kyselin na beton.

Podle &s. autorského osvidieni &. 179 760 lze vyrdbdt fasddni vrstvy metndou negativniho
formovédni pomoci 14tek zpomalujicich hydrataci cementu natolik, %e po ztvrdnuti celého dilce
je mo¥no proudem vody vymjt cementovd zrana spolu s jemnym piskem, a odhalit tak vnit#ni kame-
nivo, Postup je ale nehospoddfny v&&i cementu a poskytuje profil o hloubce jen 3 a 10 mm.

Rovn&Z byly zkoudeny polyuretanové matrice a zjistilo se, %e v pribZhu uZivini msnf tvar,
Plo3n& se zvétiuji a je nutné je ofezdvat, aby se ve¥ly do forem. Navic jsou p¥i své ptipra-
vE& choulostivé na vlhkost, kdy miZ¥e dochdzet ke zp&néni hmoty, a tim ke zhehodnoceni matrice.
NEkteré vychozi sloueniny jsou jedovaté,

Nyni bylo zji¥t&no, ¥e uvedené nedostatky p¥i vyrob& betond s tvarovanym povrchem lze
vyloulit nebo alespoldl vyrazné snifit zplisobem podle vyndlezu s poufitim matric z epoxidovfch
kaulukd pfipravitelnych vulkanizaci smési, sklddajici se ze 100 hmotnostnich dild kapalnych
epoxidovych elastomerd o stfedni molekulové hmotnosti 500 a3 1 500, 2 a% 120 hmotnostnich
dild aminického vulkanizaZniho €inidla, 1 a% 300 hmotnostnich dila plniv a 0,1 a% 50 hmotnost-
nich df1d4 technologickych pFisad regulujicich reologické viastnosti smési nebo mechanické
vliastnosti vzniklého kau&uku. '

Kapalné epoxidové e{astomery obsahuji nejménd 50 Z hmot. epoxyesterovych, epoxypolyestero~
vich, gly;idylovfch, glycidylesterovych, glycidylpolyesterovych nebo glycidylpolyuretanovych
telechelickych pfedpolymerd nebo jejich sm&si, pFipravitelné znidmymi postupy.

Polyaminovd vulkaniza&ni{ &inidla maji aminové &i{slo 150 a%Z 1 890 mg KOH/g a pidsobi

2.2

vulkanizaci kapalnych epoxidovych elastomerd p¥i teplotdch 0 a¥ 50 °c. Vhodnymi vulkanizalnimi



215190 2

. &inidly jsou nap¥. izoforondiamin, xylylendiamin, diety;entriamin, trietyléntetramin, tetra-
etylénpentamin, trimethylhexamethylendiamin, polyaminoamidy, dipropylentriamin nebo diamino~
dicyklohexylmetan, ‘ )

Rychlost vulkanizace se v zdsad® ovliviuje. teplotou okoli a podkladd ¥i plniv, vyhodn3j3{
je viak pouiti urychlova&d nebo zpomalova&d vulkanizace, jako jsou fenolické sloufeniny, oxy-
karbonové kyseliny, polyalkoholy, aromatické estery kyseliny fosforité, ketony nebo cyklické
étery. Tekutost nevulkanizované hmoty lze regulovat pFidavkem tdkavych nebo netékaQich fedi-
del, zejména aromatickych uhlovodikd, aromatickjch esterd kyseliny fosforité, pFfidavkem amorf=-
nfiho kysli&nfku kfemi&itého, jemnfch kovovych prachd, kvarternizovanych zeolitl apod. Jako
plniva a/nebo ztufovadla se poufivajf pisky o velikosti zrna nejfast&ji do 3 mm, mlety taveny
kfemen, kaolin, b¥idlice, védpenec, dolomity, Eedi&, expandovany perlit, dfevnd &i korkovié
moulka, azbest, sekand sklendnd vldkna, barexovy odpad, odpad z tvrzeného papfru, tkanin a‘

\djh, osinkov§y odpad, slida, cement, st¥ihané tkaﬁiny &i rohoZe, Bkvédra, popilek, technickd
brusiva /zejména korundovy a grandtovy odpad/, flotalni odpady, mleté sklo, saze apod. Hmota
‘podle vyndlezu mi¥e obsahovat také pigmenty, coZ jsou nejast&ji kovové‘prachy, luminofory,
saze, titanovd b&loba, zinkovd bEloba a ostatni pigmenty b&%n¥ pou¥fvané v ndté&rovych hmotéch
a barvdch, N&kdy je vhodné pou¥it i ldtek ovlivnujfcich rozliv, povrchové nap&ti a tvorbu pd-
ny. v

Hmoty podle vyndlezu maj{ vynikajici objemovou stdlost, nebot v pribdhu jejich vulkaniza-

ce a stdrnuti jsou objemové kontrakce pod mezi chyb pozorovéni.
PEiklad .

Betonové di{lce s tvarovanym povrchem se ziskaji takto: Do b&Zné ocelové formy pro vjro-
bu paneld se vloZi matrice z epoxidového kauluku, jeji pracovni plocha se potfe separdtorem
na bdzi minerdlniho oleje, zbyly prostor formy se doplni betonovou smEsi z 831 hmotnostniho
dilu pisku, 1 179 hmotnostnich dfld Zt¥rku, 321 hmotnostniho dilu cementu, 145 hmotnostnich
dil8 zdmEsové vody a 1,8 hmotnostniho dilu silfixu, Po zatvrdnuti betonu se panel vyjm:. For-
ma i matrice se pou%iji k dalSi vyrobd. .

Matrice se pEipravi takto: PoZadovany reliéf se vytvaruje pomoci sddry. Zpevnéni povrchu
sddrového modelu se provede trojndsobnou penetraci 20%Z roztokem epoxidové pryskyfice o st¥edni
" molekulové hmotnosti 915 v xylenu. Do penetrafniho roztoku se vmfché p¥ed poufitfm 1 Z hmot.
dietylentriaminu, Mezi jednotlivymi penetracemi je interval 3 hodiny. Po posledn{ penetraci
se forma nechd v klidu 16 hodin p¥i teplot® 20 a%¥ 25 °Cc. Pracovni povrch formy se potf¥e si-
likonovou vazelinou, kterd se dokonale rozprostfe. Upraveny sddrovy model se vloZi do ocelové
formy, jeji% st3ny jsou také pot¥eny silikonovou vazelinou. Do ptipraveného prostoru se dé
kompozice sloZfend ze 100 hmotnostnfch dilé kapalného epoxidového elastomeru o stfedni mole-~
kulové_hgc%nosti 840, 13 hmotnosatnich d{1d trimethylhexamethylendiaminu, 30 hmotnostnich dild
gumové drtd, 0,5 aZ 2 mm, 10 hmotnostnich di{ld odpadu z vyroby umdlé usné a 1 hmotnostniho
dilu polytetrafluoretylénu o teplotd tdni 320 °c. Na hladinu se poloZi vrstva jutové tkaniny.
Po'vulkanizaci trvajici 40 hodin pfi 20 a% 25 °C a po 3 hodindch p¥i 70 °C je matrice pfipra-

vena k pouZivdni.
PREDMET VYNALEZU

Zpdsob vyroby betonovfch dild s tvarovanym povrchem pfendfenim reliéfu z tvarované matri-
ce do povrchu betonové smési, vyznaleny tim, %e se pouZiji matrice z epoxidovych kaulukd,
pFipravitelné vulkanizaci sm&si sloZené ze 100 hmotnostnich dild kapalnjch epoxidovych elasto-
merd o stfedni molekulové hmotnosti 500 a%Z 1 500, 2 a% 120 hmotnostnich dild pelyaminového
vulkaniza&niho &inidla, 1 a% 300 hmotnostnich dild piniv a 0,1 a¥ 50 hmotnostnich dild techno~
logickych p¥isad regulujfcich reologické vlastnosti sm&si nebo mechanické vlastnosti vzniklého

kauluku.
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