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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest front meblowy, majacy swoje zastosowanie w kuchni, fazience, ga-
stronomii, ochronie zdrowie oraz wszedzie tam, gdzie istnieje duze prawdopodobienstwo zetkniecia sie
mebli z woda i wilgocia.

W dotychczas stosowanych w stanie techniki technologiach produkcji frontéw meblowych na wa-
skiej ptaszczyznie ptyty widrowej wykorzystywany jest materiat najczesciej w postaci polimeréw synte-
tycznych z grupy polimeréw winylowych, otrzymywanych w wyniku polimeryzacji chlorku winylu.

Tak wykonany front meblowy cechuje sie wytrzymatoscia, jednakze wykorzystany materiat w po-
staci PVC nie stanowi skutecznego zabezpieczenia przed woda.

W efekcie w skutek stycznos$ci z woda front meblowy czesto pecznieje, tracac tym samy swoje
walory funkcjonalne i estetyczne. Szczegdlnie wyraznie widaé to w przypadku mebli tazienkowych na-
razonych na dtugotrwata wilgoc.

Istota wynalazku jest front meblowy, wykonany z ptyty wiérowej, ktérej powierzchnia gérna po-
kryta jest laminatem dekoracyjnym, charakteryzujacy sie tym, Zze zeszlifowana poprzez uzycie szlifierki
szerokotasmowe| powierzchnia dolna pokryta jest laminatem przeciwpreznym, zas do wygtadzonych
i wyréwnanych za pomoca obrabiarki CNC, umieszczonych po obu stronach ptyty wiérowej waskich
ptaszczyzn doklejona jest przy uzyciu kleju poliuretanowego doklejka, ktéra stanowi nieporowate i lite
tworzywo, w ktérego sktadzie znajduje sie nie wiecej niz 33% zywicy akrylowej, jednoczeénie ptyta wid-
rowa posiada gesto$¢ wynoszaca 660+-20 kg/m3.

Wynalazek zostat blizej zaprezentowany na rysunku.

Figura prezentuje wykonany z ptyty wiérowej 7 front meblowy, w ktérym do waskich ptaszczyzn
1 doklejona jest przy uzyciu kleju poliuretanowego 8 wykonana z tworzywa doklejka 2, ktéra stanowi
nieporowate i lite tworzywo, w ktérego sktadzie znajduje sie 32% zywicy akrylowej. Ptyta wiérowa 7
posiada gesto$¢ wynoszaca 670 kg/m3. Powierzchnia gérna 3 pokryta jest laminatem dekoracyjnym 6,
a powierzchnia dolna laminatem 2 przeciwpreznym 5. Powierzchnia gérna 3 oraz powierzchnia dolna 4
uzyskane zostaty w wyniku dziatania szlifierki szerokotasmowej, a waskie ptaszczyzny 1 obrobione zo-
staty za pomoca obrabiarki CNC.

Wykorzystany materiat w postaci tworzywa mineralno-akrylowego stanowi doklejke do ptyty wio-
rowej. Jest to lity, jednorodny oraz pozbawiony poréw materiat sktadajacy sie z nie wiecej niz jednej
trzeciej z zywicy akrylowej (PMMA) i w dwéch trzecich z wodorotlenku glinu, naturalnego mineratu wy-
twarzanego z boksytu.

Tworzywo to nalezy do grupy Solid Surface i uzywane jest na szeroka skale w aranzacji nowo-
czesnych wnetrz oraz w przemysle meblowym. Wykorzystanie tego materiatu jako doklejki do waskiej
krawedzi ptyty widrowej pozwolito uzyska¢ wodoszczelny produkt w postaci frontu meblowego, ktory
cechuje sie praktycznie catkowitym zamknieciem waskiej ptaszczyzny piyty widrowe;.

Tak wykonany front meblowy z powodzeniem nadaje sie do uzycia jako element meblowy zwtasz-
cza narazony na wilgo¢ i wode.

taczenie pomiedzy ptyta widrowa a doklejka z tworzywa mineralno-akrylowego nastepuje przy
zyciu kleju poliuretanowego. Powstata spoina klejowa jest bardzo cienka, a sam klej nasyca sie wilgocia
Z powietrza i zamyka pory.

Pozostate czesci sktadowe frontu meblowego tworza laminat dekoracyjny oraz laminat przeciw-
prezny.

Uzyta ptyta widrowa, ktéra posiada gesto$¢ 660+-20 kg/m?3, klasie emisji formaldehydu E1 i wta-
$ciwosciach technicznych okreslonych dla typu P2, tj. 3 ptyt wyposazenia wnetrz przeznaczonych do
uzytkowania w pomieszczeniach suchych.

Materiat mineralno-akrylowy wystepuje w réznych kolorach i wzorach, mozna go przetworzyc,
nadajac mu ksztatt zaokraglonej, jednolitej powierzchni. Jest on réwniez tatwy w utrzymaniu, co umoz-
liwia tworzenie kreatywnych wzoréw.

Nie ma zadnych wad naturalnego marmuru, takich jak zanieczyszczenia, brak podatnosci na ob-
rébke i ograniczone kolory.

Jest znany takze jako przyjazny dla srodowiska materiat do konstrukcji wnetrz, ktéry nie jest po-
rowaty.

Pokrywanie laminatami dekoracyjnymi odbywa sie metoda ksztattowania wtérnego, zwanego
réwniez jako postforming. Laminaty dekoracyjne stosowane wedtug wynalazku moga stanowi¢ HPL
(High Pressure Laminates) lub CPL (Continous Pressed Laminates). Laminaty HPL to termoutwardzone
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tworzywo warstwowe otrzymywane poprzez prasowanie w warunkach wysokiego cisnienia i tempera-
tury kilku warstw papieru rdzeniowego impregnowanego zywica fenolowa oraz papieru dekoracyjnego
traktowanego zywicami melaminowymi.

Otrzymany w taki sposob laminat jest odporny na zadrapania, $cieranie, wstrzasy i nacisk, od-
porny na wysokie i niskie temperatury, tatwy w pielegnacji odporny na chemikalia, higieniczny oraz przy-
jazny dla zdrowia.

Laminat CPL produkowany jest za$ w technologii ciagtej. Wykonany jest z warstw wtdkien celu-
lozowych impregnowanych zywicami fenolowymi oraz wierzchniego arkusza papieru dekoracyjnego im-
pregnowanego zywica aminoplastyczna.

Warstwy te zostajg poddane dziataniu cisnienia oraz temperatury (>150°C) w odpowiedniej pra-
sie, w ktérej nastepuje polikondensacja zywic. Laminat CPL poza arkuszami dostarczany jest 4 tez
w rolkach, co pozwala wykorzysta¢ go w sposéb ekonomiczny i zmniejszyé ewentualne straty przy roz-
kroju.

Kazdy z laminatéw pokrywany jest ponadto warstwa zewnetrzna, zwana jako overlay. Warstwa
ta zabezpiecza laminat przed uzytkowymi zarysowaniami oraz wnikaniem promieni UV.

Materiat mineralno-akrylowy wykorzystywany jako doklejka do frontéw meblowych jest obrabiany
za pomoca narzedzi tnacych z kohncéwkami karbidowymi i maszyn do obrobki drewna.

Materiat ten podlega cieciu, frezowaniu, wierceniu, klejeniu, formowaniu i szlifowaniu.

Charakterystyczny wspotczynnik cieplny materiatu wykorzystywanego jako doklejka do frontow
meblowych wynoszacy 30.5 x 10-¢/K (co odpowiada 1 mm na metr, przy réznicy temperatur wynoszace;j
30 stopni C) jest zastosowany we wszystkich uwzglednieniach materiatu.

Proces technologiczny frontéw meblowych w skrécie rozpoczyna sie od rozkroju ptyty widrowe;,
nastepnie nastepuje oklejenie waskiej ptaszczyzny ptyty, dalej proces kalibracji, czyli szlifowania, a po-
tem proces oklejenia ptaszczyzny (gora-dét), a w finale korncowa obrébka materiatu, przy uzyciu CNC,
czyli uktadu sterowania numerycznego.

Pokrycie laminatem dekoracyjnym powierzchni gérnej, a laminatem przeciwpreznym powierzchni
dolnej nastepuje w wyniku dziatania prasy.

Ksztatt kohcowy ptaszczyzny uzalezniony jest od zatoZzonego w uktadzie narzedzia i moze on by¢
dostosowany do praktycznie kazdych wymagan klientéw.

Fronty meblowe wedtug wynalazku charakteryzuja sie nastepujacymi wtasciwosciami: wodood-
pornoscia, trwatoscia, odpornoscia na udary, odpornoscia na brudzenie i farby, nietoksycznoscia, ognio-
odpornoscia, jednorodnoscia, niskimi wymaganiami konserwacyjnymi, dtuga trwatoscia.

Fronty meblowe wedtug wynalazku mozna wykorzystywaé zaréwno w kuchni, jak i w fazience,
a ponadto w gastronomii, ochronie zdrowie oraz wszedzie tam gdzie istnieje duze prawdopodobienstwo
zetkniecia sie frontu z woda i wilgocia.

Zastrzezenie patentowe

1. Front meblowy, wykonany z ptyty widrowej, ktérej powierzchnia gérna pokryta jest laminatem
dekoracyjnym, znamienny tym, ze zeszlifowana poprzez uzycie szlifierki szerokotasmowej
powierzchnia dolna (4) pokryta jest laminatem przeciwpreznym (5), za$ do wygtadzonych
i wyrdwnanych za pomoca obrabiarki CNC, umieszczonych po obu stronach ptyty wiérowe;
(7) waskich ptaszczyzn (1) doklejona jest przy uzyciu kleju poliuretanowego (8) doklejka (2),
ktéra stanowi nieporowate i lite tworzywo, w ktérego sktadzie znajduje sie nie wiecej niz 33%
zywicy akrylowej, jednoczes$nie ptyta widrowa (7) posiada gesto$¢ wynoszaca 660+-20 kg/m3.
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Rysunek
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