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S . Lo Miste dos Afieles Eesacmigues,

Vu Lo lof du 24 mai 1854 sur lec brevets dinvention;

Vu X procds-verbal dressé le 14 février 1880 & 45k 15
sz Barvice ds la Prepriédté industriclles

Arfde 1. — Il est dvré @ 1la Sté dite : SIDEVAN, S.A.,
29 Fortuna Street, L'Hospitalet de Llobregat, Barcelona
(Espagre),

repr. par Mr. M. Bockstael a Anvers,

up brevet dinvention pour:  Perfectionnements dans la fabrication de

jransducteurs dynamiques,

Article 2. — Cr brevet lui est déliwé sans examen préalable, & ses risques e
périds, stns garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soil
de Pexactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

A présent arréré demevrera joint un des doubles de la spécification de Finvention
(ménoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Pintéressé et déposés a Pappui
de s dtrnande de brevet. ) :

Bruxelles,le 29 février 19XS0

Le Directeur

L. SALPETEUR
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Lz présente iMV&thcn S2- ¥

ansducteunrs dsn

ments dens 1z fabricatica de tx

&~dizxe, les

Gispasitifs du tvpe que 1'on peut
remment comnie microphone ct comme auriculaire ou haut-parleur,

premier cas 1'énexgie &

rransformant lfénergie élec~

AamEasemAmant vy Ger{ECTIOONENEHTY PISSSLLE; 200 eaSeises

tenrs en guestion. ont 5t6 spBcialement congus en vue de leu*

appiication sur le microtéléghone des appareils'téléphoniques

Am conversation, oien gue de TelE CLSZUSITIIS soisni apiss pour
3 T - 34 o de s i —— %
dautres epplications, COmme par exemple, sur les apparcils
. - ¢ 8 =

,elecgroniques, tels que “les enregistreurs et *eproductnLrs de

son, radxo—récepte rsS, touxne-dxqques, etC.«, et gque ces dispogi=-

tifs aient Bté dotéS‘d'avantages tels qu'une considérable sim~

plification constructive‘én faveur du cofit de fébricatiop,fﬁne
compacité appropriée,une qualité,plus élebée et une plus gran-
de flabx’l*é dans les fonctlons aes’ dxspcsitlfs en questlon.

Ce qui précdde a &té obtenu avec les perfectlonnementﬁ pré~-
Cxtés par le fait de cons*ltuer les ransducteurs en questlon
avec une cassolette . 1'intériaur de- 1aque11e on dlspose 1tai-
mant cylindrlque, autour«ie la portion—extréme extér1eu~e du-
quel on place un anneau centreur qui s'ajuste & 1'intérieur de
la cassolette et qul est pourvu d'orifices pour le passage du
son et la compensation sux l’almant de laquelle on appllque un
disque gui ‘forme la piéce polaire interne qui se. fixe sur l'an~

neau centreur par 1? nsertion de quelques tétons de l'anneau dans

" les orifices du disque et en rlvant 3 chaud 1esdits tétons, sur

1! anneau duquel on appl que, ‘en outre, une rondelle qui entoure
le disque et constitue la piece polaire externe qui est séparée

du disque, formant l'entrefer. Autour de la cassolette en question

._.:.A-..A -x n~l-5:l"'l aur.

fixe une doullle aont 1a poutie” ykecvuuv oSk
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e nour- Lo reteniy sur

5 que sur le bord supd- 7.

ue un Meau—aﬁqﬁel est'
ve la m J:rcme v:.bram
te porteuse de la bobine annulaire;déplogéblé par 1 entrefar . Sur.  °
ltaineau supéort de la membrane et 'sur le bord ce la douille‘os’

fige un couvercle discoidal sur lequel on a disposé Lnucr;eurep~ﬂtv

‘an nrizlahle

son et amortisseuse des ondes sonores, un disque imperméable &

Lthunicité &tant juxitaposs &

vercle présente. une jupe

MBagh xSl Gosgtd Sl ). fobarrrepuaalact e | | 10 Dk SLNS

support de lia memb*ane et on 1a-reborde lnLevleuremen+ su* nn T

chanfrein conlque extériénr de la bouche de la douille gui est
pourvus-de deux rainures extdrieures ‘longitudinales diam&trale- B
ment opposes dans lesquellies s'encastrent, guidées et retenues

sous pression, les bormes du transducteur. T ’ : C

Est &galement caractéristique des perfectionnements, ie

ROy e

fait de disposer un anneau amortisSeur des ondes sonores qui

RTINS

s'ins2re sur l'aimant et s'encéstre, dans une rainufe déiinie_ par

une ailette qui borde la face inférieure de vl‘anneau centreur. :L;.
Afin de fac111ter l'explicatloﬁ, nous Joigncns au. présent ‘. |

mémoire des‘cm,ptzof, une feuille de dessins sur laquelle on |

a repréfsenté um cas pratz.que de r8alisation lequel est cz.té uni-

quement a titre. d'exemple ‘non limltatif.

Sur les dessins en question

la Tigure 1 correspond a une vue en coupe levée d'un trans- :

ducteur dynamique fabriqué confomément aux perfectionnements, R

ia figure 2 montre le transducteur en levé, vu a 90° rela-
ta.vement a la f:.gure précédente.

Conformément aux perfectionnements, les transductem:s dyna— :

-miques de. réfiranca asefeensﬂtaer_teéf-rbiu_.f}lﬂ:e-




seur de 'laquelle on situe 1'aimant cylindrique 2 au-

il on-dispose dans la partis supérieure un anneau cen-

tre\ir _3_,"pourvu d*une série d'orifi‘ce‘s.valignés circulairement 4

A :_poix_r- le passage du son et la compensation. Autour de l'aimant 2

" on. applique &galement un anneau amortisseur des ondes sonores

5 qui s'encastre dans une entrée entourant la face inférieure

de 1'atmeau 3 & 1'aide d'une ailette qui le borde 6. Sur l'ai-

mant 2, on dispose un disque métalligue 7 qui constitue la piéce

polaire interne et que 1'on fixe sur l'anneau 3 au moyen de

_ tétens & de l'anneaun gue l'on introduit dans les orifices du

disque 7 et que l'on rivette & chaud. Sur l'anneau 3 on appli-
‘que &galement une rondelle métallique 2 qui constitue la piéce

po].aire externe et entoure la piéce polaire 7 et qul est séparé

de cette derni2re de telle facgon qu'entre les deux se définit

l'entrefer.

o . : Autour de lé cassolette 1, on dispose une douille 1C gque

‘J.'oh fixe sur la cassolette au moyen d'un rebord inférieur 1l

- | o et moyermant un adhésif, dont l'anneau présente un reboxd 12
Gue li on appligue sur le bord du périmdtre de la pié&ce polaire
externe 9 en vue de la rétention de cette dernidre sur le bord
de la bouche de la cassolette 1l et sur 1'anneau centreur 3.

Sux .l'anﬁeau centreur 3 on dispose un anneau 13 de sup-
port aé la membrane vibrante _l_@ lagueile est collée par une ner-
vure péxiphérique audit anneau 13 de telle maniére que ladite
nervure est interposée entre l'anneau 13 et le bord de la bou-

. che de Ja douille 10 dont la‘ mepbrane vibrante comprend, unie
3 une imflexion annulaire adjacente 3 sa portion centrale bom-
7 bée, ia bobine annulaire 15 déplagable dans 1l'entrefer.
Sux l'anneaua 13 de support de la membrane vibrante 14
on dispose un couvexcle frontal 16 sur la face interne duquel
est appiiquée une feuille discoidale textile 17 qui laisse pas-

sex, en les amortissant, les ondes sonores & travers les orifi-
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7 ces opportunes 18 du couvercle 16. ‘Contre ladite feuille discoI-

dale est disposé un disque 19 imperméable 3 1'humidité et qui 2

“L'aide d'une portion annulaire périphérxque est placé entre le

E cduvercle 16 et l anneau 13. Le couvercle est doté d'une jupe

20 que 1’on dispose autour de 1'anneaun 13 et d'un cnanfreln

conique 21 extérieur de la bouche de la douille 10 sur le chan-.

freln de 1aquelle on effectue un rebord 22 du bord 1nfér1eur de

la jupe 20, ce qui permet d'obtenir la rétention du couvercle
sur la douilie 10.

La douille 10 présente sur deux sailiiis externes 23 diamé-
tralement opposées deux rainures 24 dané‘lesquelles sont rete-
nues par occlusion les bornes 25 du transducteur destinfes au

banchement électrique de ce dernier.

REVENDIéATIONS.

1.- Perfectionnements dans la fabricaticn de transducteurs
dynamiques, caractérisés essentiéllemént par le fait de les com-
stituer, 3 base d°ume cassolette & 1'intérieur de laquelle on
dispose un aimant antour dugquel on place un anneau centreur qui
s'ajuste 3 1'intérieur de la cassolette et qui est pourvu d'ori-
fices pour le passage du son et la compensatiocn, sur l'aimant
duguel on applique un disqﬁe métallique qui constitue la piéce
polaire interne ¢ui se fixe sﬁr 1l'anneau centreur par lL'insex—~
tion des tétoné dudit anneau dans les orifices du disque et
moyennant le rivetage A chaud desdits tétons, sur 1'anneau des-
gquels on gpplique en outre une rondelle mé;allique qui entoure
la pisce pélaire iﬁtefne et forme la pi2ce polaire externe qui
est séparée de la pidce interne pour former 1'entrefer, en dispo-

sant autour de ladite cassolette.dne douille que 1l'on fixe sur

'1a cassolette et dont la bouche présente un rebord intérieur

gui se superpose sur le boxd au périm2tre de la pidgce polaire

externe pour la retenir sur 1l'anneau centreur et sur le bord
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de la bouchs de la cassolette,. tandis gue sur le bord supérleur

de la doullle en question on applique un anneau sur le bord in-
ﬁérieur duquel estApréalablement.collée au moyen d'une‘nervure
péri phérique la membrane vibrante porteuse de la DObine annu-~
laire déplagable par l'entrefer, en complétant, en général,
1'ensemble, avec un couvercle d;scoidai frontal perforé pour le
passage du son et porteur d'un disque appliqué sur le fond
perforé dudit couvercle et qui laisse passer et amortit les
ondes sonores, sur le disque duguel est_juxtaposée une feuille

discoidale protectrice et impermEable 3 1'humidité, dont le

couvercle est disbosé fixé sur l'anneau de support de la membra-

ne vibrante et sur‘le bord de la bouche de la douille.
2.~ Perfectionnements selon la revendication 1, caracté-
risés par le fait que le couvercle est doté d*une jupe que l'on

dispose autour de 1'anneau de support de la membrane et ¢ue l'on

reborde dans la partie inférieure sur un chanfrein conique exté-

rieur de la bouche de la douille, laguelle &st pourvue de deny
rainures oxtérleureq long;tudlnales dlamétralement opposées
dans lesguelles s'encastrent guldées les bornes de branchement
du transducteur.
3.~ Peffectionnements selon la revendication 1, caractéri-
sés par le fait de disposer un anneau int&rieur amortiséq:
des ondes sonores, lequel s'insére sur 1'aimant et gui s'encas-
tre dans une rainure définie sur la face 1nférieu£e de 1‘%anneau
centreur au moyen d'une ailette qui le borde.
4.—'Perfectionnements deas la fabrication de transducteurs
dynamiques, substantiellement tels que décrits pré&cédemment et

iliustrés aux dessins annexés.

p.pon de : Société dite : SIDEVAN S.A.

Anvers le 14 fé&vrier 1980

p.pon de : Bureau des Brevets et des
Marques M.F.J. Bockstael.

FRIIRP S VRTINS )

PO L SPTER LA

ST

PTIRNP

P TSP NI SISE SUNUIEY. TR CRR PR S



Sociste dite:

FIG T

, | _
9 76 g {/a 7 _/7,3

-
ITIITPIIIILIRIIIITS N

N\

23 3 4

76

E;I | \_ 20
i k b4

1 442/

R
IR

o5 X

p.pon de: Socié&té dite: SIDEVAN, S.A.
Anvers, le 14 février 1980.

p.pon de: Bureau des Brevets et des Marques M.F.J. Bockstael.‘
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