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obrabiajaca otwory przelotowe na drazarce elektroiskrowe;j
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Dziedzina techniki. ‘Wynalazek dotyczy urzgdzenia
doprowadzajgcego ciecz pluczacyg elektrode podczas
obroblki otworéw przelotowych na elekirodrazarce
elektroiskrowesj.

Stan techmiki. Proces obrobki na eie'ktrodraiarce
wymaga stalego przeplukiwania przestrzeni miedzy
obrabianym materiatem a elektroda, w szczegdl-
nosci za$ przestrzeni miedzy bocznymi powierz-
chniami obrabianeg= otworu i elektrody za po-
mocg dielektrycznej cieczy pluczacej, ktérg stanowi
zazwyczaj nafta w tym celu, aby wyplukaé¢ i usu-
naé z przestrzeni migedzy tymi §ciankami czgsteczki
materiatu’ obrabianego. Obecnos¢ obrabianego ma-
terialu zwlaszcza w szczelinie miedzy bocznymi po-
wierzchniami obrabianego otworu i elektrody wy-
woluje bowiem dodatkowe wyladowania elektrycz-
ne w tej szczelinie ktére powodujg pogorszanie

gladkosci bocznych powierzchni obrabianego otworu -

‘a w krancowych przypadkach nawet -catkowite
znieksztalcenie elektrody. Znane jest obrabianie
przedmioté6w na drazarce elektroiskrowej za po-
mocg ksztattowej elektrody wewnagtrz ktorej wy-
konany jest kanal, ktéorym.doprowadzana jest do
czola elektrody ciecz pluczaca pod cisnieniem. Ciecz
ta wyplywa podczas obrobki z obrabianego otwo-
ru pomiedzy bocznymi powierzchniami tego otwo-
ru i elektrody, unoszac ze sobag czasteczki obrabia-
nego materiatu. Przy tym sposobie obrobki pozo-
staje jednak w obrabianym otworze rdzen odpo-
wiadajacy ksztaltowi kanalu w elekitrodzie, kto-
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rym doprowadzana jest ciecz pluczaca. Rdzehn ten
trzeba nastepnie usuwaé¢ w dodatkowej operacji.
Ten sposob obrobki stosowany jest jedynie przy
obrabianiu otwor6w nieprzelotowych.

Przy obrabianiu otworéw przelotowych korzy-
stnym jest wstepne wiercenie okraglego otworu
przelotowego o S$rednicy wpisanej w ostateczny
przekrdj tego otworu po obrobce elektroiskrowej.
Pozwala to na znaczne skrécenie czasu obrobki
elektroiskrowej, poniewaz znaczna cze$¢ obrabia-
nego materialu zostaje wstepnie usunieta przez
wiercenie. W takich przypadkach mozliwe jest do-
starczanie cieczy pluczacej nie przez elektrode
a przez wstepnie obrabiany otwoér od strony prze-
ciwnej do wprowadzanej do tego otworu elekiro-
dy.

Znane sa stoly dla obrabiarek przeznaczonych
do obréobki elektroiskrowej posiadajace ustawione
pod uchwytem elektrody gniazdo, zaopatrzone w
elastyczne obrzeza, do ktérego doprowadzana jest
ciecz ptuczaca. Po zamocowaniu na takim stole
o gladkiej, plaskiej powierzchni .przedmiotu obra-
bianego posiadajacego najczesciej postaé plaskiej
piyty o gladkich réwnoleglych powierzchniach, do-
prowadzana do gniazda stolu ciecz pluczaca wy-
plywa przez wstepnie wywiercony w obrabianej
piycie otwoér, .do ktérego od drugiej strony wpro-
wadzana jest elektroda i skutecznie wypltukuje
z tego otworu czasteczki obrabianego materialtu.
Elastyczne obrzeza gniazda, poddajace si¢ nacisko-
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wi zamocowanej na stole obfabianej plyty dodatfko-
wo uszczelmaga styk miedzy obrabiana plyta a sto-
lem ohrabi ikwidujgc przecieki cieczy plu-

£230e) grzez;t& styk, co przeciwidziala spadkowi

cis$nienia cieczy pfuczacej i wynikajacemu stad po-
gorszemu plukam .

0 stotu obrabiarki z gniazdem,
adzana jest ciecz ptuczaca jest
to, ze w przypadku konieczno$ci obrobienia kilku
otworéw w tej samej plycie po obrbébce kazdego
otworu nalezy obrabiang piyte zwolni¢ z mocowa-
nia na stole obrabiarki, przesungé ja tak, aby na-
stepny, majacy byé obrabianym otwoér ustawiony
zostal nad gniazdem stolu, po czym ponownie za-
mocowaé obrabiang plyte na stole. Jest to szcze-
gbélnie klopotliwe w tym przypaidku, gdy konieczne
jest zachowanie dokladnego rozstawu otworow
wzgledem siebie, na przyklad przy obrobce ptyt
do wielosteplowych wykrojniké6w. Niemoznosé wy-
korzystania do ustawiania obrabianej plyty doklad-
nego mechanizmu krzyZowego przesuwu stolu po-
woduje bardzo znaczne naklady czasu i pracy na
zmiane zamocowania obrabianej plyty i obniza do-
kladnoéé¢ rozstawienia obrabianych otworéw. Celem
wynalazku jest usuniecie tej wady i stworzenie ta-

‘kiego urzadzenia do doprowadzania _cieczy plucza-

cej do przedmiotu obrabianego aby umozliwi¢ wy-
konywanie dwoch lub wiecej dokladnie rozstawio-
nych otworé6w z jednego zamocowania na stole
obrabiarki przy wykorzystaniu jego krzyzowego
przesuwu za pomoca Srub mikrometrycznych.

Istota wynalazku. Zgodnie z wynalazkiem urza-
dzenie do doprowadzania cieczy pluczgcej elektro-
de obrabiajgca otwory przelotowe na drazarce ele-
ktroiskrowej sklada si¢ z dwoch czeSci o ksztalcie
zblizonym do szklanek albo kubkéw, zestawionych
ze soba tak, iz jedna ze szklanek przesuwa sie w
otworze drugiej, przy czym sa one tak zestawione,
ze dna obu tych szklanek skierowane sg na zew-
natrz. Wewnatrz zlozonych szklanek znajduje sie
spregyna, rozpierajgca oba denka szklanek na zew-
natrz. W jednym z den szklanek wykonany jest
otwér przelotowy o $rednicy dostatecznie wielkiej,
aby mogla przez ten otwodr przejéé elektroda dra-
zgca. Na pobocznicy zewnetrznej szklanki zamoco-
wana jest koncé6wka przewodu korzystnie elastycz-
nego, doprowadzajacego do wnetrza szklanki ciecz
pluczaca. Ciecz ta doptywa do kanatu pierscienio-
wego wykonanego na’ zewnetirznej pobocznicy
wewnetrznej szklanki a stad otworami przelotowy-
mi do wnetrza szklanki wewnetrznej, skad otworem
w dnie jednej ze. szklanek wyplynaé moie na
zewnatrz. Na zewnetrznej pobocznicy wewnetrznej
szklanki z obu stron kanalu pierécieniowego zalo-
zone sa pierscienie uszczelniajgce, korzystnie pier-
Scienie -gumowe typu O, ktére zapobiegaja wy-
ciekowi cieczy ptuczacej z rowka pierscieniowego
szczeling miedzy obu szklankami.

Dzigki konstrukcji urzadzenia do doprowadzania
cieczy pluczacej elektrode obrabiajaca: wykonanej
zgodnie z niniejszym wynalazkiem, urzadzenie to
stalo sie niezalezne od stolu obrabiarki i moze byé
na nim dowolnie przesuwane. Przy zastosowaniu
urzadzenia wedtug wynalazku przedmiot obrabiany
mocuje si¢ jednorazowo na caly czas-obrébki na
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stole obrabiarki z krzyzowym przesuwem, ustawia-
jac przedmiot obrabiany, najczesciej plyte o row-
noleglych powierzchniach zewnetrznych, na odpo-
wiednich podstawkach, miedzy ktérymi usuwa sie

- miedzy powierzchnia stolu a powierzchnig obrabia-

nej plyty urzadzenie wedlug wynalazku tak usta-
wione, aby otwér w dnie jednej ze szklanek, skla-
dajacych sie na urzadzenie skierowany byt ku
obrabianemu przedmiotowi. Dzieki sprezynie roz-
pychajacej obie szklanki, gérna powierzchnia urza-
dzenia wedlug wynalazku przylega szczelnie do
dolnej powierzchni obrabianej plyty. Po ustawie-
niu pierwszego z obrabianych otworéw naprzeciw
elektrody obrabiajacej przesuwa sie urzadzenie we-
dlug wynalazku tak aby otwor w dnie jednej ze
szklanek pokryl sie z obrabianym otworem co po-
woduje wyplyw cieczy pluczacej z urzadzenia we-
dlug wynalazku poprzez ten obrabiany otwér i ptu-
kanie elektrody przez caly czas tej obrobki.

Po zakonczeniu obrébki otworu za pomoca nape-
du krzyzowego stolu ustawia sie, zachowujac do-
kladne rozstawienie osi, nastepny otwér obrabiany
naprzeciw elektrody obrabiajacej i przesuwa sie
urzgdzenie wedlug wynalazku pod ten nastepny
otwor obrabiany, po czym cykl obrébki powtarza
sig. Zastosowanie wynalazku pozwala na obrabia-
nie wszystkich potrzebnych otworéw z jednego za-
mocowania przedmiotu obrabianego, co znacznie
upraszcza obrobke, skraca jej czas i co majwagniej-
sze, pozwala na znaczne zwigkszenie jej dokiad-
nosci wzajemnego rozstawienia obrabianych otwo-
réow.

Wynalazek objasniony jest blizej w przykladzie
wykonania, przedstawionym na zalgczonym rysun-
ku, na ktérym przedstawiony jest przekréj piono-
wy urzgdzenia wedlug wynalazku.

Przyklad wykonania wynalazku. Urzadzenie do
doprowadzania cieczy pluczacej elektrode obrabia-
jacg otwory przelotowe na drazarce elektroiskrowesj
wedlug wynalazku sklada sie z dwéch czesci
o ksztalcie zblizonym do szklanek lub kubkéw
a mianowicie szklanki dolnej 2 i szklanki gérnej 1
tak zestawionych, ze szklanka gé6rna 2 nakrywa
szklanke dolng 1, ktéra wchodzi w otwdr szklanki
goérnej 2. Wewnatrz czesci 1 i 2 znajduje sig spre-
zyna rozpierajaca 5, odsuwajgca od siebie dno 6
szklanki gérnej 2 i dno 8 szklanki dolnej 1. Dla
zapewnienia mozliwie duzego wybiegu elektrody
obrabiajacej 11 do wnetrza szklanek 1 i 2 celowym
jest aby dno 8 szklanki dolnej 1 mialo mozliwie
matlg grubo$é. Do pobocznicy szklanki gérnej 2 za-
mocowana jest koficowka 3 nie pokazanego na ry-
sunku elastycznego przewodu doprowadzajgcego
ciecz pluczaca pod ciSnieniem do wnetrza szklanki
gérnej 2. Na zewnetrznej pobocznicy szklanki dol-
nej 1 wykonany jest pierScieniowy kanat 9, pola-
czony przelotowymi otworami 10 z wnetrzem
szklanki dolnej 1 z obu stron kanalu pierscieniowe-
go 9 zamocowane sj pierS§cienie uszczelniajace 4,
korzystnie pierscienie typu O. W dnie 6 gérnej
szklanki 2 wykonany jest otwor przelotowy 7.

Dzialanie urzadzenia wedlug wymalazku jest na-
stepujace. Po zamocowaniu na pokazanym liniami
osiowymi stole obrabiarki 12 obrabianej plyty 13
opartej na podstawkach 14, ustawia si¢ obrabiany
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otwdr 15 na wprost elektrody obrabiajacej 11
i miedzy powierzchnig stolu 12 a dolng powierz-
chnia obrabianej plyty 13 wprowadza sie urzadze-
nie wedtug wynalazku, $ciskajac przy tym sprezy-
‘né rozpierajaca 5. Nastepnie ustawia sie urzadzenie
tak, aby otwér 7 w dnie 6 gérnej szklanki 2 urza-
dzenia znalazt sie¢ pod obrabianym otworem 15,
‘wlacza doplyw cieczy pluczacej i rozpoczyna
"obrébke otworu 15 elektroda obrabiajgca 11. Ciecz
pluczaca doptywa konhcéwka 3 do pier§cieniowego
kanalu 9, skad otworami 10 dostaje sie do wnetrza
urzagdzenia a stagd otworem 7 w dnie 6 goérnej
szklanki 2 przedostaje sie do obrabianego otworu 15
i uchodzi szczelinami miedzy tym otworem 15
a elektrodg obrabiajgca 11 unoszac ze sobg cza-
steczki metalu, oddzielone podczas obr6obki. Odpo-
wiednie cinienie i intensywno§é przeplywu cieczy
pluczacej zapewmione sa przez Zlikwidowanie nie-
szczelno$ci miedzy szklankami gérna 2 i dolng 1
za pomoca pierscieni uszczelniajgcych 4 a nieszczel-
no$ci miedzy dolng powierzchnig obrabianej ply-
ty 13 a gérna powierzchnia dna 6 goérnej szklan-
ki 2 przez ich wzajemny docisk za pomocy spre-
Zyny rozpierajacej 5.

Po obrobieniu otworu 15 przesuwa si¢ obrabiang
plyte 13 za pomoca mechanizmu krzyzowego napg-
du stolu 12 tak, aby nastepny otwér obrabiany
znalazt sie na wprost elekirody obrabiajacej 11,
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przy czym w tym czasie zamocowanie obrabianej
plyty 13 mna stole 12 pozostaje niezmienione. Na-
stepnie przesuwa si¢ urzadzenie wedlug wynalazku
tak, aby jego otwér 7 w dnie 6 gbérnej szklanki 2
znalazl si¢ pod nowym obrabianym otworem, po
czym caly cykl obrébki powtarza sie od nowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do doprowadzania cieczy pluczacej
elektrode obrabiajacg otwory przelotowe na dra-
zarce elektroiskrowej, znamienne tym, ze sklada
si¢ z dwoch czedci o ksztalcie szklanek — gérnej (1)
i dolnej (2) z ktérych jedna przesuwa si¢ wewnatrz
drugiej, tak ustawionych, ze dna (6) i (8) tych szkla-
nek gérnej (1) i dolnej (2) skierowane s na zew-
natrz, a miedzy tymi dnami (6) i (8) znajduje sie
sprezyna rozpierajaca {(5) przy czym w jednym
z den (6) szklanek (1) i (2) wykonany jest otwér (7)
a na pobocznicy szklanki zewmetrznej (2) zamo-
cowana jest koncéowka (3) przewodu doprowadzajg-
cego ciecz pluczacy.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze
na zewnetrznej pobocznicy wewnetrznej szklanki (1)
wykonany jest kanal pierscieniowy (9) z otworami
przelotowymi (10) do wmetrza szklanki, a z obu
stron rowka pierscieniowego (9) osadzone s3a pier-
Scienie uszczelniajace (4).
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