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Matryca zwlaszcza do wytwarzania ksztattek z materiatu

lignocelulozowego

w2 tkon o
Przedmiotem wzoru jjest matryca ,zwlaszcza do wytwarzania

ksztattek z materiatu lignocelulozowego, stosowana w szczegdlnosci
w procesie produkcji wyprasek na wsporniki do palet transportowych.

Typowe matryce do wykonywania ksztattek z materiatu
lignocelulozowego majq ksztalt zblizony do prostopadtoscianu. Wewnatrz
matrycy znajduja si¢ komory o przekroju poprzecznym odpowiadajacym
przekrojowi poprzecznemu wykonywanych ksztaltek, natomiast od gory
1 od dotu matryca zamykana jest dwoma pokrywami. Proces wytwarzania
wyprasek odbywa si¢ na zasadniczo w peini zautomatyzowanej linii
technologicznej, gdzie matryca przesuwana jest ko'2ino od stanowiska
napetniania odpowiednio przygotowana wczesnie] masg zasypowa do
stanowiska usuwania gotowych ksztattek z komor matrycy. Transport
matrycy pomiedzy poszczegdlnymi stanowiskami ciagu technologicznego
odbywa si¢ najczesciej za pofnocaL tancuchowego przenosnika
zabierakowego. Po obydwoch stronach ciggu technologicznego biegna
nitki tancucha bez konca =z usytuowanymi na nich elementami
zabierakowymi, ktére zahaczajac o matryce powoduja jej przemieszczanie
na kolejne stanowiska.

W zwigzku ze zjawiskiem wydtuzania sie nitek tancucha, jak

i z powodu nierdwnomiernego przesuwania sie poszczegdlnych nitek
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przedstawiony wyzej system przesuwu matrycy w ciggu technologicznym
powodowat liczne problemy, zwtaszcza podczas zazebiania si¢ zabierakow
z matryca. Skutkowato to niepozadanymi przestojami w procesie
produkcyjnym.

Istota wzoru uzytkowego polega na tym, ze na dwdch
przeciwlegltych Sciankach bocznych matrycy zamocowane sg na jedne]
wysokosci uchwyty transportowe. Kazdy z uchwytow ma korpus, ktory
posiada wewnatrz komor¢ ograniczong od gory 1 dotu $ciankami korpusu.
W $ciankach gornej i dolnej wykonane sa wspotosiowe otwory o pionowe]
osi. W otworach osadzony jest przesuwnie sworzen zaopatrzony w swej
srodkowej czesci w tarcze oporows, zas pomigdzy tarczg a gorng Scianka
korpusu rozparty jest na sworzniu element sprezysty. Plaszczyzna
wyznaczona przez osie otworow wykonanych w korpusach uchwytow jest
zasadniczo prostopadta do krotszej osi matrycy.

Celowym jest, gdy o§ wzdluizna matrycy usytuowana jest
w plaszczyznie wyznaczonej przez osie otworow wykonanych
w korpusach uchwytéw.

Rowniez celowym jest, gdy uchwyty mocowane sg do $cianek
bocznych matrycy roztacznie, Kkorzystnie za pomocg polaczenia
Srubowego. Dodatkowo boczna $cianka korpusu przeciwlegta $ciance
przylegtej do matrycy jest otwierana.

Taka konstrukcja matrycy eliminuje koniecznos¢ stosowania
elementéw zabierakowych na nitkach tancucha i w sposéb zasadniczy
usprawnia transport matrycy pomigdzy poszczegdlnymi stanowiskami
ciggu technologicznego. Budowa uchwytu pozwala na samoczynne
1 pewne umiejscowienie sworznia w poziomych ogniwach tancucha
transportowego, co skutkuje przemieszczaniem matrycy w ciagu
technologicznym nawet w przypadku niewielkiego wzajemnego
wzdtuznego przesunigcia dwoch nitek tancucha. Dodatkowo fakt
ewentualnego nieprawidlowego posadowienia sworznia w ogniwie

tancucha jest natychmiast widoczny dla pracownikoéw obstugi, gdyz
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sworzen wystaje z otworu, dzigki czemu mozna szybko 1 tatwo
przeciwdziata¢ nieprawidtowosciom. Usytuowanie uchwytéow na jedne;j
wysokosci, posrodku szerokosci matrycy najkorzystniej wptywa na
wzajemng wspotprace matrycy z nitkami tancucha. Dzigki zas roztacznemu
polaczeniu uchwytdw z matrycg i rozlacznej $ciance korpusu uchwytu
mozna W sposob prosty 1 szybki wymieni¢ uszkodzony uchwyt.

Wzor uzytkowy zostat przedstawiony na rysunku, na ktorym fig. 1
ilustruje schematycznie matryce w widoku z géry, fig. 2 — schematycznie
matryce w widoku z boku, natomiast fig. 3 — przekrd] wzdtuzny przez
uchwyt transportowy.

Matryca 1 ma ksztalt zblizony do prostopadtoscianu. Na dwoch
przeciwlegtych bocznych $ciankach 2 matrycy 1 rozmieszczone sa
uchwyty 3, ktore usytuowane sg na jednakowej wysokosci h. Kazdy
z uchwytow 3 ma korpus 4, w ktérego wnetrzu usytuowana jest komora 5
ograniczona od goéry Scianka 6 1 od dotu Scianka 7. W Sciankach 6 1 7
wykonane sg wspolosiowe otwory 8 i 9 o pionowej osi 0. Korpus 4
mocowany jest do bocznej Scianki 2 matrycy 1 Srubami 10. Boczna
$cianka 11 korpusu 4 przeciwlegla Sciance przylegtej do matrycy 1 jest
otwierana. W otworach 8 i 9 osadzony jest przesuwnie sworzen 12, ktéry
zaopatrzony jest w swej srodkowej czegsci w tarcze oporowsg 13. Pomiedzy
tarcza oporowa 13 a gorna $ciankag 6 rozparty jest na sworzniu 12 element
sprezysty 14. Os wzdtuzna 0, matrycy 1 usytuowana jest w ptaszczyznie p
wyznaczone] przez osie 0 otworow 8 1 9 wykonanych w korpusach 4
uchwytow 3, ktéra to ptaszczyzna p jest prostopadia do krotszej osi 0,
matrycy 1.
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Zastrzezenia ochronne

1. Matryca, zwlaszcza do wytwarzania ksztaltek 2z materiatu
lignocelulozowego, majaca ksztalt zblizony do prostopadtoscianu,
znamienna tym, ze posiada na dwoch przeciwlegtych $ciankach
bocznych ( 2 ) uchwyty transportowe ( 3 ) usytuowane na jednakowe;j
wysokosci ( h ), przy czym kazdy z uchwytow ( 3 ) ma korpus ( 4 ),
wewnatrz ktérego znajduje si¢ komora ( 5 ) ograniczona od gory
Sciankg ( 6 ), a od dotu Scianka ( 7 ), w ktorych to sciankach (617 )
wykonane sa wspotosiowe otwory ( 8 1 9 ) o pionowej osi ( 0 ),
natomiast w otworach ( 8 1 9 ) osadzony jest przesuwnie sworzen ( 12 )
zaopatrzony w swej srodkowej czgéci w tarczg oporowg ( 13 ), zas
pomigdzy tarczg oporowa ( 13 ) a gorng Scianka { 6 ) rozparty jest na
sworzniu (12 ) element sprezysty ( 14 ), przy czym uchwyty ( 3 )
zlokalizowane sa w jednej ptaszczyznie ( p ) wyznaczonej przez
osie ( 0 ) otwordw ( 8 19 ), ktora to ptaszczyzna ( p ) jest zasadniczo

prostopadta do krotszej osi ( 0, ) matrycy (1).

2. Matryca wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze o$ wzdtuzna ( 0, )
matrycy ( 1) usytuowana jest w ptaszczyznie ( p ) wyznaczonej przez

osie (0 ) otwordow ( 819 ) wykonanych w sciankach (617).
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3. Matryca wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze uchwyty ( 3 )
mocowane sa do $cianek bocznych ( 2 ) matrycy ( 1 ) rozlacznie,
korzystnie za pomocg potaczenia srubowego ( 10 ), natomiast boczna
Scianka ( 11 ) korpusu ( 4 ) przeciwlegla Sciance przylegtej do
matrycy ( 1) jest otwierana.
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