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OZET
Tam agik ug

Bir cevreye sahip olan ve bir percine (30) yakin bir madeni kismi iceren bir merkez
panelini (24} iceren en az 90 psi havalandirma testi oranina sahip bir tam acik dikissiz
kutu ucudur, bir birinci ¢entik (26), ayrilabilir bir paneli {34) sinirlandinir, bir agma
halkasi (32), bir burnu (31) icerir, ayrilabilir panele (34) monte edilir ve ikinci bir gentik
(40), aynlabilir panel Uzerinde dizenlenir, ikinci ¢centik, (i) madeni kisim ile aralikh olan
bir merkez kismina (42); (ii) merkez kisminin bir tarafi Uzerinde dizenlenen bir gift
kontrol yarigina (45a, 45b); (iii) kontrol yariklarindan uzanan bir ¢ift yanal kisma ve (iv)

sirastyla yanal kisimlardan uzanan bir ¢ift yan kisma (50a, 50b) sahiptir.
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ISTEMLER

1. En az 620.5 kPa (90 psi) havalandirma testi oranina sahip bir tam a¢ik dikigsiz

kutu ucu (14) olup, asagidaki unsurlari i¢erir:

bir kutu govdesi flangi ile birlikte dikilebilen bir cevresel kivrim (23);
gevresel kiviimdan iceri dogru ve agadi dodru uzanan bir duvar (20);

bir cevreye (25) sahip olan ve bir percine yakin bir madeni kismi iceren
bir merkez paneli (24);

merkez panelin ¢evresine yakin olarak diizenlenen bir birinci ¢centik (26),
birinci gentik, bir ayrilabilir paneli (34) sinirlandirir;

bir burnu (31) iceren, burnun birinci gentige yakin olarak dizenlenecedi
bir bigimde ayrilabilir panele monte edilen bir agma halkasi (32), agma
halkasi, perginin bir merkezi boyunca uzanan bir boylamsal eksen (P.)
boyunca uzanir, boylamsal eksen, ayrica perginin merkezi boyunca
uzanan bir yanal eksene (T} diktir; ve

aynlabilir panel lzerinde dizenlenen bir ikinci ¢entik (40), ikinci gentik,

asagidaki unsurlara sahiptir

(i} madeni kisim (29) ile aralikh olan bir merkez kismi (42),
merkez kismi boylamsal eksen (PL) ile kesigir;

(i} her biri yanal eksene (T.) yaklasik olarak paralel olan bir
segmenti iceren bir cift yanal kisim (46a, 46b); ve

(iii) bir ¢ift yan kisim (50a, 50b), burada yan kisimlarin her biri,

yanal eksenden uzaga dogru, ilgili bir yanal kisimdan uzanir,

ozelligi, ikinci gentigin ayrica, merkez kisminin bir yanm Uzerinde dizenlenen bir
cift kontral yarigini (45a, 45b) icermesi ve her bir yanal kismin {(46a, 46b), ilgili

bir kontrol yaridindan uzanmasi ile karakterize edilmesidir.

2. lIstem 1’in tam agik dikigsiz kutu ucu olup, 6zelligi merkez kisminin (42) percinin
merkezinden uzanan bir yarigap ile tanimlanir, yaricap, en az 3.556 mm (0.140

in¢) degerine sahiptir.
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istem 1 veya istem 2'nin tam acik dikissiz kutu ucu olup, dzelligi madeni kismin,

bir metal didmeyi (29) sinirlandirmasidir.

. Onceki istemlerin herhangi birinin tam acik dikissiz kutu ucu olup, &zelligi

merkez kismindaki (42) ortalama ikinci g¢entik kalintisinin, en az yanal
kisimlardaki (46a, 46b) ortalama ikinci gentik kadar kalin clmasidir.

. Onceki istemlerin herhangi birinin tam acik dikissiz kutu ucu olup, dzelligi

ayrilabilir panelin ayrica, bir metal digme (29) icermesi ve percinin metal
digme Uzerinde dUzenlenmesidir ve burada ikinci gentigin (40) merkezi kismi

(42), metal diigme ile araliklidr.

En az 620.5 kPa (90 psi) havalandirma testi oranina sahip bir tam agik dikigsiz

kutu dizenegi olup, 6zelli§i asagdidaki unsurlari icermesidir:

bir kutu govdesi (12); ve
dnceki herhangi bir isteme gore bir kutu ucu (14),

burada kutu ucu, bir dikis yoluyla kutu gévdesine baglanir.
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TARIFNAME
TAM ACIK UG

TEKNIK SAHA

Bu bulus, soda ve diger gazh igecekleri icerenler gibi yiksek basing uygulamalarinda
kullanima yénelik clarak konfigire edilen tam acik dikigsiz kutu uglar ve tam agik kutu

dizenekleri ile ilgilidir.

ALT YAPI

Klasik icecek kutusu gévdeleri, tipik olarak bir cekme ve (tlleme prosesi yoluyla blylk
miktarlarda Uretilir. Klasik igecek kutusu uglari, bir preste olusturulur ve akabinde bir ¢ift

dikis ile kutu gévdesine badlanir.

icecek kutularindaki i¢ basing, bu kutularin uglari (izerindeki gentigi, agma halkasinin
harekete geciriimesi ve ¢entiklerde sonraki ¢atlama olugsumu Uzerine yiksek kuvvetlere
tabi tutabilir. Bazi durumlarda yuksek ic basing, acimanin ardindan ani, givenli

olmayan c¢entik kirllmasina veya panel hatasina (0rnegin fiskirma) neden olabilir.

Merkez panelin gogunlugundan daha az olan bir alana sahip agiklklara sahip klasik
basingl icecek kutusunda glivenli havalandirmay) saglamak Gzere (klasik 12 ons (34
cl) icecek kutulari gibi), tipik olarak kutu Greticileri, agikh@in ¢cevresini simirlandiran tek
bir gentik hattinin yayiimasim durduran bir pargay! kullanir. igecek kutularina yénelik
tek centik genellikle, ¢entik yayilmasini durdurmak (zere bir kontrol yarigina sahiptir.
Bir kontrol yangi, centigin dider kisimlarindan daha kalin olan bir centik kalintisidir
(diger bir deyisle gentigin alt kismindaki metaldir). Centik kalintisinin daha kalin olmasi
nedeniyle, kontrol yarigi, centigin kalan kisminin kinlmasindan &nce i¢ basincin bir
kismi acida ¢ikacak sekilde ¢entik kurulmasinin yayilmasini engeller. Bu sekilde klasik
icecek kutusu uglarina yonelik olarak, kontrol yariklari, agma prosesinin ilk evresinde

yeterli havalandirmayi saglamak lUzer gentik yayilmasini yavaslatir veya durdurur.

Tam acik uglar gibi, merkez panelin ¢oegunlugundan daha bluyluk bélgelere sahip
acikliklar iceren icecek kutular ayrica bilinmektedir. Birlesik Devletler Patent Numarasi

7,922,025 (Heinicke), bazen kabuklu yemis ve diger yiyecek maddeleri, tenis toplari ve
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benzerlerine ybnelik paketlemelerde bulundugu gibi, 172.4 kPa (25 psi) veya bunun
tzerinde i¢ basinca sahip havalandirmali kutulara yoneliktir. Benzer sekilde, istem 1’in
giris kismina uygun olan Birlegik Devletler Yayin No. 2011/0056945A1 ("Ramsey") ve
2011/0303672A1 ("Fields"), 482.6 kPa (70 psi) dederinden daha yiiksek i¢ basinca
sahip havalandirmal kutulan agiklar. Ancak Heinicke iginde agiklanan yapi, gazh
mesrubat kutulan gibi ¢ok yiiksek basing uygulamalarina uygun dedgildir. Ayrica
Ramsey ve Fields icinde ac¢iklanan uglar, heniz ticari anlamda yaygin olarak
benimsenmemistir. Tipik olarak en az 620.5 kPa (90 psi} havalandirma testi oranlarina

sahip gazh mesrubat kutularinda gelistirilimis saglamhga ihtiyag vardir.

Havalandirmal tam acik kutu uclanna yonelik klasik disince, 6zellikle gecici olarak
engelleyerek veya yavaslatarak ¢entik kirnlmasini mekanik olarak duraklatan pargalar
yoluyla gentik kirlmasinin yayilmasini, yiyecek kutusu uglarnindaki gentik kirnlmasi
artigint ve Heinicke igindeki kirllma hatti gentiklerini kontrol altina almas) gerekmistir.
Ramsey ve Fields uygulamalari, bir durdurma mekanizmasina sahip clmayan bir
havalandirma ¢entiginin, daha hizli bir bigimde kinlacadi, boylece bu tir bir
havalandirma c¢entigi tarafindan olugturulan yeterli alana sahip bir agikligin, bu
basinglarin kutu ucunu koparma olanadi elde etmesinden énce kutudaki yiksek i¢
basin¢lari salmasi ilkesi ile bu disunceye karsi ¢ikmigtir. Bu a¢idan bu uygulamada
refere edilen havalandirma, i¢ basincin salinmasindan sonra agilan ve dékmenin
gelistiriimesi amacina sahip bir havalandirmadan ayirt edildigi gibi, aciima uzerine

icecek kutusu i¢ basincinin havalandiriimasidir.,

KISA ACIKLAMA

Bulug, ekli istem 1'e gdre bir tam acik dikigsiz kutu ucu ile tanimlanir. Tercih edilen
dizenlemeler, bagl istemler 2-6'da tanimlamir. Mevcut bulug, tam acgik uglara sahip
yuksek basingli icecek kutularinin havalandirimasinin yeni bir yolunu agiklar. Heinicke
gibi onceki teknik, kutu wucundaki kopmayr minimize etmek (izere kaontrol
mekanizmalarini aciklarken ve daha yeni aolan Ramsey ve Fields referanslari, kontrol
mekanizmalardan kaginilmasini dnerirken, aciklanan bulug, bu bilinen anlayislardan
uzaklasir. Agiklanan bulus spesifik olarak, 620.5 kPa (90 psi) Uzerinde havalandirma
testi oranlarini saglayan kutu percinine, havalandirma c¢entiginin merkezi bir kisminin

yakinligi agisindan benzersiz bir geometriyi kullanir.
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Endiistride, tam acik gazli igcecek kutularinin elde edilmesine uzun slredir ihiiyag

duyulmasina ragmen, tam acgik uglar, ticari anlamda basarili olmamistir.

Bulusgular benzersiz olarak, Fields iginde gdsterilen havalandirma ¢entigi
geometrisindeki kicuk bir degisikligin, dnceki teknikte bilinenlerden 55.1 kpa (8 psi)
daha buyik olan bir havalandirma testi orani ile sonuglanacagini bulmustur.

En az 620.5 kPa (90 psi) havalandirma testi oranina sahip bir tam acik dikissiz kutu
ucu, bir kutu gdvdesi flansi ile birlikte dikilebilen ¢evresel bir kivnimi, gevresel kiviimdan
iceri dodru ve disa dogdru uzanan bir duvari, bir cevreye sahip olan ve bir pergine yakin
olan bir madeni kismini iceren bir merkez panelini, merkez panelin ¢evresine yakin
olarak yerlestirilen bir birinci ¢centigi, ayrilabilir bir paneli sinirlandiran birinci ¢entigi,
burnun birinci ¢centige yakin olarak yerlestirilecedi bicimde pergin tarafindan aynlabilir
panele monte edilen, bir burnu igeren bir agma halkasint (agma halkasl, perginin bir
merkezi boyunca uzanan bir boylamsal eksek boyunca uzanir, boylamsal eksen, ayrica
percinin merkezi boyunca uzanan bir yanal eksene diktir) ve ayrilabilir panel (izerine
yerlegtirilen bir ikinci ¢entigi igerir, ikinci ¢entik (i} boylamsal eksen ile kesisen madeni
kisim ile aralikli olan bir merkezi kisma; {ii) merkezi kismin bir tarafina yerlestirilen bir
cift kontrol yanigina; {iii) sirasiyla merkez yariklarindan uzanan ve her biri yanal eksene
yaklagik olarak paralel olan bir segmenti iceren bir ¢ift yanal kisma ve (iv) yanal
eksenden uzaga dogdru sirasiyla yanal kisimlardan uzanan bir ¢ift yan kisma sahiptir.
Havalandirma centigindeki kontrol yariklar ¢ifti, basingh gaz c¢ikarken, kirnlmanin
yayllmasinin durdurulmasi etkisine sahiptir. Bu durum, havalandirma ¢entiginin birden
ac¢llmasini dnler ve ayrica, havalandirma ¢entidinin uglar 6tesindeki ug panelinin olasi

kinlmasini énler.

En az 620.5 kPa (90 psi) havalandirma testi oranina sahip bir tam agik kutu dizenegi,
bir kutu govdesini ve bir dikis yoluyla kutu govdesine baglanan bir kutu ucunu igerir.
Kutu ucu, bir gevreye sahip olan bir merkez panelini, merkez panelin gevresine yakin
olarak yerlestirilen bir birinci ¢entidi, ayrilabilir bir paneli sinirlandiran birinci gentigi,
burmun birinci ¢centige yakin olarak yerlestirilecegdi bicimde pergin tarafindan ayrilabilir
panele monte edilen, bir burnu iceren bir agma halkasini (acma halkasi, percinin bir
merkezi boyunca uzanan bir boylamsal eksek boyunca uzanir, boylamsal eksen, ayrica
percinin merkezi boyunca uzanan bir yanal eksene diktir) ve ayrilabilir panel zerine

yerlestirilen bir ikinci ¢entigi icerir, ikinci ¢entik (i) perginin merkezinden uzanan bir
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yarigap ile sinirlandirilan bir merkezi kisma; (ii) merkezi kismin bir tarafina yerlestirilen
bir ¢ift kontrol yarigina; (iii) sirasiyla merkez yariklarindan uzanan ve her biri yanal
eksene yaklagik olarak paralel olan bir segmenti i¢ceren bir ¢ift yanal kisma ve (iv) yanal

eksenden uzaga dodru sirasiyla yanal kisimlardan uzanan bir ¢ift yan kisma sahiptir.

En az 620.5 kPa (90 psi) havalandirma testi oranina sahip bir tam agik dikigsiz kutu
ucu, bir kutu gdvdesi flansi ile birlikte dikilebilen ¢evresel bir kivnimi, gevresel kiviimdan
iceri dogru ve disa dodru uzanan bir duvari, bir gevreye sahip olan bir merkez panelini,
merkez panelin cevresine yakin olarak yerlestirilen bir birinci ¢entigi, ayrilabilir bir
paneli sinirlandiran birinci ¢entigi, burnun birinci ¢entife yakin olarak yerlestirilecedi
bicimde pergin tarafindan ayrilabilir panele monte edilen, bir burnu iceren bir agma
halkasini {agcma halkasi, perginin bir merkezi boyunca uzanan bir boylamsal eksek
boyunca uzanir, boylamsal eksen, ayrica perginin merkezi boyunca uzanan bir yanal
eksene diktir) ve ayrilabilir panel Uzerine yerlestirilen bir ikinci gentigi icerir, ikinci gentik
(i) perginin merkezinden uzanan bir yarigap ile sinirlandirilan bir merkezi kisma
(varigap, en az 3.556 mm (0.140 in¢) degerine sahiptir, merkezi kisim boylamsal eksen
ile kesisir); (ii} merkezi kismin bir tarafina yerlegtirilen bir ¢ift kontrol yandina; (iii)
sirasiyla merkez yariklarindan uzanan ve her biri yanal eksene yaklasik olarak paralel
olan bir segmenti iceren bir cift yanal kisma ve (iv} yanal eksenden uzaga dogru

sirasiyla yanal kisimlardan uzanan bir ¢ift yan kisma sahiptir.

Bir dlzenlemede merkezi kisim, percinin merkezinden uzanan bir yangap ile

tanimlanir, yaricap, en az 3.556 mm (0.140 in¢) dederine sahiptir.

Bir dizenlemede madeni kisim, bir metal digmeyi tanimlar.

Bir dizenlemede, merkezi kisimdaki ortalama ikinci gentik kalintisi, en az yanal

kisimlardaki ortalama ikinci ¢gentik kadar kalindir.

Bir duzenlemede ayrilabilir panel ayrica, bir metal digme icerir, percin metal diagme

uzerinde dizenlenir ve burada ikinci ¢enti§in merkezi kismi, metal dugme ile araliklidir.

SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI
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Sekil 1, mevcut bulusun tam agik ucunun bir diizenlemesini agiklayan bir icecek
kutusunun perspektif bir gorinimuidar, burada agma halkasi, harekete
geciriimesinin erken bir evresindedir;

Sekil 2, kirllan havalandirma ¢entigini ve bir havalandirma agikligi olusturmak
uzere hafif bir bicimde yeri degistirilen flapi gosteren kutunun arka kisminin
perspektif bir gérinimddur;

Sekil 3, tamamen acik pozisyonu gosteren Sekil 1'in igecek kutusunun
perspektif bir gérinimadur;

Sekil 4, havalandirma centigini gbstermek Uzere saydam olarak gdsterilen
agma halkasina sahip Sekil 1°in kutusunun Ustten bir gérinimdddir;

Sekil 5, bir kutu gévdesi Gzerine dikilmesinin dncesinde, konfiglrasyonundaki
gevresel kivrimini gésteren ucun kesitsel bir géranimaddr;

Sekil 8, Sekil 4’Un bir kisminin genigletilmis bir gorinimiddr;

Sekil 7, Sekiller 4 ve 6'da gdsterilen havalandirma gentigini olusturmaya yonelik
bir deligin Gstten bir gorinimidr;

Sekil 8, Sekil 7°nin delidinin genisletilmis bir gérinimudr;

Sekil 9, onceki teknide ait tasarimlar ile agiklanan konfigirasyonlar arasindaki

farki ana hatlari ile belirleyen bir tablodur.

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Sekiller 1 ila 6'da gosterildigi gibi, bir kutu duzenegi (10), bir kutu govdesi (12} ve bir
ucu (14) icerir. Gdvde (12) ve ug (14), bir dikis, tercihen klasik bir ¢ift dikis (16) yoluyla
birlestirilir. Govde (12) tercihen, tek bir aliminyum pargasindan olusturulan klasik bir
cekilmis ve utllenmis 12 ons {34 c1) veya 330 ml igecek kutusu gdvdesidir. Alternatif
dizenlemeler, érnedin 16 ons (45 cl}, 20 ons (57 cl) ve 32 ons (91 cl) boyutlarinda ve
metrik hacim esdegerlerinde olmak uUzere farkl boyutlardaki gévdelere sahip olabilir.
Kutu uglan (14), tipik olarak ticari miktarlarda dretilen cesitte olabilir. Buluggular, kutu
u¢larinin (14), muhtemelen dakika basina 300 darbeden daha biylk degerde ¢aligsan

bir kabuk basincinda uretilecegini tahmin etmektedir.

Sekil 5'te gosterilen dikissiz durumunda ug {14), bir cevresel kivrim (23), bir duvar (20),
bir havsa (22) ve bir merkez panelini (24) icerir. Sekiller 1-4'te en iyi bicimde gasterildigi
gibi, dikigsiz durumunda cevresel kiviim, dikisin (16} bir kismini olugturmak Uzere

yonlendirilir. Mevcut bulusun herhangi bir u¢ boyutunu kapsamasina ragmen, tercihen
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ug, 200, 202, 204 veya 206 hoyutundadir. Mevgcut bulus ayrica, duvar (20) ve havsanin
(22) herhangi bir konfiglirasyonunu kapsar. Duvar konfigirasyonlar, klasik B64
duvarlari, edimli tabla duvarlar, kavisli tabla duvarlari, cok parcal tabla duvarlan,
cikinti, girinti, kiviimlar ve benzerleri gibi 6zelliklere sahip tabla duvarlarini icerebilir.
Havsa konfiglrasyonlari, diz yan duvarlar, kavisli yan duvarlar, dar tirnaklar, genig
tirnaklar, kivrilmig veya sikistinlmis tirnaklar ve benzerlerine sahip havsalari icerebilir.
Mevcut bulus tarafindan amaglanan uglarin, duvarlarin ve havsalairn kenfigtirasyonlari,
Crown Cork & Seal Co., Ball Corp., Metal Container Corp. Container Development Ltd.,

Rexam Ltd. ve Can Pack tarafindan pazarlanan ve aciklananlar igerir.

Ayrica mevcut bulus, tercihen bir 5000 serisi aliminyum alagimindan olusturulan bir
icecek kutusu ucu Ozerinde agiklanir. Spesifik olarak, kutu ucu yapiminda kullanilan
5000 serisi alliminyum alagimi, 268.9-379.2 Mpa (39-55 ksi) gerilme direncine sahiptir.
Bu gerilme direnci araligl, standart bir gapa sahip u¢ gdz oniinde bulundurularak,
kutunun belirli i¢ basinci igin yeterince yuksektir. Bu gerilme direnci arali§i ayrica, daha
yumusak metallere gore gentiklerin ucunda nispeten daha biyik bir kirllma egilimi ile
ilgilidir. Mevcut bulug, bu belirli alagim ile sinirli degildir, ancak istemlerde aksi
belirtiimedikge, kalay levha, aliminyumun dider dereceleri ve benzerleri gibi celidi

kapsar.

Kutu ucunun (14) merkez paneli (24) daireseldir ve tirnaga (22) bitisik olan bir gevreye
(25) sahiptir. Kutu ucu (14) ayrica, merkez panelinin ¢evresine (25) yakin olarak
dizenlenen bir birinci ¢entidi (26) icerir. Birinci centik (26), ayrilabilir paneli (34)
olusturacak sekilde sireklidir. Bir burnu (31} iceren bir agma halkasi (32), burnun (31)
birinci gentide (26) yakin olarak dizenlenecedi bigimde, pergin (30) ile merkez panelin
(24) ayrilabilir paneline (34) baglanir. Bir metal digme (29}, agma halkasinin (32)
merkez paneline (24) perginlemesi durumunda, pergin (30) etrafindaki merkez paneli
(24) tzerinde olusturulur. Metal digme (29), percinleme prosesi sirasinda olugsan

merkez panelinin (24) madeni kismi tarafindan sinirlandinlir.

Merkez panelinin (24} aciklanmasina yardimci olmak Uzere, birincil veya merkez
referans ekseni hatti (P.), percinin (30) merkezi boyunca ve agma halkasinin (32)
boylamsal merkez hatti boyunca uzanan bi¢cimde tanimlanir (Sekil 4). Acma halkasi
(32) hat (P.) boyunca uzanir. Ticari agma halkalarimin buyik ¢ogunluguna yoénelik

olarak ve sekillerde gdsterildigi gibi birincil referans hatti (P.), agma halkasinin (32)
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burnu ile merkez panel (zerindeki baslangi¢ temasinin noktas! arasindaki baslangig
temasinin noktasi boyunca uzanacaktir. Enine referans ekseni veya hatti (T.), perginin
(30) merkezi boyunca uzanan bi¢cimde ve birincil referans hattina (P.) dik olarak
tanimlanir. Hatlar (PLve T.) ile sinirlandirilan dizlem, dikisin st kismi tarafindan
sinirlandinlan duzleme paraleldir ve merkez panelinin (24) dikisli veya dikissiz
durumundaki bir dizlemi sinirlandirmasi acisindan, merkez paneline (24) paraleldir.
Enine referans hatti (T.), kutu ucunu (14) agma halkasi burnu tarafi Gzerindeki bir 6n

kisma ve agcma halkasi arka kismi tarafi Gzerindeki bir arka bdlime ayirir.

Havalandirma gentigi (40), hat (P.} ile kesisen bir merkez panelini {42), merkezi kisim
(42) cevresinde hattin (P, } bir tarafi Gzerinde duzenlenen bir kontrol yaridi ¢ifti (45a ve
45b) (Sekil 6), kontrol yariklarindan (45a ve 45b) uzanan bir ¢ift yanal kisim (46a ve
46b) (yanal kisimlarin (48a ve 46b) her biri, yanal eksene yaklasik olarak paralel olan
bir segmenti {(47a, 47b) icerir) ve hattan (T.) disan dogru sirasiyla yanal kisimlardan

(46a ve 46b) uzanan bir ¢ift yan kismi (50a ve 50b) icerir.

Sekil 4'te en iyi bigimde gosterildigi gibi, havalandirma centiginin {40) merkez kismi
(42), metal digme ile aralikli pergin (30) (P. ile T 'nin kesistigi yer) ¢evresinde uzanan
dairesel bir segmente sahiptir. Merkez kismi (42), percinin (30) merkezinden uzanan
3.556 mm (0.140 in¢) bir yancap veya alternatif olarak en az 3.556 mm (0.140 ing)
degerinde bir yarigap ile en azindan kismen sinirlandinilabilir. Alternatif olarak merkez
kismi {42), 3.353-3.810 mm (0.132-0.150 ing) araliginda bir yaricap ile en azindan
kismen simirlandirilabilir. Ornegin merkez kismi (42), 3.353 (0.132), 3.378 (0.133),
3.404 (0.134), 3.429 (0.135), 3.454 (0.136), 3.480 (0.137), 3.505 (0.138), 3.531
(0.139), 3.556 (0.140), 3.581 (0.141), 3.607 (0.142), 3.632 (0.143), 3.658 (0.144),
3.683 (0.145), 3.708 (0.146), 3.734 (0.147), 3.759 (0.148), 3.785 (0.149), 3.810 (0.150)
milimetre {ing) degerinde bir yarigap ile veya burada belirtilen yarigaplarin en az ikisi ile
kapsanan yaricaplarin bir araligi ile en azindan kismen sinirlandirilabilir. Merkez kismi
(42), yaklasik saat 3 ve saat 9 yonlne pergin (30) cevresinde uzanirken, P_ ile
kesisimin bir noktasindan ileri dogru uzanir. Yarigap boyutu, merkez paneli kalinhgi,
centik kalinh§i, kontrol yarigi kalinligi, materyal se¢imi ve bu tarifnamedeki agiklamaya

badh olan benzer parametreler gibi bilinen parametrelere gére secilebilir.

Sekillerde gdsterilen duzenlemelerde kontrel yariklan (45a, 45b), merkez kismindan

(42) uzanir ve kontral yariklarinin {45a, 45b) bdlgesindeki metalin, merkez kismindaki
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(42) metale gbre daha kalin olacadi bicimde, merkez kismindan daha si§ olan hir
oyug@a sahiptir. Kontrol yariklarinin {(45a, 45b) her biri, gegisler (44a ve 44b) boyunca
yanal kisimlarin (46a ve 46b) ilgili i¢ uglarina uyar. Yanal kisimlar (46a ve 46b),
genellikle yanal olarak (diger bir deyisle genellikle enine referans hattina (T} paralel
olarak) ve pergine (30) gore disa dogru uzanir. Yan kisimlar (50a ve 50b), gegisler (48a
ve 48b) boyunca yanal kisimlarin (46a ve 46b) dis uclarindan genellikle geri dogru
uzanir. Yan kisimlar (50a ve 50b}, son kisimlarda (52a ve 52b) sonlanir. Havalandirma
centigi son kisimlari, kavisli, kivrimli veya havalandirma c¢entidinin yan kisimlarina gore
acih clabilir veya bunlar, sekillerde gdsterildigi gibi, yalnizca diz yan duvarlarin uglan

olabilir.

Bulusun bir pargasini olusturmayan diger érneklerde havalandirma g¢entigi (40), kontrol
variklarina sahip degildir. Havalandirma g¢entiginin (40), kontrol yariklarini igeren
dizenlemeler ile bhenzer boyutlara sahip olmasina ragmen, kontrol yariginin
kullanilmamasi durumunda, merkez kismi (42) gegislere (44a ve 44b) dodrudan uzanir.
Yanal kisimlar (46a ve 46b), gecisler (48a ve 48b) boyunca gegislerden (44a ve 44b)

uzanir. Yan kisimlar (50a ve 50b), son kisimlarda (52a ve 52b) sonlanir.

Sekil 6'da gosterildigi gibi bir mafsal (54), yan kisimlarin (50a ve 50b) son kisimlar
(52a ve 52b) arasindaki ayrilabilir panel (34} Uzerinde olusturulur. Bir flap (56),
havalandirma gentigi (40} ile mafsal (54) ile sinirlandirihr. Flapin (56) bir ¢n kismi, yan
kisimlar {50a ve 50b) ile sinirlandirihr. Flapin (56) yanlari, yan kisimlar (50a ve 50b} ile
sinirlandirilir. Flapin (56) arkas), mafsal (54) yoluyla (konumu agisindan daha az

belirlilik ile) olusturulur.

Havalandirma c¢entiginin (40) boyutsal bilgisi, Sekil 8'deki havalandirma c¢entigini
olusturmaya yonelik aletin (80) genigletiimis gorlinumine referans ile saglanir.
Tercihen havalandirma gentiginin (40) bir kismi, agma halkasinin ve perginin hareketini
veya dénmesini gelistirmek (izere, enine referans hattinin (T,) ilerisine (veya yaklasik
olarak buraya) uzanir. Ornegin yanal kisimlar (46a ve 46b) tercihen, bir boyut (D1) ile
enine hattin {T.) ilerisine uzanir. Tercihen D1, pozitiftir ve 0 ile 1.270 mm (0.050 ing)
arasinda ve daha fazla tercih edildigi Uzere 0.254 mm (0.010 in¢} ile 0.813 mm (0.032
ing) arasindadir. Sekillerde gosterilen dizenlemede D4, yaklasik 0.533 mm’dir (0.021

ing).
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Yan kisimlar (50a ve 50b}, karsilikli olarak aralikhdir ve flapin (56) havalandirmaya igin
yeterli alani olusturacagi bigimde, geri dogru uzanir. Havalandirma agikhgi, 41 referans
numarasi ile Sekil 2’de gosterilir. Bu agidan yan kisimlar (50a ve 5Q0b) tercihen, 3.81
(0.15) ile 10.16 mm (0.4 in¢) arasinda olabilen ve daha fazla tercih edildigi dzere 5.08
(0.2) ile 7.62 mm (0.3 ing) arasinda olan bir uzaklik (D:) yoluyla, enine referans
hattindan (T.) disari dogru uzanir. Sekillerde gosterilen dilzenlemede Dz, 5.512 mm'dir
(0.217 in¢). Yan kismin son kisimlarinin (52a ve 52b) uglari, 12.7 mm (0.5 ing) ile 25.4
mm(1.0 in¢) arasinda ve tercihen 15.24 (0.6} ile 20.32 mm (0.8 in¢) arasindaki bir
uzakhk ile arahkhdir. Gésterilen dizenlemede 52a ile 52b arasindaki uzaklik, 18.948
mm'dir (0.746 ing).

Havalandirma g¢entigi yanlari, kiviimli veya duz olabilir ve birincil referans hattina (PL)
gore dlglilen herhangi bir agida (A) yonlendirilebilir. Ornegin A, +/- derece arasinda, +/-
20 derece arasinda veya +/- 30 derece arasinda, yaklasik olarak sifir olabilir (diger bir
deyisle havalandirma g¢entidi yanlari, yaklasik olarak birincil referans hattina (P.))
paralel olabilir. Sekillerde gosterilen dizenlemede A acisi 5 derecedir. Merkez kismi
(42) ve yanal kisimlar (46a ve 46b), sekillerden gosterilenden farkli sekillere sahip

olabilir.

Havalandirma ¢entigi {403), en azindan ¢entik merkez kismi (42}, yanal kisimlar (46a ve
48b) ve gentik yan kisimlarinin (50a ve 50b) 6n kismi boyunca yaklasik olarak tekdlze
bir gentik kalintisi boyutuna sahiptir. Centik merkez kismi (42), yanal kisimlar (46a ve
46b) ve centik yan kisimlarinin (50a ve 50b) &n kismina ydnelik ¢entik kalinti boyutu,
tercihen 0.051 (0.0020) ila 0.114 mm (0.0045 in¢) arasindadir. Kontrol yariklari (45a,
45b), centik merkez kismi (42), yanal kisimlar (46a ve 46b) ve gentik yan kisimlarinin
(50a ve 50b) én kisminin sahip oldugundan genellikle daha buylk bir ¢entik kalintisina
sahiptir. Spesifik olarak, kontrol yariklarina yonelik g¢entik kalintisi, kontrol yarigina
yonelik kalintinin 0.1524 (0.0060) ila 0.2159 mm (0.0085 ing) arasinda clacag bigcimde,
yaklasik olarak 0.102 mm (0.0040 ing) olarak daha biyuk olabilir. Aletin (80) buna kars!

eylemde bulundugdu ors, kalinti boyutunu kontrol etmek Uzere bir adima sahip olabilir.

Mevcut bulusg, istemlerde belirtildigi gibi havalandirma ¢entidinin herhangi bir seklini
kapsar. Yukarda havalandirma centigi {40) ve flapa (56) yonelik olarak saglanan sekil
ve boyutlar, yalnizca acgiklama amag¢hdir ve sinirlayici olmasi amaglanmaz. Yukarida

sadlanan her bir boyut yaklasik degerdir. Kutu ucu teknigini bilen kisgiler tarafindan
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anlagilacagi Uzere, bu tarifnramede saglanan boyutlar, ug materyali ve kalinligi, ic
basing ozellikleri, flap boyutlari ve boélgesi ve benzerlerini igeren, belirli uygulamaya

yonelik ¢esitli parametreler ile belirlenebilir.

Kutu dizeneginin (10) galismasini agiklamak Gzere ve ilgili bulus niteligindeki yontemi
aciklamak Gzere, Ozellikle $Sekiller 1-3 ve 6'ya referans yapilir. Agilmasinin éncesinde
kutu dizenegdi (10), gazh bir mesrubat, bira veya benzerleri ile doldurulmasi
durumunda olusan bir i¢ basinca sahiptir. Centikler (26 ve 40) butindir ve agma
halkasi (32), merkez panele {24) karsi yaklasik olarak duz veya yaklasik olarak yatay

olan klasik kalan kismindadir.

Kutu duzenegini (10) acmak Uzere bir kullanici, Sekil 2'de gosterildigi gibi ¢entik
merkez kisminin (42) kirlmasina kadar, perginin g¢evresindeki metalin  yon(nu
degistirirken agma halkasi burnunu merkez panele (24) dodru hareket ettiren agma
halkasinin (32) arka ucunu kaldinr. Bulusgular, metal digme (29) ile aralikli olan
ve/veya en az 3.556 mm (0.140 ing) dederinde bir varigap ile sinirlandirilan merkez
kisma sahip olarak, agma prosesinin baglangicinda daha genis bir havalandirma alanin
saglandigint tahmin etmektedir. Spesifik olarak &nceki teknige ait olan kutu uclari,
28.727 mm (1.131 in¢) yaricapa sahiptir ve bu yancapin hafif bir ayarlamasi, merkez
kisminin metal digme (29) ile aralikh olacadi bicimde, 55.2 kPa (8 psi) kadar
havalandirma testi orani artigi ile sonuglanir. Bulusgular ayrica, merkez kisminin, metal
digmeyi (29) olugturan madeni metal ile aralikh olmasinin, merkez kisminin metal
didme (29) Gzerinde konumlandirimasi durumundan daha yavas ve daha kontrolli bir

kinlmasini sagladigini tahmin etmektedir.

Tercihen havalandirma c¢entiginin (40) bir kismi, havalandirmay! saplamak Uzere,
birinci gentigin (26) herhangi bir kisminin kirlmasindan once kirhr. Havalandirma
centiginin (40) yayilmasi, kontrol yariklari (45a, 45b} kirilirken sinirlandirihir. Kontrol
yariklaninin (45a, 45b) (kullamimasi durumunda) bolgelerindeki kalinlastinlmis metal,
havalandirma gentiginin {40) kalan kismindan daha yavas bir bigimde kinlir. Akabinde
havalandirma ¢entiginin (40) kirilmasi, yanal kisimlar (46a ve 46b} boyunca ve flap (56)
mafsal (54) cevresinde yukar dogru hareket ederken, ¢entik yan kisimlan (50a ve 50b)
boyunca geriye dogru yayilir. Bu a¢idan kutunun i¢ basinci, kutunun aciimasina yonelik
nispeten buyak acik alani hizli bir gekilde clugturmak lUzere flapr (56) harekete gegirir.

Akabinde klasik kutu uglarinin agilmasina benzer bir bicimde kullanici, ana ¢entigin
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(24) kinlmasina ve panelin (34) aralik (60) olusturacak bigimde ayrilmasina kadar

agma halkasini (32) harekete gecgirmeye devam eder.

Sekil 9’a referans ile gdsterilen tablo, Ramsey ve Fields uygulamalarinin dnceki teknige
ait tasanimlar {iki hattin daha koyu renkli olani) ile agiklanan konfiglrasyon (iki hattin
daha acik renkli olani) arasindaki blyilk farki ana hatlariyla belirler. X ekseni, psi'deki
basinci temsil eder ve Y ekseni, gegis oranidir (maksimum %100). Burada aciklanan
kutu ucunun artirdmis havalandirma testi orani, gazlh mesrubat kutularina iligkin énceki

teknige gbre daha fazla iglevsellik saglar.

Sekillerde gdsterilen ve yukarida agiklanan diizenlemeler, mevecut bulusun agilarin
agiklar. Mevcut bulus, sekillerde gosterilen belirli dizenlemeler ile simirli degildir, ancak

yalnizca istemler ile sinirlandirilan yapilan kapsar.
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