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Sposob wyrabiania ciat, sktadajacych si¢ przewainie z wegla, podobnego do grafitu.
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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
cial, sktadajacych sie glownie z wegla,
podobnego do grafitu, i mogacych za-
wieraé oprocz wegla, domieszke metalu
albo zwiazkow tegoz. Ciala takie wy-
rabia sie W ten sposob, ze wegiel mie-
sza sie z metalem albo zwiazkiem me-
talu i mieszanine ogrzewa sie poty, po-
ki nie powstanie masa do pewnego stop-
nia gietka i rozciagliwa, przyczem pro-
ces odbywa sie w temperaturze o tyle
wysokiej, o ile jest to potrzebne.

Dotychczas bylo rzecza nieznana, ze
przy dostatecznie dlugiem isilnem ogrze-
waniu mieszaniny wegla z metalem po-
wstaje masa, ktora zachowuje sie pod
kazdym prawie wzgledem tak, jak metal.
Masa, wyrabiana wedlug niniejszego wy-
nalazku, posiada opdr elektryczny, zbli-
zony do oporu metali, i jej wspolczyn-
nik cieplny jest dodatni. Cialo jest l$nia-

ce jak metal; jest ono réwniez gietkie
jak metal, choé¢ nie zawsze w tym sa-
mym stopniu, o ile tylko jest dostatecz-
nie jednostajne. )
Temperatura i czas trwania ogrzewa-
nia, potrzebne do wywotlania powyzszej
przemiany, zaleza czesciowo od rodzaju
uzytych materjaléw. Temperatura jest
naogol bardzo wysoka i w kazdym ra-
zie jest znacznie wyzsza od temperatur,
ktére mozna osiagna¢ w wiekszosci pie-
cow, uzywanych dotychczas. Naogot,
azeby osiagnaé przemiane w czasie sto-
sunkowo krétkim, nalezy stosowaé tem-
peratury w granicach od 2500° do 4000°.
Uzyty metal albo zwiazek metalu moze
przytem w pewnych okolicznosciach
przejs¢ w stan lotny zupelnie albo cze-
sciowo. Jakos¢ produktu ostatecznego
naogol nie pogarsza sie wskutek tego,
albo pogarsza sie nieznacznie. Korzystne



jest umieszczenie metalu wewnatrz we-
gla, w ten sposo6b, ze metal przy ogrze-
waniu przenika do wegla od $rodka na-
zewnatrz. Mozna np. zastosowaé drut
z odpowiedniego metalu (np. drut wol-
framowy) i na nim wytworzy¢é warstwe
wegla przez ogrzewanie w weglowodo-
rze sposobami znanemi. Otrzymuje sie
wtedy ciatlo, ktérego rdzen metalowy
jest pokrvty powloka weglowa. W razie
uzycia wolframu mozna obraé np. taki
stosunek, ze objetos¢ powloki weglowej
bedzie 50 — 200 razy wieksza, niz obje-
tos¢ wolframu, a wiec waga wegla be-
dzie np. dziesie¢ razy wieksza. Otrzy-
mane t3 droga cialo przenosi sie do
pieca elektrycznego, gdzie moze by¢ na-
grzane np. do 3000°—3500° przez ogrze-
wanie z zewnatrz, ewentualnie w pola-
czeniu z bezposredniem ogrzewaniem
oporowem. Temperature mozna przy-
tem sprawdza¢ zapomoca pirometru.
Ogrzewanie kilkuminutowe (np. w cia-
gu kwadransa) ‘wystarcza do przeprowa-
dzenia reakcji na wldéknie o srednicy
ogolnej 0,3 mm. Grubsze wiékna lub pre-
ty wymagaja naogol dluzszego ogrze-
wania, Poniewaz utrzymanie pieca w tak
wysokiej temperaturze przez czas dluz-
szy moze w wielu przypadkach nastre-
czy¢ trudnosci techniczne, wiec moze
sie okaza¢ rzecza celowa uskutecznia-
nie nagrzewania nie za jednym razem,
lecz z przerwami, by piec mogt prze-
stygnac.

Ogrzewanie dokonywa sie bez doste-
pu powietrza najlepiej w rurze weglo-
wej, otoczonej weglem. Prawdopodobnie
Przy ogrzewaniu wytwarza sie wtedy
w piecu obojetna atmosfera tlenku wegla.

Proces ulatwia sie przez stosowanie

wegla niegrafitowanego. Nie nalezy uzy-’

waé grafitu gotowego, a przynajmniej
nie nalezy uzywac¢ go wylacznie. Moze
sie zdarzy¢, ze masa, otrzymana przez
ogrzanie, nie jest zupelnie jednostajna.

]

Wtedy mozna przez nastepne ogrzanie
usunaé nierownomierno$¢. Jednak tadro-
ga nie da sie usungé nieréwnomiernosci
w gestosci i budowie ciata. Przez zasto-
sowanie bardzo wysokiego cis$nienia
w czasle ogrzewania albo po ogrzewa-
niu mozna otrzymaé¢ ciala o bardzo du-
zej jednostajnosci i wytrzymalosci me-
chanicznej. Cisnienie w czasie ogrzewa-
nia najlatwiej uskutecznia si¢ w naczy-
niu, posiadajacem okienko obserwacyj-
ne. Mozna wtedy dojs¢ do 100 atmosfer
cisnienia i osiagnaé rownoczesnie te ko-
rzys¢, ze ogrzewanie wegla moze by¢
posuniete dalej, niz w zwyklych warun-
kach, odpowiednio do wyzszego punktu
parowania.

Do stosowania ci$nienia po ogrze-
waniu potrzebne sg odpowiednie formy,
w ktérych sie umieszcza ciala. Wyrabia
sie wiec przedewszystkiem takie -ciata,
dla ktéorych mozna wykona¢ dobrze do-
pasowane formy prasowe, jak np. szta-
by walcowe albo pryzmatyczne. Przez
zastosowanie bardzo wysokich ci$nien
mozna je odksztalca¢ i przetwarza¢ na
ciala o wysokiej jednorodnosci i dosko-
natych wlasnosciach mechanicznych. Cia-
ta te mozna nawet poddawa¢ obrdbce
mechanicznej, jak np. walcowaniu, kuciu
i t.d. z zachowaniem nalezytej ostroz-
nosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wyrabiania cial, skladaja-
cych sie przewaznie z wegla, podobne-
go do grafitu, znamienny tem, 2ze
cialo, zlozone z wegla i metalu albo
zwiazkéw metalu, ogrzewa sie bez do-
stepu powietrza w temperaturze o tyle
wysokiej i przez czas o tyle diugi, ze
powstaje masa, dajaca sie po ostudze-
niu gia¢ i odksztalcacé.



9. Odmiana sposobu wedlug. zastrz. 1
znamienna tem, ze na wildéknie albo na
sztabie z wolframu osadza sie wegiel,
poczem cialo ogrzewa sie w piecu elek-
trycznym do temperatury, bliskiej do
punktu topnienia wolframu albo wyzszej,
poty, poki nie powstanie masa jedno-

stajna, dajaca sie gig¢ do pewnego stop-
nia i odksztalcac.

3. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1
znamienna tem, ze cialo, otrzymane przez
ogrzanie, czyni sie gestszem i jednorod-
nem zapomoca wysokiego ci$nienia albo
obrébki mechaniczne;j.

Polska Zarowka Osram, Spotka Akcyjna.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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