N

(0 grudnia 1928 r.

. CMd 13

BB 1O T E K Al

o)
v,

RZECZYPOSPOLITE POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 9198.

KL 23 f 4

Adolf Welter
(Krefeld-Rheinhafen, Niemcy).

Sposohk wytwarzania suchego, niezlepiajacego sie i szybko rozpuszczalnego mydia
w postaci widkien,

Zgloszono 12 listopada 1927 r.
Udzielono 23 lipca 1928 r.
Pierwszenstwo: 20 grudnia 1926 r. (Niemcy),

Przemys! mydlarski dazy ze wzgledow
ekonomicznych, zado$éczynigc potrzebie
wytwarzania produktéw, zuzywajacych sie
oszczednie, do doprowadzania mydet jedr-
nych w jak najtaniszy sposéb i w czasie jak
najkrétszym do postaci, w ktérej mydla
te nadaja sie¢ do opakowania, sprzedazy,
a jednoczesnie rozpuszczaja si¢ latwo i
szybko. Uczyniono pod tym wzgledem
znaczne postepy droga stosowania pro-
szkowania, W sferach spozywcéw odnosza
si¢ jednak do wytworzonych w taki spo-
s6b mydel w proszku z pewnem uprzedze-
niem, gdyz laik nie moze stwierdzié, na-

bywajac proszek, czy otrzymuje dobry czy
zly gatunek mydla.

Sposoby suszenia, stosowane dla do-
prowadzania mydla mozliwie szybko do
postaci nadajacej si¢ do opakowania i u-
zytku, zostaly réwniez zasadniczo ulepszo-
ne dzieki przyrzadom, pracujacym bez
przerwy, wymagaja jednak duzego nakla-
du ciepta i czasu. Kazdy nowy sposéb do-
prowadzania plynnego mydla jedrnego bez
suszenia bezposrednio do postaci, nadaja-
cej sie do zapakowania i wysylki, stano-
wi zasadniczo postep pod wzgledem tech-
nicznym. Okazalo sie jednak, Ze otrzymy-
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wane . dotychczas produkty, dostarczane
na rynek, przewazZnie w postaci pasm luo
waleczkéw, nie odpowiadaly pod wzgle-
dem szybkosci rozpuszczania wymaganiom
stawianym od czasu wprowadzenia tak
zwanych platkéw mydlanych. Platki te sa
nietylko efektowne, lecz daja réwniez na-
bywcy moznoéé rozpuszczania ich szybko
i z latwoscig nawet w zimnej wodzie, dzie-
ki czemu skracaja czas prania. Wytwa-
rzanie tych platkéw, zwlaszcza zupelnie
cienkich, blyszczacych, otrzymywanych
przez walcowanie pozbawionego wody my-
dla i krajanie na polerowanych walcach

stalowych jest jednak bardzo kosztowne i

nieekonomiczne. . :

Wedlug niniejszego wynalazku okaza-
lo sig, ze przy przeciskaniu mydla w po-
staci czystej lub mydla pelnego przez o-
twory, ktérych $rednica nie przekracza 114
mm, otrzymuje si¢ wlékna, ktére; dzieki
wlasciwemu stosunkowi swych powierzch-
ni do zawartoéci wody, nie zlepiajg si¢ z
soba i w jak najkrétszym czasie schna lub

twardnieja w taki sposéb, Ze nie zlepiaia:

si¢ z soba i moga byé natychmiast opako-
Przy zastosowaniu wlasciwych
sktadnikéw mydia wlékna rozpadajg sie
juz po uptywie kilku godzin na male bly-
szczace sztabki, ktére nadaja mydlu wy-
glad krysztalkéw i rozpuszczaja sie tak
szybko, Zze zupelnie nie ustepuja pod tym
wzgledem platkom mydlanym. Ponadto o-
kazalo sig, ze przy wlasciwym skladzie my-
dla mozna otrzymaé, dzieki przeciskaniu
go przez tego rodzaju drobne otworki,
bardzo duza wydajno$é, stosujgc nieznacz-
ne ci$nienie, przyczem wydajno$é ta prze-
wyzsza bardzo znacznie pod wzgledem e-
konomicznoéci produkcje platkéw mydla
droga walcowania.

Okazalo si¢ dalej, ze dla zwigkszenia
wydajnoéci tego sposobu nalezy uwzgled-
nié szereg warunkéw; przedewszystkiem
wiec zawarto§é wody musi byé z jednej
strony tak niewielka, by mydlo po przej-

§ciu przez otworek natychmiast wysycha-
to, z drugiej jednak strony musi byé do-
stateczna, gdyz w przeciwnym razie zbyt-
nio wzrasta potrzebne do produkcji ciénie-
nie. Warunki ksztaltuja sie szczegélnie ko-
rzystnie dzieki domieszce $rodkéw, rozpu-
szczajacych tluszcze, przyczem woéwcezas
wytworczosé otworkéw jest szczegélnie
znaczna przy najmniejszem zuzyciu sily.

Niekorzystny wplyw na ekonomiczno$é
proponowanego sposobu wywiera domie-
szka Zywicy; réwniez wlasciwy dobér tlu-
szczow gra duza role. Okazalo sie, ze z my-
dla, ktére bylo dotychczas wyciskane w
postaci waleczkéw o $rednicy 3—4 mm,
ktére nastepnie zlepialy sie i nie nadawa-
ly do sprzedazy, mozna otrzymaé, dzieki
stosowaniu otworkéw o sérednicy co naj-
wyzej 1% mm, wl6kna, ktére natychmiast
po opuszczeniu otworkéw nie zlepiajg sie

‘i nadaja si¢ do natychmiastowego opako-

wania, przyczem produkcja ich moze byé
bardzo znaczna. W przewaznej ilosci wy-
padkéw okazalo si¢ przytem, ze $rednica
otworkéw nie moze przekraczaé 114 ‘mm;
jest to najwyizsza granica, przy jakiej moz-
na jeszcze osiagnaé pozadany skutek. Naj-
lepsze rezultaty osiaga sie przecietnie przy
stosowaniu otworkéw o érednicy 0,4—0,5
mm, Spotykane w handlu waleczki maja
przecigtnie Srednice 4 mm, nigdy za$ mniej
niz 3 mm. Niezastosowanie dotychczas
mniejszych wymiaréw wynikalo ze zrozu-
mialego lecz falszywego zalozenia, ze spo-
s6b ten wymaga znacznego nakladu sity
i ze rezultaty pod wzgledem zlepiania nie
moga by¢ korzystniejsze, niz w podobnych
dotychczasowych sposobach. Zlepianie -sig
wlékien, nawet wlékien mydelek, otrzymy-
wanych nie przez wyciskanie lecz zeskro-
bywanie, wynika stad, Ze starano sie do-
tychczas zapobiec zlepianiu si¢ droga mie-
szania ich z soda o malej zawartosci wo-
dy, lub z proszkiem mydlanym. Prébowa-
no réwniez walcowaé mydlo na odpowied-
nich mtynach walcowych i zeskrobywaé. ie



zapomocy ostrych lub tepych igiel lub na-
cmaé zapomoca nozykéw, ulozonych wma-
lych odstepach i nastepnie zeskrobywaé
zapomoca skrobakéw w postaci malych
pryzmatéow o grubo$ci, wynoszacej mniej
niz 1 mm. Produkty te sa réwniez efektow-
ne i latwo rozpuszczalne, ustepuja jednak
wléknom wycinietym przez otworki pod
tym wzgledem, Ze rzadko posiadajg glad-
ka powierzchni¢. Sposéb wytwarzania ich
jest poza tem mniej ekonomiczny, gdyZ
walcowanie i zeskrobywanie poprzedza
kosztowne suszenie,

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania suchego, nie zle-
piajacego si¢ i szybko rozpuszczalnego my-
dla w postaci wldkien, znamienny tem, Ze
czyste lub pelne mydlo jedrne przeciska
si¢ przez otworki, ktérych $rednica nie
przekracza 114 mm.

Adolf Welter.

Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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