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(57) Abstract: The invention relates to a refrigeration device (100)
comprising a refrigerant compressor (105) for compressing a refrig-
erant, which can be conveyed in a refrigerant circuit of the refriger-
ation device (100), and an evaporation container (115) for evaporat-
ing water. The evaporation container (115) has a damping arrange-
ment (119) on a side (117) facing the refrigerant compressor (105).
The damping arrangement (119) is connected to the evaporation
container (115) by positive engagement. The damping arrangement
(119) is designed to damp vibrations producing during the compres-
sion of the refrigerant by the refrigerant compressor (105), in or-
der to separate the refrigerant compressor (105) and the evaporation
container (115) in terms of vibration.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein
Kaltegerdt (100) mit einem Kaltemittelverdichter (105) zum Ver-
dichten eines Kaltemittels, welches in einem Kéltemittelkreislaufs
des Kaltegerits (100) forderbar ist,und einem Verdunstungsbehil-
ter (115) zum Verdunsten von Wasser. Der Verdunstungsbehilter
(115) weist an einer dem Kéltemittelverdichter (105) zugewandten
Seite (117) eine Dampfungsanordnung (119) auf. Die Dampfungs-
anordnung (119) ist stoffschliissig mit dem Verdunstungsbehélter
(115) verbunden. Die Dampfungsanordnung (119)ist ausgebildet,
wiahrend des Verdichtens des Kaltemittels durch den Kaltemittel-
verdichter (105) entstehende Vibrationen zu ddmpfen, um den Kél-
temittelverdichter (105) und den Verdunstungsbehélter (115) vibra-
tionstechnisch zu entkoppeln.
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Kaltegerat mit einem Verdunstungsbehalter

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kaltegerat mit einem Verdunstungsbehalter.

Herkdmmliche Kaltegerate weisen einen Kaltemittelkreislauf auf, welcher einen
Kaltemittelverdichter umfasst, wobei der Kaltemittelverdichter innerhalb des
Kaltemittelkreislaufs Kaltemitteldampf vom Kaltemittelverdampfer absaugt, verdichtet und
mit einem hoéheren Druck zum Kaltemittelverfliissiger ausstdft. Die wahrend des
Verdichtungsvorgangs entstehende Warme wird von dem Kaltemittelverdichter an die
Umgebung abgegeben. Herkdbmmliche  Kaltegerdte  weisen ferner  einen
Verdunstungsbehalter auf, welcher ausgebildet ist, Kondenswasser aus dem Kihlraum
des Kaltegerats aufzunehmen, wobei der Verdunstungsbehdlter mit dem
Kaltemittelverdichter verbunden ist. Durch die Verbindung zwischen dem
Kaltemittelverdichter und dem Verdunstungsbehalter kann es jedoch wahrend des
Verdichtens von Kiltemittel durch den Kaltemittelverdichter zu einer Ubertragung von
Vibrationen von dem Kaltemittelverdichter auf den Verdunstungsbehalter kommen, was

zu einer unerwinschten Gerduschentwicklung fiihren kann.

In der EP 1 003 004 A1 ist eine Verdunstungsschale eines Kiihlgerats offenbart, welche

mit einem Kompressor verbunden ist.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Kaltegerat mit einem
Verdunstungsbehdlter und einem  Kaltemittelverdichter  anzugeben,  welche

vibrationstechnisch entkoppelt sind.

Diese Aufgabe wird durch einen Gegenstand mit den Merkmalen nach dem
unabhangigen Anspruch geldst. Vorteilhafte Ausfihrungsformen sind Gegenstand der

abhangigen Anspriiche, der Beschreibung und der Zeichnungen.

Gemal} einem Aspekt wird die erfindungsgemafe Aufgabe durch ein Kaltegerat mit einem
Kaltemittelverdichter zum  Verdichten eines Kaltemittels, welches in einem

Kaltemittelkreislaufs des Kaltegerats forderbar ist, und einem Verdunstungsbehalter zum
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Verdunsten von Wasser geldst, wobei der Verdunstungsbehalter an einer dem
Kaltemittelverdichter zugewandten Seite eine Dampfungsanordnung aufweist, wobei die
Dampfungsanordnung stoffschlissig mit dem Verdunstungsbehalter verbunden ist, und
wobei die Dampfungsanordnung ausgebildet ist, wahrend des Verdichtens des
Kaltemittels durch den Kaltemittelverdichter entstehende Vibrationen zu dampfen, um den

Kaltemittelverdichter und den Verdunstungsbehalter vibrationstechnisch zu entkoppeln.

Dadurch  wird beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass die
Dampfungsanordnung eine besonders wirksame vibrationstechnische Entkopplung
zwischen dem Kaltemittelverdichter und dem Verdunstungsbehalter ermdglicht. Dadurch
kann eine nachteilige Gerduschentwicklung beim Betrieb des Kaltegerats vermieden
werden, und es kann ein Materialabrieb an dem Kaltemittelverdichter und an dem

Verdunstungsbehalter reduziert werden.

In herkdmmlichen Kaltegeraten wird oftmals ein drehzahlgeregelter Kaltemittelverdichter
mit unterschiedlichen Drehzahlen betrieben, um die Kihlleistung des Kaltemittelkreislaufs
zu regulieren. Durch die Vielzahl an unterschiedlichen Drehzahlen werden an den
Kaltemittelverdichter angrenzende Bauteile mit angeregt und nehmen die
Eigenschwingung des Kaltemittelverdichters mit auf. Somit kann es zu einer
vibrationstechnischen Kopplung zwischen dem Kaltemittelverdichter und dem

Verdunstungsbehalter kommen.

In dem erfindungsgemalen Kaltegerat wird die Dampfungsanordnung stoffschliissig mit
dem Verdunstungsbehalter verbunden. Durch die stoffschlissige Verbindung der
Dampfungsanordnung mit dem Verdunstungsbehalter kann der Verdunstungsbehalter
besonders vorteilhaft zusammen mit der Dampfungsanordnung, insbesondere im Rahmen

eines Zweikomponenten-Spritzgussverfahrens, gefertigt werden.

Die Dampfungsanordnung steht somit mit dem Verdunstungsbehalter und mit dem
Kaltemittelverdichter in Kontakt und ermdglicht eine wirksame vibrationstechnische
Entkopplung zwischen dem Vibrations-erzeugenden Kaltemittelverdichter und dem
Verdunstungsbehalter. Aufgrund der dampfenden Eigenschaften der
Dampfungsanordnung kdnnen Gerausche reduziert werden und ein mechanischer Abrieb

des Grundmaterials kann vermieden werden.
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Unter einem Kaltegerat wird insbesondere ein Haushaltskaltegerat verstanden, also ein
Kaltegerat, das zur Haushaltsfuhrung in Haushalten oder im Gastronomiebereich
eingesetzt wird, und insbesondere dazu dient Lebensmittel und/oder Getranke bei
bestimmten Temperaturen zu lagern, wie beispielsweise ein Kihlschrank, ein

Gefrierschrank, eine Kiihlgefrierkombination, eine Gefriertruhe oder ein Weinkiihlschrank.

In einer vorteilhaften Ausflhrungsform des Kaltegerats ist der Kaltemittelverdichter
thermisch leitend mit dem Verdunstungsbehalter verbunden, um von dem
Kaltemittelverdichter wahrend des Verdichtens des Kaltemittels freigesetzte Warme an
den Verdunstungsbehélter abzugeben und Wasser in dem Verdunstungsbehalter zu

verdunsten.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch die thermisch leitende
Verbindung zwischen dem Kaltemittelverdichter und dem Verdunstungsbehalter
sichergestellt werden kann, dass ein wirksames Verdunsten von Wasser in dem
Verdunstungsbehalter durch von dem Kaltemittelverdichter abgegebene Warme erreicht

wird.

In einer vorteilhaften Ausflihrungsform des Kaltegerats ist der Kaltemittelverdichter mit
dem Verdunstungsbehalter, insbesondere mit der dem Kaltemittelverdichter zugewandten

Seite des Verdunstungsbehalters, kraftschllissig oder formschliissig verbunden.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch die kraftschliissige oder
formschlissige  Verbindung  zwischen dem  Kaltemittelverdichter und dem
Verdunstungsbehdlter eine besonders wirksame Verbindung zwischen dem
Kaltemittelverdichter und dem Verdunstungsbehalter sichergestellt werden kann. Dadurch
kann ein wirksames Verdunsten von Wasser in dem Verdunstungsbehalter sichergestellt

werden.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform des Kaltegerats weist die dem
Kaltemittelverdichter ~ zugewandten  Seite des  Verdunstungsbehalters  einen

Aufnahmebereich auf, und weist der Kaltemittelverdichter ein Einfihrelement auf, welches
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in den Aufnahmebereich einfUhrbar ist, um den Kaltemittelverdichter mit dem

Verdunstungsbehalter zu verbinden.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch das Einfuhren des
Einfihrelements des Kaltemittelverdichters in den Aufnahmebereich an der dem
Kaltemittelverdichter zugewandten Seite des Verdunstungsbehalters eine besonders
wirksame Befestigung des Kaltemittelverdichters an dem Verdunstungsbehalter

sichergestellt wird.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform des Kaltegerats umfasst die
Dampfungsanordnung ein erstes Dampfungselement, welches an dem Aufnahmebereich
angeordnet ist, wobei das erste Dampfungselement den Aufnahmebereich zumindest

abschnittsweise umschliefit.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass das erste Dampfungselement der
Dampfungsanordnung eine wirksame Dampfung zwischen dem Aufnahmebereich des
Verdunstungsbehalters und dem Kaltemittelverdichter sicherstellt. Da das Einflihrelement
des Kaltemittelverdichters in den Aufnahmebereich des Verdunstungsbehalters einfiihrbar
ist, ist an der Kontaktstelle zwischen dem Aufnahmebereich und dem Einfiihrelement eine
vibrationstechnische Kopplung zwischen den beiden Bauteilen moglich. Somit stellt das
erste Dampfungselement der Dampfungsanordnung eine wirksame Dampfung an dieser

Verbindung zwischen dem Kaltemittelverdichter und dem Verdunstungsbehalter sicher.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform des Kaltegerats weist der
Kaltemittelverdichter einen Verdichterkopf auf, und weist der Verdunstungsbehalter an der
dem Kaltemittelverdichter zugewandten Seite einen Verbindungsbereich auf, welcher mit

dem Verdichterkopf verbunden ist.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch den Verbindungsbereich des
Verdunstungsbehdlters eine besonders wirksame Positionierung des Verdichterkopfs des
Kaltemittelverdichters an der dem Kaltemittelverdichter zugewandten Seite des

Verdunstungsbehalters ermoglicht wird.
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In  einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform des Kaltegerats ist die
Dampfungsanordnung zumindest abschnittsweise mit dem Verbindungsbereich der dem
Kaltemittelverdichter zugewandten Seite des Verdunstungsbehdlters stoffschlissig
verbunden, wobei die Dampfungsanordnung insbesondere mit dem gesamten

Verbindungsbereich verbunden ist.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch die zumindest abschnittsweise
Verbindung der Dampfungsanordnung mit dem Verbindungsbereich eine besonders
wirksame Dampfung an den Kontaktflachen zwischen dem Kaltemittelverdichter und dem
Verdunstungsbehalter sichergestellt wird. Wenn die Dampfungsanordnung mit dem
gesamten Verbindungsbereich verbunden ist, kdnnen besonders wirksame dampfende

Eigenschaften der Dampfungsanordnung sichergestellt werden.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform des Kaltegerats umfasst die
Dampfungsanordnung zweite Dampfungselemente, welche jeweils in Vertiefungen an der
dem Kaltemittelverdichter zugewandten Seite des Verdunstungsbehdalters angeordnet

sind.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch das Anordnen der zweiten
Dampfungselemente der Dampfungsanordnung in den Vertiefungen eine besonders
wirksame Dampfung zwischen dem Verdunstungsbehalter und dem Kaltemittelverdichter
bereitgestellt werden kann. An der Oberseite des Kaltemittelverdichters sind Erhéhungen
angeordnet, welche in die Vertiefungen an der dem Kaltemittelverdichter zugewandten
Seite des Verdunstungsbehalter eingeflihrt werden, um einen wirksamen Kontakt
zwischen Kaltemittelverdichter und dem Verdunstungsbehalter sicherzustellen. Die Kontur
der Vertiefungen ist insbesondere entsprechend der Kontur der Erhéhungen an der
Aullenseite des Kaltemittelverdichters geformt, um eine wirksame Verbindung des

Kaltemittelverdichters mit dem Verdunstungsbehalter sicherzustellen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform des Kaltegerats umfasst die
Dampfungsanordnung dritte Dampfungselemente, welche an der dem

Kaltemittelverdichter zugewandten Seite des Verdunstungsbehalters angeordnet sind.
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Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch die dritten Dampfungselemente,
welche an der dem Kaltemittelverdichter zugewandten Seite des Verdunstungsbehalters
angeordnet  sind, eine besonders wirksame Dampfung zwischen dem
Verdunstungsbehalter und dem Kaltemittelverdichter sichergestellt werden kann. Die
dritten Dampfungselemente sind insbesondere an bestimmten Positionen der dem
Kaltemittelverdichter zugewandten Seite des Verdunstungsbehdlters angeordnet, an

denen ein Kontakt mit dem Kaltemittelverdichter besteht.

In  einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform des Kaltegerats ist die
Dampfungsanordnung durch eine Zweikomponenten-Spritzgussverbindung mit dem

Verdunstungsbehalter stoffschliissig verbunden.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch die Zweikomponenten-
Spritzgussverbindung zwischen der Dampfungsanordnung und dem
Verdunstungsbehdlter eine besonders vorteilhafte und einfache Fertigung des
Verdunstungsbehdlters mit der Dampfungsanordnung als ein gemeinsames Bautell
ermoglicht wird. Somit kann die Dampfungsanordnung schon wahrend des
Spritzgussverfahrens vorteilhaft an die Aul3enkontur des Kaltemittelverdichters angepasst
werden, wodurch eine besonders wirksame vibrationstechnisch entkoppelte Verbindung
zwischen dem Verdunstungsbehalter und dem Kaltemittelverdichter sichergestellt werden

kann.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform des Kaltegerats umfasst die
Dampfungsanordnung ein elastisch verformbares Material, insbesondere einen elastisch

verformbaren Kunststoff.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass durch das elastisch verformbare
Material, insbesondere den elastisch verformbaren Kunststoff, die wirksam dampfenden
Eigenschaften der Dampfungsanordnung sichergestellt werden kdnnen. Das elastisch
verformbare Material kann durch die elastischen Eigenschaften die Vibrationen des

Kaltemittelverdichters wirksam aufnehmen und dampfen.
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In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform des Kaltegerats weist der elastisch
verformbare Kunststoff eine Shore-Harte zwischen 20 und 60, insbesondere zwischen 30
und 50, auf.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass eine Shore-Harte zwischen 20 und 60,
insbesondere zwischen 30 und 50, eine wirksame elastische Verformbarkeit des elastisch
verformbaren Kunststoffs sicherstellt und damit die dampfenden Eigenschaften der
Dampfungsanordnung sicherstellt. Die Shore-Harte wird hierbei nach der DIN 53505

bestimmit.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform des Kaltegerats umfasst der elastisch
verformbare  Kunststoff ein  thermoplastisches Elastomer (TPE) oder ein

thermoplastisches Vulkanisat (TPV).

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass die Verwendung von TPE oder TPV als
elastisch verformbaren Kunststoff besonders wirksame elastisch dampfende

Eigenschaften der Dampfungsanordnung sicherstellt.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform des Kaltegerdts sind der

Kaltemittelverdichter und der Verdunstungsbehalter einstlickig ausgebildet.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass die einstiickige Ausbildung zwischen
dem Kaltemittelverdichter und dem Verdunstungsbehdlter eine besonders wirksame

Montage der beiden Bauteile im Kaltegerat sicherstellt.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform des Kaltegerats weist der
Verdunstungsbehalter ein Uberlaufrohr auf, welches ausgebildet ist, Wasser aus dem
Verdunstungsbehalter auszuleiten, wenn der Wasserstand in dem Verdunstungsbehalter

einen vorbestimmten Wasserstandschwellenwert Uberschreitet.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass Wasser aus dem Verdunstungsbehalter
kontrolliert abgeleitet werden kann, wodurch ein unkontrolliertes Uberlaufen des

Verdunstungsbehalters verhindert werden kann.
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In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform des Kaltegerats umfasst der

Verdunstungsbehalter einen weiteren Kunststoff.

Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass ein aus einem weiteren Kunststoff
gefertigter Verdunstungsbehalter eine besonders wirksame stoffschllissige Verbindung
zwischen dem Verdunstungsbehalter und der Dampfungsanordnung ermdglicht,

insbesondere, wenn die Dampfungsanordnung aus Kunststoff gefertigt ist.

Weitere Ausflihrungsbeispiele werden Bezug nehmend auf die beiliegenden Zeichnungen

erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  eine schematische Darstellung eines Kaltegerates;

Fig.2 eine schematische Darstellung eines mit einem Kaltemittelverdichter

verbundenen Verdunstungsbehalters;

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines Verdunstungsbehdlters mit einer

Dampfungsanordnung gemaf einer Ausflihrungsform;

Fig.4 eine schematische Darstellung eines Verdunstungsbehalters mit einer

Dampfungsanordnung gemaf einer zweiten Ausfiihrungsform; und

Fig.5 eine schematische Darstellung eines Verdunstungsbehalters mit einer

Dampfungsanordnung gemalf einer dritten Ausflihrungsform.

Fig. 1 zeigt einen Kuhlschrank stellvertretend fir ein allgemeines Kaltegerat 100 mit einer

Kaltegeratetir 101 und mit einer Gerateaufenwand 103.

Das Kaltegerat 100 umfasst einen oder mehrere Kaltemittelkreisldufe mit jeweils einem
Kaltemittelverdampfer, Kaltemittelverdichter, Kaltemittelverflissiger und Drosselorgan.
Der Kaltemittelverdampfer ist ein Warmeaustauscher, in dem nach der Expansion das
flissige Kaltemittel durch Warmeaufnahme von dem zu kiihlenden Medium, z.B. Luft,
verdampft wird. Der Kaltemittelverdichter ist ein mechanisch betriebenes Bauteil, das

Kaltemitteldampf vom Kaéltemittelverdampfer absaugt, verdichtet und mit einem hdéheren
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Druck zum Kaltemittelverflissiger ausstodt. Der Kaltemittelverflissiger ist ein
Warmeaustauscher, in dem nach der Kompression das verdampfte Kaltemittel durch
Warmeabgabe an ein dulieres Kilhimedium, z.B. Luft, verfliissigt wird. Das Kaltegerat 100
umfasst einen Ventilator, welcher ausgebildet ist, dem Kaltemittelverfliissiger und dem
Kaltemittelverdampfer einen Luftstrom zuzufiihren. Durch den Luftstrom kommt es zu
einer wirksamen Warmzufuhr zu dem Kaltemittelverdampfer. Das Drosselorgan ist eine
Vorrichtung zur standigen Verminderung des Druckes durch Querschnittsverengung. Das
Kaltemittel ist ein Fluid, das fiir die Warmelbertragung in dem Kaltemittelkreislauf
verwendet wird, das bei niedrigen Temperaturen und niedrigem Druck des Fluides Warme
aufnimmt und bei héherer Temperatur und héherem Druck des Fluides Warme abgibt,

wobei Ublicherweise Zustandsanderungen des Fluides inbegriffen sind.

Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung eines mit einem Kaltemittelverdichter
verbundenen Verdunstungsbehalters. Innerhalb des Kaltegerats 100 ist ein
Kaltemittelverdichter 105 angeordnet, welcher durch eine Kaltemittelverbindung 107 mit
einem in Fig. 2 nicht dargestellten Kaltemittelkreislauf verbunden ist. Der
Kaltemittelverdichter 105 weist einen Verdichterfullk 109 zum Befestigen des
Kaltemittelverdichters 105 an dem Kaltegerat 100 auf, weist einen Verdichterkdrper 111
auf, und weist einen Verdichterkopf 113 zum Verbinden des Kaltemittelverdichters 105 mit

einem Verdunstungsbehalter 115 des Kaltegerats 100 auf.

Der Verdunstungsbehalter 115 ist ausgebildet, sich in dem Kiihlraum des Kéltegerats 100
bildendes Kondenswasser aufzunehmen, damit verhindert werden kann, dass das
Kondenswasser in Bereiche des Kaltegerats 100 dringen kann, in denen das

Kondenswasser unter Umstanden zu Funktionsstorungen des Kaltegerats 100 fuhrt.

Der Kaltemittelverdichter 105 ist ein mechanisch betriebenes Bauteil, das
Kaltemitteldampf vom Kaéltemittelverdampfer absaugt, verdichtet und mit einem hdéheren
Druck zum Kaltemittelverfllissiger ausstéfit. Wahrend des Verdichtungsvorgangs des
Kaltemittelverdichters 105 entsteht Warme, welche von dem Kaltemittelverdichter 105 an
die Umgebung abgegeben wird. Der Kaltemittelverdichter 105 kann hierbei insbesondere
mit dem Verdunstungsbehalter 115 thermisch leitend verbunden sein. Dadurch kann
wahrend des Verdichtens des Kaltemittels freigesetzte Warme an den

Verdunstungsbehalter 115 abgegeben werden, um Wasser in dem Verdunstungsbehalter
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115 zu verdunsten. Durch die Warmezufihrung wird ein kontinuierliches Entfernen von
Wasser aus dem Verdunstungsbehalter 115 sichergestellt, wodurch ein Uberlaufen des

Verdunstungsbehalters 115 verhindert werden kann.

Der Kaltemittelverdichter 105 ist mit dem Verdunstungsbehalter 115 durch eine
formschliissige oder kraftschlissige Verbindung verbunden. Hierbei weist der
Verdunstungsbehdlter 115 insbesondere auf einer dem Kaltemittelverdichter 105
zugewandten Seite 117 des Verdunstungsbehalters 115 einen in Fig. 2 nicht dargestellten
Aufnahmebereich 123 auf, in welchen ein in Fig. 2 nicht dargestelltes Einfihrelement des
Kaltemittelverdichters 105 eingeflhrt werden kann, um den Kaltemittelverdichter 105 mit

dem Verdunstungsbehalter 115 zu verbinden.

Der Kaltemittelverdichter 105 umfasst insbesondere einen drehzahlgeregelten
Kaltemittelverdichter 105. Ein solcher drehzahlgeregelter Kaltemittelverdichter 105 wird
mit unterschiedlichen Drehzahlen betrieben, um die Kihlleistung des Kaltemittelkreislaufs
zu regulieren. Durch die Vielzahl an unterschiedlichen Drehzahlen werden an den
Kaltemittelverdichter 105 angrenzende Bauteile mit angeregt und nehmen die
Eigenschwingung des Kaltemittelverdichters 105 mit auf. Dabei kann ein nicht vollstandig
flachendeckender Verdunstungsbehalter 115 auf dem Kaltemittelverdichter 105 zu

ungewlinschten Gerauschen flihren.

Um den Kaltemittelverdichter 105 von dem Verdunstungsbehalter 115 wirksam
vibrationstechnisch zu entkoppeln, weist der Verdunstungsbehalter 115 eine
Dampfungsanordnung 119 auf, welche stoffschliissig mit dem Verdunstungsbehalter 115
verbunden ist, und insbesondere auf der dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten
Seite 117 des Verdunstungsbehalters 115 angeordnet ist. Die stoffschllissige Verbindung
zwischen der Dampfungsanordnung 119 und dem Verdunstungsbehalter 115 kann durch
eine Zweikomponenten-Spritzgussverbindung erreicht werden. Hierbei umfasst die
Dampfungsanordnung 119 ein elastisch verformbares Material, insbesondere einen
elastisch verformbaren Kunststoff, und umfasst der Verdunstungsbehalter 115 einen
weiteren Kunststoff, insbesondere einen harten weiteren Kunststoff. Der elastisch
verformbare Kunststoff der Dampfungsanordnung 119 weist insbesondere eine Shore-

Harte zwischen 20 und 60, insbesondere zwischen 30 und 50 auf, und umfasst
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insbesondere ein thermoplastisches Elastomer (TPE) und/oder ein thermoplastisches
Vulkanisat (TPV).

Durch das Anbringen der Dampfungsanordnung 119, welche insbesondere ein
thermoplastisches Elastomer (TPE) umfasst, und mit dem Verdunstungsbehalter 115
durch eine Zweikomponenten-Spritzgussverbindung verbunden ist, ist es mdoglich, die
dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandte Seite 117 des Verdunstungsbehalter 115 und
den Verdichterkopf 113 des Kaltemittelverdichters 105 vibrationstechnisch zu entkoppeln.
Ebenfalls werden minimale Toleranzabweichungen, welche sich in einer Larmentwicklung
aulRern  kdnnen, beseitigt. Durch die Verwendung der Zweikomponenten-
Spritzgusstechnik kann jeweils an den zuvor definierten, kritischen Stellen eine
Dampfungsanordnung 119 mit verschiedenen Dampfungselementen in unterschiedlichem
Design an den Verdunstungsbehalter 115 angespritzt werden. Je nach Ausgestaltung und
Komplexitat des Verdichterkopfs 113 kann die Dampfungsanordnung 119, bzw. die Grdlke
und Form eines Dampfungselements der Dampfungsanordnung 119, abweichend

ausgestaltet sein.

Somit wird durch die Dampfungsanordnung 119 eine wirksame Entkopplung zwischen
dem Vibrations-erzeugenden Kaltemittelverdichter 105 und dem Verdunstungsbehalter
115 erreicht. Hierbei kann ein fehlerfreies Montieren des Verdunstungsbehalters 115 ohne
Verwenden von provisorischen Dampfungsmitteln, wie z.B. Klebebandern, sichergestellt
werden. Aufgrund der elastisch verformbaren Eigenschaften der Dampfungsanordnung
119 kdnnen die Zwischenrdume dauerhaft entkoppelt werden. Ein mechanischer Abrieb

des Grundmaterials wird vermieden.

Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung eines Verdunstungsbehalters mit einer
Dampfungsanordnung gemafd einer Ausfuhrungsform. In Fig. 3 ist eine Unterseite des
Verdunstungsbehdlters 115 dargestellt. Der Verdunstungsbehalter 115 zur Aufnahme von
Kondenswasser weist an einer dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten Seite 117
einen Verbindungsbereich 121 auf. Die Kontur des Verbindungsbereichs 121 ist derart
ausgebildet, dass der in Fig. 3 nicht dargestellte Verdichterkopf 113 des

Kaltemittelverdichters 105 in den Verbindungsbereich 121 aufgenommen werden kann.
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Um eine stabile Verbindung zwischen dem Verdunstungsbehdlter 115 und dem
Kaltemittelverdichter 105 sicherzustellen, ist der Kaltemittelverdichter 105 mit dem
Verdunstungsbehalter 115 kraftschliissig oder formschliissig verbunden. Hierbei weist der
Verdunstungsbehalter 115 an der dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten Seite 117
einen Aufnahmebereich 123 auf. Der Aufnahmebereich 123 ist insbesondere in dem
Verbindungsbereich 121 angeordnet und ist ausgebildet ein in Fig. 3 nicht dargestelltes
Einflhrelement des Kaltemittelverdichters 105 aufzunehmen. Dadurch kann eine
wirksame  Verbindung zwischen dem  Kaltemittelverdichter 105 und dem

Verdunstungsbehalter 115 sichergestellt werden.

An der dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten Seite 117 des Verdunstungsbehalter
115 ist eine Dampfungsanordnung 119 angeordnet, welches ausgebildet ist, wahrend des
Verdichtens des Kéltemittels durch den Kaltemittelverdichter 105 entstehende Vibrationen
zu dampfen, um den Kaltemittelverdichter 105 und den Verdunstungsbehéalter 115
vibrationstechnisch zu entkoppeln. Die Dampfungsanordnung 119 umfasst hierbei ein
erstes Dampfungselement 125, welches an dem Aufnahmebereich 123 angeordnet ist,
und den Aufnahmebereich 123 insbesondere zumindest abschnittsweise umschlief3t. Da
ein Kontakt zwischen dem Kaltemittelverdichter 105 und dem Verdunstungsbehalter 115
im Bereich des Aufnahmebereichs 123 auftreten kann, ermdglicht das an dem
Aufnahmebereich 123 angeordnete erste Dampfungselement 125 eine wirksame
vibrationstechnische Entkopplung von Kaltemittelverdichter 105 und

Verdunstungsbehalter 115.

An dem Verdunstungsbehlter 115 ist ferner ein Uberlaufrohr 127 angeordnet, welches
ausgebildet ist, Wasser aus dem Verdunstungsbehalter 115 auszuleiten, wenn der
Wasserstand in dem Verdunstungsbehalter 115 einen vorbestimmten
Wasserstandschwellenwert  (iberschreitet. Dadurch kann ein  Uberlaufen des

Verdunstungsbehalters 115 verhindert werden.

Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung eines Verdunstungsbehalters mit einer
Dampfungsanordnung gemal einer zweiten Ausflihrungsform. Die in Fig. 4 dargestellte
zweite Ausfilhrungsform entspricht der in Fig. 3 dargestellten ersten Ausflihrungsform, bis

auf den Unterschied, dass die Dampfungsanordnung 119 zweite Dampfungselemente 129
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aufweist, welche jeweils in Vertiefungen 131 an der dem Kaltemittelverdichter 105

zugewandten Seite 117 des Verdunstungsbehalter 115 angeordnet sind.

Der Verdunstungsbehalter 115 zur Aufnahme von Kondenswasser weist an der dem
Kaltemittelverdichter 105 zugewandten Seite 117 einen Verbindungsbereich 121 auf, um
einen in Fig. 4 nicht dargestellten Verdichterkopf 113 eines Kaltemittelverdichters 105
wirksam aufzunehmen. Durch einen Aufnahmebereich 123 zur Aufnahme eines in Fig. 4
nicht dargestellten Einfihrelements des Kaltemittelverdichters 105 kann eine wirksame
Verbindung zwischen dem Kaltemittelverdichter 105 und dem Verdunstungsbehalter 115

sichergestellt werden.

Die Kontur des Verbindungsbereichs 121 ist an die Kontur des Verdichterkopfs 113 des
Kaltemittelverdichters 105 angepasst. Die in dem Verbindungsbereich 121 angeordneten
Vertiefungen 131 sind ausgebildet, entsprechende Erhéhungen an der Kontur des in Fig.

4 nicht dargestellten Kaltemittelverdichters 105 aufzunehmen.

Um an den Vertiefungen 131 eine wirksame Entkopplung zwischen dem
Kaltemittelverdichter 105 und dem Verdunstungsbehdlter 115 sicherzustellen, ist an den
Vertiefungen 131 eine Dampfungsanordnung 119 angeordnet, welches ausgebildet ist,
wahrend des Verdichtens des Kaltemittels durch den Kaltemittelverdichter 105
entstehende Vibrationen zu dampfen. Die Dampfungsanordnung 119 umfasst hierbei

zweite Dampfungselemente 129, welche in den Vertiefungen 131 angeordnet sind.

Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung eines Verdunstungsbehalters mit einer
Dampfungsanordnung gemaf einer dritten Ausfiihrungsform. Die in Fig. 5 dargestellte
dritte Ausfiihrungsform entspricht der in Fig. 3 dargestellten ersten Ausfiihrungsform, bis
auf den Unterschied, dass die Dampfungsanordnung 119 dritte Dampfungselemente 133
aufweist, welche an der dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten Seite 117 des

Verdunstungsbehalters 115 angeordnet sind.

Die Kontur des Verbindungsbereichs 121 der dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten
Seite 117 des Verdunstungsbehalters 115 ist an die Kontur eines Verdichterkopfs 113 des

Kaltemittelverdichters 105 angepasst.
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Um an der dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten Seite 117 des
Verdunstungsbehalters 115 eine  wirksame  Entkopplung  zwischen  dem
Kaltemittelverdichter 105 und dem Verdunstungsbehalter 115 sicherzustellen, ist an der
dem Kaltemittelverdichter 105 zugewandten Seite 117 des Verdunstungsbehalters 115
eine Dampfungsanordnung 119, insbesondere dritte Dampfungselemente 133,
angeordnet, welches ausgebildet ist, wahrend des Verdichtens des Kaltemittels durch den

Kaltemittelverdichter 105 entstehende Vibrationen zu dampfen.

Die in der Fig. 3, Fig. 4 und Fig. 5 offenbarten ersten, zweiten und dritten
Dampfungselemente 125, 129, 133 konnen innerhalb der Dampfungsanordnung 119
kombiniert werden und gegebenenfalls durch weitere Dampfungselemente erganzt

werden.

Alle in Verbindung mit einzelnen Ausfiuhrungsformen der Erfindung erlduterten und
gezeigten Merkmale kénnen in unterschiedlicher Kombination in dem erfindungsgemafien

Gegenstand vorgesehen sein, um gleichzeitig deren vorteilhafte Wirkungen zu realisieren.

Der Schutzbereich der vorliegenden Erfindung ist durch die Anspriiche gegeben und wird
durch die in der Beschreibung erlauterten oder den Figuren gezeigten Merkmale nicht

beschrankt.
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Bezugszeichenliste

100
101
103
105
107
109
111
113
115
117
119
121
123
125
127
129
131
133

Kaltegerat

Kaltegeratetlr
Gerateaulienwand
Kaltemittelverdichter
Kaltemittelverbindung
Verdichterful®
Verdichterkorper
Verdichterkopf
Verdunstungsbehalter

Dem Kaltemittelverdichter zugewandte Seite des Verdunstungsbehalters
Dampfungsanordnung
Verbindungsbereich
Aufnahmebereich

Erstes Dampfungselement
Uberlaufrohr

Zweite Dampfungselemente
Vertiefungen

Dritte Dampfungselemente
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PATENTANSPRUCHE

Kaltegerat (100) mit einem Kaltemittelverdichter (105) zum Verdichten eines
Kaltemittels, welches in einem Kaltemittelkreislaufs des Kaltegerats (100) férderbar
ist, und einem Verdunstungsbehalter (115) zum Verdunsten von Wasser, dadurch
gekennzeichnet, dass

der Verdunstungsbehalter (115) an einer dem Kaltemittelverdichter (105)
zugewandten Seite (117) eine Dampfungsanordnung (119) aufweist,

wobei die  Dampfungsanordnung  (119)  stoffschllissig mit dem
Verdunstungsbehalter (115) verbunden ist, und

wobei die Dampfungsanordnung (119) ausgebildet ist, wahrend des
Verdichtens des Kaltemittels durch den Kaltemittelverdichter (105) entstehende
Vibrationen zu dampfen, um den Kaltemittelverdichter (105) und den

Verdunstungsbehalter (115) vibrationstechnisch zu entkoppeln.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kaltemittelverdichter (105) mit dem Verdunstungsbehalter (115), insbesondere mit
der dem Kaltemittelverdichter (105) zugewandten Seite (117) des

Verdunstungsbehalters (115), kraftschliissig oder formschllissig verbunden ist.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die dem
Kaltemittelverdichter (105) zugewandten Seite (117) des Verdunstungsbehalters
(115) einen Aufnahmebereich (123) aufweist, und dass der Kaltemittelverdichter
(105) ein Einflihrelement aufweist, welches in den Aufnahmebereich (123)
einfihrbar ist, um den Kaltemittelverdichter (105) mit dem Verdunstungsbehalter

(115) zu verbinden.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfungsanordnung (119) ein erstes Dampfungselement (125) umfasst, welches
an dem Aufnahmebereich (123) angeordnet ist, wobei das erste Dampfungselement

(125) den Aufnahmebereich (123) zumindest abschnittsweise umschlief3t.
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Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kaltemittelverdichter (105) einen Verdichterkopf (113)
aufweist, und dass der Verdunstungsbehalter (115) an der dem Kaltemittelverdichter
(105) zugewandten Seite (117) einen Verbindungsbereich (121) aufweist, welcher
mit dem Verdichterkopf (113) verbunden ist.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfungsanordnung (119) zumindest abschnittsweise mit dem
Verbindungsbereich (121) der dem Kaltemittelverdichter (105) zugewandten Seite
(117) des Verdunstungsbehalters (115) stoffschlissig verbunden ist, wobei die
Dampfungsanordnung (119) insbesondere mit dem gesamten Verbindungsbereich
(121) verbunden ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dampfungsanordnung (119) zweite Dampfungselemente
(129) umfasst, welche jeweils in Vertiefungen (131) an der dem Kaltemittelverdichter

(105) zugewandten Seite (117) des Verdunstungsbehalters (115) angeordnet sind.

Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dampfungsanordnung (119) dritte Dampfungselemente
(133) umfasst, welche an der dem Kaltemittelverdichter (105) zugewandten Seite

(117) des Verdunstungsbehalters (115) angeordnet sind.

Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dampfungsanordnung (119) durch eine
Zweikomponenten-Spritzgussverbindung mit dem Verdunstungsbehalter (115)

stoffschliissig verbunden ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dampfungsanordnung (119) ein elastisch verformbares

Material umfasst, insbesondere einen elastisch verformbaren Kunststoff.
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Kaltegerat (100) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der elastisch
verformbare Kunststoff eine Shore-Harte zwischen 20 und 60, insbesondere

zwischen 30 und 50, aufweist.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
elastisch verformbare Kunststoff ein thermoplastisches Elastomer (TPE) oder ein

thermoplastisches Vulkanisat (TPV) umfasst.

Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kaltemittelverdichter (105) und der Verdunstungsbehalter

(115) einstiickig ausgebildet sind.

Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verdunstungsbehalter (115) ein Uberlaufrohr (127)
aufweist, welches ausgebildet ist, Wasser aus dem Verdunstungsbehalter (115)
auszuleiten, wenn der Wasserstand in dem Verdunstungsbehalter (115) einen

vorbestimmten Wasserstandschwellenwert (iberschreitet.

Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verdunstungsbehalter (115) einen weiteren Kunststoff

umfasst.



WO 2018/019580 PCT/EP2017/067492

-

/5

100

NN

|L—101

—

103~

WA

0
/

Fig. 1



WO 2018/019580 PCT/EP2017/067492

215

Y >105

Fig. 2



WO 2018/019580

3715

%’\"/
//é/‘\
A\

PCT/EP2017/067492




WO 2018/019580

415

Fig. 4



WO 2018/019580 PCT/EP2017/067492

5/5

115\\

119, 133 121 1119,133




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2017/067492

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. F25D21/14
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

F25D F25B

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X WO 2015/113981 Al (ARCELIK AS [TR]) 1-14
6 August 2015 (2015-08-06)
abstract; figures 1-2
paragraphs [0007], [0008], [0027] -
[0031]
X JP HO9 33159 A (FUJITSU GENERAL LTD) 1-6,9-15
7 February 1997 (1997-02-07)
abstract; figures 1-2
X DE 699 05 837 T2 (BRASIL COMPRESSORES SA 1-7,9-14
[BR]) 11 December 2003 (2003-12-11)
abstract; figures 1-3
page 3 - page 4
X JP S60 17678 A (NAKAMATSU YOSHIRO) 1-6,9-14
29 January 1985 (1985-01-29)
page 1 - page 2; figures 1-5
- / -

Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

10 October 2017

Date of mailing of the international search report

18/10/2017

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Bejaoui, Amin

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)

page 1 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2017/067492

C(Continuation).

DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

X

DE 103 22 681 Al (BSH BOSCH SIEMENS
HAUSGERAETE [DE])

9 December 2004 (2004-12-09)

abstract; figure 1

paragraphs [0026], [0027]

DE 20 2013 101884 U1l (CARCOUSTICS
TECHCONSULT GMBH [DE])

17 May 2013 (2013-05-17)

the whole document

WO 20147196438 Al (NISSHINBO MECHATRONICS
INC [JP]) 11 December 2014 (2014-12-11)
the whole document

JP 2001 280242 A (SANYO ELECTRIC CO)

10 October 2001 (2001-10-10)

the whole document

DE 44 28 520 Al (INVENTA AG [CH]; RAYMOND
A GMBH & CO KG [DE])

15 February 1996 (1996-02-15)

the whole document

JP S59 75681 U (NOT KNOWN)

22 May 1984 (1984-05-22)

the whole document

DE 600 15 837 T2 (MATSUSHITA ELECTRIC IND
CO LTD [JP]) 27 October 2005 (2005-10-27)
the whole document

1-6,9-14

1-15

1-15

1-15

1-15

1-15

Form PCT/ISA/210 (col

ntinuation of second sheet) (April 2005)

page 2 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/EP2017/067492
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date

WO 2015113981 Al 06-08-2015  NONE

JP H0933159 A 07-02-1997  NONE

DE 69905837 T2 11-12-2003  BR 9802115 A 08-03-2000
CN 1272172 A 01-11-2000
DE 69905837 D1 17-04-2003
DE 69905837 T2 11-12-2003
EP 0998654 Al 10-05-2000
JP 2002515583 A 28-05-2002
KR 20010020560 A 15-03-2001
US 6393854 B1 28-05-2002
WO 9960314 Al 25-11-1999

JP 56017678 A 29-01-1985  NONE

DE 10322681 Al 09-12-2004 AT 477460 T 15-08-2010
CN 1791775 A 21-06-2006
DE 10322681 Al 09-12-2004
EP 1629240 Al 01-03-2006
EP 2144020 A2 13-01-2010
ES 2347874 T3 24-11-2010
US 2007051122 Al 08-03-2007
WO 2004104500 Al 02-12-2004

DE 202013101884 Ul 17-05-2013  NONE

WO 2014196438 Al 11-12-2014 CN 105612356 A 25-05-2016
JP 6175285 B2 02-08-2017
JP 2014238037 A 18-12-2014
WO 2014196438 Al 11-12-2014

JP 2001280242 A 10-10-2001  NONE

DE 4428520 Al 15-02-1996 (CZ 9502059 A3 12-06-1996
DE 4428520 Al 15-02-1996
EP 0697538 A2 21-02-1996
ES 2153449 T3 01-03-2001
JP 3679461 B2 03-08-2005
JP HO8258194 A 08-10-1996
US 5731359 A 24-03-1998

JP $5975681 U 22-05-1984  JP 55975681 U 22-05-1984
JP S6337659 Y2 05-10-1988

DE 60015837 T2 27-10-2005 DE 60015837 D1 23-12-2004
DE 60015837 T2 27-10-2005
EP 1043554 A2 11-10-2000
ES 2232342 T3 01-06-2005
JP 2000291982 A 20-10-2000
MY 122575 A 29-04-2006

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/067492

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. F25D21/14
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

F25D F25B

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

6. August 2015 (2015-08-06)
Zusammenfassung; Abbildungen 1-2
Absdatze [0007], [0008], [0027]

7. Februar 1997 (1997-02-07)
Zusammenfassung; Abbildungen 1-2

[BR]) 11. Dezember 2003 (2003-12
Zusammenfassung; Abbildungen 1-3
Seite 3 - Seite 4

29. Januar 1985 (1985-01-29)

WO 2015/113981 Al (ARCELIK AS [TR])

JP HO9 33159 A (FUJITSU GENERAL LTD)

DE 699 05 837 T2 (BRASIL COMPRESSORES SA
-11)

JP S60 17678 A (NAKAMATSU YOSHIRO)
Seite 1 - Seite 2; Abbildungen 1-5

_/__

1-14

- [0031]
1-6,9-15

1-7,9-14

1-6,9-14

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

10. Oktober 2017

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

18/10/2017

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Bejaoui, Amin

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)

Seite 1 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/067492

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X

DE 103 22 681 Al (BSH BOSCH SIEMENS
HAUSGERAETE [DE])

9. Dezember 2004 (2004-12-09)
Zusammenfassung; Abbildung 1

Absdatze [0026], [0027]

DE 20 2013 101884 U1l (CARCOUSTICS
TECHCONSULT GMBH [DE])

17. Mai 2013 (2013-05-17)

das ganze Dokument

WO 2014/196438 Al (NISSHINBO MECHATRONICS
INC [JP]) 11. Dezember 2014 (2014-12-11)
das ganze Dokument

JP 2001 280242 A (SANYO ELECTRIC CO)

10. Oktober 2001 (2001-10-10)

das ganze Dokument

DE 44 28 520 Al (INVENTA AG [CH]; RAYMOND
A GMBH & CO KG [DE])

15. Februar 1996 (1996-02-15)

das ganze Dokument

JP S59 75681 U (NOT KNOWN)

22. Mai 1984 (1984-05-22)

das ganze Dokument

DE 600 15 837 T2 (MATSUSHITA ELECTRIC IND
CO LTD [JP]) 27. Oktober 2005 (2005-10-27)
das ganze Dokument

1-6,9-14

1-15

1-15

1-15

1-15

1-15

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)

Seite 2 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/067492
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

WO 2015113981 Al 06-08-2015  KEINE

JP H0933159 A 07-02-1997  KEINE

DE 69905837 T2 11-12-2003  BR 9802115 A 08-03-2000
CN 1272172 A 01-11-2000
DE 69905837 D1 17-04-2003
DE 69905837 T2 11-12-2003
EP 0998654 Al 10-05-2000
JP 2002515583 A 28-05-2002
KR 20010020560 A 15-03-2001
us 6393854 Bl 28-05-2002
WO 9960314 Al 25-11-1999

JP S6017678 A 29-01-1985  KEINE

DE 10322681 Al 09-12-2004 AT 477460 T 15-08-2010
CN 1791775 A 21-06-2006
DE 10322681 Al 09-12-2004
EP 1629240 Al 01-03-2006
EP 2144020 A2 13-01-2010
ES 2347874 T3 24-11-2010
US 2007051122 Al 08-03-2007
WO 2004104500 Al 02-12-2004

DE 202013101884 Ul 17-05-2013  KEINE

WO 2014196438 Al 11-12-2014  CN 105612356 A 25-05-2016
JP 6175285 B2 02-08-2017
JP 2014238037 A 18-12-2014
WO 2014196438 Al 11-12-2014

JP 2001280242 A 10-10-2001  KEINE

DE 4428520 Al 15-02-1996 CZ 9502059 A3 12-06-1996
DE 4428520 Al 15-02-1996
EP 0697538 A2 21-02-1996
ES 2153449 T3 01-03-2001
JP 3679461 B2 03-08-2005
JP HO8258194 A 08-10-1996
us 5731359 A 24-03-1998

JP $§5975681 U 22-05-1984 JP S5975681 U 22-05-1984
JP 56337659 Y2 05-10-1988

DE 60015837 T2 27-10-2005 DE 60015837 D1 23-12-2004
DE 60015837 T2 27-10-2005
EP 1043554 A2 11-10-2000
ES 2232342 T3 01-06-2005
JP 2000291982 A 20-10-2000
MY 122575 A 29-04-2006

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - description
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - claims
	Page 18 - claims
	Page 19 - claims
	Page 20 - drawings
	Page 21 - drawings
	Page 22 - drawings
	Page 23 - drawings
	Page 24 - drawings
	Page 25 - wo-search-report
	Page 26 - wo-search-report
	Page 27 - wo-search-report
	Page 28 - wo-search-report
	Page 29 - wo-search-report
	Page 30 - wo-search-report

