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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
cigglego odlewania metali zwlaszcza ta§ém z cynku
i jego stopbw.

Dotychczas znane urzadzenie do cigglego odle-
wania cienkich pretéow kadmowych sklada sie
z pieca oporowego do topnienia metalu, z ktérego
regulowanym strumieniem poprzez lejek kieruje
sie plynny metal wprost do obrototowej wlewnicy
zlozonej z kota odlewniczego, na ktéorym umoco-
wana jest pier§cieniowa wlewnica, oraz dwbch
mniejszych ko6l opasanych tasmg stalowsg bez kon-
ca przylegajaca na czeSci obwodu pier§cieniowej
wlewnicy kola odlewniczego.

Jedno koto napinajgce ta$me stalowg bez kon-
ca posiada przesuwne ulozyskowanie przymoco-
wane do korpusu maszyny, ktére pozwala na
dowolne regulowanie zamkniecia obrotowej wlew-
nicy taéma stalowa a réwnocze$nie umozliwia re-
gulacje napiecia taSmy. Mechanizm napedowy
urzadzenia sklada sie¢ z silnika i chyzozmianu
umozliwiajacego regulacje szybkosSci odlewania
poprzez zmiane obrotéw kola wlewnicy.

Plynny metal z pieca topielnego wyregulowanym
strumieniem poprzez lejek zalewa obrotowa wle-
wnice $ciSle na goérze. Na odcinku wlewnicy
zamknietej taSma stalowsg nastepuje skrzepnie-
cie metalu i wlewnica opuszcza odlany pret, kt6-
ry zwijany jest na beben lub ciety na Zzgdang
diugosé.
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Niedogodno$cia wymienionego urzadzenia do
ciaglego odlewania jest brak chlodzenia kola
odlewniczego oraz tasmy bez kofica co wiaze sig
z trudnoSciami odlewania wlewkéw w postaci
pretéw oraz taém o wiekszych przekrojach po-
przecznych.

Inne znane urzadzenie do cigglego odlewania
sktada sie z kola, k‘tére ma ha’ zewnetrznej po-
wierzchni kanal do odlewania ta$my lub drutu.
Wlewnica jest utworzona pomiedzy zewnetrzna
wydrazong powierzchnig kutego lub lanego pier-
§cienia i ta$mag zamykajacq przestrzen wlewnicy
na czeSci obwodu kota. TaSma bez konca jest
napieta na trzech rolkach, przy czym porusza
sie tylko dzieki tarciu z kolem odlewniczym. Jed-
na rolka napinajgca taSme jest zaopatrzona-
w pneumatyczny cylinder napinajacy. Ta§ma bez
konca jest poza tym prowadzona za pomocg rolek
przylegajacych do niej prostopadle i zainstalo-
wanych przed gérng rolka napinajaca. Punkt po-
dawania plynnego metalu do wlewnicy jest usy-
tuowany §ci§le na gérze a odlang taSme zdejmuje
sie z kola odlewniczego blisko spodu, przy czym
oddzielenie tasmy od kota ulatwia lemiesz przy-
legajacy swoim konicem do kola w miejscu w kto-
rym taSma bez konca zwalnia swé6j docisk tasmy
z odlewanego metalu do kota odlewniczego. Chlo-
dzenie w urzadzeniu do cigglego odlewania doko-
nuje sie przy pomocy ratryskéw usytuowanych
od wewnatrz powierzchni ta§my bez kornca na
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odeinku wysoko$ci kola odlewniczego do ktérego
przylega ta$ma bez konca.

Niedogodnoscia tego urzadzenia do cigglego
odlewania metali jest niejednakowe nasilenie
chtodzenia za pomocg natryskéw wodnych oraz ko-
nieczno§é suszenia ta$my.

Ofrzymana poza tym ta§ma z cynku lub ze
stopéw cynku posiada r6zng temperature na swo-
jej dtugo$ci i z tego powodu jest utrudniona jej
przer6bka plastyczna.

Celem wynalazku jest usuniecie lub przynaj-
mniej zmniejszenie niedogodno$ci przy eksploa-
tacji urzadzenia do ciaglego odlewania metali
a zwlaszcza w czasie odlewania taSm z cynku
i jego stopow. -

Zadanie wytyczone w celu usuniecia lub co
najmniej zmniejszenia podanych niedogodnoSci
zostalo rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten
spos6b, ze urzadzenie do cigglego odlewania me-
tali zlozone z kola odlewniczego zaopatrzonego
w pier§cieniowa wlewnice zamknietag napieta na
trzech rolkach tasmg bez kofica na czeSci obwodu
kola odlewniczego posiada pierScieniowa wlew-
nice chlodzona od niewypelnionego wnetrza kola
odlewniczego, przy czym na obwodzie wlewnicy
od 160° do 180° przylega ta§ma bez konca. Punkt
zalewania wlewnicy za pomoca lejka jest usy-
tuowany pod katem 25° w stosunku do osi pio-
nowej i w kierunku obrotu kota odlewniczego.

Tas$ma bez konica w dolnym biegu obcigzona jest

przeciwciezarkami umieszczonymi pomiedzy rol-
kami prowadzacymi tas$me bez korica a obrzeza
Wlewnicy sa nachylone pod katem ostrym do
wykroju w pier§cieniu wlewnicy. Wal napedza-
jacy kolo odlewnicze zaopatrzony jest w wydra-
Zenie, ktére przechodzi w otwér usytuowany we-
wnatrz kola odlewniczego. Wspélosiowo w wale
napedzajacym i otworze w kole odlewniczym osa-
dzona jest rura polgczona poprzez otwér z prze-
grodag usytuowang w otworze kola odlewniczego.

Zastosowanie wskazanych powyzej §rodkéw te-
chnicznych w urzadzeniu daq ciaglego odlewania
metali umozliwia odlewanie ta§m o wigkszych
przekrojach w tym takze taSmy posiadajacej pra-
wie jednakowsa temperature na catej dtugosci
i szeroko$ci odlewanej taSmy. ‘

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony
w przykladzie wykonania na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie urzgdzenie do
odlewania ta$m cynkowych w widoku z boku,
fig. 2 — schemat napedu urzadzenia, fig. 3 —
wlewnice pier§cieniowa wraz z walem napedza-
jacym w przekroju podluznym, fig. 4 — wlewnice
w przekroju wzdiuz linii A-A na fig. 3, fig. 5 —
wycinek obrzeza wlewnicy w przekroju po-
przecznym.

Urzadzenie do cigglego odlewania ta§m cyn-
kowych sklada sie z kola odlewniczego 1 na kt6-
rym umieszczona jest pierScieniowa wlewnica 2
posiadajaca wykr6éj w “przekroju - poprzecznym
w postaci prostokata. PierScieniowa wlewnica jest
wymienna i posiada powierzchnie zewnetrzng wy-
kroju metalizowang za pomoca aluminium lub
mosigdzu. Wlewnica 2 jest zamknieta tasma bez
konica 3, ktéra zamyka przestrzen wlewnicy 2 na
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czeSci obwodu kola 1 tworzac szczeline stanowig-
ca poprzeczny przekrdéj taSmy (wlewka).

Obrzeza 4 wykroju wlewnicy 2 nie s3 réwno-
legte do osi kola 1 tylko sg nachylone pod katem
cstrym do wykroju wlewnicy 2. Ta$ma bez konca
3, przewaznie o grubo$ci 3 mm, jest napieta na
trzech rolkach 5, 6 i 7 przy czym rolki 6 i 7 sg
osadzone na lozyskach nastawczych 8 a taSma bez
konca 3 przylega do pier§cienia wlewnicy 2 na
wielko$ci luku od 160° do 180°. Nacigg tasmy 3
jest regulowany przeciwciezarkami 9 umieszczo-
nymi w dolnym biegu tasmy 3 pomiedzy rolkami
prowadzacymi 6 i 7. Powstale wydluzenie ta$my
3 eliminuje si¢ za pomocg lozysk nastawczych 8
na ktérych osadzone sg rolki napinajace 6 i 7.

Punkt podawania plynnego metalu za pomoca
leja 10 do wlewnicy 2 jest usytuowany pod katem
25° w stosunku do osi pionowej i w kierunku
obrotu kola 1. Wal 11 napedzajacy kolo 1 jest
wyposazony w wydrazenie 12, ktérym doprowa-
dza sie zimng wode do niewypelnionego otworu 13
usytuowanego wewnatrz kola 1 wyposazonego
w przegrode 14 w postaci rur. W osi kola 1
i walu 11 jest usytuowana rura 15 stuzgca do
odprowadzenia wody goracej poprzez otwor 27
z otworu 13 kola 1. Ta$ma bez konica 3 od we-
whnatrz moze byé takie zaopatrzona w skrzynke
natryskéw 16. Mechanizm napedowy urzadzenia
sklada sie z silnika 17, ktéry poprzez przekladnie’
18, pare kot zebatych 19 i 20, napedza wal po-
$redni 21. Wat posredni 21 za pomoca k6! zeba-
tych czolowych 22 i 23 przenosi ruch obrotowy
na wat 11 napedzajacy kolo odlewnicze 1. Szyb-
ko$¢ obwodowa kola 1 moze byé regulowana po-
przez zmiane obrotéw silnika 17 i wynosi §rednio
od 1 do 3 m/min. '

Plynny metal stapiany w przechylnym piecu
indukecyjnym 24 wyregulowanym strumieniem jest
doprowadzany rynng 25 do dozownika 26 zaopa-
trzonego w lejek 10.

Rynna 25 i’ dozownik 26 ogrzewa sie za pomoca
nieuwidocznionego na rysunku palnika gazowego
dla zapewnienia stalej temperatury i dobrej lej-
noSci plynnego metalu. Lejek 10 z dozownika 26
W sposéb ciggly i rownomierny doprowadza pltyn-
ny metal na cato§¢ szeroko$ci (150 X 10 mm) wy-
kroju pierScienia wlewnicy 2 kola odlewniczego
1 o $rednicy 1 metra. Plynny metal po zetknieciu
si¢ z wlewnica 2 krzepnie, poniewaz jednocze$nie
wlewnica 2 od wewnatrz chlodzona jest. woda.
W przypadku konieczno$ci zwiekszenia intensyw-
noSci chtodzenia zrasza si¢ taSme 3 woda za po-
mocg natryskéw 16. Odpowiednio dobrana szyb-
ko$¢é kola odlewniczego 1 umozliwia calkowite
skrzepniecie opuszczajacego wlewnice 2 metalu
przy jednoczesnym utrzymaniu temperatury me-
talu na takim poziomie aby zachowaé najkorzy-
stniejszg jego plastycznogé. Dla zapewnienia dobrej
powierzchni odlewanego metalu wewnetrzng po-
wierzchnie taSmy pokrywa sie warstwa grafitu
koloidalnego.

Otrzymana ta$ma metaliczna posiada przewaz-
nie strukture gruboziarnists i z tego powodu
w celu uzyskania wysokich wlasno$ci fizycznych
i mechanicznych poddaje sie ja przer6bce pla-
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stycznej stosujac stopieri zgniotu od 40% do 50%
na jeden przepust.

Zastosowanie urzgdzenia do ciggtego odlewania
metali wedlug wynalazku umozliwia otrzymanie
taSmy zwlaszcza z cynku i jego stopow o ko-
rzystnych wtasno§ciach, przy jednoczesnym ma-
lym zuzyciu wody do chlodzenia odlewanego
metalu. i

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego odlewania metali,
zwlaszeza taSm z cynku i jego stopéw zlozone
z kola odlewniczego zaopatrzonego w pierScie-
niowa wlewnice zamknietg napieta na trzech
rolkach taSmg bez konca na czeSci obwodu
kola odlewniczego, znamienne tym, Ze do pier-
Scieniowej wlewnicy (2) chlodzonej od nie-
wypelnionego wnetrza (13) kola (1) napedza-
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nego przez wal (11) przylega na obwodzie od
160 do 180° taSma bez konca (3) a punkt
zalewania wlewnicy (2) za pomocg lejka (10)
jest usytuowany pod katem 25° w stosunku do
osi pionowej i w kierunku obrotu kola (1),
przy czym taSma bez konca (3) w dolnym
biegu obcigzona jest przeciwciezarkami (9)
umieszczonymi pomiedzy rolkami (6) i (7)
a obrzeza (4) wlewnic (2) s3 nachylone pod
ostrym katem do wykroju w pier§cieniu wlew-
nicy (2). .

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wal napedzajacy (11) koto (1) zaopatrzony
jest w wydrazenie (12), ktoére przechodzi
w otwor (13) usytuowany wewngtrz kola (1),
przy czym rura (15) jest usytuowana wsp6i-
osiowo w wale (11) i w otworze (13) kota (1),
ktory wyposazony jest w przegrode (14) zaopa-
trzong w otwor (27) polgczony z rurg (15).

16
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