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Férfarande fdr trycksdttning av en pastabehallare f&r en kulspetspenna

(57) Tiivistelmi

Menetelmissd, jolla valmistetaan sellainen kuulakdrki-
kyndn patruuna, jonka mustepatsaan on oltava jatkuvasti kaa-
sunpaineen alaisena, musteputken takap&ihin sijoitetaan vent-
tiilisulku ja patruuna pannaan sitten painesdilésn. T&118in
patruunaan syntyy venttiilin kautta haluttu paine. Menetelmén

etuna on se, ettd suureen mA3riidn patruuncita voidaan saman-

aikaisesti sy5tt3d yhtd suuri paine.

(57) Sammandrag
Vid ett fdrfarande for framstdllning

stift f6r en kulspetspenna, vars pastardr
skall std under tryck, f8rses bakindan av

réret med en ventiltillslutning, varefter

av ett
stdndigt
pasta-
stiftet

infdrs i en tryckbehdllare. Via ventilen erhills
ddrvid &nskat tryck i stiftet. Férfarandet erbjuder

den fdrdelen att ett stort antal stift samtidigt

kan paddragas ett lika stort tryck.
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Menetelmd kuulakdrkikyndn tahnasdilidn paineistamiseksi

Keksint® liittyy menetelmd@dn paineistaa kuulakdrki-
kyndn tahnasdili®6, jonka tahnapylvds on jatkuvan kaasun-
paineen alaisena.

Senkaltaisten tahnasdilididen ongelmana on saada
aikaan kaasunpaine tahnasdilidn takaosaan ja my8s varmis-
tua siitd, ettd kaasunpaine on kaikkia tahnapylvditd val-
mistettaessa sama ja jdd valmistuksen jdlkeen pysyvidksi.
Koska kuulakdrkikynid tuotetaan laajassa mittakaavassa,
tdytyy kaasunpaine saada aikaan myds taloudellisesti tyy-
dyttdvalld tavalla.

Tunnetut menetelmédt eivdt ole nditd vaatimuksia
tyydyttdneet, eikd niiden avulla pddsty joukkotuotannossa
tasaiseen laatuun.

Erds tunnettu menetelmd@ perustuu siihen, ettd tah-
napylvddn takaosaan sijoitetaan kaksi keskenddn kaasuake-
hittdvdsti reagoivaa kemikaliota, niin ettd kaasuakehittd-
vd reaktio alkaa, kun tahnasdilid suljetaan tdysin. Tdmd
menetelmd on ylimalkainen, kallis ja epdtarkka.

Erds toinen tunnettu menetelmd perustuu siihen,
ettd tahnasdilidn takaosaan liitetddn suljettu kaasutdyt-
teinen kapseli ja varustetaan sulkutulppa neulalla, jol-
loin kdytt&jdn on ennen kdytt86nottoa tulppaa painamalla
puhkaistava kapseli kaasunpaineen aikaansaamiseksi. MyO8s
tdmd menetelmd on epdtarkka ja suhteellisen kallis.

My8s tunnetaan menetelmd ty6ntdd tahnasdilidn perd-
pddhdn tulppa, jolloin tahnapylvd&dn pddn ja tulpan vdliin
jddvd ilma puristuu kokoon. Tdmd menetelmd@ on tosin suh-
teellisen yksinkertainen, mutta siind esiintyy tiivistys-
ongelmia, ja tahnasdilidn tahnamddrd on rajattu, koska osa
tilasta tarvitaan kokoonpuristunutta ilmapatsasta varten.

DE-patenttijulkaisu 808 030 esittdd kirjoitusmassan
viemisen kuulakdrkikyndn s8ili®66n siten, ettei kirjoitus-
tahnaan jadd ilmasulkeumia. T&m& tapahtuu tyhjdn ja lisdksi

ylipaineen avulla. Tdssd on siis kyseessd tdyttdtapahtuma
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eikd, kuten esilld olevassa keksinn®ssd, ylipaineen tuot-
taminen tdyttStapahtuman jdlkeen kirjoitustahnan pakotta-
miseksi kirjoitettaessa kyndn kdrkeen.

DE-patenttijulkaisussa 857 772 esitetyssd kuulakdr-
kikyndssd ei sdilidn pddssd ole sulkuventtiilid, vaan hat-
tu, jossa on rako, jonka kautta tahnatila on yhteydessa
ulkoilmaan. Kyseessd ei siis ole sdilid, jossa tahnapyl-
vdiseen on kohdistettu ylipaine. Hattu toimii ainoastaan
paineentasauskappaleena.

Keksinndn pdidmdirind on saada aikaan menetelmd kuu-
lakdrkikyndn tahnasdilidn paineistamiseksi joukkotuotan-
nossa, jolloin tahnaputken etupddhdn sovitettuun tahnapyl-
viiseen kohdistetaan kdyt8ssd jatkuva kaasunpaine. Tarkoi-
tuksena on yksinkertaisin valmistusmenetelmin sekd helpol-
la hoidolla sdilyttdd jatkuvasti tasainen kaasunpaine ja
taata tasainen laatu joukkotuotannossakin.

Asetettu pddm#drd voidaan keksinnén mukaan saavut-
taa siten, ettd kun tahna on ensin pantu kunkin tahnaput-
ken takapddhdn, tdhédn sijoitetaan valimatkan pddhdn tahna-
pylvddn pddstd takaiskuventtiili, jonka ldpilaskusuunta on
tahnaputken sisdpuolelle ja sitten tahnaputket kokonaisuu-
dessaan pannaan painesdili&dn, jossa kehitetddn kaasunpai-
ne, joka vastaa tahnaputken haluttua kaasunpainetta, ja
ettd tahnaputket paineenvdhennyksen jdlkeen otetaan ulos
painesdilidstd.

Keksinndnmukaisen menetelmdn etuna on, ettd kaasun-
paineen aikaansaamisessa ei tarvitse ottaa huomioon tahna-
siilidn rakenteellisia yksityiskohtia, eika tarvita enem-
pdd kemikalioita kuin mekaanisia toimenpiteitdk&@dn. Riit-
t44, kun painesdilid®n sijoitetaan suuri mddrd kuulakdr-
kikyndn tahnasdiliditd, ja siili® paineistetaan tahnasdi-
1idille sopivaan paineeseen, jolloin venttiilin kautta tu-
lee tahnapylvddn ja venttiilin vidliseen tilaan vastaava
paine, joka sdilyy my0s silloin, kun tahnasdilib otetaan
painesdilidstd pois.

Tosin on tunnettua (DE-0S 2 309 738), ettd kuula-
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kdrkikynissd, joissa tahnapylvds ei jatkuvasti ole kaa-
sunpaineen alaisena, kdytetdan venttiilinkaltaista sulku-
ldppdd, jonka kautta kdyttdjd voli kokoonpuristuvan pallon
avulla pumpata tahnapylvddseen kohdistuvan tietynsuuruisen
paineen. Tdssd on kuitenkin kysymyksessd toinen kuulakdar-
kikyndn tahnasdilidén laji kuin keksinndssd.

Ehdotetulla menetelmdllid paineistetun kuulakdrki-
kyndn tahnasdilidn sulkuventtiilin muodostaa tahnaputkeen
sijoitettu venttiilitulppa, jonka tahnasdilidn ulkopdén
puoleisen osan halkaisija vastaa tahnasdilidn sis&dhalkai-
sijaa, ja jonka tahnapylvddn puoleisen osan halkaisija on
pienempi, jolloin venttiilitulpan akselin suunnassa kulkee
reikd, joka ulottuu venttiilitulpan ulkopddstd halkaisi-
jaltaan pienempddn osaan saakka, jolloin halkaisijaltaan
pienemmdssd osassa on tdmdn osan ulkokehddn avautuva sd-
teittdinen reikd, joka on yhteydessd aksiaaliseen reikddn
ja jolloin lopuksi halkaisijaltaan pienemmdn osan pddlle
on asetettu joustavasta aineesta tehty vaippa. Tamd sulku-
venttiili on erinomainen yksinkertaisen rakenteensa vuoksi
ja on tiivis my8s kaasunpaineen ollessa korkea.

Keksint$d selitetddn seuraavassa ldhemmin piirus-
tuksen avulla, joka esittdd leikkausta kuulakdrkikyndn
tahnasdilidstd.

Kuulakédrkikyndn tahnasdilid kdsittdd tahnapukten 1,
jonka sulkee etupuolella kuulanmuotoinen kirjoituskdrki 2
ja takaosassa sulkutulppa 3. Ennen sulkutulpan asettamista
paikalleen tdytetddn tahnaputki tarvittavalla mddrdlla
kirjoitustahnaa, ja tahnaputken sisddn asetetaan tahnapyl-
vddstd erilleen venttiilitulppa. Venttiilitulpassa on tah-
naputken ulkopddn puoleinen osa 4, jonka ulkochalkaisija
vastaa suunnilleen tahnaputken sisdhalkaisijaa, niin ettd
venttiilitulppa voidaan kiinnittdd tahnaputkeen tiivistd-
vdsti. Osaan 4 liittyy kirjoituskdrjen 2 suunnassa osa 9,
jonka halkaisija on pienempi kuin osan 4 halkaisija. Vent-
tiilitulpan akselin suunnassa kulkee reikd 5, joka ulottuu

osan 4 ulkopddstd osaan 9 saakka, Jjossa se pddttyy umpi-
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reikdnd. Osassa 9 kulkee sdteen suunnassa reikd 10, joka
on yhteydessd aksiaaliseen reikddn 5 ja muodostaa tdmdn
kanssa yhdessd kaasun tulokanavan tahnapylvaddn 8 yldpuo-
lella olevaan tilaan 7. Sylinterinmuotoisen osan 9 pddlle
on levitetty joustavasta aineesta tehty tiivistysvaippa 6,
joka pd&dstd8 kaasun tilaan 7, mutta estdd sen takaisinvir-
tauksen.

Venttiilitulppa tiivistysvaippoineen tydnnetddn
ennaltavalmistettuna elementtind tahnaputkeen ja kiinni-
tetddn sen sisddn, minkd jdlkeen asennetaan paikalleen
sulkutulppa, joka on ontto, niin ettd kaasu pddsee esteet-
td venttiilitulppaan. Tilan 7 paineistaminen haluttuun
kaasunpaineeseen tapahtuu siten, ettd valmis tahnasdilid
sijoitetaan yhdessd useiden muiden tahnasdilididen kanssa
s411i66n, johon puristetaan kaasua paineella, joka vastaa
tilan 7 haluttua painetta. Sulkuventtiilin kautta tulee
tilaan 7 sama paine kuin painesdili®ssd, ja paine sdilyy

sielld painesdilidsté@ poistamisen jdlkeenkin.
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Patenttivaatimus:

Menetelmd kuulakdrkikyn8dn tahnasdili®n paineistami-
seksi joukkotuotannossa, jolloin sdili&n tahnaputken (1)
etupddhdn sovitettuun tahnapylvddseen (8) kohdistetaan
kdytOssd jatkuva kaasunpaine, t unne t t u siitd,
ettd kun tahna on ensin pantu kunkin tahnaputken (1) taka-
pddhén, téhénlsijoitetaan vdlimatkan p&ddhdn tahnapylv&dén
(8) pddstd takaiskuventtiili, jonka ldpilaskusuunta on
tahnaputken sisdpuolelle ja sitten tahnaputket kokonaisuu-
dessaan pannaan painesdili®édn, jossa kehitetddn kaasun-
paine, joka vastaa tahnaputken haluttua kaasunpainetta,
ja ettd tahnaputket paineenvdhennyksen jdlkeen otetaan

ulos painesdilidstad.

Patentkrav:

Forfarande f8r trycksdttning av en pastabehdllare
f6r en kulspetspenna vid massaproduktion, varvid mot pas-
tapelaren (8) anordnad vid framdnden av behallarens pasta-
rér (1) under anvédndning riktas ett kontinuerligt gas-
tryck, k @&nnetecknat didrav, att efter det att
pasta fOrst infdrts i varje pastardrs (1) bakre dnde, pla-
ceras i detta pd avstadnd fran pastapelarens (8) dnde en
bakslagsventil med passageriktning mot det inre av pasta-
roéret och ddrefter infdrs pastarBren i sin helhet i tryck-
behdllaren, i vilken alstras ett gastryck, som motsvarar
det 1 pastardret Onskade trycket, och att pastardren efter

tryckminskning uttages ur tryckbehéllaren.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Hakermus julkaisuja:-AnsSkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
Forbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 153 579 (B 43 K 7/00), 2 559 158
(B 43 K 7/00).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan liittotasavalta-Fdrbunds-
republiken Tyskland(DE) 808 030 (70 b 5/20), 857 772 (70 b 5/20).
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