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Zariadenie pre montdZ zvarovanych nosni-
kov profilov 1 s rozdielnou vySkou stojiny,
které pozostdva z pevného rdmu s vodorov-
nou opracovanou plochouw pre ustavenie a u-
pnutie stojiny nosnika a dosedacej plochy
pevného ramu pre uloZenie hornej a dolnej
pésnice v rovinnom stave a otofnych hyd-
raulickych upiniek k upnutiu stojiny nosni-
ka. Na pevnom réme si upevnené hydrau-
lické valce, opatrené prizmami pre tvarova-
nie hornej a dolnej pasnice postupovym ohy-
bom za studena. Zariadenie podla vyndlezu
je moZno s vyhodou vyuZit zvlast v stavbe
kolajovych vozidiel, pripadne pri stavbe nos-
nych konStrukcii cestnych vozidiel a ich pri-
vesov.
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Vyndlez sa tyka zariadenia pre montéaz
zvarovanych nosnikov profilu I s rozdielnou
vyskou stojiny bez predohybania hlavne pri
stavbe kolajovych vozidiel.

Doposial pri montdZi nosnikov profilu I
s rozdielnou vyskou stojiny bolo potrebné
hornt a dolnd pdsnicu predohybat na lise.
Pri veikom polomere ohybu pésnice a prie-
rezovom prechode stojiny sa predohybanie
prakticky nedd prevadzat na lisoch beZného
prevedenia z désledku obmedzeného zdvi-
hu. Z toho dévodu sa predohybanie prevad-
zalo na lise $pecidlne upravenom pre dany
tvar pésnic za tepla v zdpustke pozostava-
jicej z patrice a matrice.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zariade-
nie podla vynédlezu, ktorého podstatou je, Ze
pozostdva z pevného rdmu s vodorovnou 0-
pracovanou plochou pre ustavenie a upnutie
stojiny nosnika a dosadacej plochy pevné-
ho rdamu pre uloZenie hornej a dolnej pédsni-
ce v rovinnom stave a otoénych hydraulic-
kych upiniek k upnutiu stojiny nosnika. Na
pevnom rdame sd upevnené hydraulické val-
ce, opatrené prizmami pre tvarovania hor-
nej a dolnej pésnice postupovym ohybom za
studena.

Hlavnou vyhodou zariadenia spoliva v
tom, e odpadd prdcne prehybanie pésnic v
Specidlnom lise za tepla v zdpustke, medzi-
operatnd preprava dielcov k névdznému
montdZnemu pripravku, kde sa montdZ nos-
nika prevddzala rufne pomocou skrutiek.
Takto prevddzand montaZ nosnikov profilov
I nezarucovala presné kopirovanie tvaru sto-
jiny a wvzniklé medzery medzi stojinami a
pasnicami sa museli ruéne predvérat, nakol-
ko automatické zvdranie vyluuje akukolvek
moZnost medzery. V predmetnom hydraulic-
kom zariadeni, kde matricu tvori stojina,
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hornd a dolné pésnica presne kopiruje tvar
stojiny, ¢im sa vylaéi vznik medzery a tak-
to zmontovany nosnik je pripraveny pre au-
tomatické zvarovanie.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny pri-
klad prevedenia zariadenia na montaZ tvaro-
vanych nosnikov podla vyndlezu, kde na obr.
1 je znazorneny jeho pédorys. Obr. 2 pred-
stavuje spésob uloZenia stojiny nosnika na
opracovanej vodorovnej ploche pevného ra-
mu a smer pdsobenia tlaénych priziem kopi-
rujacich tvar stojiny nosnika.

Do zariadenia pozostdvajiceho z pevného
ramu zvdranej konStrukcie 1 sa vloZi stoji-
na nosnika 19, ustavi do vychodzej polohy a
upne pomocou hydraulickych otoénych upi-
niek 14 prostrednictvom ruéného rozvadza-
ta 18. Nasledne sa vloZi pésnica hornad 20
a pasnica dolné 21, ktorad sa ustavi pomocou
montdZnych dorazov 15. Tvarovat sa zafina
postupovym ohybom prostrednictvom skupi-
nového ruéného rozvédzaca 17, ktorého pa-
kou 24 sa uvedi do ¢innosti hydraulické
vélce 9 a 10, pakou 25 sa uvedd do €innosti
vélce 8, 11 a nakoniec pdkou 26 sa uvedd do
¢innosti vélce 12, 13, ktoré dotladia pésnice
na koneény tvar nosnika. Tvarovacie prizmy
2, 3,4, 5 st presne vedené vodiacimi liStami
6 a 7. Zdrojom tlakového oleja pre vSetky
hydraulické valce a tdpinky je hydraulicky
agregdt 18. Po doformovani na kone&ny tvar
nosnika sa prevedie stehovy zvar, hydrau-
lické vailce 8, 9, 10, 11, 12 prostrednictvom
ruénych rozvaddzatov 16, 17 vrdtia prizmy 2,
3, 4, 5 do vychodzej polohy, otoéné tpinky
14 uvolnia stojinu 19, zmontovany nosnik sa
pomocou zdvihacieho zariadenia vyberie von
a presunie na sklddku, respektive do zvéra-
cieho zariadenia.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre montdZ zvarovanych nos-
nikov profilov 1 s rozdielnou vyskou stojiny,
vyznadené tym, 7Ze pozostdva z pevného ra-
mu (1) s vodorovnou opracovanou plochou
(22), pre ustavenie a upnutie stojiny nosni-
ka (19) a dosadacej plochy (23) pevného
rdmu (1) pre uloZenie hornej pasnice (20)

a dolnej pédsnice (21) v rovinnom stave a
otoénych hydraulickych upiniek (14) k u-
pnutiu stojiny nosnika (19), priom na pev-
nom rame (1) st upevnené hydraulické val-
ce (8—12), opatrené prismy (2—5) pre tva-
rovanie hornej pésnice (20) a dolnej pésni-
ce (21) postupnym ochybom za studena.
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