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Aiguillage de transport tubulaire et corps cylindrique

destiné a un tel aiguillage.

L’ invention concerne les aiguillage de transport
tubulaire, plus précisément dans le domaine du transport
tubulaire pneumatique ou du transport tubulaire de
fluides, en particulier de tels aiguillages dits

« multivoies ».

Le transport pneumatique de tout produit tel que
pulvérulents, granules, graines, sable, minerais etc.
devient de plus en plus important et le marché ne propose
principalement que des dispositifs a 2 voies, en « Y »

ou en « T ».

Certaines propositions ont été élaborées pour réaliser

des aiguillages & trois ou quatre voies.

On connait ainsi le brevet américain 3.826.539 décrivant
un « aiguillage » a trois voies dans un systémes de
distribution de matériaux pulvérulents dans l’industrie
de la métallurgie. Cet « aiguillage » consiste en réalite
en un ou plusieurs tubes de connexion, courbe et/ou
rectiligne, disposés sur, ou suspendus a, un moyen de
déplacement approprie, utilisé pour faciliter les

changements de connexions.

La publication allemande DE 297 10 193 Ul quant a elle
décrit un aiguillage de distribution a trois ou quatre
voies impliguant un raccordement tubulaire d’amenée

disposé verticalement et trois ou quatre raccordements
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tubulaires d’évacuation horizontaux dont certains peuvent

atre condamnés par un dispositif rotatif d’obturateurs.

La publication allemande DE 195 21 301 Al, d’ autre part,
décrit un aiguillage de distribution tubulaire,
comprenant un stator muni de plusieurs raccordements
tubulaires et un rotor comportant un ou plusieurs
raccordement (s) (courbe(s) et/ou droit) permettant de
réaliser jusqu’a quatre connexions différentes entre deux

les raccordements tubulaires du stator.

La présente invention a pour objectif de remédier aux
inconvénients des solutions proposées par 1’ état de la
technique, tant en ce qui concerne la simplicité de
construction et d’utilisation du dispositif d’aiguillage,
gu’en ce qui concerne le nombre de connexions qu’un tel

dispositif permet de réaliser.

Dans ce but, 1l’invention réalise un aiguillage de
transport tubulaire pneumatique ou de transport tubulaire
de fluides, comprenant un stator pourvu de plusieurs
raccordements tubulaires et un rotor comportant au moins
une cavité de connexion permettant de relier
sélectivement deux raccordements tubulaires du stator,
dans lequel le rotor comporte au moins trois cavités de
connexion ayant trois courbures distinctes, de manieére a
permettre une aiguillage multivoie sélectif a partir d’un
raccordement tubulaire vers au moins cing raccordements

tubulaires distincts.
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L’ expression « courbure » concernant la cavité de
connexion », tel qu’utilisée dans le présent contexte
désigne le rayon de courbure ou 1’angle entre les axes de
1’entrée et de la sortie de ladite cavité (tubulaire) de
connexion. Cet angle peut étre aigu, droit ou obtus,
voire méme & 180° (correspondant a une cavité de

connexion rectiligne).

Selon un premier mode de réalisation préféré de
1’ invention, le rotor peut comporter au moins une cavité
de connexion rectiligne, une cavité de connexion a
courbure de 120° et une cavité de connexion & courbure de

60°.

Dans ce mode de réalisation le stator peut étre pourvu,
de maniére avantageuse, de six raccordements tubulaires,
disposés a une distance radiale mutuelle de 60°.

11 va sans dire que le stator peut également étre pourvu
de raccordements tubulaires supplémentaires, disposés
entre les six raccords mentionnés ; ces raccords
supplémentaires sont, de préférence, également disposés,

entre eux, a une distance radiale de 60°.

Selon un deuxiéme mode de réalisation préféré de
1’invention, le rotor peut comporter au moins une caviteé
de connexion rectiligne, une cavité de connexion a
courbure de 120°, une cavité de connexion a courbure de

90° et une cavité de connexion a courbure de 60°.

Dans ce mode de réalisation le stator peut étre pourvu,

de maniére avantageuse, d’'au moins six raccordements
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tubulaires, dont au moins une partie est disposée a une
distance radiale mutuelle de 60° et au moins une partie a

une distance radiale mutuelle de 90°.

L’ invention concerne, d’autre part, également, de maniére
spécifique, un cCoOrps cylindrique destiné a un stator
d’aiguillage de transport tubulaire, pourvu de plusieurs
raccordements tubulaires, muni d’au moins 6 alésages
disposés radialement par rapport a 1'axe dudit corps
cylindrique et de moyens de fixation destinés & munir
ledit corps cylindrique d’au moins six Dbrides de
raccordement tubulaires amovibles et, optionnellement, de

plaquettes d’obturation des alésages en surnombre.

Selon un mode de réalisation préféré de 1’ invention, les
moyens de fixation dont est muni le corps cylindrique
peuvent étre des alésages taraudés disposés autour
desdits alésages radiaux dont est muni le corps
cylindrique.

Dans ce mode de réalisation le corps cylindrique peut
&tre pourvu, de maniere avantageuse, de 12 alésages
disposés radialement et symétriquement par rapport a

1’ axe dudit corps cylindrique.

Selon un mode supplémentaire de réalisation préféré de
1’invention, le corps cylindrique peut également étre
constitué d’un corps coulé (moulé, coulé » dans un moule)
avec lesdits alésages disposés radialement, dans lequel
ont été taraudé lesdits moyens pour fixer les brides de
raccordement tubulaires amovibles et/ou les plaquettes

d’ obturation.
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Comme il sera expliqué plus en détail en se référant aux
figures, 1’invention permet la réalisation d’aiguillages

a cing ou sept 7 voies, ou méme plus.

Les possibilités offertes par ce nouveau type
d’aiguillage permet de résoudre la majorité des cas
rencontrés dans les transports pneumatique.

1a ot une batterie de 24 silos nécessitait 23 aiguillages
3 deux voies, ce nouvel aiguillage permet de le réduire a
six aiguillages a cing voies, ou quatre aiguillages a

sept voles.

Les principaux avantages résident en :
un colt de 1l’installation moins élevé
une simplification de 1’installation
1’utilisation de moins d’éléments

une automatisation plus simple

une diminution du stock de piéces de rechange

Ce type d’aiguillage permet de travailler en tant que

rassembleur ou disperseur, c’est-a-dire (a titre

d’ exemples non-limitatifs)

le transport

1) a) depuis un engin (train, wagon de chemin de fer)
vers un groupe de silos
b) d’un groupe de silos vers un engin de transport

2) a) d’un parc a silos vers une unité de production ou
de conditionnement

b) d’une unité de production vers un groupe de silos
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D’ autres caractéristiques et particularités de

1’ invention apparaitront a la lecture de la description
qui suit de deux réalisations spécifiques de 1’aiguillage
de transport tubulaire selon 1’ invention, exposées a
titre d’exemple purement illustratif, en se référant aux

dessins annexés, dans lesquels :

la figure 1 montre, schématiquement, le principe d’'un
aiguillage a 5 voies, selon 1’invention, muni d’un rotor

4 3 tubes de connexion ;

La figure 2 montre, schématiquement, le principe d’un
aiguillage a 7 voies, selon 1’invention, muni d’un rotor

a 4 tubes de connexion ;

11 est souligné que les détails de ces exemples ne
limitent en rien la portée de 1’ invention telle
qu’ exposée dans la description ci dessus et telle

qu’ énoncée dans les revendications qui suivent.

Comme le montrent les figures 1 et 2, 1l’ensemble de
1'aiguillage, désigné dans son ensemble par la référence
1, est donc constitué d’un stator (bati) 2 et d’un rotor
3.

Le stator 2 est constitué d’un caisson avec une chambre
cylindrique pourvu 3 1’extérieur de six (figure 1) ou
huit (figure 2) brides de raccordement tubulaires 4,
fixes, faisant partie du corps du caisson, ou amovibles.
Le rotor 3 est constitué d’une piéce cylindrique qui
tourne dans le stator 2 et pourvu de trois (figure 1) ou

quatre (figure 2) tubes 5 ; un droit et deux (figure 1)
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ou trois (figure 2) tubes de courbures (angles)

différentes, fixes ou démontables.

Dans le cas de 1’ aiguillage a six brides, montré a la
figure 1, constituant une entrée Al et cing sorties Bl -
B5 (ou 2 entrées, 4 sorties, etc., ou 1’inverse), les
axes des six brides sont répartis a une intervalle
mutuelle de 60°.

Les tubes de connexion Tl (tube a angle de 180° = tube
droit), T2 (tube a angle de 60°) et T3 (tube a angle de
120°) permettent alors de connecter l’entrée Al avec, au
choix, n’importe quelle sortie Bl - Bb5.

Ces fonctions sont en outre réversibles puisque les
distances angulaires entre les différentes brides sont
uniformes. On dispose ainsi d’un systéme « a double

répartition ».

Dans le cas de 1l’aiguillage a huit brides, montré a la
figure 2, le stator comporte en fait deux brides
supplémentaires B6 et B7, a un angle de 90° par rapport a
la bride d’entrée Al.

Le rotor gquant a lui comporte quatre tubes de connexion,
3 savoir un tube rectiligne T1 (tube a angle de 180° =
tube droit), deux tubes courbes T2 (tube a angle de 60°)
et T3 (tube a angle de 120°) disposés du méme coté par
rapport au tube T1l, et un quatriéme tube courbe T4 (tube
a angle de 90°) disposé du coté opposé par rapport au

tube TI1.

Fonctionnement

aum
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Dans le cas de l’aiguillage a six voies, la position du
rotor illustrée a la figure 1, permet le passage de Al
vers B5 ou B5 vers Al, via le tube TI1.

En faisant pivoter le rotor on met en relation, via le
tube T2, Al avec Bl ou Al avec BZ.

par le méme principe, via T3, on met en connexion Al avec
B3 ou Al avec B4.

I1 est par ailleurs possible d’alimenter, avec T2 et T3,
les quatre brides B2 - B4 a partir de B5 : dans le cas
qui nous occupe T2 mettrait en liaison B5 avec B4 et B3
et T3 mettrait en liaison B5 avec Bl et B2, ce qui permet
d’ obtenir un systéme réversible.

L’ ensemble permet aussi, lors de la mise en connexion
Al/Bl (via T2), une connexion simultanée B5/B2 (via T3).
D’ autres connexions simultanées similaires peuvent

aisément étre imaginées a partir de la figure.

Dans le cas de l’aiguillage a huit brides (sept voies),
illustré a la figure 2, on peut réaliser le méme genre de
connexions (via T1l, T2 et T3) que celles énoncées pour
1’aiguillage a six brides (cing voies) .

On peut, en outre, réaliser, via T4, les connexions de Al
vers B6 ou B7, et B5 vers B7 ou BS8.

De méme, 1’ensemble & huit brides permet les connexions
simultanées similaires et certaines connexions
simultanées supplémentaires, qu’on déduira aisément de la

figure 2.

I1 est enfin a signaler que de nombreuses variantes de
1’aiguillage apparaitront aisément a 1l"’homme de 1’art

sans sortir de la portée de 1’invention.
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On peut ainsi aisément concevoir un aiguillage avec un
stator a douze brides (six brides Al et Bl - B5 et six
brides B6 - Bll disposées entre les brides Al, Bl- B5),
réparties uniformément a une distance angulaire de 30°
autour du corps cylindrique, associé a un rotor selon la
figure 2.

Un tel aiguillage reste un aiguillage a sept voies a
partir de 1l’entrée Al, mais augmente considérablement la
possibilité de connexions inverses et de connexions

simultanées.




Joo3 /oo,(of

10

REVENDICATTIONS

Aiguillage de transport tubulaire pneumatique ou de
transport tubulaire de fluides, comprenant un stator
pourvu de plusieurs raccordements tubulaires et un rotor
comportant au moins une cavité de connexion permettant de
relier sélectivement deux raccordements tubulaires du
stator, caractérisé en ce que le rotor comporte au moins
trois cavités de connexion ayant trois courbures
distinctes, de maniére a permettre un aiguillage multivoie
sélectif a partir d’un raccordement tubulaire vers au

moins cing raccordements tubulaires distincts.

Aiguillage de transport tupbulaire selon la revendication
1, caractérisé en ce que le rotor comporte au moins une
cavité de connexion rectiligne, une cavité de connexion a
courbure de 120° et une cavité de connexion a courbure de

60°.

Aiguillage de transport tubulaire selon la revendication
2, caractérisé en ce que le stator est pourvu d’au moins
six raccordements tubulaires, disposés a une distance

radiale mutuelle de 60°.

Aiguillage de transport tubulaire selon la revendication
1, caractérisé en ce que le rotor comporte au moins une

cavité de connexion rectiligne, une cavité de connexion a

0

courbure de 120 ~, une cavité de connexion a courbure de

o

90 ° et une cavité de connexion a courbure de 60 .
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Aiguillage de transport tubulaire selon la
revendication 4, caractérisé en ce que le stator est
pourvu d’au moins six raccordements tubulaires, dont au
moins une partie est disposée & une distance radiale
mutuelle de 60° et au moins une partie a une distance

radiale mutuelle de 90°.

Corps cylindrique destiné a un stator d’aiguillage de
transport tubulaire, pourvu de plusieurs raccordements
tubulaires, caractérisé en ce que Cce COIDPS cylindrique est
muni d’au moins 6 alésages disposés radialement par
rapport a 1l’axe dudit corps cylindrique et de moyens de
fixation destinés a munir ledit corps cylindrique d’au
moins six brides de raccordement tubulaires amovibles et,
optionnellement, de plaquettes d’ obturation des alésages

en surnombre.

Corps cylindrique selon la revendication 6, caractérisé en
ce que lesdits moyens de fixation sont des alésages
taraudés disposés autour desdits alésages disposés

radialement.

Corps cylindrique selon 1" une ou 1" autre des
revendications 6 et 7, caractérisé en ce qu’il comporte 12
alésages disposés radialement et symétriquement par

rapport a 1’axe dudit corps cylindrique.

Corps cylindrique selon 1’ une ou 1’ autre des
revendications 6 a 8, caractérisé en ce qu’il est
constitué d’un corps coulé avec lesdits alésages disposés
radialement, dans lequel ont été taraudé lesdits moyens
pour fixer les brides de raccordement tubulaires amovibles

et/ou les plaquettes d’ obturation.
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Aiguillage de transport tubulaire et corps cylindrique

destiné a un tel aiguillage

1L’ invention concerne un aiguillage de transport tubulaire
comprenant un stator pourvu de plusieurs raccordements
tubulaires et un rotor comportant au moins trois cavités
de connexion de courbures distinctes, de maniere a
permettre un aiguillage multivoie sélectif a partir d’un
raccordement tubulaire vers au moins cing autres.

L7 invention concerne également un CoOIPS cylindrique
destiné au stator d’un tel aiguillage, muni d’au moins 6
alésages disposés radialement sur le corps cylindrique et
de moyens de fixation pour au moins six brides de

raccordement tubulaires amovibles.

Ao 3/0022
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