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Sposob wyrobu korytek dla tezysk osi wozow kolejowych, zapomoca wyciskania
o w ttoczarkach.

Zgloszono 15 grudmia 1925 r.
Udzielono 2 lutego 1925 r.
Pierwszenstwo 24 paZdziernika 1918 r. (Wegry).

Znany jest spos6b wyrobu korytek dla lo-
zysk osiowych z jednego kawatka zelaza, za-
pomoca kucia lub wytlaczania. Ten sposéb
jest jednak bardzo niewygodny i kosztowny,
gdyz kawalek zelaza kowalnego musi by¢,
celem uzyskania cienkiej $cianki korytka &,
silnje wytlaczany. Sposéb ponizej opisany
rézni sie tem od znanego, Ze nie uzywa si¢
do wyrobu calego kawatkia zelaza, lecz blachy
zelaznei, ktéra malo co jest grubsza od $cian-
ki majacego sie wyrobi¢ korytka dla lozyska
tak, ze robota wytlaczania jest bardzo mala.
Przytem poszczegdlne czesci korytka ltozy-
skowego, ktére wymagaja grubszych $cianek,
jak np. podpora dla $rub strzemigczkowych,
wargi dla czopéw przytrzymujacych nakry-
we, wyrabia sie z odpowiednio uksztaltowa-
nych i odpowiednich wymiaréw listewek ze-
laznych i te przymocowuje sie do korytek
zapomoca kucia lub znitowania lub tez w in-
‘ny sposéb.

Nastepnie wielka zaleta nowego wyrobu
jest to, Ze uzyskane zapomoca wyciskania ko-
rytko posiada bardzo malo takich czesci,
ktéore wymagaja obrobki zapomoca obrabia-
rek, tak np. woreczkowe wglebienie, sluzace
do umieszczenia tarczy ochraniajacej od py-
In réwniez wyrabia sie przez wyciskanie.

Na rysunku przedstawiono schematycznie
jeden przyklad wyrobu korytka lozyskowego,
podtug niniejszego wynalazku, i potrzebne
do tego narzedzia w rozmaitych stopniach
wyrobu.

Fig. 1 przedstawia plyte, sluzaca do wyro-
bu dwu korytek lozyskowych, od ktérej sig
praca rozpoczyna; fig. 2, 3 i 4 przedstawiaja
stopnie pracy ciagnienia; fig. 5—widok zgoéry
na zupelnie gotowe korytko lozyskowe;
fig. 6 — przekr6j podluzny, a fig. 7 — widok
przedni tegoz; fig. 8 jest prostopadlym prze-
krojem podtuznym przez korytko po procesie
ciagnienia i fig. 9 i 10 przedstawiajq dwa Spo--
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soby polaczenia korytka lozyskowego z na-
krywa.

Korytko lozyskowe wyrabia sie z plyty od-
powiedniej wielkokci i odpowiednio wycietego
ksztaltu w ten sposob, Zze plyty zmiekczone w
ogniu wytlacza sie w rozmaicie uksztaltowa-
nych matrycach pokolei, az wkoncu uzyska
sie ksztalt przedstawiony na fig. 8, przyczem
‘kazde korytko moze by¢ wytlaczane osobno,
lub tez dwa korytka rownocze$nie, a obie
cze$ci w czasie miedzy pewnym stopniem wy-
tlaczania a nastepnym moga by¢ rozciete i
nastepnie pojedyincza wykoficzone.

Odpowiedniego ksztaltu i wielkoSci wycieta
plyte .\@ w stanie rozzarzonym, wytlacza sie
zapomoca stempla & w pierScieniowej matry-
cy ¢, ktoérej zarys odpowiada w przyblizeniu
zarysowt dwu zlozonych razem otwartemi
koncami korytek lozyskowych. Aby nie dopu-
$ci¢ do faldowania sie brzegéw plyty a na-
klada sie¢ na matryce c¢ pierScien d, ktéry
przytrzymuje brzeg plyty . w wykroju e ma-
trycy c i niedopuszcza do faldowania lub wy-
ginania.

Wyréb uzyskany po wyciagnieciu stempla
b rozcina sie w posrodku poprzecznie wzdiuz
jego dna w przyblizeniu az do dwoéch trzecich
wysokosci $cian bocznych, liczac od dna (na
fig. 3 linja f przedstawia miejsce przeciecia).

W ten sposéb uzyskany wyréb wtlacza sie
nastepnie miedzy stempel g a matryce 4
(fig. 3) tak, ze dno tegoz uzyskuje zadany
ksztalt, przyczem nalezy uwazaé, by wyréb
byt dostatecznie miekki, co w danym razie
mozna uzyskaé przez podgrzewanie.

Wyréb wyijety z matrycy po wytloczeniu,
podlug fig. 3, rozcina sle wzdtuz linji f, wspo-
mnianej poprzednio tak, ze powstaja dwie o-
sobne czgsci, ktére nastepnie formuje sie za-
pomoca tloczni i, 4, podlug fig. 4, az wkoficu
uzyska sie koficowy produkt przedstawiony
na fig. 8. Ten ostatni produkt odpowiada w
zupelno$ci co do ksztattu korytku tozyskowe-
mu i posiada wglebienie & potrzebne do umie-
szczenia $ruby dla spuszczania oliwy, jak
réwniez wglebienia I do pomieszczenia tarczy
ochraniajacej od pylu.

Do gotowego korytka nalezy jeszcze przy-
mocowad, najlepiej zapomoca autogenowego
spajania lub znitowania, podpdorki m dla $rub
strzemiaczkowych oraz wargi o potrzebne do
uchwycenia czopéw n nakrywy. Brzeg koryt-
ka moze tworzy¢ proste przedluzenie $cian
bocznych korytka, jak to wskazuja fig. 5 i 6,
lub tez moze by¢ wytworzony. przez prosto-
katne wygiecie $cian na boki (fig. 8). Wkori-
cu wygiety na strony brzeg korytka moze byé
nastepnie odgiety prostopadle do géry (fig. 9),
za$ dolny brzeg nakrywy lozyska nalezy za-
opatrzy¢ naokolo w rowek; nakrywe tym
rowkiem zaklada sie na wygiety brzeg i w
tym wypadku czopki ustalajace n sa zby-
teczne.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6éb wyrobu korytek dla fozysk osi
woz6w kolejowych, tem znamienny, Ze plyte
blaszana o grubos$ci prawie réwnej grubo$ci
Scianki przyszlego korytka w stanie rozgrza-
nym wyciska si¢ kolejno w tloczniach, kto-
rych ksztalty zblizaja sie stopniowo do ksztal-
tu przyszlego korytka i Ze pelne czesci ko-
rytka lozyskowego np. podpérki dla Sruby
strzemiaczkowej, wargi potrzebne do uchwy-
cenia czopdw, sluzacych do umocowania na-
krywy ilt. d., przymocowuje sie do gotowego
tozyska w dowolny sposéb (np. przez skucie
lub znitowanie).

2. Przeprowadzenie sposobu podiug zastrz.
1, tem znamienne, ze plyte rozzarzona wyci-
ska sig w tloczniach, ktére odpowiadaja dwu
korytkom lozyskowym, zlaczonym razem
koficami zwréconemi ku piastom ko6l tak, ze
otrzymuje sie wyrdb, ktéry przedstawia row-
noczes$nie dwa korytka lozyskowe stanowigce
jedna calo$¢, ktére po pewnem kolejnem
wytlaczaniu rozdziela sie zapomoca przecie-
cia, poczem tak otrzymane dwa wyroby pod-
daje sig¢ zosobna wytlaczaniu az do korica i
nastepnie przymocowaniu pelnych czesci skta-
dowych, jakie gotowe korytko lozyskowe po-
winno posiadac.

Stefan Kolbav.

Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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