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Descrigao referente 2 patente de ine
vengao de B.A,T. CIGARETTENFABRIKEN
GmbH, alemd, industrial e comercial,
com sede em Alsterufer 4, 2000 Ham-
burg 36, Republica Federal Alemd,(in
ventores: Dr. Paul-George Henning e
Dr. Werner Schneider, residentes na

Alemanha Ocidental), para "CIGARRO
COM FILTROn

DESCRICIXO

A presente inveng@o refere-se a um cigarro
com filtro com uma relagao nicotina/condensado de no miximo 1,3
do tipo descrito na 1# parte da reivindicagdo 1, isto &, com as
seguintes caracter{sticas:

a) com uma porgao de tabaco envolvida por um papel de cigar
ro,

b) com um 12 elemento de filtro, do lado do tabaco, forma-
do por um material de fibra com um baixo denier indivi-

dual e com alto denier global, e com uma capacidade de
retengao correspondentemente alta.

0) com um segundo elemento de filtro, do lado da boca, com
uma reduzida capacidade de retengao,

d) com um espago vazio disposto entre os dois elementos de
filtro que, para um comprimento total do filtro de 18 mm
a 30 mm, tem um comprimento de 3 a 7 mm,
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e) com um papel de cobertura permeavel ao ar para fixaqao
dos dois elementos de filtro & porgdo de tabaco, e

f) com uma zona de ventilagZo de filtro no papel de cober-
tura, disposta perifericamente, produzida no cigarro de
filtro jé pronto mecanicamente ou por meio de raios la-
ser, & qual se encontra na zona do espago vazio.

£ J& conhecido um oigarro com filtro deste
tipo da variante construtiva segundo a fig. 3 da Especificagdo
EP-0S 0 101 173 e que possui uma porgao de tabaco envolvida por
um papel de cigarro, um primeiro elemento de filtro, situado do
lado do tabaco, formado por um material de fibra com um reduzi-
do denier individual e com um elevado denier global, e com um
poder de retenqao correspondentemente alto, um segundo elemento
de filtro, do lado da booa, com um reduzido poder de retengao,
com um espago vazio disposto entre os dois elementos de filtro,
0 qual, para um comprimento total do filtro de 18 mm a 30 mm,
apresenta um comprimento de 3 mm a 7 um, apresentando um reves
timento que envolve os dois elementos de filtro e o espago va-
2io entre eles, possuindo um papel de guarnigao permedvel ao ar
para a fixagao dos dois elementos de filtro & porgdo de tabaco,
possuindo uma zZona de ventilagao de filtro no revestimento e no
papel de guarnigéo, disposta perifericamente, produzida mecanie
camente ou por meio de raios laser no cigarro de filtro aocabado,
a qual se encontra na zona do espago vazio.

Nao se ddo quaisquer dados mais pormenoriza-
dos sobre as medidas e/ou as propriedades dos diversos elemen-
tos deste filtro e da porqﬁo de tabaco: a este respeito apenas
se exige que a parte do filtro do lado da porgdo de tabaco exer
¢a a parte predominante da acgao de filtro, nomeadamente no in-
tervalo de 80 a 90 % e mais, e que deve por conseguinte consis-
tir numa "tow" (estopa) com um pequeno denier individual e um
grande denier global, enquanto que a acgdo de filtro do ele-
mento de filtro do lado da boca é relativamente pequena.
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O ar de ventilagao penetra neste caso no es-
pago vazio através da zona de ventilag@o e é ali misturado com
a corrente de fumo que j4 foi filtrado fortemente através do
elemento de filtro do lado do tabaco. Esta mistura atravessa
entdo o segundo elemento de filtro do lado da boca, que tem ape
nas uma reduzida acgdo filtrante, e passa dali para a boca do
fumador.

Através desta estrutura devem conseguir-se
melhores propriedades de paladar, que sao atribuidas ao facto
de a maior parte dos componentes do fumo que influenciam o pa-
ladar alcangarem a boca do fumador, enquanto que a relagao ni-
cotina/condensado é relativamente alta.

Um cigarro de filtro deste tipo produz uma
impressdo de paladar significativamente mals intensa do que ci-
garros de filtro iguais segundo valores DIN, por conseguinte no
que se refere ao condensado e a nicotina, possuindo filtros sim
pPles de acetato de celulose ventilados, ou com filtros duplos
ventilados sem cdmara de mistura. Além disso, através da mistu-
ra do fumo e do ar de ventilaga@o no espago vazio ou de mistura,
néo se forma gqualquer figure de fumo tipica no lado da boeca do
segundo elemento de filtro. Testes com fumadores mostraram, no=-
meadamente, que estes padroes sao indesejiveis; trata-se na ver
dade, em filtros ventilados de forma convencional, de um "anel
branco" que é formedo pelo ar de ventilagio que envolve o fumo,
assim como de outros padroes oom passagem limitada de ar e fumo
para o lado de safda do fumo do lado da boca, assim como de
"padroes em estrela" no oaso da ventilagdo por oriffcios de per
furag@o pequenos. Também se observam outros padroes de fumo
igualmente objecto de reparos.

Com estes cigarros de filtro conhecidos pode
obter-se uma relegao nicotina/condensado de 1,5 e nomeadamente
caloulada através da formula teor de nicotina/condensado x 10.
Para muitos casos de utilisagao & todavia desejavel obter-se
menores relagoes nicotina/condensado, de no maximo 1,3. Além
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disso testes com fumadores revelaram que em muitas variantes
destes filtros constituidos por 3 elementos de filtro, a impres
s3o de paladar deixa ainda muito a desejar.

A invengao resulta pois do problema de se pro
duzir um cigarro de filtro do tipo deserito que, mantendo as
vantagens dos cigarros de filtro conhecidos, garante uma melhor
impressdo de paladar, sem que a relagfio nicotina/condensado ex-
ceda 1,3.

Este objectivo é alcangado de acordo com a
invengao através das caracter{sticas indicadas na parte carac-
terisante da reivindicacgao 1.

As formas de realisagao convenientes sao de-
finidas pelas caracter{sticas das reivindicagdes secunddrias.

As vantagens alcangadas através da presente
invengao baseiam-se na exposigdo de uma construgao especial do
cigarro de filtro com optimisag@8o dos pardmetros essenciais,
nomeadamente o poder de retengaoc dos 2 elementos de filtro, do
rendimento - relagao nicotina/condensado da porgao de tabaco,
da densidade de enchimento da mistura de tabaco da porgao de
tabaco que forma o cigarro, da resisténcia a aspiragao do taba-
co, da permeabilidade ao ar do papel do cigarro, e finalmente
do grau de ventilagao do filtro, no sentido de uma construgao
global que optimise por um lado a impressao de paladar e, por
outro lado, o rendimento de condensado. Neste caso o rendimen-
to de nicotina do oigarro de filtro é no miximo de 1,0 mg e o
rendimento de condensado é de 1 mg a 8 mg, e nomeadamente com
manutengao da relagao pretendida nicotina/condensado de no mi-

ximo 1,3.

Tal como mostram ensaios com fumadores, um
filtro deste tipo em combinagao com a porgao de tabaco produz
uma impressao de paladar essencialmente mais intensa do que o
filtro de acordo com a descrigao da EP-0S 101 173, em ligagdo




com as vantagens da construg@o tripla conhecida, especialmente
a eliminagao dos padrdes de fumo descritos.

Quanto a permeabilidade ao ar do papel de ci-
garro no intervalo de 15 a 40 unidades Coresta (CU=Coresta
Units =cm’/-minuto cm® 100 ml WS) trata-se de um valor reduzie
do a médio, que se pode realisar sem quaisquer problemas com
os papels para cigarro disponiveis comercialmente.

Se bem que a acg@o pretendida possa ser 34
alcangada se o comprimrnto global do filtro estiver compreen-
dido entre 18 e 30 mm, prefere-se, tal como no casso de filtros
correntes, por razoes de simplificagdo da fabricagdo devido a
utilisagdo das mdquinas existentes, um comprimento global do
filtro de 21 mm para um didmetro de 7,95 mm.

0 grau de ventilagdo pretendido de 50 a 85%
& obtido através da correspondente construgio da zona de venti-
lagao no papel de cobertura e do revestimento em torno do espa-
¢o vazio; de acordo com uma forma de realizagao preferida, a
zona de ventilagao é formada por uma série de orificios que es=
tao afastados pelo menos 10 mm da extremidade do filtro do lado
da boca; os orificios sao produzidos ou mecanicamente ou por
raios laser, no cigarro acabado, e devem ser tao grandes gquanto
poss{vel. Podem ser praticados 5 a 30 oriffcios, tendo-se conse
guido bons resultados com 10 a 20 oriffcios na série de venti-
laggo.

Surpreendentemente, verificou-se que a im-
pressao intensa de paladar sd e Plenamente alcangada se ambos
os papeis de filtro dispostos um sobre o outro, por consequén-
cla o papel envolvente permedvel ao ar ou hao, e o papel de
guarnigdo impermeivel ao ar, sao perfurados em conjunto, meca-
nicamente ou por railos laser, no cigarro acabado, sendo prefe-
rida a perfuragao por raios laser.




0 12 elemento de filtro, do lado do tabaco, de
verd constituir num material filtrante de acetato de celulose
com secgao transversal em forma de Y e com um denier individual
o mais reduzido possivel, no intervalo de 1,5 a 2,5 dpf (de-
nier por filamento) para se alcangar a elevada retengao preten-
dida; o denier global deste 12 elemento de filtro deve ser alto

nomeadamente maior do gue 50 000.

Na pratica o poder de retenggo extremamente
alto pretendido consegue-se, por exemplo, por utilizagio de 2
"tows" (estopas) com secggo transversal em forma de Y, com um
denier individual de 2,1 dpf e um denier global de 36 000, de
modo que se produza um denjier global efectivo de 72 000.

O 22 elemento de filtro, do lado da boca, con-
tém igualmente um material filtrante de acetato de celulose,
mas de fibras o mais grosseiras possivel, isto &, com um denier
individual relativamente alto, da ordem de grandeza de 8 a 12
dpf. A forma da secggo transversal neste caso jé nao tem um pa-
pel relevante, istoc &, podem ser utilizadas fibras com secgao
transversal redonda, mas também em forma de Y. Produz-se um de-
nier global relativamente baixo, de 20 000 a 35 000.

Deste modo o 22 elemento de filtro alcanga um
poder de retengao compreendido entre 0 e 15 %, sendo o valor
limite "0" expressamente excluido, isto &, o 292 elemento de fil
tro deve, em gqualgquer dos casos, ter uma acgEo filtrante, por

mais reduzida que seja.

A invenggo serda elucidada mais pormenoriza-
damente a seguir, com base em exemplos de realizagao que tém
A ] P4 . . ’ ’
por referéncia o desenho esquematico anexo, cuja figura finica
mostra, numa representagao em perspectiva, um cigarro de filtro

com a cobertura parcialmente removida.

0 cigarro de filtro, representado generica-

mente pelo nlmero de referéncia 10, possui uma porgao de tabaco
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12 envolvida por um papel de cigarro 11, e um filtro 14 1ligado
a porgdo de tabaco 12.

A densidade de enchimento da mistura de ta-
baco da porgdo de tabaco 12 é reduzida e situa-se entre 190 e
230 mg/ml. A resisténcia & aspiragdo da porg3c de tabaco &
igualmente o mais reduzida possf{vel e situa-se entre 40 e 65
mmn ¥'s, medida em fechado.

0 papel de cigarro 11 tem uma permeabilida-
de ao ar baixa a média, no intervalo de 15 a 40 unidades Cores
ta.

CU Coresta Unit

3

= Ccm

L}

Min cm2 100 mm WS

A relagdo de rendimento nicotina/condensado
da mistura de tabaco deve situar-se entre 0,5 e 1,2.

0 filtro 14 consiste em 3 partes separadas,
nomeadamente um primeiro elemento de filtro 16, do lado do ta-
baco, um segundo elemento de filtro 18, do lado da boca, e um
espago vazio 20 situado entre os dois elementos de filtro 16 e
18. 0 s dois elementos de filtro 16, 18 e o espago vazio 20 sio
envolvidos de preferéncia por um papel de revestimento 22, o
qual na variante construtiva representada é impermedvel ao ar.
C papel de revestimento, no que diz respeito a acqio do filtro
nZo é absolutamente necessario em termos funcionais, mas repre
senta apenas um meio auxiliar na fabricagdo do filtro global
para "manter em posigﬁo" as partes individuais (elementos).

O comprimento do papel envolvente 22 corres
ponde ao cormprimento global do filtro, e por conseguinte as me-
didas longitudinais do:- dois elementos de filtro 16 e 18 e do

espago vazio 20.




Um papel de guarnicéo 24 impermeavel ao ar
envolve o papel de revestimento 22 e serve para a fixagdo da
"ponta de filtro" propriamente dita, formada pelos dois elemen-
tos de filtro 16, 18 e pelo espago vazio 20 e pelo papel de re-
vestimento 22, a porgao de tabaco 12, isto é, o papel de guar-
nigdo 24 estende-se ainda um pouco ao longo da porgio de tabaco
12, como se pode ver na figura.

Preferivelmente ao meio do espago vazio 20,
tomado no sentido longitudinal do filtro 14, s3o construidas
aberturas de ventilagao 26 tanto no papel de revestimento 22
como também no papel de guarnigido 24, que na figura estdo re-
presentados por pontos.

Estas aberturas de ventilagao podem sexr
produzidas mecanicamente ou por perfuragio com ralos laser,

Como alternativa nesta variante construti-
va representada o papel de revestimento 22 também pode ser per
medvel ao ar, mas em qualquer dos casos é necessario que as per
furagoes de ventilaqao produzidas no cligarro acabado atravessem
ambos os papeis.

As aberturas de ventilagao 26 estao dis-
postas num plano transversal do aspago vagio 20, isto é, situam-
-5e sobre uma linha recta quando se desenrolam os dois papeis
22,24,

Quando se fuma um cigarro, a corrente de
fumo representada pela seta flul da porgdo de tabaco 12 para o
primeiro elemento de filtro 16, gue tem um poder de retengao
bastante alto de 40 a 80 %, e um comprimento de pelo menos 5 mmd

Este elevado poder de retengao ser obtido
através da utilizagéio de um material filtrante de acetato de oe
lulose com um denier individual o mais reduzido poss{vel, no
intervalo de 1,5 a 2,5 dpf (denier por filamento) com secgao
transversal em forma de Y; o denier global do primeiro elemento




de filtro 16 é elevado e em qualcuer caso é meior do que 50 000,

A partir do primeiro elemento de filtro 16 a
parte do fumé que nizo foi retido flui para o espago vazio 20,
no qual é aspirado ar de ventilagao através das aberturas de
ventilagao 26 e que se mistura ali com o fumo. O espago vazio
deve ter um comprimento de 3 a 7 mm e deve garantir um grau de
ventilagao de 50 a 85 %, que é alcangado por meio de 5 a 30
orificios, especialmente 10 a 20 orificios 26, devendo os ori-
ficios 26 individualmente ser o maior possivel.

A mistura fumo/ar de ventilagao flui do espa-
go vazio 20 para o segundo elemento de filtro 18, que é igual-
mente formado por material filtrante de acetato de celulose,
mas que & agora formado por fibras o mais grosseiras poss{vel,
nomeadamente com um elevado denier individual da ordem de gran
deza de 8 a 12 dpf. O denier global do segundo elemento de fi1
tro 18 é relativamente reduzido e situa-se no intervalo de
20 000 a 35 000. Deste modo consegue-se obter um poder de re-
tengao de 0 a 15 %.

O segundo elemento de filtro 18 deve ter pe-
lo menos 7 mm de comprimento, devendo a comparticivacao dosbd;
versos comprimentos parciais, do primeiro elemento de filtro
16, do espago vazio 20 e do segundo elemento de filtro 18, no
que se refere ao comprimento global do filtro 14, perfazer 18
a 30 mm.

¥nsaios com um filtro 14 deste tipo com as
medidas ¢ propriedades indicadas, em combinagdao com o tabaco
especificado, conduziram a um rendimento de condensado de 1 a
8 mg e a um rendimento de nicotina de no maximo 1,0 mg, ascen
dendo a relagdo nicotina/condensado no miximo a 1,25.

Em comparagdo com o filtro da especificagio
EP-0S 101 173, produz-se uma impressdo de paladar essencialmen
te mais intensa, como é demonstrado por testes com fumadores.




Descrevem-se a seguir dois exemplos de reali-
zagdo de um cigarro de filtro 10 com as seguintes especifica-
Qaes combinadas e os respectivos valores standard de fumo se-
gundo as normas DIN:

A densidade de enchimento da mistura de tabaco da porgdo de
tabaco 12 era de 225 mg/ml, a sua resisténcia i aspiragao
era de 55 mm WS e o rendimento relagao nicotina/condensado era
de 0,95. A permeabilidade ao ar do papel de cigarro 11 era de

25 unidades Coresta.

O comprimento total do filtro 14 era de 21 mm
e o seu didmetro era de 7,95 mm, de modo que este filtro 14 po-
deria ser manufacturado em miaquinas comuns de fabricagdo e ins-
talagao dos filtros.

O primeiro elemento de filtro 16, do lado do
tabaco, tinha um éomprimento de 7 mm e consistia em acetato de
ocelulose, fabricado a partir de duas estopas ("tows") de filtro
com secgao transversal em forma de Y, com um denier individual
de 2,1 dpf; cada estopa tinha um denier total de 36 000, de mo=~
do que o denier total efectivo do elemento de filtro 16 pode
ser expresso por 72 000.

A resisténcia a aspiragao do elemento de fil
tro 16, medida em fechado, era de 115 mm de coluna de agua; o
grau de retengao efectivo para o condensado, incluindo égua,
era de 60 %.

0 espago vazio 20 tinha um comprimento de
5 mm,
O segundo elemento de filtro 18 tinha um

comprimento de 9 mm e consistia igualmente em acetatoc de celue
lose com um denier individual de 8 dpf e um denier total de
28 000, Também neste caso foram empregues fibras com secgao

transversal em forma de Y.

- 10 -
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0 grau de retengao efectivo do segundo elemen-
to de filtro 18 era de 10 %, e a sua resisténcia a aspiragao
era de 9 mm WS, medida em fechado.

O papel de revestimento 22 tinha um comprimen-
to de 21 mm, e por conseguinte estendia-se ao longo do compri-
mento total do filtro 14. Consistia num material impermedvel ao
ar e ao fumo, nomeadamente um pepel revestido ou uma folha de
plastico.

0 papel de guarnigao 24 tinha uma largura de
29 mm, medida desde a extremidade do lado da boca do filtro 14
até & 1inha limite do papel de guarnigao 24 sobre a porgao de
tabaco 12. Consistia igualmente num material impermedvel ao ar
e ao fumo.

Os dois papeis 22,24 foram dotados com uma sé=-
rie de aberturas de ventilagao 26 realizadas por perfuragao com
raios laser, segundo uma linha periférica, no cigarro acabado,
pelo processo de fabricagao dos cigarros, as quais estao dispos
tas na periferia do elemento de filtro 14 e se encontram ao
melo do espago vazio 10.

Numa primeira versao deste filtro 14 estabe-
leagu-se um graun de ventilagao de 64 %, através de uma conve-
niente escolha do nidmero e tamanho das aberturas de ventilagao
26 no papel de guarnigao 24 e no papel de revestimento 22. Obti
veram-se os seguintes {ndices standard de fumo do cigarro de
filtro segundo as normas DIN:

condensado: 5mg nicotina: 0,6 mg,

isto é, a relagao nicotina/condensado era de 1,2.

Numa segunda versao, através de uma conve-
niente escolhe do nimero e tamanho das aberturas de ventilagao
26 no papel de revestimento 22 e no papel de guarnigao 24, ajus
tou-se o grau de ventilagdo em 80 %.

.11 =




Os {ndices de fumo padriio do cigarro de filtro
segundo as normas DIN foram:

condensado: 2 mg; nicotina: 0,25 mg,
is¥o &, a relagao nicotina/condensado era agora de 1,25,

Em ensaios de paladar estes cigarros com fil-
tro foram avaliados positivamente. N3o surgiram os referidos
desenhos de fumo.

REIVINDICACDES

Cigarro com filtro, com uma relagdo nicotina/
/condensado de no mdximo 1,3

a) com uma porgdo de tabaco envolvida por um papel de ci-
garro,

b) com um primeiro elemento de filtro, do lado do tabaco,
formado por um material de fibra com um baixo denier
individual e com alto denier global, e com uma capaci-
dade de retengao correspondentemente alta,

c) com um segundo elemento de filtro, do lado da boca, com
uma reduzida capacidade de retengio,

d) oom um espago vazio disposto entre os dois elementos
de filtro que, para um comprimento total do filtro de
18 mm a 30 mm, tem um comprimento de 3 a 7 mm,

e) com um papel de cobertura permedvel ao ar para fixagao
dos dois elementos de filtro a porgao de tabaco, e

f) com uma zona de ventilagdo de filtro no papel de coberw
tura, disposta perifericamente, produzida no cigarro
de filtro j& pronto mecanicamente ou por meio de raios
laser, a qual se encontra na zona do espago vazlo,

caracterizado pelo facto de apresentar a combinagao das seguin
tes caracteristicas:




g) o primeiro elemento de filtro do lado do tabaco (16)
tem uma capacidade de retengao de 40 a 80 %;

h) o segundo elemento de filtro do lado da boca (18) tem
uma capacidade de retengao de no midximo 15%;

i) o rendimento-relagao nicotina/condensado da porgdo de
tabaco(12) estd compreendida entre 0,5 e 1,2;

3) a densidade de enchimento da mistura de tabaco da por-
¢ao de tabaco (12) estd compreendida entre 190 e 230

mg/ml;

k) a resisténcia & aspiragéo da porgao de tabaco (12) come
preendida entre 40 e 65 mm WS, medida em fechado;

1) a permeabilidade ao ar do papel de cigarro é de 15 a
40 unidades Coresta; e

m) o grau de ventilagao do filtro é de 50 a 85 %,

Cigarro com filtro de acordo com a reivindi=-
cagao 1 caracterizado pelo facto de a zona de ventilagao ser
formada por uma série de aberturas de ventilagao (26) que estao
afastadas pelo menos 10 mm da extremidade do lado da boca do
filtro (14) e que se encontram no meio da zona 8ca do filtro.

- 32

Cigarro com filtro de acordo com a reivindi-
cagao 2 caracterizado pelo facto de a série possuir 5 a 30 aber
turas de ventilagao (26), especialmente 10 a 3C aberturas de
ventilagao (26).

- 48 -
Cigarro com filtro de acordo com gualquer

das reivindicanes 1l a 3 caracterizado pelo facto de o primei-
ro elemento de filtro, do lado do tabaco, (16), consistir num

-13-




material filtrante de acetato de celulose com um denier indivi-
dual de 1,5 a 2,5 dpf com secgao em Y e um denier global de mais
do que 50 000, :

- 58

Cigarro com filtro de acordo com qualquer das
reivindicagoes 1 ou 4 caracterizado pelo facto de o primeiro
elemento de filtro (16) consistir em dois "tows" (estopas) com
1,5 a 2,5 dpf.

- 68 =

Cigarro com filtro de acordo com qualquer das
reivindicagBes 1 a 5 caracterizado pelo facto de o segundo ele-
mento de filtro (18) consistir num material filtrante de aceta-
to de celulose com um denier individual de 8 a 12 dpf e um de-
rnnier total de 20 000 a 35 000.

- 78 -

Cigarro com filtro de acordo com qualquer
das reivindicaqaes 1l a 6 caracterizado pelo facto de os dois
elementos de filtro (16,18) e 0s espagos vazlios estarem envol-
vidos por um revestimento.

A requerente reivindica a prioridade do pe-
dido de patente grego apresentado em 21 de Julho de 1989, sob
o ne. 89.01.00471.

Lisboa, 23 de Janeiro de 13930
0 AGENTE OTICILT DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
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RESUMO

CIGARRO COM FILTRO

A invengao refere-se a um cigarro com filtro
que possui uma porgao de tabaco de uma mistura de tabaco com re
duzida densidade de enchimento, um primeiro elemento de filtro,
do lado do tabaco, com uma capacidade de retengio de 40 a B8O %
feito de um material de fibra com um reduzido denier individual
e elevado denier global, um segundo elemento de filtro, do la-
do da boca, com uma capacidade de retengSo de no miximo 15 % e
um espago vazio disposto entre os dois elementos de filtro que
para um comprimento total do filtro de 18 mm a 30 mm, tem um
comprimento de 3 a 7 mm. Os dols elementos de filtro e o espa-
¢o vazio sao envolvidos por um revestimento e por um papel de
cobertura permedvel ao ar com uma zona de ventilacao na zona
do espago vazio que garante um grau de ventilagdo de 50 a 85%
e que ¢ formada por raios laser ou por perfuragoes produzidas
mecanicamente, através de ambos os papéis no cigarro acabado.

Consegue-se deste modo uma intensa impres-
sdo sensorial em ligagdo com uma reduzida relag@o nicotina/con-
densado.
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