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Sposdéb wytwarzania powtoki ochronne;j
na powierzchni konstrukcji stalowej zanurzonej w gnojowicy

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania powtoki ochronnej na powierzchni kons-
trukcji stalowej zanurzonej w gnojowicy, przeznaczony zwiaszcza do ochrony stalowych zbiorni-
kow na gnojowice.

Znane sposoby wytwarzania powloki ochronnej na powierzchni konstrukcji stalowej zanu-
rzonej w gnojowicy polegaja na pokrywaniu tych powierzchni powtokami malarskimi lub metali-
cznymi, ktére realizowane sg trudnymi i pracochtonnymi technologiami nakfadania wielowar-
stwowego. Powloki te ponadto posiadaja niskg trwatos¢ i odpornos¢ na korozyjne dziatanie
gnojowicy.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 89 908 sposdb zabezpieczania przed korozja
stalowych zbiornikow wypetnionych elektrolitami zwtaszcza gnojowicg. W sposobie tym zbiornik
taczy si¢ z co najmniej jednym protektorem magnezowym pokrytym perforowanym laminatem
poliestro-szklanym i obniza si¢ potencjat zbiornika do - 950 mV wzgledem elektrody miedziane;.
Ponadto naklada si¢ powloki cementowe zawierajace pyl cynkowy z dodatkiem fluorku wapnia.
Sposéb ten jest jednak pracochionny i stosunkowo drogi.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych niedogodnosci przez opracowame spo-
sobu wytwarzania powloki ochronnej na powierzchni konstrukcji stalowej zanurzonej w gnojo-
wicy, odznaczajacej sie duza trwatoscig i odpornos$¢ia na korozj¢ oraz eliminujaca koniecznosé
mechanicznego i chemicznego odrdzewienia tej powierzchni.

W wyniku przeprowadzenia szeregu badan i do§wiadczen nieoczekiwanie okazato sig, ze dla
uzyskania powloki ochronnej o zwigkszonej trwatosci i odpornosci na korozj¢ trzeba zachowaé
nastepujacy tok postepowania. Nalezy uzalezni¢ wielkos¢ masy elektrody magnezowej (M) od
wielkosci powierzchni konstrukcji stalowej (P), ktdra taczy si¢ metalicznie z ta konstrukcja tworzac
ogniwo elektryczne. Z kolei od tych wielkosci uzaleznnia si¢ objeto$¢ gnojowicy V, do ktérej to
objetosci dodaje si¢ proporcjonalng ilo$¢ mieszaniny WW weglanu wapnia i wegglanu magnezu w
rownych czgsciach, zachowujac taczng proporcje wagowa tych wielkosci w stosunku:
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M:P:V:-WW = /2-2,5/ kg: /1-1,25/m?: /4-5/m®; /2-5/kg . Wedtug wynalazku do gnojowicy
dodaje si¢ mieszaning weglanu wapnia i magnezu 1:1, a ilo§¢ dodanej mieszaniny do V gnojowicy
wynosi jak 2-5 do 4-5. Jednoczesnie potencjat chronionej konstrukcji stalowej przesuwa sie w
kierunku wartosci elektroujemnych o minimum 250 mV.

Otrzymana tym sposobem powloka ochronna zawiera zwiazki zelaza, magnezu, wapnia i
krzemu oraz praktycznie stwierdzonych okoto 50% zwigzkow organicznych, tworzac zwartg i
dobrze przyczepna powltoke izolacyjng o wysokiej rezystancji, ktérej grubos¢ dochodzi do 500 um.
chroniacg stalowe podtoze przed agresywnym dziataniem gnojowicy. Nawet w wypadku jej mecha-
nicznego uszkodzenia nastgpuje samoistne zregenerowanie si¢ uszkodzenia i ponowne pokrycie sie
powloka ochronng odstonigtej lokalnie powierzchni stalowej, pod warunkiem ze miejsce to jest
pokryte gnojowica.

Przyktad I Sciang wewnetrzna o powierzchni 100 m? stalowego zbiornika taczy sie grubym
przewodem metalowym z elektrodg magnezowa o masie 200 kg. Zbiornik wypetnia si¢ gnojowica
do objgtosci 400 m®. Naste¢pnie dodaje si¢ po 100 kg weglanu wapnia i weglanu magnezu, uzyskujac
w sumie obnizenie potencjatu $cianki zbiornika minimum o 250 mV.

Najkorzystniejszy okres powstawania powtoki ochronnej wynosi minimum 1 rok.

Przyktad II. Konstrukcje stalowg o powierzchni 125 m? tgczy sie metalicznie z elektroda
magnezowa o masie 250 kg i zanurza si¢ w gnojowicy do objegtosci 400 m®. Z kolei dodaje si¢ w
réwnych ilosciach wagowych po 250 kg weglanu wapniowego i magnezowego, uzyskujac w sumie
obnizenie potencjalu minimum o 250 mV.

Najkorzystniejszy okres powstawania powloki ochronnej wynosi minimum 1 rok.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania powloki ochronnej na powierzchni konstrukcji stalowej zanurzonej w
gnojowicy, przy wykorzystaniu ogniwa powstalego z metalicznego potaczenia tej konstrukcji z
elektrodg magnezowa i uzaleznieniu wielkosci masy elektrody magnezowej od wielko$ci powierz-
chni konstrukcji stalowej i objetosci gnojowicy, znamienny tym, ze do gnojowicy dodaje si¢
mieszaning weglanu wapnia i weglanu magnezu w stosunku wagowym 1:1, przy czym ilo$¢ dodanej
mieszaniny w stosunku do objetosci gnojowicy wynosi jak 2-5 : 4-5.
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