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Wynalazek dotyczy urzadzenia, za pomoca walcowania, obejmujgce rure szczeki kalibru—'.,.

ktérego rury stalowe bez szwu, w sposéb po-
dobny do walcowania na zimno na walcarce
pielgrzymowej, walcowane sa za pomocsg pro-
wadzonych planetowo walcéw roboczych i w
ktorym po przej$ciu jednej pary waleéw nad
to samo miejsce walcowania doprowadzona
zostaje druga para walcéw, lecz 'w poprzecznie
przestawionej plaszczyznie walcowania.

'W znanych dotychczas sposobach za pomoca
urzadzenia przesuwowego przeznaczong do
obrébki rure doprowadza sie skokami do wal-
cé6w roboczych, ktére wraz z klatka walecarki
znajduja sie stale w ruchem oscylacyjnym.

Poza ruchem posuwowym nalezy rurze na-
daé jeszecze ruch obrotowy, gdyz przy skoku

*) Wtialciciel patentu osSwiadezyl, ze tworea
wynalazku jest inz. Lothar Schwarzrock.

jace powoduja powstawanie gradu, ktory po

obrocie rury w nastgpnym skoku roboczym

waleow znoéw zostaje zawalcowany.

Przy stosowaniu gorgeej walcarki pielgrzy-
mowej jest rzecza znang, ze w celu unikniecia
ruchu obrotowego przedmiotu walcowanego,

dwie pary walcéw, poruszanych ruchem oscy--

lujagcym w plaszezyznie poziomej, w ten sposéb
wzajemnie na siebie ‘oddzialywujs,:

ze ich .

plaszezyzny walcowania krzyzujg sie ze soba -
i po przejsciu jednej pary waleéw- nastepna

para walcow zagladza w tym samym miejscu s

walcowania grad wstepnie ywalconwany‘ -

Wyzej opisana zimna walcarka p1elgrz

wa z oscylacyjnym ruchem klatki walcdw ma

te wade, ze ograniczony jest wzrost, moccy wal-
céw, na skutek coraz wi.ekszych przyﬁpiexzeﬁ



tdas "elementéw, poruszajacych sie ruchem na-
wrotnym. <

Znane urzaldze\me, kté6rym na skutek krzy-
zZujgcego sie ukladu osiowych plaszezyzn wal-
cow z dwiema jednocze§nie wspoéldziatajgcymi
ze sobg parami walcéw ruch obrotowy przed-
miotu walcowanego ‘staje sie zbedny, ma te
wade, ze zamiast dwoch gradéw tworza sie
cztery grady.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie urzg-
dzenia do walcowania na zimno rur stalowych,
ktére prasowaloby bez oseylujgcego ruchu
klatki walcow i przeprowadzaloby proces wal-
cowania, w ktéorym walce robscze walcowalyby
bardzo szybko rure i w kté6rym bez ruchu obro-
towego przedmiotu walcowanego nastepowaloby
rozwalcowywanie gradu. Rowniez posuw przed-
miotu walcowanego musi by¢ dostcsowany do
szybkiego przebiegu walcéw roboczych.

Wedlug wynalazku, skonstruowano urzgdze-
nie, ktére walcowanie rury wykonuje sposo-
bem planetowym, przy czym dwie pary walcow
roboczych pracuja kolejno na tym samym
miejscu walcowania przedmiotu walcowanego,
a ich plaszezyzny walcowania sga przestawione
poprzecznie wzgledem siebie. Poszczegélne wal-
ce robocze sg przy tym zawsze osadzone w
klatce, ktéra tak jest skonstruowana, ze na-
stepna para walcow pracuje bez przeszkéd w
ustawionej na krzyz plaszezyznie, na tym sa-
mym miejscu walcowania i swym walcowaniem
usuwa grad tworzacy sie przy poprzednio pra-
cujgcej pary walcéw.

Na rysunku uwidoczniony jest przyklad wy-
konania wynalazku, przy czym fig. 1 przedsta-
wia przekr6j ukladu z walcami oporowymi,
fig. 2 — ‘przekréj plaszezyzna oznaczona linig
A — B na fig. 1, fig. 3 — przekr6j uktadu
z podparciem za pomocg segmentéw, fig. 4 —
przekrdj lamany, oznaczony linig C, D, E, F,
na fig. 3. ‘

Na fig. 1 walce robocze 1 i 2 znajdujg si¢ na
-plaszczyznie poziomej, w polozeniu walcowania.
Walce te s3 osadzone obrotowo na czopach
31 4 klatek 5 i 6. Klatki te s3 na stale pols-
czoné z osiami 7 i 8 waleéw, ktore czop nape-
dowy 11 poprzez stozkowe kola zebate 9 lub 10
wprawia w Tuch obrotowy. Na walcach robo-
‘ezych 1 i 2 umocowane sa kola zebate 12 i 13,
ktdre zazgbiaja sie z wienicami zgbatymi 14 i 15
wal;éw‘ 9) ych 16 i 17 i sa napedzane ko-
1ami fgbatymi 18, 19, 20, 21 lub 22, 23, 24, 25.

Plaszwhie walcowania, podporzadkowany jest

Mu, przedstawionemu w poziomej

identyczny ukiad w pionowej plaszezyZnie wal-
cowania (na rysunku narysowany bez liczb),
ktéry z czopem napedowym 11 powigzany jest
za pomocg kot zebatych i porusza sie synchro-
nicznie z poprzednio wymienionym ukladem.

Przedstawione na fig. 2 walce robocze 1 i 2
znajdujg si€ w polozeniu roboczym nad iupg
26 i trzpieniem walcowniczym 27.

Jak widaé na rysunku, walce robocze sg pla-
netowo umieszczone w stosunku do walcow
oporowych 16 i 17. Taki sam uklad walcéw
roboczych i walecéw oporowych znajduje sig
w ustawionej na krzyz plaszczyZnie, w ktérym
widoczny na rysunku walec roboezy la, wraz
ze swym nie pokazanym na rysunku walcem
oporowym, po usunieciu walcéw roboczych
11i 2 w kierunku strzalek, walcuje z kolei lupe.
Liczba planetowo umieszczonych waleé6w robo-
czych moze byé przy tym dowolnie zmieniana.

Przedstawiony na fig. 3 przyklad wykonania
z oparciem segmentowym uwidacznia walce
robocze 28 i 29 w polozeniu roboczym. Row-
niez przykladowo przedstawiona postaé wyko-
nania z trzema walcami roboczymi w ukladzie
planetowym rézni sie od poprzednio opisa-
nego przykladu wykonania tym, Ze podparcie
walcow roboczych odbywa sie za pomocag seg-
mentéw 30 i 31, ktére majg ksztalt kotowy
i przejmujg nacisk walcow. W celu uzyskania
planetarnego ruchu walcéw, zamiast dajacych
naped kol zebatych, zastosowano uzebione seg-
menty 32 i 33, ktére wspoélpracujg z kotami ze-
batymi 3% i 35 walcéw roboczych. Za pomocg
kot zebatych 36 i 37 planetowy ruch znajduja-
cych si¢ w segmencie walcéw roboczych zostaje
przenoszony na walce znajdujace si¢ w polo-
zeniu walcowania.

Przedstawiony na fig. 4 przekréj C, D, E, F
uwidacznia przyklad wykonania wedlug fig. 3
oraz wzajemnie krzyzowy uklad plaszczyzn
walcowania, przy czym pary walcow obydwéch
plaszczyzn kolejno przebiegaja po walcowanej
lupie w tym samym jej miejsou. Z tego przy-
kladu wykonania wynika, ze przez zastosowa-
nie segmentéw oporowych 30 i 31 zbednymi
stajg sie walce uzebione 32, 33 i napedy 18, 19,
20, 21 oraz 22, 23, 24 i 25. Czop napedowy 38
odpowiada przy tym czopowi napedowemu 11,
a przenoszenie ruchu na inne osie walcéw od-
bywa sig takze za pomocg stozkowych k6l ze-
batych.

W wyzej opisanych dwoch przykladach wy-
konania urzgdzenia walcowniczego wedlug wy-
nalazku walcowana na zimno rura przechodzi
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ptzéz: walcarke, nie wykonywujac ruchu obro-
towego dla zwalcowania gradu. Nadbiegajgca
w celu gladzenia para walcow walcuje rure w
tym smym miejscu, lecz jest przesunieta o 90°
i czyni zbednym ruch obrotu rury.

‘Wigczanie posuwu odbywa sig po przej$ciu
pary walcéw lub moze byé dokonywane ru-
chem cigglym podczas szybkiego - przebiegu
walcowania. Lo

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do walcowania na zimno stalo-
wych rur bez szwu sposobem planetowego wal-
cowania, przy ktérego stosowaniu plaszczyzny
walcowania waleé6w roboczych sa przestawione
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poprzecznie wzgledem siebie, znamienne tym,
ze posiada pary walcéw (I, 2 itd) catkowicie
obejmujacych walcowang rur¢ i ze po ich
przejéciu przez miejsce walcowania to samo
miejsce jest walcowane identyczng para wal-
cow (la), ktérej plaszczyzna osiowa jest prze-
stawiona poprzecznie wzgledem plaszezyzny
osiowej pary walcow poprzedzajacyeh, przy
czym dla przejmowania nacisku walcowania
przewidziane sg segmenty (30, 31), a posuw
przedmiotu walcowanego odbywa si¢ w sposéb

ciagly.
VEB Schwermaschinenbau
o,Heinrich Rau”

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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