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Przedmiotem wynalazku jest uklad nozy kraz-
kowych w urzgdzeniu do ciecia cienkich ta§m me-
talowych, zwlaszcza folii aluminiowej.

Obecnie w urzgdzeniach do ciecia folii i tasm
metalowych ze stali, permaloju, miedzi, aluminium
itp. sa stosowane rézne rozwigzania konstrukcyjne
zespolu nozy tnacych. Stosuje sie adaptowane no-
ze introligatorskie stuzace do ciecia papieru. Uzy-
wa sie réwniez nozy krazkowych indywidualnych
lub kompletowanych wraz z przekladkami przez
wytwoérce i montowanych w zespoly nierozbieral-
ne, umieszczone na specjalnych tulejach.

Wszystkie dotychczas stosowane uklady nozy
krazkowych do ciecia folii nie spelniajg swojego
zadania. Adaptowane noze typu poligraficznego
wykonywane w postaci krgzké6w o szerokoSci kil-
ku milimetréw i majgce jedng z krawedzi Scietg
stozkowo, tworzgcg ostrze klinowe, sg zaglebione
w rowki watka wspélpracujgcego, po ktérym prze-
suwa sie przecinany material, Wada takiego roz-
wigzania, w przypadku cigcia folii metalowych,
a zwlaszcza z materiatéw mato elastycznych jak
miedZz czy aluminium jest odksztalcenie krawedzi
pocietych paskow.

Noze krazkowe montowane przez wytwérce w
nierozbieralne zespoly zapewniaja odpowiednig ja-
ko§é ciecia sg jednak niewygodne i niepraktyczne
w stosowaniu oraz sg kosztowne zaréwno w wyko-
naniu, jak i w eksploatacji. Skladajg sie one z no-
zy wykonanych w postaci krazkéw o szeroko$ci
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réwnej szeroko$ci cietych paskéw folii i mocowane
sg na tulejach na przemian z przekladkami dys-
tansowymi o szeroko§ci odpowiadajacej szerokosci
zaglebionego noza umieszczonego na tulei zespoltu
wspdlpracujacego. Tolerancje szeroko§ci nozy
i przekladek nozowych ze wzgledu na koniecznosé
zapewnienia odpowiedniej jakoéci ciecia s3 bar-
dzo ostre.

Ze wzgledu na konieczno§é zachowania duzej
dokladno$ci zlozenia kompletu nozy, sa one mon-
towane w nierozbieralne zespoly na specjalnych
tulejach, zakladanych do cigcia na odpowiednie
walki nozyc. Z tego wzgledu uzytkownik musi za-
mawiaé oddzielne komplety nozy dla kazdej szero-
koSci cigcia. Wykluczona jest praktycznie mozli-
wo$¢ ostrzenia nozy przez uzytkownika ze wzgle-
du na konieczno$§é posiadania specjalnego oprzy-
rzgdowania. Inne rozwigzania, w ktérych stosuje
sie noze krazkowe skladane indywidualnie, nie za-
pewniaja odpowiedniej jako$ci ciecia.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad w ukladach nozy krazkowych do ciecia folii
aluminiowej oraz zastosowanie takiego ukladu no-
zy krazkowych, ktéry umozliwi cigcie ré6wne, bez
zadzior6w i gradu. Rowniez celem wynalazku jest
opracowanie takiego ukladu nozy, ktéry pozwoli
na ekonomiczne ich wykorzystanie oraz uniezalez-
nienie sie od wytwoércy przy eksploatacji nozy w
zakresie ich ostrzenia oraz dowolnego regulowa-
nia dla kazdej szeroko$ci ciecia.
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Uktad nozy krazkowych do ciecia folii alumi-
niowej wedlug niniejszego wynalazku przedstawio-
ny jest na zalgczonym rysunku, ktéry przedstawia
przekr6oj podiluzny i poprzeczny ukladu walkéw
i nozy.

Noze wedlug niniejszego wynalazku dostosowane
sg specjalne dc ciecia cienkich tas§m metalowych
na waskie paski o szerokoSci réwnej szerokoSci
uzytych nozy 1 i 2. Stosuje sie noze krazkowe 11i 2
ostrzone poprzez szlifowanie ich powierzchni cylin-
drycznej. Noze sa zlozone na przemian z przeklad-
kami dystansowymi sztywnymi 4 o §rednicy mniej-
szej od nozy. Aby zapobiec wciskaniu sie folii po-
miedzy noze, wolne przestrzenie wypelnione sg spe-
cjalnymi przekladkami 5.

Dla uzyskania odpowiedniej jakosci ciecia sto-
suje sie samoczynne kasowanie luzé6w pomiedzy
krawedziami tngcymi nozy. W tym celu noze 1
umieszczone na jednym z walkéw 6 sg przedzielone
w plaszczyZnie przekroju kolowego i przelozone
krazkami 3 wykonanymi z materiatu elastycznego.

Noze z przekladkami elastycznymi umieszczone
sg tylko na jednym watku 6, podczas gdy na dru-
gim walku 7 umieszczone sg wspdlpracujgce noze
krazkowe sztywne. Zapewnia to uzyskanie wyma-
ganej . tolerancji szerokosci ciecia poszczegélnych
paskéw taSmy lub folii metalowej.

Takie rozwigzanie wedlug niniejszego wynalazku
zapewnia odpowiedni docisk krawedzi tngcych oraz
jednocze$nie eliminuje luzy przy ewentualnych nie-
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dokladno$ciach wykonania luh, zlozenia nozy i prze-
kladek dystansowych. Wymagana dokladno§é sze-
rokosci elementéw iskladanych kompletu nozy jest
mniejsza niz w warunkach bez stosowania prze-
kladek elastycznych.

Skladanie kompletu nozy odbywa sie w stanie
ich zaglebienia — pozycja pracy, przez co elimi-
nuje si¢ mozliwo$é uszkodzenia krawedzi tnacych
w czasie tej czynno§ci. W tym celu urzadzenie
jest wyposaione w specjalny mechanizm nastaw-
ny 8, stuzgcy do regulacji zaglebienia nozy w du-
zym zakresie. Dodatkowa zaleta takiego rozwia-
zania jest mozliwos¢é wielokrotnego ostrzenia nozy,
co daje w efekcie dlugi okres eksploatacji jednego
ich kompletu.

Rozwigzanie wedlug wynalazku zapewnia réwne
ciecie, o jakoSci przewyzszajacej dotychczas stoso-
wane uklady nozy, oraz niskie koszty wykonania
i eksploatacji.

Zastrzezenie patentowe

Uklad nozy krazkowych do ciecia folii aluminio-
wej umieszczonych na dwéch waltkach znamienny
tym, ze noze krgzkowe (1) umieszczone na jed-
nym watku (6) sa przedzielone w ptaszczyZnie prze-
kroju kolowego przekitadkami (3) wykonanymi
z materialu elastycznego za§ na drugim walku (7)
umieszczone sg noze (2) na przemian ze sztywny-
mi przekladkami dystansowymi (4).
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