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Prefabrikovany kompozitni dilec pro rychlou a snadnou montaz vypliovych konstrukci

Oblast techniky

Navrhované technické feseni se tyka prefabrikovanych kompozitnich dilci nosné konstrukce
a vytvaii moznost snadno a rychle k betonovému nosnému elementu pfipevnit dal§i dievéné
ajiné konstrukce. Navrhované feseni cili zeyjména na vyuziti ve vystavbé vicepodlaznich
prefabrikovanych dfevostaveb, kde umoziuje rychle asnadno kotvit dalsi prefabrikované
konstrukce - napfiklad panely obvodového plasté a pricky.

Dosavadni stav techniky

Pii kotveni riznych konstrukci, jako jsou sadrokartonové pricky nebo dievéné panely, do
zelezobetonovych dilct se v dne$ni dobé vyuziva mechanické kotveni do hmozdinek nebo
chemickych kotev.

Oba tyto zpusoby vyzaduji vrtani do zelezobetonu, které je Casoveé a finanéné naro¢né a mnohdy
svou nedostateCnou presnosti vyZaduje dodateénou rektifikaci v kotvicich prostiedcich. Pii
dodatecném vrtani zejména do subtilniho asiln€é vyztuzencho dilce ze Zelezobetonu vznika
iriziko poskozeni nebo uplného preruseni ocelové vyztuze. Toto proces kotveni zdrzuje,
prodrazuje, snizuje kvalitu vysledného provedeni a zasadné zvySuje riziko kolapsu konstrukce.
Vyroba hmozdinek a chemickych kotev s sebou piinasi i dopady na Zivotni prostiedi, coz je
zejména ve spojeni s environmentalné Setrnéj$imi  vysokohodnotnymi betonovymi prvky
nezadouci vliv.

Podstata technického feSeni

Vyse uvedené nevyhody odstraiiuje navrhované feseni spocivajici ve vyrobé prefabrikovaného
kompozitniho dilce s integrovanymi prvky pro snadné piipojeni vruty. Prefabrikovany
kompozitni dilec pro rychlou a snadnou montaz vypliiovych konstrukci sestava z betonové smési
aocelové vyztuze. Podstatou nového feSeni je, Ze mezi ocelovou vyztuzi jsou pii povrchu
kompozitniho dilce umistény prvky pro snadné pfipojeni vruty. Tyto prvky jsou opatfené alespon
jednim otvorem, jehoz velikost a umisténi jsou uzpusobeny pro zateeni betonové smési pii
vyrobé a pro zafixovani prvku na potfebné pozici. Tvar, rozméry, pocet, orientace a umisténi
prvka v profilu prefabrikovaného kompozitniho dilce jsou dané zejména statickymi pozadavky
na konkrétni stavbu.

Ve vyhodném provedeni jsou prvky pro snadné pfipojeni vruty realizovany ze dieva a/nebo
plastu. Je rovnéz mozné, v zavislosti na konkrétnim pouziti prefabrikovaného kompozitniho
dilce, tyto prvky proti sobé navzajem pootocit.

Vyhodou uvedeného prefabrikovaného kompozitniho dilce je, Ze do vloZenych prvku je potom
mozn¢ snadno a rychle pfipevnit pomoci vruti dalsi konstrukce jako jsou sadrokartonové pricky
nebo dievéné sténové pancly. Tim se snizuje pracnost na stavbé, eliminuje se riziko vrtani do
ocelové vyztuze a za predpokladu, Ze v piipad¢ vyuziti plastovych prvka budou tyto vyrobené
z recyklovaného materialu, snizuje se environmentalni dopad kotveni pomoci hmozdinek nebo
chemickych kotev.

Objasnéni vvkresu

Priklad prefabrikovaného kompozitniho dilce, zde ve formé sloupu, uréeného pro rychlou
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a snadnou montaz vypliovych konstrukci podle predkladaného feseni bude dale bliZze popsan
pomoci pfilozenych vykresi. Na Obr. 1 je znazomén princip umistovani prvkd pro snadné
pripojeni vruty mezi vyztuz sloupu v perspektivnim zobrazeni. Obr. 2 a Obr. 3 znazoriuji tento
sloup ve svislém a vodorovném fezu.

Piiklady uskuteénéni technického feSeni

Zelezobetonovy prefabrikovany kompozitni dilec bude dale objasnén na piikladu sloupu, Obr. 1,
2 a 3. Obdobné feseni je mozné pouzit i pro vodorovné dilce jako jsou privlaky a podobné. Tento
sloup sestava z betonové smési i, betonafské vyztuze 2 a prvki 3 s otvory 4 pro spfazeni a pro
snadné piipojeni vruty.

Betonarska vyztuz 2 je v tomto konkrétnim piikladu provedeni tvofena ¢tyfmi podélnymi pruty
uspofadanymi ve form¢ hran hranolu, které jsou obepnuty fadou nad sebou usporadanych
pri¢nych pruth, kolmych na podélné pruty. Takto jsou vytvoreny jakési sekce, ve kterych jsou
fixovany prvky 3, které mohou byt vyrobeny ze dieva a/nebo z plastu. V tomto pfipadé jsou
prvky 3 ve tvaru plochych desek a v kazdé sekei je umistén jen jeden. Kazdy prvek 3 je zde
opatien alesponi jednim otvorem 4 pro propojeni s dal§im dfevénym nebo SPD dilcem, Pocet
otvorii 4 v prvku 3 je dana konkrétnim dal§im pouzitim, pficemz otvory 4 musi byt dostate¢né
velké pro zateceni betonove smési 1.

Takto vytvorena sestava vyztuze 1 s prvky 3 je zalita betonovou smési 1, pfi¢emz prvky 3 jsou
mezi ocelovou betonarskou vyztuz 2 tak, aby nebylo ohrozeno kryti vyztuze 2 v celé Sifce
prefabrikovaného kompozitniho dilce. Velikost prvka 3 pro snadné pfipojeni vruty zavisi na
pfesné dimenzi daného prefabrikovaného kompozitniho Zelezobetonového dilce. Tvar, velikosti
a dostatecny pocet otvoru 4 je volen tak, aby se zabezpecilo propojeni dilce s betonem bez
dalsich sprahujicich prvka. Jinymi slovy tvar, pocet, rozméry a umisténi prvki 3 a otvora 4 zavisi
na pozadavcich na konkrétni stavbu ana navrhu projektanta aje uren zejména statickym
vypoctem pro danou stavbu.

Prvky 3 pro snadné pfipojeni vruty se tedy umistuji do betonarské vyztuze 2 podle potieb stavby
anebo podle typizované Sablony jako je tomu na Obr. 1. Prvky 3 je mozno ve vyrob¢ fixovat na
misté napfiklad pomoci vazaciho dratu pouzivan¢ho pfi sestavovani vyztuze 2. Po vlozeni do
formy se objem sloupu vyleje betonovou smési 1. Ta diky otvoram 4 pro spraZeni v prvcich 3
vytvoii mechanické propojeni dieva, respektive plastu s betonem.

Prvky 3 je mozno v jednotlivych vyskovych trovnich navzajem otacet. To umoziuje feseni roha
anapojovani navazujicich konstrukci v riznych smérech nezavisle na natoceni sloupu.
V uvedeném prikladu jsou prvky 3 vici sob€ pootoceny o 90°.

Po vyzrani betonu je mozno prefabrikovany kompozitni dilec osadit na stavbé, ten je nasledné

pripraven ke kotveni napfiklad prefabrikovanych drfevénych sténovych panela, nebo
sadrokartonarskych profili.

Prumyslova vyuzitelnost

Hlavni oblasti pouziti prefabrikovaného kompozitniho dilce pro rychlou asnadnou montaz
vypliovych konstrukei je kotveni prefabrikovanych nebo na misté montovanych dievénych nebo
dalsich, zejména svislych, konstrukci. Navrhovany systém umoziuje rychlé¢ a nenaro¢né kotveni
a snizuje environmentalni dopad kotevnich prostredku, jako jsou hmoZzdinky a chemické kotvy.
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NAROKY NA OCHRANU

1. Prefabrikovany kompozitni dilec pro rychlou a snadnou montaZz vypliovych konstrukei
sestavajici z betonové smési a ocelové vyztuze, vyznacujici se tim, ze mezi ocelovou vyztuzi (2)
jsou pii povrchu kompozitniho dilce umistény prvky (3) pro snadné pfipojeni vruty opatiené
alespon jednim otvorem (4), kde velikost a umisténi otvoru (4) je uzptisobena pro zateceni
betonove smési (1) pii vyrobé a zafixovani prvku (3) na potfebné pozici, pfi¢emz tvar, rozméry,
pocet, orientace a umisténi prvku (3) v profilu prefabrikovaného kompozitniho dilce jsou dané
zejména statickymi poZadavky na konkrétni stavbu.

2. Prefabrikovany kompozitni dilec podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze prvky (3) pro
snadné pfipojeni vruty jsou ze dfeva a/nebo plastu.

3. Prefabrikovany kompozitni dilec podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze prvky (3)
Jjsou proti sob¢ navzajem pootoceny.

2 vykresy
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