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materialem impregnujacym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pro-
dukcji porowatych uszczelek nasyconych przezna-
czonych do uszczelniania zewnetrznych i wewnetrz-
nych zlgcz elementéw budowlanych takich jak pty-
ty, bloki, Sciany, stropy itp.

Znane sg urzgdzenia do produkcji uszczelek pian-
kowych. Urzgdzenia te nie stanowig jednej ciaglej
linii produkcyjnej, a jedynie odrebne i niezalezne
zespoly pracujgce w wydzielonych gniazdach. Skla-
dajg sie z wanien stuzgcych do nasycania impre-
gnatem arkuszy pianki. Arkusze sg uloZone na o-
sobnych plytach i te nastepnie na paletach. Row-
niez osobne arkusze sg cigte na pitach tasmowych
na wymagane wymiary uszczelek.

Z francuskiego opisu patentowego nr 1544724
znane jest urzgdzenie do otrzymywania uszczelek
piankowych. Trzy walki sg ustawione w ten spo-
sOb, ze szczelina pomiedzy plaszczyzni, na ktoérej
przesuwa sie nasycona $rodkiem impregnujgcym
pianka a walkami zmniejsza sie stopniowo, przez
co przesuwajagcy sie arkusz pianki jest S$ciskany
stopniowo coraz silniej az do otrzymania pozada-
nej grubosci warstwy pianki, a jednocze$nie zo-
stdje wycisniety nadmiar $rodka impregnujacego.

Z przodu przed urzadzeniem po ktérym przesu-
wa sie dociskana pianka znajduje sie wal z folig
przekladkowsy, ktora przesuwa sie razem z piankg
i sluzy do ochrony pianki zaimpregnowanej przed
sklejeniem sie. Na koncu wurzadzenia znajduje sie
walek stluzacy do mawijania zaimpregnowanej pian-
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ki, a nastepnie zesp6l pil tarczowych, ktory tnie
nawijajacy sie arkusz pianki na paski o zadanej
szerokosci. Urzadzenie to nie posiada wanny im-
pregnacyjnej. .

Istota wynalazku jest urzgdzenie do produkeji
porowatych uszczelek nasyconych materialem im-
pregnujacym z arkuszy pianki poliuretanowej. U-
rzadzenie do produkcji porowatych uszczelek nasy- .
conych materialem impregnujagcym sklada sie z
trzech podstawowych zespol6w: zesp6l nasycania,
zespol tramsportowo-chlodzacy i zespdt tnacy.

Zesp6l nasycania sklada sie z ogrzewanej wan-
ny, w ktorej znajdujg sie waly komprymujace z
regulowang przy pomocy ulozyskowania mimosro-
dowego waldw szczeling. Bezpo$rednio pod tymi
walami znajduje sie przeno$nik lancuchowy trans-
portujacy arkusz pianki. Plaszczyzna przechodzgca
przez osie walow komprymujacych musi byé row-
nolegla do powierzchni przenos$nika lancuchowego,
a szczelina miedzy walami komprymujgcymi i
przeno$nikiem lancuchowym réowna sie¢ w zalezno-
Sci od gestosci pianki 0,5—0,8 grubosci arkusza
pianki. Plaszczyzna przechodzaca przez osie waiow
wyzymajgcych jest odchylona od pionu pod katem
15°, przy czym gérny wat jest wysuniety w kie-
runku przesuwu arkusza pianki.

Zespdt transportowo chlodzacy sklada sie z prze-
noénika posiadajacego jako ciegna, spiete stalowa
siatkg lancuchy.

Na konstrukcji przenosnika zabudowany jest ze-
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sp6l wentylatoréow osiowych kierujacych strumien
chlodnego powietrza na przenoénik, a tym samym
na przenoszong na nim pianke. Predko$é przeno-
$nika jest zmienna, uzalezniona od predkosci prze-
suwu arkusza pianki w zalezno$ci od stopnia jego
nasycenia impregnatem.

Ostatnim zespolem urzgdzenia jest zespél tnacy.
Zesp6l tnacy sklada sie z zespolu mozy tnacych,
walu dociskowego i zespolu odbierajgcego. Zespot
nozy tnacych wyposazony w noze tarczowe posiada
mozliwo$é zmiany rozstawu nozy tngcych w za-
lezno$ci od’potrzeb, jak réwniez mozliwo$é wymia-
ny calego kompletu nozy.

Rozstaw nozy ustala si¢ przy pomocy wymien-
’ﬁych pierscleni dystansowych. W przypadku po-
trzeby, noze moga byé ogrzewane. Z zespolem no-
_zy_ tnacych wspdlpracuje wal dociskowy, ktérego
zadaniem jest rownomierne wprowadzenie arkusza
pianki na noze tnace. Wat dociskowy jest usytuo-
wany nad zespolem nozy i dociska arkusz pianki
w czasie jego ciecia do zespolu nozy. Pomiedzy
nozami sa zabudowane krazki zespolu odbierajg-
cego, ktéorych zadaniem jest mniedopuszczenie do
nawiniecia pocietych uszczelek na wal nozowy, a
ktérych $rednica posiada wymiar 0,7 do 0,8 éred-
nicy noza tarczowego.

Urzadzenie do produkcji porowatych uszczelek
nasyconych materialem impregnujacym jest poka-
zane w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia w
widoku z boku, fig. 2 przedstawia schemat zespo-
lu nasycania w widoku z boku, fig. 3 przedstawia
schemat zespoilu transportowo-chlodzacego w wi-
doku z boku i fig. 4 przedstawia schemat zespolu
tnagcego w widoku z boku.

Na konstrukcji 1 u-mieszczocﬁa jest ogrzewana
wanna 2, w ktorej znajduja sie¢ waly komprymu-
jace 3 z regulowang przy pomocy ulozyskowania
mimosrodowego waldow 3 szczeling 4. Bezposrednio
pod walami komprymujgcymi 3 znajduje sie prze-
nos$nik lancuchowy 5 transportujacy arkusz pian-
~ ki. Plaszczyzna przechodzaca przez osie walow
komprymujacych 3 jest réwnolegla do powierzch-
ni przenosnika lancuchowego 5, a szczelina miedzy
walami komprymujgcymi 3 i _przénos'nikiem lan-
cuchowym 5 roéwna sie w zaleznoSci od gestosci
pianki 0,5 do 0,8 grubosci arkusza pianki. Za prze-
nos$nikiem lancuchowym 5 umieszczone s ogrze-
wane waly wyzymajace 6 z regulowana szczeling 7.
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Plaszczyzna przechodzgca przez osie waléw wyzy-
majacych 6 jest odchylona od pionu pod kgtem
15°, przy czym goérny wal jest wysuniety w kie-
runku przesuwu arkusza pianki.

Urzadzenie wyposazone jest w zespo6l transporto-
wo-chtodzgcy. Na konstrukeji 8 jest umieszczony
przenosnik 9 posiadajacy jako ciegna, spiete stalo-
wa siatkg, lancuchy. Na konstrukcji 8 nad prze-
nosnikiem 9 umieszczony jest zesp6l wentylatoréow
osiowych 10 przeznaczonych do ochladzania im-
pregnowanego arkusza pianki.

Za przenosnikiem 9 na konstrukcji 11 umieszczo-
ny jest zesp6t tarczowych nozy tngcych 12, nad
ktorymi usytuowany jest wal dociskowy 13. Wat
dociskowy 13 dociska arkusz pianki w czasie jego
cigcia do nozy 12. Pomiedzy nozami 12 s zabudo-
wane krazki zespolu odbierajgcego 14. Srednica
ich wynosi 0,7 do 0,8 $rednicy noza tarczowego 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do produkcji porowatych uszczelek
nasyconych materialem impregnujgcym skladajgce
sie z ogrzewanej wanny, w ktorej znajduja sie
waly komprymujace polaczone przenosnikiem z
walami wyZymajacymi, za ktérymi znajduje sie
przeno$nik z umieszczonymi nad nim wentylatora-
mi, a za nim znajduje si¢ zespol nozy tngcych,
wraz z walem dociskowym i zabudowanymi kraz-
kami zespolu odbierajgcego, znamienne tym, ze
plaszczyzna przechodzgca przez osie walow kom-
prymujagcych (3) jest réwnolegla do powierzchni
przenos$nika lancuchowego (5), przy czym szczeli-
na miedzy walami komprymujacymi (3) i przeno-
$nikiem !ancuchowym (5) réwna si¢ w zalezno$ci
od gestosci pianki 0,5 do 0,8 grubo$ci arkusza pian-
ki, a plaszczyzna przechodzaca przez osie walow
wyzZymajacych (6) jest odchylona od pionu pod
katem 15° przy czym gémy wal jest wysuniety
w kierunku przesuwu arkusza pianki, natomiast
nad nozami tarczowymi (12), pomiedzy ktérymi sa
zabudowane krazki zespolu odbierajacego (14) o
$rednicy 0,7 do 0,8 $rednicy noza tarczowego (12),
usytuowany jest wal dociskowy (13). .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze waly komprymujace (3) posiadaja regulowana
przy pomocy ulozyskowania mimosrodowego wa-
16w (3) szczeline (4).
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