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(54) Verpackungsbehailter mit abschéalbarer Verbindungsnaht

(57)  Verpackungsbehalter (1), insbesondere eine
Beutelverpackung, enthaltend im verkaufsfertigen Zu-
stand wenigstens zwei durch das Fillgut getrennte
Wandfolien, vorzugsweise eine vordere und riickseitige
Wandfolie, wenigstens eine randnahe, die Wandfolien
verbindende, abschalbare Verbindungsnaht (4), einen
entlang der abschalbarenVerbindungsnaht (4) verlau-
fenden Verpackungsrand (20) und eine die abschalbare
Verbindungsnaht (4) senkrecht durchdringende Aus-

Fig. 1

nehmung (2) zum Aufhangen der Packung im Verkaufs-
regal. Vom Pakkungs-Fullraum her gesehen verlauft vor
der Ausnehmung (2) innerhalb der Verbindungsnaht (4)
ein bogenférmiger, konvexer Schnitt (3) in der vorderen
Wandfolie. Beim Abschélen der vorderen von der riick-
seitigen Wandfolie wird der Flachenbereich der vorde-
ren Wandfolie, welcher oberhalb der Schnittlinie (3)
liegt, und in welchem sich die Ausnehmung (2) befindet,
nicht abgeschalt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbe-
hélter, insbesondere eine Beutelverpackung, enthal-
tend im verkaufsfertigen Zustand wenigstens zwei
durch das Fillgut getrennte Wandfolien, wenigstens ei-
ne randnahe, zwei Wandfolien verbindende, abschalba-
re bzw. peelbare Verbindungsnaht, einen entlang der
Verbindungsnaht verlaufenden Verpackungsrand, und
eine die Verbindungsnaht senkrecht durchdringende
Ausnehmung. Im Rahmen der Erfindung liegt auch eine
Verpackungsfolie sowie ein Verfahren zur Herstellung
von Verpakkungsbehéltern.

[0002] Bekannte Beutelverpackungen, wie Flach-
oder Schlauchbeutel, werden in der Regel mit soge-
nannten Form-Fill-Verschliess-Maschinen hergestellt.
Diese Maschinen verarbeiten Verpackungsmittel mit
geringem Vorfertigungsgrad oder unmittelbar Verpak-
kungswerkstoffe zu kompletten Packungen. Es handelt
sich dabei beispielsweise um vertikal oder horizontal ar-
beitende Form-Full-Verschliess-Maschinen.

[0003] In der Regel wird eine einseitig offene Hiille,
welche bereits in einer Vorstufe aus Einzelfolien von der
Rolle oder durch Falten einer Folie gegen sich selbst
vorfabriziert wurde, mit Fullgut versehen und anschlies-
send zu einer verkaufsfertigen Packung, beispielsweise
mittels Siegelung, verschlossen.

[0004] Solche Verpackungen, wie sie beispielsweise
fur das Verpacken von Kartoffelchips und anderen
Snacks oder Sissigkeiten, wie Bonbons, Ublich sind,
sehen in der Regel keine besonderen Offnungsmittel
vor.

[0005] Unter Verbindungsnaht ist jener in der Regel
langliche Flachenabschnitt gemeint, welcher zwei Foli-
enseiten trennbar bzw. abschalbar oder untrennbar mit-
einander verbindet.

[0006] Damit die Packung ohne Hilfsmittel, wie Sche-
re oder Messer gedffnet werden kann, sieht der Verpak-
kungshersteller jeweils vor, dass die obere, randnahe
Verbindungsnaht abschélbar ist. Eine solche Packung
wird gedffnet, indem die vordere und riickseitige Ver-
packungsfolien bzw. Wandfolien in ihrem verbindungs-
nahen Bereich von je einer Hand mit dem Daumen und
Zeigefinger erfasst und mit Kraft soweit auseinander ge-
zogen werden, dass die randnahe abschalbare Verbin-
dungsnaht sich langsseitig zu 6ffnen bzw. abzuschalen
beginnt und die vordere und riickseitige Wandfolien im
Bereich der Verbindungsnaht trennend auseinander ge-
hen. Dies ist weitaus die gebrduchlichste Methode zum
Offnen solcher Packungen, da dazu keine Hilfsmittel n6-
tig sind und der Zeitaufwand zum Offnen geringer ist,
und da keine abgeschnittenen Kleinteile als Verpak-
kungsabfall anfallen.

[0007] Packungen der beschriebenen Art missen in
den Verkaufsgeschéften entweder auf Gestellbrettern
abgelegt werden oder sie werden mit besonderen Hilfs-
mitteln, wie Klammern, in den Regalen und Gestellen
aufgehangt. Damit auf solche zusatzlichen Hilfsmittel
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zum Aufhangen der Beutelpackungen verzichtet wer-
den kann, sind die Packungen gewdhnlich im Bereich
der oberen, randnahen, abschalbaren Verbindungsnaht
mit einer parallel zu dieser Naht verlaufenden Ausneh-
mung oder Schlitz, beispielsweise mit dem sogenann-
ten Euro-Slot versehen. Dies erlaubt, die Verpackungen
beispielsweise an Stangen in Regalen aufzuhangen.
[0008] Der Schlitz wird hdufig am Ende des Verpak-
kungsvorganges aus der fertigen Packung gestanzt und
gegebenenfalls in seinen Randbereichen noch ver-
starkt.

[0009] Beim Aufreissen von Packungen, die einen
solchen Schlitz aufweisen, braucht es jedoch erhéhte
Kraftaufwendung, um die Verbindungsnaht im Bereich
dieser Ausnehmung zu trennen bzw. abzuschéalen. Hau-
fig Iasst sich die Verbindungsnaht an dieser Stelle nicht
ohne weiteres abschéalen und die Wandfolien beginnen
unkontrollierbar bis in den Packungs-Fullraum hinein zu
reissen, wodurch die Verpackung zerstort wird und das
Flllgut unbeabsichtigt herausfallen kann. Die Verpak-
kung wird dadurch fiir den Wiedergebrauch, beispiels-
weise um Restmengen erneut zu verpacken, unbrauch-
bar.

[0010] Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, einen Verpackungsbehalter der eingangs ge-
nannten Art mit einer abschélbaren Verbindungsnaht
und mit einer diese Naht durchstossenden Ausneh-
mung zum Aufhéngen der Packung zu schaffen, wel-
cher sich im Bereich der abschélbaren Verbindungsnaht
mit gleichméassigem Krafteinsatz von Hand 6ffnen Iasst,
und bei welchem die Verpackungs- bzw. Wandfolien
beim Offnungsvorgang nicht unkontrolliert bis in den
Packungs-Fullraum hinein reissen.

[0011] Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch
geldst, dass wenigstens in einer Wandfolie des Verpak-
kungsbehalters im Bereich der abschalbaren Verbin-
dungsnaht vom Packungs-Fullraum her gesehen we-
nigstens vor der Ausnehmung eine, vorzugsweise langs
zur Verbindungsnaht verlaufende, Schwachungs- oder
Trennlinie angeordnet ist, so dass nach Abschalen der
Verbindungsnaht vom Packungs-Fillraum her gesehen
oberhalb der Schwachungs- oder Trennlinie ein die Aus-
nehmung umgebender Flachenbereich der die Schwa-
chungs- oder Trennlinie enthaltenden Wandfolie nicht
abgeschalt ist, wobei die Schwachungs- oder Trennlinie
vom Packungs-Fullraum her gesehen wenigstens eine
untere Randbegrenzung dieses Flachenbereichs bildet.
[0012] Der erfindungsgemasse Verpackungsbehalter
ist vorzugsweise eine Beutelverpackung, beispielswei-
se ein Flach-, Boden- oder Schlauchbeutel. Der Verpak-
kungsbehalter kann jedoch auch nur teilweise, vorzugs-
weise in seinem oberen Bereich, als Beutelverpackung
ausgebildet sein und in gewissen Teilen aus einem star-
ren oder halbstarren Behélter bestehen. Dies kann da-
durch erreicht werden, indem beispielsweise die Wand-
folien einer Beutelverpackung auf den Rand eines star-
ren oder halbstarren Behdlters aufgesiegelt, ver-
schweisst oder mit diesem verklebt werden.
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[0013] Der Verpackungsbehalter kann auch mehrere
Seiten bzw. Wandfolien aufweisen und eine beliebige
geometrische Form annehmen, beispielsweise die
Form eines Quaders oder Tetraeders.

[0014] Der Verpackungsbehalter weist vorzugsweise
eine vordere und riickseitige Wandfolie auf, welche sich
dadurch kennzeichnen, dass sie durch das dazwischen
liegende Fullgut voneinander getrennt sind. Die vordere
und rickseitige Wandfolie kdnnen durch separate Ver-
pakkungsfolien oder durch Faltung einer Verpackungs-
folie gegen sich selbst gebildet sein.

[0015] Die Verpackungen sind in der Regel beschrif-
tet und/oder mit graphischen Elementen versehen. Die
Bezeichnungen "unten", "oben" und "seitlich" in Bezug
auf die Verpackung beziehen sich auf die Ausrichtung
der Verpackung in solcher Art, dass die Schrift- und Bild-
elemente in lesegerechter Ansicht prasentiert werden.
Die vordere Wandfolie, auch Verpakkungsvorderseite
oder vordere Verpackungsfolie genannt, ist die in der
Regel im Verkaufsregal dem Kaufer zugewandte Ver-
packungsseite und enthalt gewoéhnlich Bild- und Text-
elemente und dient zur Identifikation des Produktes und
soll den Kaufer auf das Produkt aufmerksam machen.

[0016] Die riickseitige Wandfolie, auch Verpackungs-
rickseite oder riickseitige Verpackungsfolie genannt, ist
gewohnlich die in den Verkaufsregalen dem Kaufer ab-
gewandte Seite und dient beispielsweise der genaueren
Produkteinformation, wie Zusammensetzung des Inhal-
tes, Preisangaben, etc.

[0017] Die Wandfolien des Verpackungsbehalters
sind vorzugsweise an ihren randnahen Seiten ab-
schnittsweise oder umlaufend versiegelt, verschweisst,
verklebt oder auf eine andere Art verschlossen, wobei
mindestens eine, vorteilhaft randnahe, Verbindungs-
naht eine abschalbare Verbindungsnaht ist. Der erfin-
dungsgemasse Verpackungsbehalter enthalt vorzugs-
weise nur eine abschélbare Verbindungsnaht, wobei es
vorzugsweise die obere, randnahe Verbindungsnaht
des Verpackungsbehalters ist.

[0018] Unter abschalbarer Verbindung bzw. Verbin-
dungsnaht ist die Verbindung zweier Folienflachen,
bzw. zweier Wandfolien zu verstehen, welche erst unter
Aufwendung erhohter Zug- und/oder Schubkréfte wie-
der getrennt werden kann, ohne dass dabei eine der bei-
den oder beide Folienflachen wesentlich beschadigt, d.
h. zerrissen, werden. Die Auftrennung erfolgt beispiels-
weise durch Auseinanderreissen der beiden Wandfolien
mit den Handen. Beim Abschélen solcher Folienverbin-
dungen kann beispielsweise eine zwischen den Folien-
flachen liegende Siegelschicht oder ein Siegelband auf-
gebrochen werden oder die durch Klebmittel erzeugte
Haftung zwischen den Folienflachen gelést werden. Im
weiteren kann das Auftrennen der abschéalbaren Verbin-
dungsnaht auch durch die Zerstérung einer zwischen
den Folien liegenden Verbindungsschicht, d.h. durch
Kohasionsbruch, erfolgen.

[0019] Die abschélbare Verbindungsnaht kann bei-
spielsweise durch gegenseitiges verschweissen zweier
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Folienflachen unter Einwirkung von Wéarme und/oder
Druck erzeugt werden, z.B. Heissgasschweissen, Heiz-
keilschweissen, Stumpfschweissen, Warmekontakt-
schweissen, Hochfrequenzschweissen, Ultraschall-
schweissen, Induktionsschweissen oder Reibschweis-
sen, wobei insbesondere die Schweisstemperatur ge-
zieltreguliert werden muss, damit eine abschélbare Ver-
bindung entsteht. Eine weitere Verbindungsart ist die
sogenannte Siegelung, wie Warm- oder Kaltsiegelung,
wobei die Trennbarkeit der Verbindung insbesondere
durch die Wahl eines ablésbaren bzw. aufbrechbaren
Siegellackes oder einer ablésbaren bzw. aufbrechbaren
Siegelschicht oder -gewebe bestimmt wird. Die ab-
schéalbare Verbindungsnaht kann beispielsweise auch
Uber ein Koextrusionsverfahren oder mittels Klebeband
oder einfach durch Kleben hergestellt werden.

[0020] Die Verpackung und insbesondere die ab-
schalbare Verbindungsnaht wird vorzugsweise durch
gegenseitiges Versiegeln oder Verschweissen der
Wandfolien verschlossen bzw. hergestellt.

[0021] Im Bereich der abschalbaren Verbindungs-
naht, vorzugsweise in deren Mitte, enthalt der Verpak-
kungsbehalter senkrecht zur Verbindungsnahtflache ei-
ne durchgehende Ausnehmung, beispielsweise einen
Schlitz oder ein rundes Loch, welche erlaubt, die Ver-
packung beispielsweise an einer Stange im Verkaufsre-
gal aufzuhédngen. Anstelle einer Ausnehmung kann
aquivalent auch ein Schnitt vorgesehen sein. Vorzugs-
weise handelt es sich bei der Ausnehmung um einen
sogenannten "Euro-Slot".

[0022] Die Ausnehmung wird vorzugsweise in eine
obere, abschélbare Verbindungsnaht, in die sogenann-
te obere Quernaht, gestanzt oder geschnitten, so dass
die Text- bzw. Bildelemente der im Verkaufsregal aufge-
hangten Packungen lesegerecht ausgerichtet sind. Die
Ausnehmung ist derart plaziert und dimensioniert, dass
unterhalb der Ausnehmung, d.h. zwischen dem unteren
Ende der Ausnehmung und dem Packungs-Fullraum
die Verpackung immer noch gentigend versiegelt, ver-
schweisst bzw. verschlossen ist. Andererseits muss
auch die Verbindungsnaht genligend breit dimensio-
niert sein, damit die Verpackung im Bereich der Ausneh-
mung dicht bleibt.

[0023] Wenigstens eine Wandfolie des Verpackungs-
behélters, die vordere und/oder die rickseitige Wand-
folie, vorzugsweise ausschliesslich eine Wandfolie,
idealerweise die vordere Wandfolie, enthalt im Bereich
der abschalbaren Verbindungsnaht vom Packungs-
Fullraum her gesehen wenigstens vor bzw. unterhalb
der Ausnehmung eine, vorzugsweise im wesentlichen
langs zur Verbindungsnaht verlaufende, Schwéachungs-
oder Trennlinie.

[0024] Da die Schwachungs- oder Trennlinie aus-
schliesslich im Bereich der Verbindungsnaht verlauft,
wird die Dichtigkeit des Packungs-Fullraums nicht be-
eintrachtigt.

[0025] Unter einer Schwachungslinie ist eine Soll-
reissstelle in der Form einer Linie oder eines begrenz-
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ten, langlichen Flachenabschnittes zu verstehen, wel-
che eine deutlich geringere Reissfestigkeit aufweist als
die Verpackungs- bzw. Wandfolie und die unter einer be-
stimmten Zugbelastung reisst, wobei beispielsweise der
Einsatz von Korperkraft, d.h. das Abschélen der Verbin-
dungsnaht mit den Handen, bereits gentigend Zugbela-
stung erzeugt. Die Schwéchungslinie kann beispiels-
weise durch Perforieren, Einschneiden oder lokales
Schwaéchen eines begrenzten Folienabschnittes er-
zeugt werden.

[0026] Untereiner Trennlinie ist ein die Wandfolie voll-
standig durchdringender Schnitt oder Offnung zu ver-
stehen.

[0027] Beider Schwachungs- oder Trennlinie handelt
es sich vorzugsweise um eine Trennlinie, welche als ein
die Wandfolie durchdringender Schnitt ausgebildet ist.
[0028] Die Verbindungsgerade zwischen den zwei
Endpunkten oder den seitlich dussersten Punkten der
Schwachungs- oder Trennlinie hat vorzugsweise wenig-
stens die Lange der horizontalen Ausdehnung der Aus-
nehmung. Das heisst, der Abstand zwischen den End-
punkten oder den seitlich aussersten Punkten der
Schwachungs- oder Trennlinie und den ihnen zuge-
wandten seitlichen Réndern ist kleiner oder gleich wie
der Abstand zwischen den entsprechenden seitlichen
Enden der Ausnehmung und den ihnen zugewandten
seitlichen Randern.

[0029] Die Schwachungs- oder Trennlinie ist vorzugs-
weise bogenférmig und vom Packungs-Fillraum her
gesehen konvex. l|dealerweise enthalt die Schwa-
chungs- oder Trennlinie zwei kurze, seitliche Endab-
schnitte, die zum oberen Verpackungsrand hin verlau-
fen und vorteilhaft senkrecht zum oberen Verpackungs-
rand stehen.

[0030] Die Schwachungs- oder Trennlinie kann die
Ausnehmung auch teilweise oder vollstandig um-
schliessen, wobei die Schwachungs- oder Trennlinie
beispielsweise ein ellipsen- oder kreisformiges, aber
auch ein rechteckférmiges Aussehen oder die Form ei-
ner beliebigen geometrischen oder gestalterischen Fi-
gur annehmen kann. Es ist beispielsweise mdglich,
dass eine die Ausnehmung teilweise oder vollstandig
umschliessende Schwachungs- oder Trennlinie typi-
sche Symbolformen konturiert.

[0031] Umschliesst die Schwachungs- oder Trennli-
nie die besagte Ausnehmung vollsténdig, so handelt es
sich vorzugsweise um eine Schwachungslinie.

Die genaue Form und Grésse und Art der Trenn- oder
Schwachungslinie, d.h. Schnitt, Perforierung, etc., ist
unter anderem von der Grésse des Verpackungsbehal-
ters, der Grésse und Form der Ausnehmung und vom
Verpackungswerkstoff abhangig.

[0032] Die Verpackungsfolie des erfindungsgemas-
sen Verpackungsbehalters kann eine Monofolie oder ei-
ne Verbundfolie aus zwei oder mehreren Teilschichten
sein, wobei die Verbundfolie aus Schichten gleicher
oder unterschiedlicher Kunststoffe bestehen kann. Die
Verpackungsfolien mussen derart beschaffen sein,
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dass sich aus ihnen Verpackungen mit abschéalbaren
Verschlussnahten bzw. Verbindungsnéhten herstellen
lassen.

[0033] Die Folien bzw. Folienschichten bestehen vor-
zugsweise aus thermoplastischen Kunststoffen der Rei-
he des Polyvinylchlorids (PVC), der Polyolefine, wie Po-
lypropylen, Polyethylen oder Copolymere des Polyethy-
lens, des Polyesters, des Polyamids, der Cycloolefin-
Copolymere. Geeignete Thermoplaste zur Erzeugung
dieser Folien bzw. Folienschichten sind nachstehend
aufgefihrt.

[0034] Die PVC-Folien sind Folien auf Basis von
chlorhaltigen Polymeren, d.h. Polymeren, des Vinyl-
chlorids oder von Vinylkunststoffen, enthaltend Vinyl-
chlorideeinheiten in deren Struktur, wie Copolymere des
Vinylchlorids mit Vinylestern von aliphatischen Sauren,
Copolymere des Vinylchlorids mit Estern der Acryl- oder
Methacrylsdure oder mit Acrylnitril, Copolymere des
Vinylchlorids mit Dienverbindungen und ungesattigten
Dicarboxylsduren oder deren Anhydriden, Copolymere
des Vinylchlorids und Vinylidenchlorids mit ungesattig-
ten Aldehyden, Ketonen usw. oder Polymere und Cop-
olymere des Vinylidenchlorids mit Vinylchlorid oder an-
deren polymerisierbaren Verbindungen.

[0035] Die Thermoplaste auf Vinyl-Basis kdnnen
auch auf an sich bekannte Weise mit Primar- oder Se-
kundarweichmachern weichgemacht sein. Die genann-
ten vinylchloridhaltigen Materialien kénnen ebenfalls fir
die gegossenen PVC-Filme eingesetzt werden.

[0036] Folien aus PVC sind wenigstens monoaxial
(oPVC) gereckt oder kénnen fallweise auch biaxial ge-
reckt sein.

[0037] Sind die Kunststofffolien aus Polyestern (PET-
Folien), so sind Beispiele fur die Polyester Polyalkylen-
terephthalate oder Polyalkylenisophthalate mit Alkylen-
gruppen oder -resten mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen
oder Alkylengruppen mit 2 bis 10 C-Atomen, die wenig-
stens durch ein -0- unterbrochen sind, wie z.B. Polye-
thylenterephthalat, Polypropylenterephthalat, Polybuty-
lenterephthalat (Polytetramethylenterephthalet), Poly-
decamethylenterephthalat, Poly-1,4-cyclohexyldime-
thylolterephthalat oder Polyethylen-2,6-naphthalen-di-
carboxylat oder Polyalkylenterephthalat- und Polyalky-
lenisophthalat-Mischpolymere, wobei der Anteil an Iso-
phthalat z.B. 1 bis 10 Mol-% betragt, Mischpolymere
und Terpolymere, sowie Blockpolymere und gepfropfte
Modifikationen oben genannter Stoffe. Andere zweck-
massige Polyester sind in der Fachwelt unter dem Kiir-
zel PEN bekannt.

[0038] Andere Polyester sind Copolymere der Ter-
ephthalsdure und einer weiteren Polycarboxylsdure mit
wenigstens einem Glykol. Zweckmassig sind dabei die
Copolyester der Terephthalsaure, Ethylenglykol und ei-
nem zusatzlichen Glykol. Bevorzugt sind glykolmodifi-
zierte Polyester, die der Fachwelt als PETG bekannt
sind.

[0039] Weitere zweckmassige Polyester sind Polylal-
kylenterephthalate mit Alkylengruppen oder - resten mit
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2 bis 10 Kohlenstoffatomen und Polylalkylenterephtha-
late mit Alkylengruppen oder -resten mit 2 bis 10 Koh-
lenstoffatomen, die durch ein oder zwei -0- unterbro-
chen sind. Weitere bevorzugte Polyester sind Polylalky-
lenterephthalate mit Alkylengruppen oder -resten mit 2
bis 4 Kohenstoffatomen. Zu diesen Polyethylenter-
ephthalaten sind auch A-PET, PETP und das genannte
PETG oder G-PET zu zahlen. Ganz besonders bevor-
zugt sind Polyethylenterephthalat-Folien. Die Folien
aus Polyester kbnnen mono- oder vorzugsweise biaxial
orientiert sein.

[0040] Das Polypropylen fiir Folien oder Beschichtun-
gen kann ein isotaktisches, syndiotaktisches oder atak-
tisches Polypropylen oder ein Gemisch davon sein. Das
Polypropylen kann amorph, teilkristallin, kristallin oder
hochkristallin sein. Es kénnen auch Block-Copolymere
oder Random-Copolymere des Polypropylens ange-
wendet werden. Die mittlere Molmasse kann z.B. von
unter 10'000 bis zu 600'000 und héher betragen. Die
Polypropylen-Folien kénnen mono- oder biaxial ver-
streckt sein.

[0041] Sind die Kunststofffolien aus Polyethylenen
(PE-Folien), so sind Beispiele fiir Polyethylene Polye-
thylene niedriger Dichte (LDPE), mittlerer Dichte (MD-
PE) oder hoher Dichte (HDPE). Die PE-Folien kénnen
mono- oder biaxial verstreckt sein.

[0042] Sind die Kunststofffolien Polyamidfolien (PA),
so gehoren zu den Polyamiden beispielsweise Poly-
amid 6, ein Homopolymerisat aus e-Caprolactam (Poly-
caprolac- tam); Polyamid 11, Polyamid 12, ein Homo-
polymerisat aus w-Laurinlactam (Polylaurin- lactam);
Polyamid 6,6, ein Homopolykondensat aus Hexamethy-
lendiamin und Adipinsédure (Polyhexamethylenadipa-
mid); Polyamid 6,10, ein Homopolykondensat aus He-
xamethylendiamin und Sebacinsaure (Polyhexamethy-
lensebacamid); Polyamid 6,12, ein Homopolykonden-
sat aus Hexamethylendiamin und Dodecandis&ure (Po-
lyhexamethylendodecanamid) oder Polyamid 6-3-T, ein
Homopolykondensat aus Trimethylhexamethylendia-
min und Terephthalsaure (Polytrimethylhexamethylen-
terephthalamid), sowie Gemische davon. Die Folien aus
Polyamid sind mono- oder vorzugsweise biaxial orien-
tiert sein (oPA).

[0043] Mit Cycloolefin-Copolymeren sind thermopla-
stische Olefin-Polymere mit amorpher Struktur be-
schrieben, die im wesentlichen Copolymere aus Ethylen
und 2-Norbornen oder Tetracyclododecen darstellen.
Der Norbornen-Gehalt im Ethylen-Norbornen-Cycloole-
fin-Copolymeren kann beispielsweise von 12 bis 80
Mol-%, vorzugsweise 52 Mol-%, betragen. Die Polyme-
risation kann durch Metallocen-Katalysatoren, einer Po-
lymersation in Lésung und dem Druck des Ethylens ge-
steuert werden. Die Cycloolefin-Copolymere kénnen
amorph sein oder Kristallinitat aufweisen.

[0044] Im weiteren kdnnen auch Verbundfolien, ent-
haltend eine oder mehrere Folien oder Schichten aus
obgenannten Kunststoffen sowie Folien oder Schichten
aus Metall, wie Aluminium, Stahl, Kupfer oder Messing,
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aus Papier oder aus cellulosehaltigen Materialien, ver-
wendet werden.

[0045] Wird der erfindungsgemésse Verpackungsbe-
héalter durch Siegeltechniken verschlossen, so weisen
die Mono- und/oder Verbundfolien vorzugsweise, um
die Siegeleigenschaften zu steuern, auf einer oder bei-
den freien Seiten wenigstens an den vorgesehenen Ver-
bindungsflachen Siegelschichten, wie Siegelfolien, sie-
gelbare Beschichtungen oder Siegellacke, z.B. auf Ba-
sis von Ethylen-Acryl-Saure (EAA), Polyolefinen, wie
Polyethylenen, Polypropylenen, Polyacrylaten, PVC-
Harzen, Polyvinylidenchloriden, EVA, Polyethylenter-
ephthalate, insbesondere des Types A-PET, usw. auf.
Die freien Seiten oder wenigstens eine der freien Seiten,
insbesondere die orientierten Polyesterfolien, kénnen
mit EVA (Ethylen/Vinylalkohol-Copolymer) oder einer
amorphen Polyester-Siegelschicht des Typs PET-A be-
schichtet sein. Beispiele bevorzugter Siegelschichten
sind Siegellacke enthaltend Polyethylen oder eine Folie
aus ca. 40 um dickem Polypropylen.

[0046] Loésbare Siegelverbindungen werden zweck-
massig durch den Einsatz von Iésbaren Siegelschichten
erreicht.

[0047] Wird die Verpackung durch Verschweissen
verschlossen, so verwendet man einen schweissbaren
Kunststoff, insbesondere aus einem gegebenenfalls
modifizierten Polyolefin, wie Polyethylen oder Polypro-
pylen, deren Copolymere oder lonomere.

[0048] An Stelle von Siegeln oder Verschweissen
kann die Verpackung auch durch Kleben verschlossen
werden. Fur die Erzeugung einer nicht abschélbaren
Verbindungsnaht wird hierflr ein Permanentkleber ver-
wendet. Als Permanentkleber wird bevorzugt ein Kleber
auf der Basis von Polyurethan eingesetzt. Fir die Her-
stellung einer abschalbaren Verbindungsnaht kann ein
Selbsthaftkleber eingesetzt werden. Ein geeigneter
Selbsthaftkleber (PSA, pressure sensitive adhesive) ist
auf der Basis von Polyacrylat oder anderen selbstkle-
benden Harzen aufgebaut. Im weiteren ist auch eine
Kaltsiegelung auf Latex-Basis anwendbar.

[0049] Beim Aufreissen eines erfindungsgemassen
Verpackungsbehalters bzw. Packung wird ausgehend
vom Packungs-Fullraum in Richtung des oberen Ver-
packungsrandes die abschélbare Verbindungsnaht
langsseitig aufgetrennt, das heisst die erste Wandfolie,
vorzugsweise die vordere Wandfolie, wird von der zwei-
ten Wandfolie, vorzugsweise die riickseitige Wandfolie,
an der Verbindungsnaht getrennt. Im Bereich zwischen
den beiden seitlichen Endpunkten bzw. zwischen den
beiden seitlich dussersten Punkten der Schwachungs-
oder Trennlinie wird die vordere, die Schwéachungs-
oder Trennlinie enthaltende, Wandfolie nur bis zur
Schwachungs- oder Trennlinie hin von der riickseitigen
Wandfolie abgeschalt. Bei fortschreitendem Trennvor-
gang wird ausgehend von den beiden Endpunkten der
Schwachungs- oder Trennlinie die vordere Wandfolie in
Richtung oberen Verpackungsrand durchrissen, d.h., es
bilden sich ausgehend von den beiden Endpunkten so-
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genannte Reisslinien aus. Die Endabschnitte der
Schwachungs- oder Trennlinie in der vorderen Wandfo-
lie wirken beim Auseinanderziehen der beiden Wandfo-
lien wie Einreisskerben und beglinstigen die Entste-
hung einer Reisslinie, ohne dass dazu die beiden Wand-
folien mit erhdhter Kraft auseinander gezogen werden
mussen. Innerhalb des durch die Schwéachungs- oder
Trennlinie, die beiden seitlichen Reisslinien und den
oberen Verpackungsrand eingegrenzten Flachenberei-
ches, in welchem auch die Ausnehmung liegt, wird die
vordere Wandfolie nicht von der riickseitigen Wandfolie
getrennt. Die Packung ist im Bereich der abschalbaren
Verbindungsnaht nach dem Aufreissvorgang langssei-
tig jedoch vollstandig offen.

[0050] Sind die beiden Endabschnitte der vorzugs-
weise bogenférmigen Schwachungs- oder Trennlinie
vertikal ausgerichtet, so bewirkt der Kerbeffekt, dass die
beiden Reisslinien ebenfalls Uberwiegend senkrecht
zum oberen Verpackungsrand hin verlaufen.

[0051] Umschliesst die Schwachungs- oder Trennli-
nie den Schlitz bzw. die Ausnehmung vollstandig, so
wird innerhalb der durch die Schwachungs- oder Trenn-
linie umschlossenen Flache die vordere Wandfolie nicht
abgeschélt. Da in diesem Fall die Schwéachungs- oder
Trennlinie keine Endpunkte aufweist, bilden sich auch
keine Reisslinien in der vorderen Wandfolie aus.
[0052] Wird die Ausnehmung nur teilweise von der
Schwaéchungs- oder Trennlinie umschlossen und ver-
laufen die Endabschnitte ungefahr parallel zum oberen
Verpackungsrand gegeneinander zu, so kann die
Wandfolie, bedingt durch den Kerbeffekt derart durch-
rissen werden, dass sich ausgehend von den Endpunk-
ten der Schwéachungs- oder Trennlinie eine die beiden
Endpunkte miteinander verbindende Reisslinie ausbil-
det.

[0053] Bei jeder der genannten Ausflihrungsformen
von Trenn- oder Schwachungslinien verbleibt nach dem
Abschélen der Verbindungsnaht um den Schlitz bzw. die
Ausnehmung herum ein Bereich, in welchem die beiden
Wandfolien beim Trennvorgang nicht voneinander ge-
trennt wurden. Auf diese Weise kann die erfindungsge-
masse Packung geoffnet werden, ohne dass die Verbin-
dungsnaht im Bereich der Ausnehmung unter Aufwen-
dung erhdhter Reisskraft, voneinander getrennt werden
muss. Dadurch wird das Offnen der Packung wesentlich
erleichtert, und die Gefahr, dass die Wandfolien beim
Aufreissen der Packung unkontrollierbar bis in den Fiill-
bereich der Packung hinein reissen, besteht nicht mehr.
Dies erlaubt dem Kaufer, die gedffnete Packung jeder-
zeit und ohne grossen Aufwand, beispielsweise mit ei-
nem Klebband oder anderen Verschlussmitteln, wieder
zu verschliessen.

[0054] Im Rahmen der Erfindung liegt auch eine Ver-
packungsfolie, die zur Herstellung des erfindungsge-
massen Verpackungsbehalters verwendet wird, und die
sich dadurch auszeichnet, dass die Verpackungsfolie,
welche die Schwachungs- oder Trennlinie enthaltende
Wandfolie bildet, im Bereich der vorgesehenen abschal-
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baren Verbindungsnaht vom vorgesehenen Packungs-
Fullraum her betrachtet wenigstens vor der vorgesehe-
nen Ausnehmung eine Schwachungs- oder Trennlinie
enthalt.

[0055] Ein bevorzugtes Verfahren zur kontinuierli-
chen Herstellung eines erfindungsgemassen Verpak-
kungsbehalters zeichnet sich dadurch aus, dass in die
eine Wandfolie bildende Verpakkungsfolie im Bereich
der vorgesehenen oberen, abschélbaren Verbindungs-
naht eine bogenférmige, vom vorgesehenen Packungs-
Fillraum her betrachtet konvexe Schwéachungs- oder
Trennlinie geschaffen wird, und die Verpackungsfolie
mit dem den vorgesehenen oberen Verpackungsrand
enthaltenden Abschnitt in Transportrichtung voran
durch die Verpakkungsmaschine beférdert wird, und die
Schwachungs- oder Trennlinie mit ihren Endpunkten in
Transportrichtung voran beférdert wird, so dass die Ver-
packungsfolie an den Endpunkten der Schwachungs-
oder Trennlinie wahrend des Transportvorganges nicht
aufgerissen werden kann, und die Verpackungsfolie an-
schliessend zu Verpackungsbehaltern weiterverarbeitet
wird, und der Verpackungsbehalter abgefillt und durch
die Erzeugung einer oberen, abschalbaren Verbin-
dungsnaht mittels Siegelung oder Schweissen ver-
schlossen wird, und in die obere, abschéalbare Verbin-
dungsnaht, vom vorgesehenen Packungs-Fullraum her
betrachtet nach der Schwachungs- oder Trennlinie, die
Ausnehmung geschaffen wird.

[0056] Die Schwachungs- oder Trennlinie wird vor-
zugsweise als ein die Wandfolie durchdringenden
Schnitt ausgefiihrt. Idealerweise wird dieser Schnitt bei-
spielsweise mit einer an der Folienschneidmaschine zu-
satzlich angebrachten Schneid- oder Stanzvorrichtung
in einem separaten Verfahrensschritt ausgefuhrt. Die
Verpackungsmaschine kann jedoch zum Schneiden
dieser Schwachungs- oder Trennlinie auch eine sepa-
rate Schneid- oder Stanzvorrichung vorsehen. Die
Schwéchungs- oder Trennlinie wird vorzugsweise vor
dem Zuschneiden und gegenseitigen Verbinden der
Verpackungsfolien zu Verpackungsbehaltern ausge-
fuhrt.

[0057] Die Schwachungs- oder Trennlinie wird vor-
zugsweise in Ausrichtung zur Siegelvorrichtung, welche
die obere Verbindungsnaht ausflhrt, positioniert. Der
Verpackungsbehalter wiederum wird ebenfalls in Aus-
richtung zur genannten Siegelvorrichtung hergestellt,
so dass die Schwachungs- oder Trennlinie relativ zum
oberen Verpackungsrand und relativ zur Ausnehmung
oder Schlitz immer gleich positioniert ist.

[0058] Im folgenden wird die Erfindung anhand eines
Beispiels und mit Bezug auf die beiliegenden beispiel-
haften Zeichnungen naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1: Vorderansicht eines Verpackungsbehalters
bzw. einer Packung;
Fig. 2: Vorderansicht einer vorderen Wandfolie

nach dem Aufreissen der Packung;
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Fig. 3: Vorderansicht einer riickseitigen Wandfolie
nach dem Aufreissen der Packung.
[0059] Fig. 1 zeigt den oberen Teil einer Beutelver-

packung 1 in Vorderansicht, enthaltend eine abschalba-
re Verbindungsnaht 4, welche eine riickseitige Wandfo-
lie 7 und eine vordere Wandfolie 5 (siehe Fig. 2 und 3)
abschélbar miteinander verbindet, eine Schwachungs-
oder Trennlinie 3 in der vorderen Wandfolie 5 und eine
Ausnehmung 2, den sogenannten Euro-Slot. Der Ver-
packungsbehalter 1 wird unter anderem durch einen
oberen Verpackungsrand 20 und seitliche Verpak-
kungsrander 13, 14 begrenzt. Der Euro-Slot 2 weist seit-
liche Enden 17, 18 auf. Die Schwachungs- oder Trenn-
linie 3 ist eine Trennlinie und als ein die vordere Wand-
folie 5 durchdringender Schnitt ausgebildet. Sie ist vom
Packungs-Fullraum 11 aus gesehen vor dem Euro-Slot
angeordnet und ist bogenférmig. Sie ist vom Packungs-
Fillraum 11 aus gesehen konvex geformt. Die Trennli-
nie 3 weist zwei kurze Endabschnitte 8, 12, welche ge-
gen den oberen Verpackungsrand 20 hin verlaufen und
im wesentlichen senkrecht zu diesem stehen.

[0060] Die abschélbare Verbindungsnaht 4 ist vor-
zugsweise eine Siegelnaht. Die Verbindungsgerade
zwischen den beiden Endpunkten 15, 16 der Trennlinie
3 ist langer als die Verbindungsgerade zwischen den
Endpunkten 17, 18 des Euro-Slots 2, so dass die beiden
Endpunkte 15, 16 der Trennlinie 3 naher an den ihnen
jeweils zugewandten Seitenrandern 13, 14 liegen als
die entsprechenden Endpunkte 17, 18 des Euro-Slots 2.
[0061] Unterhalb der Verbindungsnaht 4 liegt zwi-
schen der vorderen Wandfolie 5 und der riickseitigen
Wandfolie 7 der Packungs-Fullraum 11.

[0062] Durch das Auseinanderreissen der vorderen
Wandfolie 5 und der riickseitigen Wandfolie 7 im oberen
Teil des Verpackungsbehalters 1 mit den Handen wird
die abschélbare Verbindungsnaht 4 1angsseitig getrennt
(Fig. 2 und 3). Aufgrund der Trennlinie 3 unterhalb des
Euro-Slots 2 wird die vordere Wandfolie 5 zwischen den
beiden Endpunkten 15, 16 nur bis zur Trennlinie 3 von
der ruckseitigen Wandfolie abgeschalt.

[0063] Nachdem die vordere Wandfolie 5 entlang der
Trennlinie 3 bis auf die Hohe der Endpunkte 15, 16
langsseitig von der riickseitigen Wandfolie abgeschalt
ist, wird bei fortschreitendem Trennvorgang die vordere
Wandfolie 5 ausgehend von den beiden Endpunkten 15,
16 in Richtung des oberen Verpackungsrandes 20
durchrissen und es entstehen zwei Reisslinien 19.
[0064] Die Endabschnitte 8, 12 der Trennlinie 3 wir-
ken wie Einreisskerben und begtinstigen die Ausbildung
der Reisslinie 19. Da die kurzen Endabschnitte 8, 12 der
Trennlinie 3 zum oberen Verpackungsrand hin verlaufen
und im wesentlichen senkrecht zu diesem stehen, ver-
lauft die Reisslinie 19 ebenfalls im wesentlichen senk-
recht gegen den oberen Verpackungsrand 20 zu.
[0065] Nach dem Aufreissvorgang ist die Packung im
Bereich der abschélbaren Verbindungsnaht 4 langssei-
tig vollstandig gedffnet. Die Verbindungsnaht 4 weist je-
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doch lediglich eine bereichsweise Trennung 6, 10 auf.
In den beiden Bereichen jeweils zwischen den seitlichen
Randern 13, 14 und der Reisslinie 19 wird die vordere
Wandfolie 5 auf der ganzen Breite von der riickseitigen
Wandfolie 7 getrennt.

[0066] Die beiden Reisslinien 19, der obere Verpak-
kungsrand 20 und die Trennlinie 3 begrenzen einen den
Euro-Slot 2 enthaltenden Flachenbereich 9, in welchem
die vordere Wandfolie 5 nicht von der rickseitigen
Wandfolie 7 abgeschalt wird (Fig. 3).

[0067] Dank der Trennlinie 3 wird verhindert, dass
beim Offnen der Packung die Verbindungsnaht 4 im Be-
reich des Euro-Slots 2 abgeschalt wird.

[0068] Da die Endabschnitte der Trennlinie 3 wie Ein-
reisskerben wirken, wird das Einreissen der Folie aus-
gehend von den Endpunkten 15, 16 der Trennlinie 3
beim Aufreissen der Packung begiinstigt, so dass beim
erfindungsgemassen Verpackungsbehalter 1 das Auf-
reissen der Verbindungsnaht 4 im Bereich des Euro-
Slots 2 keinen erhéhten Kraftaufwand erfordert.

Patentanspriiche

1. Verpackungsbehalter (1), insbesondere eine Beu-
telverpackung, enthaltend im verkaufsfertigen Zu-
stand wenigstens zwei durch das Fillgut getrennte
Wandfolien (5, 7), wenigstens eine randnahe, die
Wandfolien (5, 7) verbindende, abschalbare Verbin-
dungsnaht (4), einen entlang der abschalbaren Ver-
bindungsnaht (4) verlaufenden Verpackungsrand
(20) und eine die abschélbare Verbindungsnaht (4)
senkrecht durchdringende Ausnehmung (2),
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens in einer Wandfolie (5) des Verpak-
kungsbehalters (1) im Bereich der abschalbaren
Verbindungsnaht (4) vom Packungs-Fllraum (11)
her gesehen wenigstens vor der Ausnehmung (2)
eine, vorzugsweise langs zur Verbindungsnaht (4)
verlaufende, Schwéachungs- oder Trennlinie (3) an-
geordnet ist, so dass nach Abschalen der Verbin-
dungsnaht (4) vom Packungs-Fullraum (11) her ge-
sehen oberhalb der Schwachungs- oder Trennlinie
(3) ein die Ausnehmung (2) umgebender Flachen-
bereich (9) der die Schwachungs- oder Trennlinie
(3) enthaltenden Wandfolie (5) nicht abgeschalt ist,
wobei die Schwachungs- oder Trennlinie (3) vom
Packungs-Fullraum (11) her gesehen wenigstens
eine untere Randbegrenzung dieses Flachenbe-
reichs (9) bildet.

2. \Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungsgerade zwi-
schen den zwei Endpunkten (15, 16) oder den seit-
lich aussersten Punkten der Schwachungs- oder
Trennlinie (3) wenigstens die Lange der horizonta-
len Ausdehnung der Ausnehmung (2) umfasst, und
der Abstand zwischen den Endpunkten (15, 16)
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oder den seitlich dussersten Punkten der Schwa-
chungs- oder Trennlinie (3) und den ihnen zuge-
wandten seitlichen Randern (13, 14) kleiner oder
gleich ist wie der Abstand zwischen den entspre-
chenden seitlichen Enden (17, 18) der Ausneh-
mung (2) und den ihnen zugewandten seitlichen
Randern (13, 14).

Verpackungsbehalter nach Anspruch 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwachungs-
oder Trennlinie (3) bogenférmig und vom Pak-
kungs-Fllraum (11) her gesehen konvex ist.

Verpackungsbehélter nach Anspruch 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwachungs-
oder Trennlinie (3) kurze Endabschnitte (8, 12) auf-
weist, welche zum oberen Verpackungsrand (20)
hin verlaufen und vorzugsweise senkrecht zu die-
sem sind.

Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schwachungs- oder
Trennlinie (3) die Ausnehmung (2) teilweise oder
vollstdndig umschliesst.

Verpackungsbehélter nach Anspruch 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwachungs-
oder Trennlinie (3) auf der vorderen Wandfolie (5)
angebracht ist.

Verpackungsbehélter nach Anspruch 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwachungs-
oder Trennlinie (3) eine Trennlinie, vorzugsweise
ein die Wandfolie (5) durchdringender Schnitt ist.

Verpackungsbehalter nach Anspruch 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwachungs-
oder Trennlinie (3) eine Schwachungslinie ist, vor-
zugsweise ein die Wandfolie (5) schwachender
Schnitt oder eine Perforation in der Wandfolie (5),
und dass die Schwachungslinie derart beschaffen
ist, dass sie beim Abschalen der Verbindungsnaht
(4) reisst.

Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungsnaht (4) eine
abschélbare Siegelnaht ist.

Verpackungsbehélter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die abschélbare Verbin-
dungsnaht (4) eine obere Quer- oder Verbindungs-
naht am Verpackungsbehalter (1) ist und der ent-
lang der Verbindungsnaht (4) verlaufende Verpak-
kungsrand (20) ein oberer Verpackungsrand ist.

Verpackungsbehélter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausnehmung (2) ein Eu-
ro-Slot oder ein langs der Verbindungsnaht (4) ver-
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12.

13.

14.

15.

14
laufender Schilitz ist.

Verpackungsfolie zur Herstellung eines Verpak-
kungsbehalters nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verpackungsfolie, welche die Schwachungs-
oder Trennlinie (3) enthaltende Wandfolie (5) bildet,
im Bereich der vorgesehenen abschélbaren Verbin-
dungsnaht (4) vom vorgesehenen Packungs-Fill-
raum (11) her betrachtet, wenigstens vor der vorge-
sehenen Ausnehmung (2), eine Schwachungs-
oder Trennlinie (3) enthalt.

Verpackungsfolie nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verpackungsfolie eine Mo-
nofolie oder eine Verbundfolie aus zwei oder mehr
Schichten ist, und die Folien oder Folienschichten
thermoplastische Kunststoffe aus der Reihe des
Polyvinylchlorids (PVC), der Polyolefine, wie Poly-
propylen, Polyethylen oder Copolymere des Polye-
thylens, des Polyesters, des Polyamids oder der
Cycloolefin-Copolymere enthalten.

Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines
Verpackungsbehalters nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

in die eine Wandfolie (5) bildende Verpackungsfolie
im Bereich der vorgesehenen oberen, abschélba-
ren Verbindungsnaht (4) eine bogenférmige, vom
vorgesehenen Pakkungs-Fillraum (11) her be-
trachtet konvexe Schwachungs- oder Trennlinie (3)
geschaffen wird, und die Verpackungsfolie mit dem
den vorgesehenen oberen Verpackungsrand (20)
enthaltenden Abschnitt in Transportrichtung voran
durch die Verpackungsmaschine befdrdert wird,
und die Schwachungs- oder Trennlinie (3) mit ihren
Endpunkten (15, 16) in Transportrichtung voran be-
férdert wird, so dass die Verpackungsfolie an den
Endpunkten (15, 16) der Schwachungs- oder
Trennlinie (3) wahrend des Transportvorganges
nicht aufgerissen werden kann, und die Verpak-
kungsfolie anschliessend zu Verpackungsbehal-
tern (1) weiterverarbeitet wird, und der Verpak-
kungsbehalter (1) abgefillt und durch die Erzeu-
gung einer oberen, abschéalbaren Verbindungsnaht
(4) mittels Siegelung oder Schweissen verschlos-
sen wird, und in die obere, abschélbare Verbin-
dungsnaht (4), vom vorgesehenen Packungs-Fill-
raum (11) her betrachtet nach der Schwachungs-
oder Trennlinie (3), die Ausnehmung (2) geschaffen
wird.

Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung von Ver-
packungsbehaltern nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwachungs- oder Trenn-
linie (3) eine Trennlinie, vorzugsweise ein die Ver-
packungsfolie durchdringender Schnitt ist und die
Trennlinie (3) mit einer an der Folienschneidma-
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schine zusatzlich angebrachten Schneid- oder
Stanzvorrichtung oder durch eine in der Verpak-
kungsmaschine vorgesehenen separaten Schneid-
oder Stanzmaschine in einem separaten Verfah-
rensschritt ausgefiihrt wird.
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