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Obr. 1

Souvisly pds plochého skla se vzhledgm<

antického skla se vyrdbi dvojici vdleq,
pri%em% do roztaveného skla bezprostiednéd
p¥ed dvojici vdlcd se vhédni proudy vzduchu,
které vytvéd¥eji bublinky a Bliry ve vytvo-
feném pdsu skla. Proudy vzduchu se vhén&Jji
djzovymi trubkemi, pono¥enymi do sklendné
taveniny, pPidem? dyzovym trubkdm se udé-
luje nepravidelny posuvany pohyb ve sm&ru
rovaob&Zném s osami obou védlcd, kyvavy po-
hyb ve sm¥ru proudéni sklensné taveniny,
poptipad® tské posuvny pohyb ve svislém

sméru.
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Vynélez se tykd zplsobu kontinudln{ vyroby pdsu plochého skla, p¥i ndm¥ se roztavend
sklo pfivédi mezi dvojici pohdn¥nych véled & pomoci této dvojice vdlcd se rozvélcovévé na
pds plochého skla. Vyndlez se také tykd zaPfizeni k provddéni tohoto zpisobu.

Védlcovéni se vyu¥ivd ve velkém rozsahu pro vyrobu tak zvaného litého skls, to znemens
zejména ornamentdélniho plochého skla, pii¥em? pPi teéchto postupech se vyu¥ivd zejména jed-
noho vélce, na jeho% povrchové plo¥e je vyryt poZadovany vzor. Timto postupem se zpravidla
vyrébf ornementni ploché sklo s pravidelnym a opaskujicim se vzorem.

Ukolem vyndlezu je zdokonalit dosud znémy zplsob kontinudlni vyroby litého skla, phi-
ném# by vznikal pds skla s nepravidelnym 2 neopakujicim se vzhledem, tak#e sklen&né tabule,
oddélené z takto vyrobeného sklen&ného pdsu, by wdly vZdy individuélni charakter. Sklen&né
teabule meji mit zejména charakter tak zveného antického skla, to znamend, maji byt opatie-
ny jednotlivymi individudlnimi vadeami a nedokonalostmi.

Tento kol je vyreden zpisobem nep¥etr#ité vyroby pdsu plochého skla podle vynélezu;
pfi n&m% se roztavené sklo p¥ivddi k dvojici pohdnsnych vdled a jimi se vdlcuje do sou-
viglého pdsu skla. Podstata zpldsobu podle vyndlezu spo¥ivd v tom, Ze bezprostiedn& p¥ed
dvojici vdled se do roztaveného skla foukaji proudy plynu s ni%¥{ teplotou ne% je teplots
taveniny 8 tim se v roztaveném skle vytvirej{ uzav¥ené plynové bubliny & oblasti s ni¥%ii
teplotou, které ve vyvdalcovaném pdsu skle tvori 8liry.

Privdddnim chladnych proudd plynu do roztaveného skla do oblasti bezprost¥edn® pred
dvojiecf vdled dochdzf{ v této oblasti ke vzp&n&ni taveniny za soulasného vytvdieni uzavie-
nych plynovych bublinek. Plynové, .zejména vzduchové bublinky zistdvaj{ Edstelnd ve viskéz-
ni skelné tavenin® a prochdzeji spoledn® se sklovinou mezerou mezi obdma vdlci a vytvéieji
v dohoto&eném}pésu skla plynové bublinky rdznd velkého priméru. Krom& toho studeuné proudy
plynu, které majl ni%3l teplotu ne¥ je teplota roztaveného skla, ochlazuji nerovnomérnd
sklovinu. Proto¥e nendsleduje vyrovndvéni teplot, ale chladndjsf a teplej8i proudy sklo-
viny jsou privédd¥ny k dvojici vdled, z8stdvéd tato nehomogenn{ smds obsaZena v pdsu skla
ve form& 8lir & Smouh. Krom& toho mé takové nehomogenni rozd&leni teplot za nésledek vy-
tvéareni nepravidelnych povrchovych nerovnosti,'které rovné¥ prispivaji k zajimavému vzhle-
du takto vyrdb&n§ho pdsu skla. Zpisobem podle vyndlezu vznikaji tedy podobné vyrobky, kte-
ré se dosud vyskytovaly na trhu pouze ve formé rulné vyrdbdnych tabuli.

Podle vyhodného konkrétniho provedeni zplsobu podle vyndlezu se do roztaveného skla
foukd vzduch s pokojovou teplotou ve form¥ stla¥eného vzduchu, ktery se p¥ivddi do roz-
taveného skla shora tryskami, pono¥enymi do skloviny.

Podle jiného konkrdétniho provedeni zpldsobu podle vyndlezu se trysky, privdd&jici prou-
dy vzduchu a pono¥ené do roztdveného skla, nepravideln& pohybuji. Pohyb trysek v prvé ¥add
pri¥n¥ ke sm&ru proud¥ni proudu skloviny a podle dalsiho znaku vyndlezu i ve svislém sm&-
ru'a ve formd kyvavych pohybd také ve sm&ru prouddni skloviny. Timto ¥eSenim se dosdhne
je#td vdt3ich nepravidelnosti vzhledu sklen&nych tabulf.

Vynélezem je také vyreSeno za¥fzeni k provéddni zpisobu podle vyndlezu cpat¥ené dvo-
“jlei pohdn&nych vdled a kandlkovym vytokem pro p¥{vod sklen¥né taveniny k dvojici véled,
prifem# podstata vyndlezu spodivéd v tom, ¥e nad kendlkovym vytokem je umist¥na trubka spo-
jiné se zdrojem stladeného plynu a opat¥end djzovymi trubkami ponotenymi do roztaveného
skla.

¥

P¥{klaedy provedeni za¥fzenf podle vyndlezu.k provédéni zpdsobu vyroby souvislych pdsd
plochého skla jsou zobrazeny na vykresech, kde obr. 1 gnézornuje bo¥ni pohled na vyrobni
zatizeni, zobrazené ¥dste&n¥ v podélném svislém ¥ezu, na obr. 2 je pPi¥ny fez zatizenim,
vedeny rovinou II-II z obr. i, & na obr. 3 je vodorovny Fez zatizenim, vedeny rovinou
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Sklé¥skd taviei pec 1 je obydejnou tavici peci, ze které plynule vytékd roztavené
sklo 2. Roztavené sklo 2 je kandlkovym vytokem 3 privdd¥no k dvojici véled 4, 5, sestévajl-
ci z horniho védlce 4 a ze spodnfho vélce 5. Pomoci této dvojice vélcl 4, 5 se vytvd¥{ sou-
visly pés 6 plochého skla, ktery je odvddén po dopravni drdze, vytvoiené ze soustavy do-
pravnich véle&kl.7, do nezndzorndné chladici pece, ve které se b&¥inym postupem pomalu
zchladf, aby se zamezilo vzniku Zkodlivych nap&ti ve skle. Po vystupu z chladic{ pece
se sklenény pés zndmym zpisobem rozre¥e 2-opracuji se jeho hrany.

1 je nad vystupnim otvorem pro roztavené sklo
2 umistdn zdvdsny blok 10, ktery shora omezuje vystupni otvor. Uvnit¥ skld#ské teviel pe~
ce | md sklen¥né tavenina bezprost¥ednd pred zévdsnym blokem 10 teplotu p¥ibliZn& 1 200 °c,
Sklenénd tavenina s touto teplotou opoudti sklérskou tavici pec 1 2 vstupuje do kandlkové-
ho vytoku 3, kde se postupn& ochlazuje, aZ md ns vstupu do mezery mezi dvojici vdlcd 4, 5
teplotu p¥ibliZn& 1 05Q °c. Kendlkovy vytok 3 mé od vystupniho otvoru skldfské tavici pece
1k meze¥e mezi dvojicf vdled 4, 5 délku p¥ibliZn& 500 mm. P¥i vystupu z mezery mezi dvo-
jief véled 4, 5 mé pds skla teplotu kolem 1 000 % o pFl vstupu do chledici pece mé teplotu
od asi 650 do 600 °C.

Na vystupnim konci skléPské tavici pece ]

Zpracovéni sklendné taveniny zplsobem podle vyndlezu probihd v oblasti kandlkového
vytoku 3, to znamend mezi vystupem skld¥ské tavici pece I a dvojiel vdled 4, 5. K tomu
W&elu je nad kandlkovym vytokem 3 na nezndzorn&né kovové konstrukci sklé¥ské tavici pece 1
umist&n nosnik 12, po kterém poji¥d&ji dva voziky 13. Voziky 13 s pojezdovymi koly 14 ne-
sou svisle dolld zav&Zené podpéry 15, které jsou vzdjemné épojeny spojovaci ty&i 16. Na
spojovaci ty¥i 16 jsou voln& ulofeny dva zdvdsy 17, které jsou proti posuvim po ty&i 16
zajisténa ndkruZky 19, pevn& spojenymi se spojovaci ty¥i 16. ZévE€sy 17 nesou na svém spod-
nim koneci loZiskové pouzdre 18, ve kterych je oto¥n& ulo¥ena trubka 20. Trubka 20 je proti
posuvim v podélném sm&ru uvnit¥ loZiskovych pouzder 18 zaji¥téne ndkrulky 21. Zdvésy 17
umo¥nuji svym podlouhlym vybrénim posuvy trubky 20 ve svislém sm¥ru, tj. ve smdru dvojité
Sipky H. Ulo¥eni 2z4v&sd 17 na spojovaci ty¥i 16 umoZfuje ddle jejich vykyvovéni kolem spo-
Jovaci tyfe 16 ve sm&ru dvojité ¥ipky G. Zvedaci pohyby ve sm&ru prvni dvojité ¥ipky H
a kyvavé pohyby ve sm&ru dvojité 8ipky G mohou byt vyvoldvény ru¥né tim, %e se odpovida-
jicim zplsobem pohybuje ty¥i 20. Samozfejmé je také moiné pouZit odpovidajici mechanické
za¥izeni, kterym by se poZadované pohyby trubky 20 vyvoldvaly. '

Podélné vratné posuvy trubky 20 ve sméru jeji podélné osy & ve sm&ru dvojité Zipky F
(obr. 2, 3), probihajici p¥i pojezdu voziku 13 po nosniku 12, mohou byt rovnd% vyvoldvény
runé. Ve znézorndném p¥{kladu provedeni jsou v8ak posuvy ovldddny pohonnym vélcem 28,
ktery pisobi svou pistnici 29 na podpdry 15 a spojovaci ty& 16. Pohonny vélec 28 je ovlg-
dén podle poZadovaného programu.

K trubce 20 je pomoci objimkové spojky 23 p¥ipojena ohebnd hadice 24, kterd je vedena
ke zdroji stlafeného vzduchu. Po délce trubky 20 je rozmistna Fada dyzovych trubek 26,
které maji napfiklad délku 60 mm a vnit¥ni primér 5 mm. V podélném sméru trubky 20 maji
jednotlivé dyzové trubky 26 vzdjemnou rozteé kolem 60 mm. Jednotlivé dyzové trubky 26 jsou
uspofdddny do dvou ¥ad a ob& rady leZi ve sm¥ru proudéni roztaveného skla 2 za sebou,
ptilem? vidy vedle sebe umisténé dyzové trubky 26 spolu sviraji thel kolem 40°, Dyzové
trubky 26 jsou vyrobeny ze Zdruvgdorné oceli a jsou ponofeny do sklendné taveniny do hloub-
ky asi 20 a% 30 mm. P¥i ¥ifce kandlkového vytoku 3 kolem 200 mm je vzdjemnsa vzddlenost
obou krajaich djzovych trubek 26 kolem 150 mm, takife délka posuvu trudbky 20 ve sméru jejif
podélné osy je maximdln& asi 50 mm. V mnoha p¥ipadech vSak postaduje posuv trubky 20
v délce 10 a%¥ 20 mm. :

Uhebnou hadic{ 24 se privédi tlakovy vzduch, ktery méd teplotu mistnosti, nezndzorné-
nym ventilem do trubky 20 v takovém mnoZstvi, %e dyzovymi trubkami 2§ vstupuje do sklendné
taveniny 50 Nm”/h. V okoli ka%dé dvzové trubky 26 dochézi d¥inkem vhén&ného vzduchu k na-
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p&novéni sklen&né taveniny 8 kolem ka%dé dizové trubky 25 vznikd oblast 3 (cbr. 3), ve
které je sklovine obohacena o vzduchové bubiinky a soulasné ochlazena. Pohybem trubky 20
Jednak ve sméru dvojité Xipky F a jednak natdlivymi pohyby trubky 20 ve sméru dvojitvch
Sipek G (obr. 1) e zejména piipadnym svislym zdvihovym pohybem ve sméru'dvojité Sipky H Je
moZno podle pot¥eby pravidelad nebo nepravideln® méuit mista bezprost¥edniho pdsobeni vzdu-
chovych bublin na sklen&nou taveninu, proto¥e bublinky se vytvé¥eji -z proudd vzduchu, pri-
véddényeh dyzovymi trubkami 26, a t{m je mo¥no mdanit podle po¥adavku vzhled vytvérenéhn
sklendného pdsu 5. {fm ménd =dstévé sklovina, ovliviovand vhéndavm vzduchem a pohyby trub-
ky 20, pred dvojief vdled 4, 5 v klidu, tim rozmenitdjii je vzor, poptipadé vzhled hotove-
ného sklenéného phsu 6.

PREDZET VYINLLEZU

V. Zpdsob kontinudlni vyroby pdsu plochého skla, pri ném# se roztavené sklo privédl
k dvojici pohdndnych véled a touto dvojic véled se rozvélecovdvd na pds skla, vyzas¥uifc
se tim, ¥e bezprost¥ednd nted dvoiic{ vdled se do roztaveného skls vhén&jl{ proudy plynu
s niZ8i teplotou ne¥ je teplota roztaveného skla a v roztaveném skle se vytvd¥edif oblagti
s niZ#i teplotou & uzaviené bublinky plynu, které ve vAlcovanédm pdsu skle vytvabeii ¥liry.

2. Zpisob podle bodu 1, vyzna¥ujici{ se tim, %e do roztaveného skla se vhén&j{ proudy
vzduchu, majici teplotu mistnosti.

3. Zpisob podle bodu ! nebo 2, vyznadujici se tim, %e proudy vzduchu se vhén&ji dy-
zami, ponofenymi do roztaveného skla.

4. Zpisob podle bodd 1 a% 4, vyznafujici se tfm, %e mista, ne kterych se proudy plynu,
zejména vzduchu, vhdn&jii do taveniny, se stdle mé&ni.

5. Zplisob podle bodd 1 a% 4, vyznedujici se tim, %e dvzy se pohybuji ve sm&vru rovno-
b&%ném s osami dvojice vdlcs.

6. Zpisob podle bodd 1 a¥ 5, vyzna¥ujici se tfim, ¥e dyzy se natédeif kolem oto¥né
osy, rovnob&Zné s osami dvojice védlcd.

7. Zplsob podle bodd 1 a% 6, vyzrna¥ujici se tim, ¥e dvzdm se udilf{ zdvihovy pohyb
ve svislém sméru. i

8. Zplsob podle bodu 6 nebo 7, vrznaduifci se tim, %e pohyb dvyz probihd nerovnomdrnd.

J. Zpisob podle bodd 1 aZ B8, vyznadujici se tim, %e sklen¥ny pds se vdlcuje valcem
se vzorovanou povrchovou plochou.

10. Zplsob podle bodd 1 &% 8, vyzaadujici se tim, Ze sklendny pds se vélcuje vdlci
s hladkou povrchovou plochou.

11. Za¥izeni k provadéni zpdsobu podle bodu 1, opatfené dvojici pohdn&nvch vdled
a kandlkovym vytokem pro p¥ivod sklenéné taveniny k dvojici véled, vyznedujici se tim,
%e nad kandlkovym vytokem (3) je umistdns trubka (20), spojend se zdrojem stladeného plynu
a opatrend dyzovymi trubkami (26), ponofenymi do roztavenédho skla (2).

12. Zarizeni podle dodu 11, vyznadujici se tim, %e trubka (20) je uloZena posuvn&
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ve vodorovném sméru rovnob&Zn& s dvojici vdled (4, 5).

13. Zarizeni podle bodd 11 a 12, vyznadujici se tim, %e trubka (20) je spojena s po-
honnou jednotkou pro nepravidelad posouvdni trubky (20) vratnymi pohyby ve vodorovaém smé-
ru.

14. Zavtizeni podle bodd 11 a% 13, vyznadujicf se tim, %e na trubce (20) jsou ve smdru
proudéni cklen&né taveniny vZdy dv& sousedni dyzové trubky (26) umistdny za sebou.

15. Zarizeni ncdle bodh 11 a% 14, vyznadujici se tim, %e trubka (20) je kolem své osy
nebo kolem osy s ni rovaoh&%n& oto¥nd, popripsd& vykyvnia.

N

16. Zarfzeni podle bodd 11 9% 15, vyznalujici se tim, %e trubka (20) je posuvnd ve

svislém sméru.

3 vykresy
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