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Sposéb wytwarzania rdzeni skorupowych oraz plyta dmuchowa
do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb wytwarza-
nia rdzeni skorupowych na strzelarce lub na-
dmuchiwarce craz plyta dmuchowa do stosowania
tego sposobu.

Znany jest sposéb wytwarzania rdzeni skoru-
powych polegajacy na zageszczeniu masy rdzenio-
wej w rdzennicy za pomocg wstrzeliwania lub
nadmuchiwania, utwardzeniu warstwy rprowierzch-
niowej zageszczenej masy znanymi metodami,
np. za pomocg ciepla oddanego przez S$cianki na-
grzanej rdzennicy i usunieciu masy nieutwardzo-
nej ze Srodka rdzenia przez jej wydmuchanie
sprezonym powietrzem.

Powietrze potrzebne do usuniecia masy nie-
utwardzonej doprowadza sie do jednego konca
rdzenia, zwykle do tej czeSci, do ktérej doprowa-
dza sie mase rdzeniowg w czasie zageszczania,
natomiast masa nieutwardzona odprowadzana jest
przez drugi koniec rdzenia. Jezeli rdzen ma Kkilka
odgatezien, woéwczas mase mnieutwardzong mozna
odprowadza¢ przez wszystkie odgalezienia lub tyl-
ko przez niektére z nich, mianowicie przez te, w
ktérych pragnie sie otrzymaé pusty kanal w
Srodku.

Do wykonywania rdzeni skorupowych w opisany
spos6éb stosuje sie urzgdzenie posiadajgce plyte
ruchomg umieszczong pomiedzy glowicg strzalowag
lub dmuchowsa, a ptytg chlodzona wodg oraz za-
suwy i krééce przymocowane do rdzennicy w
miejscach odgalezien rdzenia, przez ktére odpro-
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wadza sie wydmuchang, niezwigzang mase. Plyta
ruchoma posiada otwoér przelotowy, przez ktéry
doprowadza sie mase z glowicy strzalowej lub
dmuchowej do rdzennicy w czasie zageszczania
masy oraz Kkanal doprowadzajacy sprezone po-
wietrze zakonczony otworem skierowanym w stro-
ne ptyty chlodzgcej i rdzennicy. W czasie zagesz-
czania masy otwor przelotowy w plycie pokrywa
sie z otworem w glowicy strzalowej lub dmucho-
wej craz z otworem w plycie chlodzgcej i otwo-
rem w rdzennicy, natomiast po utwardzeniu war-
stwy powierzchniowej rdzenia plyte przesuwa sie
tak, aby z otworem w rdzennicy i plycie chlodza-
cej pokrywal sie otwér, ktory jest zakonczeniem
kanalu doprowadzajacego powietrze do przedmu-
chu.

Zasuwy znajdujgce sie pomiedzy rdzennica,
a krétcami odprowadzajacymi niezwigzang mase
przystaniaja otwory wylotowe rdzennicy w czasie
zageszczania masy, a odsianiajg je w czasie prze-
dmuchiwania sprezonym powietrzem wnetrza rdze-
nia. Masa niezwigzana odprowadzana jest przez
kr6éce, na ktére nasadzone s3 weze gumowe.
W przypadku stosowania procesu gorgcej rdzen-
nicy kré6éce chlodzone sg wodg celem zabezpiecze-
nia przed utwardzaniem sie w nich masy.

Znane rozwigzanie posiada szereg wad ograni-
czajacych w istotnym stopniu mozliwosé jego za-
stosowania. Ze wzgledu na to, Ze powietrze do
przedmuchu doprowadza sie do jednego odgate-
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zienia rdzenia, a nieutwardzong mase odprowadza
sie innym odgalezieniem wykonywanie wrdzeni
skorupowych ograniczone jest «do tych rdzeni, w
ktérych moga byé co najmniej dwa otwory w
skorupie lgczgce sie z pustym wnetrzem rdzenia,
natomiast rdzenie z jednym otworem nie moga
byé wykonywane. Krééce odprowadzajace mase
i zasuwy ‘odcinajgce komplikujg konstrukcje
rdzennicy i zwigkszaja jej wymiary, wskutek cze-
go ogranicza sie znacznie wielko§¢ rdzeni, jakie
moga byé wykonane na strzelarce.

Chlodzenie wodne kréécé6w w przypadku stoso-
wania procesu gorgcej rdzennicy powoduje miej-
scowe obnizenie temperatury rdzennic, a wiec po-
garsza warunki utwardzania rdzenia. Sterowanie
zasuwami oddzielajgcymi otwory wylotowe rdzen-
nicy od kréécoOw jest klopotliwe, zwlaszcza przy
wiekszej iloci zasuw.

Celem wynalazku jest uniknigecie powyzszych
wad, a przede wszystkim umozliwienie wykony-
wania rdzeni skorupowych z jednym otworem 13-
czgcym sie z pustym wnetrzem rdzenia, utworzo-
nym przez sprezone powietrze odprowadzajgce
niezwigzang mase oraz uproszczenie konstrukeji
i obslugi rdzennicy. Zagadnieniem technicznym do
rozwigzania jest opracowanie sposobu wykonywa-
nia rdzeni skorupowych zapewniajacego odprowa-
dzenie niezwigzanej masy z wnetrza rdzenia za
pomoca sprezonego powietrza, ktére utworzy tylko
jeden otwér w skorupie rdzenia.

Cel wynalazku osiggnieto przez doprowadzenie
sprezonego powietrza, usuwajacego mase nie-
utwardzona z wnetrza rdzenia, do tej czeSci po-
wierzchni rdzenia, przez ktérg odprowadza sie ma-
se¢ mieutwardzona.

Powietrze doprowadzone do wnetrza rdzenia
s:ilnym, waskim strumieniem czeSciowo rozpreza
sie, zmienia kierunek i ‘uchodzi przez te sama
cze§¢ powierzchni rdzenia, przez ktéra zostalo do
niego doprowadzone, unoszgc ze soba mase nie-
utwardzong z wnetrza rdzenia. Celowe jest do-
prowadzenie powietrza do tej cze$ci rdzenia, do
ktérej doprowadza sie mase rdzeniowa w czasie
zageszczania. Wéwczas mase nieutwardzong usuwa
sie przez kanal wylotowy, znajdujacy sie w pty-
cie dmuchowej. Korzystne jest skierowanie masy
nieutwardzonej, wydmuchiwanej przez powietrze,
bezposrednio do zbiornika zasilajacego cylinder
strzelarki lub nadmuchiwarki.

Plyta dmuchowa do stosowania sposobu wedlug
wynalazku posiada kanat wylotowy do odprowa-
dzenia masy nieutwardzonej. Kanal ten zakonczo-
ny jest z jednej strony otworem, przez ktéry
wplywa masa usuwana z wnetrza rdzenia, za$
z drugiej strony jest on polgczony z przewodem
do kierowania masy w pozadane miejsce.

Celowe jest, zwlaszcza przy wykonywaniu
mniejszych rdzeni, aby koniec przewodu doprowa-
dzajagcego sprezone powietrze byl umi‘es'zrczo‘ny
wewnatrz otworu, stanowigcego zakoficzenie ka-
nalu wylotowego, jak réwniez, aby koniec prze-
wodu zaopatrzony byl w wymienng dysze, kie-
rujaca powietrze w pozagdanym Kkiérunku i ogra-
miczajacg wielko§¢ strumienia w zalezno$ci od
ksztaltu i wielkoSci rdzenia. Osigga sie przez to
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4 .
réwnomierne oddzialywanie strumienia powietrza
na njeutwardzong mase i na utwardzong powloke
rdzenia, dzieki czemu otrzymuje sie powloke jed-
nakowej wytrzymatlo$ci. o
Zaleta wynalazku jest latwo§é wykonywania
rdzeni skorupowych o dowolnym Kksztalcie, a
zwlaszeza tych rdzeni, ktére moga mieé tylko je-
den otwér w powloce. Rdzennice do wytwarzania
rdzeni wedlug wynalazku majg prostg i zwartg
konstrukcje, przez co wykorzystuje sie ‘najlepiej
mozliwo$ci maszyny rdzeniarskiej ' oraz uzyskuje
sie tatwo§é obstugi. Skierowanie masy nieutwar-
dzcnej, usunietej z wnetrza rdzenia, do zbiornika

zasilajacego cylinder strzelarki lub nadmuchiwar-

ki pozwala na ponowne szybkie uzycie tej masy
do wykonania nastepnych rdzeni, dzieki czemu
zapobiega sie uzywania masy o pogorszcnych
wlasnoSciach technologicznych, oraz unika sie
strat masy jak réwniez zmniejsza ilo§é czynnosci
przy wykonywaniu rdzeni. Do wyk'wonywan:ia rdze-
ni sposobem wedlug wynalazku mozna uzywaé

- zar6wno mas wilgotnych jak i sypkich.

Przykilad wykonania wynalazku przedstawiony
jest na rysunku, ma ktérych fig. 1 przedstawia
przekr6j przez plyte dmuchowg i rdzennice wraz
z czeSciowym widokiem strzelarki w momencie
zageszczania masy w rdzennicy, fig. 2 — ten sam
przekr6j i widok w momencie usuwania masy nie-
utwardzonej z wnetrza rdzenia, za$§ fig. 3 — prze-
kr6j przez koniec przewodu doprowadzajacego
sprezone powietrze.

Plyta dmuchowa 1 zamocowana jest do glowicy
2 strzelarki w sposéb umozliwiajgcy przesuw ply-
ty 1 wzgledem glowicy 2. Plyta 1 posiada otwor
strzalowy 3 sluzacy do przeplywu masy rdzenio-
wej z cylindra 4 i gltowicy 2 strzelarki do rdzen-
nicy 5 ustawionej na stole 6 oraz kanal wyloto-
wy 7 zakoficzony z jednej strony otworem 8, a z
drugiej strony kréécem 9, na ktéry nasadzcny jest
waz gumowy 10. Do kanalu wylotowego 7 jest
doprowadzony przew6d 11, ktérego koniec wypo-
sazony w dysze 12 znajduje sie wewnatrz otworu
8 i jest skierowany w strone wneki rdzennicy 5.
Plyta 1 posiada wewnatrz przestrzen 13, w ktérej
przeptywa woda chlodzgca.

W czasie mapelniania i zageszczania masy w
rdzennicy 5 ptyta dmuchowa 1 znajduje sie w ta-
kim polozeniu, ze otwoér strzalowy 3 pokrywa sie
z otworem w glowicy 2 i z otworem w rdzennicy
5. Po zageszczeniu masy w rdzennicy 5 i utwar-
dzeniu warstwy powierzchniowej mndzenia 14 plyte
1 przesuwa sie do polozenia, w ktérym otwér 8 z
koncem przewodu 11 pokrywa sie z otworem -w
rdzennicy 5. Rdzennice 5 dociska si¢ do plyty 1,
a przewodem 11 doprowadza sie sprezone po-
wietrze do rdzennicy 5. Powietrze dostaje sie do
wnetrza rdzenia 14, zmienia kierunek i wyplywa
przez otwér 8, kanal wylotowy 7, kréciec 9 i waz
gumowy 10 do zbiornika 15 zasilajacego cylinder
4 strzelarki. Powietrze unosi ze sobg mase nie-
utwardzong z wnetrza rdzenia 14 i transportuje
ja do zbiornika 15. Masa ta uzywana jest ponow-
nie do wykonywania rdzeni. W rdzennicy pozo-
staje rdzeh 14 z utwardzong powloka i pustym
wnetrzem, ;
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania rdzeni skorupowych, po-
legajacy na zageszczeniu masy rdzeniowej w
rdzennicy przez wstrzeliwanie lub nadmuchiwa-
nie, utwardzeniu znanymi metodami warstwy po-
wierzchniowej rdzenia i usunieciu nieutwardzonej
masy z wnetrza rdzenia za pomocg sprezonego
powietrza, znamienny tym, ze sprezone powietrze
doprowadza sie do tej czeSci powierzchni rdzenia,
przez ktérg odprowadza sie mase mnieutwardzona
z wnetrza rdzenia.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
sprezone powietrze doprowadza sie do tej czeSci
rdzenia, do ktérej doprowadza sie mase w czasie

zageszczania, za$§ mase nieutwardzong usuwa sie
przez kanat -wylotowy, znajdujgcy sie w pitycie
dmuchowej. i

3. Spos6éb wedlug zastrz. i, znamienny tym, ze
mase¢ nieutwardzong, usunieta z wmetrza rdzenia
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kieruje sie bezpoS$rednio do zbiornika zasilajgcego
cylinder strzelarki lub nadmuchiwarki.

4. Plyta dmuchowa do stosowania sposobu we-

diug zastrz. 1, posiadajgca otwér do przeplywu
masy rdzeniowej z cylindra strzelarki lub madmu-
chiwarki do rdzennicy oraz przewéd doprowadza-
jacy sprezone powietrze zakohczony otworem
dmuchowym, znamienna tym, 2ze posiada kanat
wylotowy (7) do odprowadzenia masy nieutwar-
dzonej, a koniec przewodu (11) doprowadzajacy
sprezone powietrze jest umieszczony wewnatrz
otworu (8) stanowigcego zakonczenie kanalu wy-
lotowego (7). '
* 5. Plyta wedlug zastrz. 4, znamienna tym, ze
koniec przewodu (11) doprowadzajacego sprezone
powietrze jest zaopatrzony w wymienng dysze
(12), kierujaca powietrze w pozadanym kierunku
i ograniczajagca wielko§é strumienia powietrza w
zalezno$ci od ksztaltu i wielko$Sci rdzenia.
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