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MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES
Date de délivrance le : 04 Adut 1998

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'invention, notamment 1'article 22;

Vu 1' arrété royal du 2 Décembre 1986 relatif & la demande, & la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d invention, notamment irarticle 28;

Vu le procés verbal dressé le 18 Juillet 1996 & 14H10 a 1 'Office de la
Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.- 1I1 est délivré & : SOLVAY gSociété Anonyme)
rue du Prince Albert 33, B-1050 BRUXELLES(BELGIQUE)

représentégea(s) Yar : ANTHOINE Paul, SOLVAY - Département Prop. Indus., Rue de
Ransbeek, 310 - 120 BRUXELLES.

un brevet d' invention d' une durée de 20 ans sous réserve du paiement des taxes
annuelles, pour : RECIPIENT EN TOLE EN ACIER ZINGUE, UTILISATION DUDIT RECIPIENT,
gggg?%%oggEE LE CONDITIONNEMENT DE SOUDE CAUSTIQUE ET SOUDE CAUSTIQUE SOLIDE

INVENTEUR(S) : SERVAIS Michel, chaussée de Malines 315, B-1950 Kraainem (BE)

ARTICLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la_ brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1 invention ocu de 1 exactitude de
la description de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 04 Adut 1993
PAR DELEGATION SPECIALE :
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Récipient en tdle en acier zingué. utilisation dudit récipient, procédé pour le
conditionnement de soude caustique et soude caustique solide conditionnée

La présente invention concerne le conditionnement de produits chimiques.

Elle concerne en particulier un récipient adapté pour le conditionnement
de soude caustique.

La soude caustique est généralement produite sur le marché a I’état de
solutions aqueuses d’hydroxyde de sodium ou & I’état d’une masse solide
contenant généralement plus de 95 % en poids d’hydroxyde de sodium.

Le conditionnement de la soude caustique solide est habituellement réalisé
dans des tonneaux ou fiits métalliques (SOLVAY & Cie, Soude caustique,
brochure Br. 832a B/5/458, pages 13 a 16). Les fiits utilisés pour le
conditionnement de la soude caustique sont généralement réalisés en tdles en
acier ordinaire, non allié, I’acier ordinaire présentant la propriété d’étre
sensiblement inerte vis-a-vis de la soude caustique.

Les fiits en acier ordinaire utilisés pour le conditionnement de la soude
caustique solide présentent toutefois la propriété désavantageuse de se
corroder rapidement lorsqu’ils sont soumis aux intempéries, ce qui impose de
les stocker dans des hangards couverts (Ibidem, page 23).

L’invention vise a remédier a cet inconvénient en fournissant un récipient
de conception nouvelle, convenant pour le conditionnement de la soude
caustique solide et susceptible de résister aux intempéries sans se corroder.

L’invention concerne dés lors un récipient comprenant une paroi formée
d’une tole en acier, qui se caractérise par le fait que la tdle est zinguée sur sa
face qui est extérieure au récipient, a I’exclusion de sa face qui est intérieure au
récipient.

Dans le récipient selon I’invention, la tdle en acier peut étre obtenue par
tout moyen métallurgique adéquat, par exemple par laminage. Son épaisseur
n’est pas critique et va dépendre de la forme et des dimensions du récipient,
ainsi que de sa destination. A titre d’exemple, des tdles de quelques diziémes
de mm conviennent dans le cas de récipients destinés au conditionnement
commercial de soude caustique solide.

Conformément a I’invention, la tole en acier est zinguée sur une seule
face, qui est celle située a I’extérieur du récipient. La face de la tole qui est
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située a I'intérieur dudit récipient (et qui est dés lors destinée a étre en contact
avec le contenu du récipient) n’est pas zinguée.

Le zingage de la tole en acier peut étre obtenu par tout moyen
métallurgique adéquat, par exemple par galvanisation ou par électrozingage.
On utilise avantageusement une tole galvanisée.

La forme et les dimensions du récipient selon I’invention ne sont pas
critiques. Selon une forme de réalisation intéressante de I’invention, le récipient
consiste en un tonneau ou fit cylindrique. Dans cette forme de réalisation du
récipient selon I’invention, la tole précitée constitue la paroi latérale du fut,
celui-ci étant obturé par deux couvercles métalliques circulaires. Chaque
couvercle est de préférence formé d’un disque en acier (par exemple en acier
ordinaire, non allié) qui est zingué sur sa face extérieure au fiit, a I’exclusion de
sa face intérieure au fit, qui est nue.

Dans une autre forme de réalisation particuliére du récipient selon
I’invention, la tdle est en acier ordinaire, non allié et sa face qui est intérieure
au récipient est nue.

On entend désigner par acier ordinaire, non allié, un alliage de fer et de
carbone défini par le diagramme Fe-C (A. DE SY et J. VIDTS - Traité de
Meétallurgie structurale théorique et appliquée - N.I.C.I. et DUNOD - 1962 -
pages 233 a 242). Outre du fer et du carbone, I’acier ordinaire contient
habituellement des impuretés provenant des matiéres premieres utilisées ou des
procédés métallurgiques utilisés. Parmi ces impuretés figurent le silicium, le
manganése et le phosphore, ainsi que, dans une moindre mesure, le souftre,
I’aluminium et ’azote. En régle générale, ces impuretés sont a 1’état de traces,
par exemple en quantités pondérales n’excédant pas 0,5 % de silicium, 1,8 %
de manganése et 0,05 % de phosphore.

Par ailleurs, par définition, une face de la tole est dite nue lorsqu’elle est
dépourvue de revétement, a I’exception, éventuellement, d’'une couche
d’oxyde de fer formée par oxydation naturelle de I’acier au contact de I’air
atmosphérique.

Dans cette forme de réalisation du récipient selon I’invention, la tole est
par exemple en acier doux ou extra-doux.

La forme de réalisation du récipient selon I’invention, qui vient d’étre
décrite, trouve une application intéressante pour le conditionnement de soude
caustique solide. Dans cette application, le récipient selon I’invention présente
en effet la particularité avantageuse d’étre inerte a la fois vis-a-vis du produit
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qu’il contient (la soude caustique) et des agents atmosphériques, ce qui
supprime la nécessité d’un abri pour un stockage de longue durée.

L’invention concerne dés lors aussi I’utilisation du récipient selon
I’invention, défini plus haut, pour le conditionnement de soude caustique
solide.

Par définition, la soude caustique solide contient plus de 90 %
(habituellement plus de 95 %) en poids d’hydroxyde de sodium. La soude
caustique solide du commerce contient habituellement de 98 4 99,5 % en poids
d’hydroxyde de sodium. Elle peut contenir plus de 99,5 % (voire méme
100 %) en poids d’hydroxyde de sodium.

Dans I'utilisation selon I’invention, le récipient est avantageusement en
acier ordinaire, non allié.

Comme exposé plus haut, I’invention simplifie le conditionnement de la
soude caustique solide, en supprimant la nécessité d’un stockage des fiits
d’acier a I’abri des intempéries.

L’invention a dés lors également pour objet un procédé pour le
conditionnement de soude caustique solide telle que définie plus haut, selon
lequel on fond la soude caustique et on déverse la soude caustique fondue dans
un récipient conforme a I’invention.

L’invention concerne aussi de la soude caustique solide, telle que définie
plus haut, conditionnée en tonneaux ou fiits conformes a I’invention.

Des particularités et détails de I’invention vont apparaitre au cours de la
description suivante des dessins annexés, qui représentent une forme de
réalisation préférée du récipient selon I’invention.

La figure 1 représente, en section axiale verticale, un fiit métallique
conforme a I’invention.

La figure 2 montre, a trés grande échelle, un détail de la figure 1.

Dans ces figures, des mémes numéros de référence désignent des éléments
identiques.

Le fit représenté a la figure 1 est destiné & contenir de la soude caustique
solide. Il comprend une paroi cylindrique latérale désignée, de maniere
générale, par la notation de référence 1, et deux couvercles 2 et 3. La paroi
cylindrique 1 est formée d’une tole laminée en acier ordinaire et les couvercles
2 et 3 sont des disques en acier ordinaire laminés, sertis sur la tle 1. Des
détails concernant I’assemblage de la tdle 1 et des couvercles sertis 2 et 3 sont
accessibles dans I’ouvrage Techniques de I'Ingénieur, A 9760 - 2 - 1995, 2.2,
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pages 7a9.

La figure 2 montre, a trés grande échelle, un détail de la tole 1, désigné
par la notation I a la figure 1.

Conformément a ’invention, la tdle 1 porte, sur sa face 4, qui est
extérieure au fit, un revétement protecteur 5, obtenu par un procédé de
galvanisation ou par électrozingage, tandis que sur sa face 6, qui se trouve 4
I’intérieur du fut, la téle 1 est en acier nu. De maniére similaire, les couvercles
2 et 3 portent, sur leur face 7,qui est extérieur au fiit, un revétement protecteur
obtenu par un procédé de galvanisation ou par électrozingage, tandis que leur
face 8, qui se trouve a I'intérieur du fit, est en acier nu.

Le fit représenté aux figures 1 et 2 est destiné au conditionnement de
soude caustique solide. Dans cette application, on utilise un fiit tel que
représenté aux figures, mais démuni du couvercle 2. On chauffe la soude
caustique a une température supérieure a son point de fusion (318,4 °C) pour
la fondre, on déverse la soude caustique liquide ainsi obtenue dans le récipient
(de préférence jusqu’a ce que le récipient soit complétement rempli), puis on la
laisse se refroidir naturellement jusqu’a la température ambiante pour qu’elle
se solidifie dans le récipient. Aprés avoir versé la soude caustique fondue dans
le fit ou aprés le refoidissement et la solidification de celle-ci, on applique le
couvercle 2 sur le fiit et on le fixe 4 la tdle 1 par sertissage.
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REVENDICATIONS

1 - Récipient comprenant une paroi formée d’une tle en acier, caractérisé
en ce que la tdle est zinguée sur sa face qui est extérieure au récipient, a

I’exclusion de sa face qui est intérieure au récipient.

2 - Récipient selon la revendication 1, caractérisé en ce que la tole est une

tole laminée en acier ordinaire.

3 - Récipient selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la tole

zinguée est une tole galvanisée.

4 - Récipient selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que la face précitée de la tdle, qui est intérieure au récipient est nue.

5 - Récipient selon I’'une quelconque des revendications 1 4 4, caractérisé

en ce qu’il consiste en un fit cylindrique.

6 - Utilisation du récipient selon ’'une quelconque des revendications 1 a 5
pour le conditionnement de soude caustique solide.

7 - Utilisation selon la revendication 6, dans laquelle la soude caustique
solide comprend de 98 & 99,5 % en poids d’hydroxyde de sodium.

8 - Procédé pour le conditionnement de soude caustique solide, selon
lequel on fond la soude caustique et on déverse la soude caustique fondue dans
un récipient métallique, caractérisé en ce qu’on utilise un récipient conforme a

I’'une quelconque des revendications 14 5.

9 - Soude caustique solide, conditionnée en fits conformes a la

revendication 4 ou 5.
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Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office curopéen des brevets, No.12/82
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