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Jalkine, jossa on parannettu valipohja

Keksinnoén tausta

1. Keksinnoén ala

Esgilld olevan Kkeksinndn Kkohteena ovat parannetut
jalkineet, erityisesti kengét, joissa on parannettu kdyt-
td8jé&n jalan askeleen pehmennys ja tuuletus. Vield tarkem-
min sen Kohteena ovat parannukset v&8lipohjassa.

2. Tekniikan taso

Alalla on kuvattu monenlaisia urheilukenkid Kkuten
juoksukenkid ja monia on myytédvén&, jotka kengdt késitta-
vat monia erilaisia vdlipohjan muotoja tarkoituksena pa-
rantaa urheilijoiden kenkien suoritusta. Monen muotoisia
ulkopohjia, jotka ovat ainoita osia jotka itse asiassa
ovat kosketuksissa maahan, on esitetty iskunvaimennuspiir-
teiden aikaansaamiseksi.

Monia tekniikan tason vyksityiskohtia tunnetaan,
kuten US-patentti 4 782 603, julkaistu 8. lokakuuta 1988,
hakijana §. C. Brown. T&md patentti saa aikaan erillisend
valetun valipohjan, joka sulkee sis#&@nsd sarjan yhdensuun-
taisia, toisistaan erill&dn olevia putkia, jotka on ase-
tettu yleisesti poikittaiseen asentoon kengdn pituuteen
ndhden. Yhdensuuntaiset putket tulevat puristuksen alai-
siksi kayttdjdn astuessa, ja patentin mukaan putkilla tay-
tyy olla riittavd joustavuus ja voima estdmddn kokoon-
painumisen seinidadan myoten.

UsS-patentti 4 316 332, julkaistu 23. helmikuuta
1982, hakijana Giese et al, esittad ulkopohjan, jossa on
onttoja osia, jotka on tarkoitettu teht&dv&ksi iskua vai-
mentavasta aineesta, ja joita ympardivdt ulkopohjan ver-
rattain kovat reunaosat.

US-patentti 4 608 768, julkaistu 2. syyskuuta 1986,
hakijana Cavanagh, esitt&& tappien k&ytdn, jotka on ase-

tettu vdlipohjan muodostavan avoimen kannatinrakenteen
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sisdén. Tapit on tehty aineesta, joka on kovempaa Kkuin

vdlipohjan aine.
US-patentti 4 831 749, julkaistu 23. toukokuuta

1989, hakijana Tsai, esittdd jalkinetta, jossa on tuulet-

tava ja hierova sisdpohja, jossa on useita yl8puolisia

palloja, jotka ulkonevat ylospdin koskettamaan k&8yttdjén
jalkaa ja wuseita alapuolisia palloja, jotka ulkonevat
alasp8in ja joita jalkineen pohja kannattaa, niin ettéa
kdyttdjdn jalan painaessa sisdpohjaa ilmavirta pumppautuu
reikien 1&pi, kunkin reidn muodostuessa kunkin ylépuolisen
pallon ja kunkin alapuolisen pallon valiin k&yttdjdn jalan
tuulettamiseksi ja hieromiseksi.

US-patentti 4 685 224, julkaistu 11. elokuuta 1987,
hakijana Anger, esittdd tuuletuskanavien labyrintin kayt-
tb8 kengé&n yldpohjan ja jalan alapuclen valissd8. Téaman
tarkoituksena on saada aikaan pumppausvaikutus ilman lii-
kuttamiseksi ympériins& ja kaytt&jén jalan tuulettamisek-
si.

US-patentti 3 418 731, julkaistu 31. joulukuuta
1968, hakijana Anciaux, esitt&a kengdn sisdpohjan kayttoa,
joka on varustettu yld- ja alapinnoiltaan joustavalla ai-
neella, ja pohjan ylé&pinta on varustettu useilla satunnai-
sesti sijoitetuilla syvennyksilld, ja pohjapinta on varus-
tettu vastaavilla ulkonemilla saamaan aikaan jonKin verran
tuuletusta kdvelytapahtuman aikana,

Ilmeisesti lahin tekniikan taso, joka on kohdattu
alustavassa tutkimuksessa, on  kuvattu US-patentissa
4 845 863, julkaistu 11. heindkuuta 1989, hakijana Lin
Yung-Mao, jossa esitetdédn sisdpohjan tai valipohjan kaytto
aktiivisesti kéytettdvdssd kengdssd8. Julkaisussa on Kkyse
ldpdisemdttomdstd vdlipohja/sisdpohjarakenteesta, jossa on
alaspdin ulkonevia joustavia osia, ndiden osien ollessa
niin sijoitettuja ja sen kokoisia, ettd ne sopivat ulko-

pohjan sisennyksiin kdytt&jan askelen pehmentdmiseksi.
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Patentti kuvaa tekniikan tason puutteellisuuksia seuraa-
vasti:

"Siten tavalliset vdlipohjat eivdt tarjoa mitdédn
itsendistd kannatusta tai monien alueiden muodonmuutosta,
ja edelleen ne ovat sopivia vain kayttdjien tietylle pai-
noluokalle tai pehmennysmieltymykselle.

Sellaisen vidlipohjan tarve, jossa on useita pehmen-
tévisd osia, joista jokainen antaa yksil®tllisen kannatuksen
ja muuttaa muotoaan riippumatta muista osista, on yleises-
ti tuotu ilmi tavanomaisen vélipohjan yhteydessd, joka on
kuvattu US~patentissa nro 4 733 483, 29. maaliskuuta 1988,
hakijana Lin. Kuitenkin on huomattu, ettd siind kuvatut
tasainen ulkopohja ja vdlipohja pyrkiv&t luomaan ponnis-
tuslautavaikutuksen, joka saa kannan ponnahtamaan ja vé-
rahtelem@dn. Ellei vé&lipohja sovitu tdydellisesti Kkengan
sisdan muodostettuun onteloon, vdlipohja pyrkii myds luis-
tamaan siind. Siten on syntynyt sellaisen valipohjan tar-
ve, jossa on useita pehmentdvid osia, jotka kannattavat
itsendisesti, ja joka v&dlipohja ei luista tai varshtele."

Laheistd tekniikkaa edustava US-patentti 4 843 741,
julkaistu 4. heindkuuta, hakijana my®s Lin Yung-Mao, esit-
tdd samanlaisia rakenteita, mutta lis&ksi alaspé&in riippu-
vissa tapeissa on yleisesti sylinterinmuotoiset ontelot
kussakin osassa, tarkoituksena vidhentdd valipohjan painoa.

Lisdksi tausta-aineiston saamiseksi lukijaa kehote-
taan tutustumaan New Scientistin 15. heindkuuta 1989 jul-
kaistuun Alison Turnball'in artikkeliin: "A Race for a
Better Running Shoe", sivut 42 - 44, ja valittomasti seu-
raavaan Alexanderin ja Bennettin artikkeliin: "How Elastic
is a Running Shoe?", sivut 45 ja 46. Kirjoittajat tutki=-
vat urheilukenkien valmistuksen nykysuuntausta, joka pyr-
kii palauttamaan juoksijoille jonkin verran sitd8 energiaa,
joka kuluu kunkin askeleen ottamiseen. Monet tekniikan
tason kuvaukset suuntautuvat vdlineisiin, joilla saavutet-

taisiin td811&8 tavoin jonkin verran energiaa takaisin. Ale-
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xander ja Bennett esittavidt koetulostensa péddkohdat seu-
raavasti:

"Ominaisuus, johon kengdn kannassa pyritd&n, on
ehkd suuri mukautuvaisuus (tail suurin muodonmuutos), joka
vdhentdd iskuvoimia. Katsottaessa samaa asiaa toisin, kan-
nan pitdisi kyetd vaimentamaan jalan liike-energia kehit-
t&m&ttd suuria voimia, jolloin suuret arvot "suurimmassa
muodonmuutoksessa" ja "muodonmuutostydssd" ovat luultavas-
ti hyvia.

Pohjan etuosassa suurl energianpalautus nayttdi
mahdollisesti tarke&dltd (katso Taulukko 3). Mutta energian
palautusprosenttia koskevat koenumeromme eivat silti kerro
meille paljonko kenkd palauttaa energiaa. Sitd varten mei-
dén téaytyy tietdd, paljonko ensiksi varastoitui energiaa.
Mit8 suurempi mukautuvaisuus (tai suurin muodonmuutos) ja
muodonmuutosty®, sitd enemmdn energiaa pohja varastoi ko-
koonpuristuessaan. Mit& suurempi energian palautus on,
sitd enemm&n t&std energiasta palautuu joustavassa kimmah-
duksessa."

Keksinnén yhteenveto

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena ei ole kéve-
lijdiden energianpalautuksen maksimoiminen tai edes saa-
vuttaminen, vaan tarkoituksena on normaalin kdvelijé&n as-
kelten suhteellisen pehmeiden iskujen iskunvaimentaminen
ja kéaytettdvien kenkien samanaikainen sisdpuolen tuuletus.

Tamédn tarkoituksen saavuttamiseksi huomattiin, etta
esilla olevan keksinnon mukaisiin tappeihin tai pylvdisiin
pit&ad kdyttdd ddrimmdisen pehmedd ainetta ja ettd sellais-
ten tappien tai pylvdiden taytyy joko osoittaa ylospdin
ldpdisevdn ja taipuisan yl&apohjan (jota joskus kutsutaan
pohjalliseksi tai sukkapohjaksi) alapuolella tai osoittaa
alaspdin sellaisesta ylédpohjasta, j& on aivan yhtd t&r-
kedd, ettd sellaiset pylvadt pullistuvat selvisti normaa-
lin kédvelijdn askelliikkeen painamina. Pullistumisliike

liikuttaa ilmaa pylva@iden v&lilld tuulettaen siten jalki-



o
&

s

98EE DEEG

voa
s &

tse

" H
+ ace
< LI

El

Cow 6 twe

L3

10

15

20

25

30

35

netta ja jalkaa ylapohjan lapi. Pylvdsaineen pehmeys var-
mistaa "suurimman muodonmuutoksen'" suuren arvon pienelld
"muodonmuutostydn" arvolla.

On saatu selville, ettd sellainen jalkine on edul-
linen ké&velijdn nivelille ja selkérangalle, sen lisdksi
ettéd se tietenkin on edullinen ké&velijdn jaloille.

Esilld oleva keksintd tarjoaa jalkineen, joka si-
sdltdd pohjan alueella useita pystysuoria tappeja tai pyl-
vditd, jotka on sovitettu helposti kokoonpainumaan ja pul-
listumaan k&8yttdjén kullakin askeleella. Td&md tarjoaa eri-
tyisen arvokkaan iskua vaimentavan piirteen, silld se tar-
joaa miellytt&v&n pohjan jalalle, melko mukautuvan sen
pohjan &ariviivoihin, ja pehmentdd kayttdjan jokaista as-
kelta. Lampdplastisen aineen kokoonpuristuvuus on sellai-
nen, ettd tapit puristuvat kokoon ja uudelleenmuovautuvat
huomattavasti k8yttdjdn jokaisen askeleen pehmentamiseksi,
jolloin muodonmuutosta seuraa tappien olennainen pullistu-
minen, ja kokoonpuristuminen, pullistuminen ja sitd seu-
raava tappien muodon palautuminen saavat aikaan huomatta-
van ilmavirtauksen pohjan alueella jalkineen tuulettami-
seksi.,

Yksi esilléd olevan keksinndn mukainen suoritusmuoto
saa aikaan valipohjan tai valipohjan osan, joka on tarkoi-
tettu asetettavaksi jalkineen sisd88n saamaan aikaan kéyt-
tdjédlle askeleen pehmenemisen ja tuuletuksen., Valipohja
tai osavédlipohja kdsittdd yhdistysosan, joka on sovitettu
ulottumaan ainakin jalkineen ulkopohjan osaa pitkin ja
sisdltéda pehmentévén osan Jjoka késitt8d& useita tappeja
jotka ulkonevat kohtisuoraan yhdistysosan tasoon n&hden.
Kukin tappi on tehty joustavasta mutta helposti kokoonpu-
ristuvasta la&mpOplastisesta kumista tal sentapaisesta.
Tapit on jaettu yhdistysosaan saamaan aikaan miellyttavan
pohjan kdyttdjdn jalalle kadytt&djan kunkin askeleen pehmen-
tédmiseksi. Tappien jako, koko ja lukumd&rad ja aineen Kko-

koonpuristuvuus ovat sellaiset, ettd tapit voivat helposti
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muuttaa muotoaan ja kokoonpuristuvat huomattavasti kéayttéa-
j&n kunkin askeleen pehmentamiseksi, jolloin kokoonpuris-
tumista seuraa olennainen tapin pullistuminen. Kokoonpu-
ristuminen, pullistuminen ja siitd seuraava tapin muodon
palautuminen saavat aikaan ympdrdivan ilman liikkeen jal-
kineen tuulettamiseksi.

Toisessa suoritusmuodossa keksintd saa aikaan jal-
kineen, joka ké&asitt&ad ulkopohjan ja ylemm&n pohjan, ulko-
pohjan ollessa varustettu useilla yloéspdin olevilla ta-
peilla, jotka on muodostettu joustavasta, helposti kokoon-
puristuvasta aineesta. Tapit on jaettu ulkopohjaan saamaan
aikaan miellytt8vé&n pchjan kdyttdjédn jalalle ja pehmentd-
madn kdyttdjdn askelia. Mainittujen tappien jako, koko ja
lukumddrd ja muovin suurin kokoonpuristuvuus ovat sellai-
set, ettd tapit muuttavat muotocaan ja puristuvat huomatta-
vasti kokoon kdyttdjan kunkin askeleen pehmentamiseksi, ja
kokoonpuristumista seuraa tapin olennainen pullistuminen.
Kokoonpuristuminen, pullistuminen ja sit& seuraava tapin
muodon palautuminen saavat aikaan huomattavan ilmavirtauk-
sen ulkopohjaa pitkin jalkineen tuulettamiseksi.

Piirustusten suppea kuvaus

Esilld olevan keksinntn edullisia suoritusmuotoja
kuvataan nyt yksityiskohtaisesti liitteend olevien piirus-
tusten yhteydessd, joissa:

Kuvio 1 esitt&& tasokuvantoa vdlipohjasta, joka on
valmistettu t&m&n keksinndn edullisen suoritusmuocdon mu-
kaisesti;

kuvio 2 esittd& perspektiivikuvantona Kkuviossa 1
esitetyn yhdistysosan osaa;

kKuviot 3, 4 ja 5 ovat kuviossa 2 esitetyn yhdis-
tysosan sivuttaisia pystykuvantoja esittden kolmea keksin-
ndén mukaista yldspdin olevien tappien suoritusmuotoa;

kuvio 6 esittdd yhdistysosan erilaista suoritusmuo-

toa, joka on varustettu sisdpohjalla;
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kuvio 7 esittd& Kokonaisen keng&n osittaista leik-
kauskuvantoa, joka ilment&d keksinndn erédstd ndkodkohtaa:

kuvio 8 esittd&8 edelleen keksinndllisen ajatuksen
suoritusmuotoa kisittden kokoonpuristuvia tappeja;

Kuvio 9 esitté&8 ulkopohjaa, jossa on onteloita tai
tiloja sen tyyppisten osittaisten vdlipohjakappaleiden
sisddnsijoittamiseksi, joita esitettiin kuviossa 2;

kuviot 10 ja 11 esittavat sellaisia yhdistysosan
kappaleita, joita on esitetty kuviossa 2, tappien muodon
muunnoksineen;

kuvio 12 esittdid kuviossa 9 esitetyn yhdistysosan
varvasosaa 41, jossa etummaisimmat tapit 53 ovat jonkin
verran védhitellen lyhyempid pituudeltaan sopiakseen tiet-
tyyn asennukseen;

kuvio 13 esittd&d keksinndn muunnosta;

kuvio 14 esittdd osittaista védlipohjarakennetta
kengdn kannassa esill& olevan keksinntn mukaisesti; ja

kuvio 15 esittdd esilli olevan keksinndn muunnosta
naisten kenk&&n tai sandaaliin sovellettuna.

Edullisten suoritusmuotojen kuvaus

Viitataan piirustusten kuvioon 1, joka esitt&dd ta-
sokuvannon véalipohjasta, joka yleisesti esitetddn yhdis-
tysosana 10, joka on varustettu useilla ylosp&ain olevilla
tapeilla 11. Na&m&d tapit on sovitettu tdssd& suoritusmuodos-
sa koko valipohjaa 10 pitkin, joka ulottuu varvasosasta 12
pdkidosan 13 kautta kantaosaan 14. Tdssd suoritusmuodossa
kukin tappi 11 on ylospé&in suhteessa yhdistysosaan 10, ja
on Kiinnitetty yhdistysosaan ldhimm&std pddstddn. Kussakin
tapissa 11 on tédss8 suoritusmuodossa keskeinen aukko 16.

Koko vdlipohja 10 on edullisesti valmistettu ruis-
kuvalamalla, miss8 tapauksessa sekd vdlipohjan yhdistysosa
10 ettd tapit 11 ovat samaa ainetta, ja missad tapauksessa
vyhdistysosa 10 on hyvin taipuisa mutta ilmaa lapaisemdton,

Sellainen valipohja olisi sitten sopiva pistettavaksi jal-
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kineen sis#&n, missd yhdistysosa 10 on kosketuksessa ulko-
pohjan ylaosan kanssa ja tapit 11 ulkonevat yloOspdin.

On todettu, ett8 sopivin aine sellaiseen vé&lipoh-
jaan on lampdplastinen hartsi, joka tunnetaan "Super-
soft":ina ja jota on saatavissa GLS PLASTICS:ilta Woods-
tockista, IL 60098 USA (joka myy sitd merkillda #G3294).
Aine on tehty la&mpdplastisesta yhdisteestd joka tunnetaan
nimelld "Kraton"™, jota toimittaa Shell Chemical Company.
Edullisia Kraton-yhdisteitd (koska ne ovat pehmeimpid ja
niilld on Shore A -kovuus [D-2240] 27 ja 34) ovat Kraton
D-2104 ja Kraton D-3226.

Tuloksena oleva lampoplastinen Supersoft saa aikaan
vidlipohjan, jonka Durometer-luvut ovat alle 30, ja edulli-
sesti lahelld 20:td. Tuloksena olevan valipohjan peh-
meydestd huolimatta se on kuitenkin erinomaisen joustava
ja pitké&iké&inen. Tietenkin on muita aineita kuin Kraton,
kuten Estane, polyvinyylikloridi tai kumi. Aineilta vaa-
dittavat ominaisuudet ovat, ettd niistda saadaan aikaan
tappeja 11, jotka ovat helposti kokoonpuristettavissa ja
joiden muotoa voidaan huomattavasti muuttaa (joiden Duro-
meter-luku on vleensd noin alle 30), mutta jotka ovat pit-
k8ik&isid ja hyvin joustavia joustamaan takaisin alkupe-
rdiseen muotoonsa kun kokoonpuristavat voimat on poistet-
tu. Tappien 11 muoto ei ole ratkaiseva, eikd se, ovatko ne
onttoja vai umpinaisia, yleensd vaikuta niiden muodonmuu-
toskykyyn. Kuvion 1 mukaisessa suoritusmuodossa ne on teh-
ty ontoiksi lampdplastisen hartsin s&édstdmiseksi.

Nyt wviitataan kuvieihin 2 ja 3, jotka esittévit
osia Kkuviossa 1 esitetystd vdlipohjasta perspeKktiiviku-
vana ja sivuttaisena pystykuvana téssd8 jarjestyksessd.
Kuviosta 3 voidaan n&hd&, ettad té&mad suoritusmuoto on va-
rustettu matalammilla ulkonemilla 20, jotka saavat aikaan
pienen mddran tuuletusta vadlipohjan alla. Kuviossa 4 tapit
esitetddn yksityiskohtina 20 ja 21. N&dhdaan, ettd kuviossa

4 esitetyissd suoritusmuodoissa tapeilla on vaihteleva
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paksuus (s.o. korkeus). Sellainen paksuus tai korkeus on
tietenkin mielivaltainen, mutta alle 10 mm olevat arvot
ndyttéisivat jarkevilta.

Kuviosta 5 nahd&dan, ettd tappeja pit&8 paikallaan
vdlipohjassa yhdistysosa 10, joka on keskeisesti sijoitet-
tu tappien 22 suhteen. Tdmid tietenkin lisdd iskujen vai-
mentumista.

Kuvioissa 3, 4 ja 5 keskeiset aukot 16 esitetéidn
tapeissa 11, 20, 21 ja 22 katkoviivoin.

Kuvio 6 esittdd suoritusmuotoa, jossa kuviossa 3
esitetyn vélipohjan osa on varustettu ylédpuolisella yhdis-
tysosalla 25, joka voidaan sopivasti valmistaa huokoisesta
aineesta, tai se voi olla rei'itettyd& ainetta ja siten
saada aikaan jonkin verran ilman liikkumista. Tdssd ku-
viossa tapit 11 on esitetty kokoonpainuneesti muotoaan
muuttaneina ja pullistuvina.

Kuvio 7 esittédd ldpileikkauskuvantona esilléd olevan
keksinndén erdan suoritusmuodon mukaista kenkdd, jossa ku-
viossa 1 esitetty vdlipohja 10 on paikallaan ulkopohjan 31
padllé kengédssd. Taipuisa, ilmaa lapdisevd yldpohja 30 on
paikallaan védlipohjan pddlla.

Kuvio 8 esittdid muunnelmaa, jossa kuvion 7 mukaisen
suoritusmuodon ulkopohja 31 on korvattu ulkopohjalla 32,
joka on varustettu useilla taskuilla 33, jotka on tarkoi-
tettu vastaanottamaan ja pidattaémdsan edelld kuvatun tyyp-
piset tapit 11, siten poistaen yhdistysosan 10 tarpeen
pidattamddn n&it& tappeja paikallaan. Tapit 11 pidetédan
pysyvidsti rei'issd 33 liimalla tai mill& tahansa muulla
sopivalla vélineells.

Kuvio 9 egitt8&& suoritusmuotoa, jossa ulkopohjaan
42 on valmistuksen aikana tehty pois leikattuja osia 43 ja
44, niin ettd sopivan kokoiset ja muotoiset sellaiset yh-
distysosakappaleet 40 ja 41 kuin kuvioissa 2, 3 jne. on
kuvattu, sopivat suoraan tiloihin vieden siten vadhemm&n

pystysuoraa tilaa jalkineen gisdlla. Yhdistysosakappaleet
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40 ja 41, jotka k&sittavat "valipohjan", pidetdsan siten
tehokkaasti paikallaan sivuttaista liikettda wvastaan. On
tietenkin mahdollista k&yttdd vain toista kappaleista 40
ja 41.

Kuvio 10 esittdid keksinndn mukaista suoritusmuotoa,
jossa yhdistysosan 10 kuviossa 2 ndytetyn kaltainen kappa-
le on varustettu tapeilla 50, jotka ovat umpinaisia tappe-
ja kuviossa 2 esitettyjen onttojen tappien 11 asemesta.
Voi olla tarpeen kdytt&a jopa pehme&mpdd ainetta tappeihin
50 toivotun suuren kokoonpuristuvuusasteen sdilyttamisek-
si, jolloin tapit mukautuvat sopivassa md8&rin kokoonpuris-
tumaan kayttédjén askeleen alla, jolloin tappi p&ésee pul-
listumaan ja palautumaan.

Kuvio 11 esittdd vield toista esilld olevan keksin-
ndn suoritusmuotoa, jossa kuvion 2 mukaisen yhdistysosan
10 osa on varustettu ylospdin nousevilla tapeilla 51, jot-
ka ovat onttoja mutta poikkileikkaukseltaan oclennaisesti
nelikulmaisia. N&it& eri suunnitteluparametreja voidaan
vaihdella maksimisuorituksen aikaansaamiseksi. Sellaisia
muuttujia kuin muoviaineen joustavuus, tappien korkeus ja
muoto, tappien jako ja lukum&&réd pinta-alayksikdlld, eri
tappien Kkorkeuksien muuntelu tai tappirivien muuntelu,
ontot vastaan umpinaiset tapit, ja sellaisten onttojen
tappien seindmdnpaksuus, voidaan kaikkia vaihdella esilléd
olevan keksinndn pédamddrien saavuttamiseksi. Tyydyttavié
tuloksia on saavutettu kdyttamdlla tappeja, joiden poikki-
leikkauspinta~ala on noin 0,5 cm’ ja seinan paksuus 1l:sta
3:een mm:1iin jos ne ovat onttoja.

Kuvio 12 esitt&3d edelleen muunnelmaa keksinndsté,
jossa tapit eivéat ole kaikki saman pituisia, jolloin sisd-
kappaleessa 41, joka on samanlainen kuin kuviossa 9 esi-
tetty, kengé&n tai sandaalin varvasosaa varten, kuten ku-
viosta 12 on n&8htadvissd, tapit 11 lyhenevat vé&hitellen
tappien 52 kautta tappeihin 53, kun ne saavuttavat var-

vasosan. Tappien pituuksia voidaan muutella milld tahansa
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sopivalla tavalla mukautumaan jalkineen yksityiskohtien
sisdpuoliseen geometriaan.

Kuvio 13 esittd3 edelleen esilld olevan keksinndn
vyhteydessd yhdistysosan osan suoritusmuotoa, jossa tapit
vlemmdssd ja alemmassa yhdistysosassa ovat toisiinsa péin
suunnattuja pehmentamisen lisd&miseksi. Taaskin ylemmdn
vyhdistysosan tulisi olla taipuisa ja mieluummin myds ilmaa
lapéiseva.

Kuviossa 14 on esitetty ulkopohjan tai Keskipohjan
kantapddosan 60 sisdosa, jossa on nelikulmainen syvennys
61. Syvennyksen 61 sisdan on asetettu yksittdinen suuri-
halkaisijainen sylinterinmuotoinen tappi 62, joka on asian
valaisemiseksi esitetty téydelleen kokoonpuristuneena muo-
tonsa muuttaneessa tilassaan. Kuten ndhd&dn, kokoonpuris-
tava muodonmuutos aiheuttaa tapin 62 pullistumisen, mutta
tietenkin vain osittain tayttamdidn tilan sen &dariviivojen
ja syvennyksen 61 kulmien wvadlilld, siten pumpaten ilmaa
yldsp&in joka kerran kun tappi 62 pullistuu.

Kuviossa 15 on esitetty naisten Kengdn tai sandaa-
lin kantap&dosa 70, jossa on selitystarkoituksessa esitet-
ty sylinterimdinen syvennys 71 ja suorakulmainen syvennys
72. Tietenkin voidaan k&ayttd4 mitd muuta monikulmaista
syvennystd tahansa. Kun tapit 73 ja 74 on asetettu syven-
nyksiin, ne pullistuvat toivotusti siitd syystd, ettd sy-

vennys on matalampi kuin tappien paksuus tai pituus.
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Patenttivaatimukset:

1. Erillinen ja irrallinen, helposti poistettava
sig8dnasetettava sisidkappale jalkineen yhteydessd, joka
sis#ddnasetettava sis8kappale on erillinen jalkineen seiné-
maosasta, jolloin se on siitd helposti poistettavissa,
sisdkappaleen kasittdessa:

- yhdistysosan (10, 40, 41);

- useita onttoja, olennaisesti sylinterimiisid vh-
distysosan (10, 40, 41) kanssa integroidusti muodostettuja
tappeja (11, 51 - 53, 73), jotka ulkonevat olennaisesti
pystysuorasti yhdistysosan ainakin yhdeltd puolelta,
tunnettu siita,

- ettad yhdistysosa (10, 40, 41) ja ontot tapit (11,
51 - 53, 73) on muodostettu samasta materiaalista, jolloin
niiden kovuusarvo on olennaisesti yhtendinen, mainitun
materiaalin kasittdessd joustavaa, muotoaan muuttavaa lam-
pOplastista ainetta, jonka Shore A (D-2240) -kovuusarvo on
vdhemmidn kuin noin 35;

- ettd kullakin ontolla, olennaisesti sylinteri-
maisellda tapilla (11, 51 - 53, 73) on sein&mdosa, johon
kuuluu vdlimatkan p&&h&n toisistaan sovitetut sisd- ja ul-
kopinnat, sek8 padtypinta erill&adn yhdistysosasta (10, 40,
41), mainitun pddtypinnan rajatessa olennaisesti tasaisen
tyopinnan ja kédsitt8essd aukon, jonka halkaisija vastaa
mainitun sisdpinnan halkaisijaa; ja

- ettd onttojen tappien (11, 51 - 53, 73) korkeus
on noin 3 - 10 mm alueella, jolloin ontot tapit (11, 51 -
53, 73) on muotoiltu sallimaan lampdplastisen aineen muo-
donmuutoksen ja onttoihin tappeihin (11, 51 - 53, 73) jou-
tuneen ilman kokoonpuristumisen pitkin onttojen tappien
korkeusulottuvuutta samanaikaisen huomattavan pullistumis-
muodonmuutoksen seuratessa onttojen tappien seinidmiosassa
kohtisuorassa korkeusulottuvuutta vastaan, kun sisidnasen-
nettavaa sisdkappaletta kdytetddn jalkineessa iskunvaimen-

nuksen ja tuuletuksen aikaansaamiseksi.
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2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sisdkappale,
tunnettu siitd, etti tappien (l1l1l) yl&puolella on
ilmaa ldpdisevd yldpohja (25).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sisdkappale,
tunnettu siitd, ettd lampbplastisella aineella on
Shore A (D-2240) -kovuusarvo noin 20.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sis8kappale,
tunnettu siitd, ettd ontot tapit (11, 52, 53, 73)
ovat sylinterimdisid.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sis&kappale,
tunnettu siitd, ettd yhdistysosa (10) on kengin
pohjan muotoinen. | . | |

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen sisdkappale,
tunnettu siitd, ettd onttojen tappien korkeus
vaihtelee niin, ett& jalkineen varvasosassa olevat ontot
tapit (53) ovat lyhyempi& kuin muun osan ontot tapit (11,
52).

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sis&kappale,
tunnettu siitd, ettd yhdistysosa (40) on sijoitet-
tu yleisesti jalkineen kantaosaan.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sis&dkappale,
tunnettu. siitd, ettd onttojen tappien (11, 51 -~
53, 73) korkeus vaihtelee.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sis&kappale,
tunnettu siitd, ettd ontot tapit (51) ovat olen-
naisesti suorakulmaisia poikkileikkaukseltaan.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sis&kappale,
tunnettu siitd, ettd yhdistysosa (41) on sijoitet-
tu yleisesti jalkineen etuosaan.

11. Jalkine, joka k&sitt&d ulkopohjan (31, 32) vi-
lipohjan ja ylé&pohjan (30), ja jossa vdlipohja kidsitt&aa:

- yhdistysosan (10, 40, 41);

- useita onttoja, olennaisesti sylinterimdisid yh-
distysosan (10, 40, 41) kanssa integroidusti muodostettuja
tappeja (11, 51 - 53, 73), jotka ulkonevat olennaisesti
pystysuorasti yhdistysosan ainakin yhdeltd puolelta,
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tunnettu
- ettd yhdistysosa (10, 40, 41) ja ontot tapit (11,

siita,

51 - 53, 73) on muodostettu samasta materiaalista, jolloin
niiden kovuusarvo on olennaisesti vyhtenidinen, mainitun
materiaalin kdsittdess& joustavaa, muotoaan muuttavaa l&m-
ptplastista ainetta, jonka Shore A (D-2240) -kovuusarvo on
vadhemmdn kuin noin 35;

- ettd kullakin ontolla, olennaisesti sylinteri-
mdiselld tapilla (11, 51 - 53, 73) on seindmdosa, johon
kuuluu valimatkan p&&h&én toisistaan sovitetut sisd- ja ul-
kopinnat, sekd pddtypinta erillisn yhdistysosasta (10, 40,
41), mainitun péétypinnah rajatessa olenhaisesti tasaisen
tydpinnan ja késittlessd aukon, jonka halkaisija vastaa
mainitun sisdpinnan halkaisijaa; ja

- ettd onttojen tappien (11, 51 - 53, 73) korkeus
on noin 3 - 10 mm alueella, jolloin ontot tapit (11, 51 -
53, 73) on muotoiltu sallimaan la&mpOplastisen aineen muo-
donmuutoksen ja onttoihin tappeihin (11, 51 - 53, 73) jou-
tuneen ilman kokoonpuristumisen pitkin onttojen tappien
korkeusulottuvuutta samanaikaisen huomattavan pullistumis-
muodonmuutoksen seuratessa onttojen tappien seindmidosassa
kohtisuorassa korkeusulottuvuutta vasten iskunvaimennuksen
ja tuuletuksen aikaansaamiseksi kun jalkinetta k&ytet&din.

12, Patenttivaatimuksen 11 mukainen jalkine, t u n-
nettu siitd, ettd yldpohja (30) on valmistettu ilmaa
lépdisevdstsd aineesta ja on tappien (11, 51 - 53, 73) yl&-
buolella.

13. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jalkine, t u n-
s5iitd, ettd onttojen tappien (11, 51 -~ 53, 73)
korkeus vaihtelee.

nettu
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Patentkrav:

1. Skodonsartikel, kdnnetecknad
darav, att den omfattar &tminstone en fast, cylindrisk
plugg som framstdllts av ett 1l&tt och i hdég grad samman-
pressbart material och pluggen uppbdrs genom att den pas-
sar in 1 en motsvarande, réatlinjig f6rdjupning som avgrin-
sas av rdatlinjiga vaggpartier, vilka férenats fo6r bildande
av hérn, i hdlen av skodonsartikeln, varvid omkretsen av
den cylindriska pluggen vidrdr de ratlinjiga vaggpartierna
av den rdtlinjiga fordjupningen da pluggen befinner sig i
ett icke-deformerat tillstdnd och den strédcker sig uppat
fran den radtlinjiga fordjupningen for avfjadrande av ste-
gen hos en bdrare genom att den kompressivt deformeras och
samtidigt utvidgas fOr fyllande av utrymmena mellan om-
kretsen av pluggen och hérnen i den r&tlinjiga férdjupnin-
gen, varigenom luft evakueras ut ur utrymmena uppdt £0r
ventilering av bdrarens fot.

2. Skodonsartikel enligt patentkravet 1, k & n -
netecknad dirav, att den ndmnda Atminstone ena
pluggen befinner sig under en flexibel, f&r luft genom-
trédngbar Ovre sula i skodonsartikeln.

3. Skodonsartikel enligt patentkravet 2, k 8 n -
netecknad didrav, att den rédtlinjiga f6rdjupningen
dr rektanguldr.

4. Skodonsartikel enligt patentkravet 3, k & n -
netecknad ddrav, att den rdtlinjiga fordjupningen
dr polygonal.

5. Skodonsartikel enligt patentkravet 1, 2 eller
3, kd@d&nnetecknad diarav, att skodonsartikeln
omfattar en mangfald mindre pluggar, vilka var och en pla-
cerats i motsvarande, rdtlinjiga f6rdjupningar som vésent-
ligen enhetligt foérdelats Over hidlarean.

6. Separat och sdrskilt, insdttbart inldgg for en

skodonsartikel, varvid det insdttbara inldgget ligger se-
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parat fran ett vaggparti i skodonsartikeln, k & nn e -
tecknat didrav, att inldgget omfattar:

- en bana;

- en mangfald ihaliga pluggar i ett stycke med
banan och strickande sig vertikalt fran banans ena sida;

- de ihédliga pluggarna bestdr av ett fjddrande,
synnerligen mjukt, deformerbart termoplastmaterial med ett
Shore A (D - 2240)-hd&rdhetsvdrde la&gre &n ca. 35;

- de ihaliga pluggarna har en hdjd i omrddet frén
ca., 3 mm till ca. 10 mm; och

- de ih&liga pluggarna upptrdder i +tillrackligt
stort antal och i sadan utformning att de tillater bety-
dande deformation av det termoplastiska materialet och
komprimering av i de ihdliga pluggarna innesluten luft
utmed en hdjddimension av de ihaliga pluggarna tillsammans
med samtidigt skeende, betydande utvidgningsdeformation i
omkretsytan vinkelrdtt mot de ihdliga pluggarnas hoéjddi-
mension d& det ins&ttbara inldgget &r i anvéndning i sko-
donsartikeln for Adstadkommande av stdtabsorption och ven-
tilation,

7. Inl&dgg enligt patentkravet 6, ka&dnne -
tec knat didrav, att en fdr luft genomtridngbar sula
befinner sig ovanfdér de ndmnda pluggarna.

8. Inldgg enligt patentkravet 6, k 8nne -
tecknat dédrav, att det termoplastiska materialet
har en Shore A (D - 2240)-hardet av ca. 20.

9. Inlagg enligt patentkravet 5, kdanne -
tecknat didrav, att de ihaliga pluggarna &r cylind-
riska.

10. Inldgg enligt patentkravet 6, kdnne -
tecknat ddrav, att banan dr sulformad.

11. Inldgg enligt patentkravet 10, kadanne -
tecknat darav, att de ihdliga pluggarna varierar i
héjd sd, att de ihdliga pluggarna i ett tdparti av sko-
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donsartikeln &r kortare &n de Aterstaende ihaliga plug-
garna.

12. Inldgg enligt patentkravet 6, k&nne -
t ecknat didrav, att banan huvudsakligen placerats i
hdlsektionen av skodonsartikeln.

13. Inldgg enligt patentkravet 6, k&d&nne -
tecknat ddrav, att det termoplastiska materialet
valts bland Kraton D - 2104, Kraton D - 3226, Estane, po-
lyvinylklorid och gummi.

14, Inldgg enligt patentkravet 6, kdnne -
tecknat dirav, att de ihdliga pluggarna varierar i
hojd.

15. Skodonsartikel, Kdnnetecknad
ddrav, att den omfattar en yttre sula, en mellansula och
en dvre sula, varvid mellansulan omfattar;

- en bana;

- en mangfald ihaliga pluggar i ett stycke med
banan och strackande sig vertikalt frén banans ena sida;

- de ihaliga pluggarna bestdr av ett fjédrande,
synnerligen mjukt, deformerbart termoplastmaterial med ett
Shore A (D - 2240)-héardhetsvdrde ldgre &n ca. 35;

- de ihdliga pluggarna har en hojd i omradet fran
ca. 3 mm till ca. 10 mm; och

- de ihaliga pluggarna upptrédder i tillrdckligt
stort antal och i sddan utformning att de tillater bety-
dande deformation av det termoplastiska materialet och
komprimering av i de ihaliga pluggarna innesluten luft
utmed en h&jddimension av de ihaliga pluggarna tillsammans
med samtidigt skeende, betydande utvidgningsdeformation i
omkretsytan vinkelrdtt mot de ihdliga pluggarnas h&éjddi-
mension dd det insdttbara inldgget &r i anvéndning i sko-
donsartikeln for &stadkommande av stdtabsorption och ven-
tilation.

16. Skodonsartikel enligt patentkravet 15, k & n-

netecknat didrav, att den O6vre sulan bestdr av
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ett for luft genomtrdngligt material, vilket ligger ovan-
for de ihdliga pluggarna.

17. Skodonsartikel enligt patentkravet 15, k 8 n-
netecknad dérav, att de ihdliga pluggarna vari-
erar 1 hojd,

18. Inldgg enligt patentkravet 6, kdanne -
tecknat darav, att de ihaliga pluggarna ar vasent-
ligen kvadratiska i tvarsnittet.

19. Inldgg enligt patentkravet 6, k&nne -
tecknat ddrav, att banan huvudsakligen placerats i
en fradmre sektion av skodonsartikeln.

20. Inldgg enligt patentkravet 6, kdnne -
tecknat darav, att det termoplastiska materialet
omfattar Kraton™ som ett basmaterial.

21. Separat och sdrskilt insattbart inlagg for en
skodonsartikel, varvid det insdttbara inlédgget ligger se-
parat fréan ett vaggparti av skodonsartikeln och det in-
sdttbara inldgget k & nne tecknas av

en bana;

en mangfald ihdliga pluggar i ett stycke med banan
och stréackande sig vidsentligen vertikalt i férhallande
till banan, varvid varje ihalig plugg har ettt vaggparti
med frédn varandra liggande inre och yttre ytor och wvarje
ihdlig plugg har ytterligare en fdrsta och en andra &nde
och den inre och yttre ytan avgrdnsar en mellanliggande
arbetsarea vid atminstone négondera av av den fdrsta och
andra dnden av varje ihdlig plugg:;

de ihaliga pluggarna bestdr av ett fjadrande,
mjukt, deformerbart termoplastiskt material:

de ihdliga pluggarna har en i forvig bestamd hojd-
dimension; och

- de ihdliga pluggarna upptrdder i tillrdckligt
stort antal och i sadan utformning att de tillater bety-
dande deformation av det termoplastiska materialet och

komprimering av i de ihdliga pluggarna innesluten luft
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utmed en hdjddimension av de ihdliga pluggarna tillsammans
med samtidigt skeende, betydande utvidgningsdeformation i
omkretsytan vinkelratt mot de ihdliga pluggarnas hojddi-
mension da det ins&ttbara inldgget &r i anvdndning i sko-
donsartikeln fo6r astadkommande av stotabsorption och ven-
tilation.

22. Inldgg enligt patentkravet 21, kdnne -~
t ecknat darav, att de ihdliga pluggarna &r vdsent-
ligen kvadratiska i tvarsnittet.

23. Inldgg enligt patentkravet 21, k&nne -
tecknat darav, att de ihdliga pluggarna &r cylind-
riska i tvarsnittet.

24. Inlagg enligt patentkravet 21, kd&nne -
tecknat darav, att banan placerats visentligen i
hdlsektionen av skodonsartikeln.

25. Inldgg enligt patentkravet 21, kdnne -
tecknat ddrav, att banan placerats i en framre sek-
tion av skodonsartikeln.

26. Inlagg enligt patentkravet 21, kadnne -
tecknat ddrav, att det termoplastiska materialet

omfattar Kraton™ som ett basmaterial.
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