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En fremgangsmldde til fremstilling af sk&lformede
leremner ud fra ler eller lignende materialer i
plastisk form under anvendelse af et formevarktgj,
der tilfgres et slipmiddel og hvor man anbringer en
portion ler i formen, udfgres ved at anvende et for-
mevaerktpj der bestdr af mindst én form og mindst ét
pressestempel og hvor formveggens og pressestemplets
overflader tilfgres slipmidlet samtidig med at emnet
oppresses ved at pressestemplet indfgres mindst én
gang, fortrinsvis flere gange i formen umiddelbart
efter hinanden.

Apparatet til udgvelse af fremgangsmaden omfatter
en overpart (1) og en underpart (13). I underparten
(13) findes mindst én form (14), men fortrinsvis
mange forme; hver med en udstgder (15) som formbund.
I overparten er der anbragt et tilsvarende antal
stempler (7). Gennem hvert stempel (7) tilfgres via



en rgrledning (4, 6, 8) et slipmiddel, som lukkes ud
gennem en ventil eller ventilplade (10); der afslut-
ter r¢rledningen. I stemplet (7) kan der desuden va-
re anbragt en tap (11), der passer med et hul (17) i
formen, s8ledes at et drzningshul udformes i lerpot-
ten.

Man kan hermed i én arbejdsgang fremstille et stort
antal helt fardige leremner, der uden yderligere ef-
terbearbejdning kan stilles til tgrring og derpd e-
ventuelt brazndes. Med fremgangsmdden og apparatet i-
fglge opfindelsen kan man fremstille emner; der ikke
ngdvendigvis skal vare omdrejningslegemer, men f.eks.
emner med plane sider sdsom firkantede urtepotter
eller lignende. Apparatet kan indeholde f.eks. 50
formparter (7, 14), s& der i ét arbejdsslag fremstil-
les 50 ferdige lerpotter.
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