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本实用新型涉及瓷砖存储装置领域，尤其涉

及一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，包括输送

架,输送架的一侧连接有固定板,固定板的顶端

设置有支撑柱,支撑柱的一侧设置有滑轨,滑轨

的两侧设置有辅助架,滑轨的一侧设置有驱动电

机,滑轨的内部滑动安装有滑动块,滑动块的一

侧设置有第一电动推杆,第一电动推杆的一侧连

接有凹板。本实用新型通过设置有夹持机构，连

接块相互靠近，使得第一齿条板和第二齿条板在

第一框架的内部相对滑动，使得齿轮进行辅助转

动，两个连接块能够进行中心定位夹持，将瓷砖

两侧夹持固定，然后通过第一电动推杆上下伸缩

调整高度，滑动块将瓷砖带到固定板的一侧进行

码垛，使得瓷砖暂时整齐堆叠摆放，便于下一个

环节运输。
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1.一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，其特征在于，包括输送架（110）,输送架（110）的一

侧连接有固定板（140）,固定板（140）的顶端设置有支撑柱（120）,支撑柱（120）的一侧设置

有滑轨（130）,滑轨（130）的两侧设置有辅助架（150）,滑轨（130）的一侧设置有驱动电机

（131）,滑轨（130）的内部滑动安装有滑动块（132）,滑动块（132）的一侧设置有第一电动推

杆（133）,第一电动推杆（133）的一侧连接有凹板（134）,凹板（134）的底端设置有夹持机构

（200）；

夹持机构（200）包括第一框架（213）,第一框架（213）的内部滑动安装有第一齿条板

（215）和第二齿条板（210）,第二齿条板（210）和第一齿条板（215）中心对称分布在第一框架

（213）的两侧，凹板（134）的底端设置有齿轮（214）,齿轮（214）的两侧与第一齿条板（215）和

第二齿条板（210）的一侧相互啮合，第一齿条板（215）和第二齿条板（210）的一侧设置有连

接块（212）,两个连接块（212）的一侧设置有第二电动推杆（216），连接块（212）的另一侧与

第一框架（213）内部的滑槽滑动连接。

2.根据权利要求1所述的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，其特征在于，输送架（110）

的内部设置有转动圆杆，输送架（110）的顶端设置有挡板（160）。

3.根据权利要求1所述的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，其特征在于，滑轨（130）的

内部转动安装有滚珠丝杆，滚珠丝杆的内部与滑动块（132）的外侧转动连接。

4.根据权利要求1所述的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，其特征在于，两个连接块

（212）相互靠近的一侧皆设置有夹持垫（211）,夹持垫（211）为橡胶材质。

5.根据权利要求1所述的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，其特征在于，输送机构

（300）包括电动车架（313），电动车架（313）顶端的一侧设置有第二框架（310）,第二框架

（310）的内部滑动安装有第一叉架杆（314）和第二叉架杆（315）,第一叉架杆（314）和第二叉

架杆（315）的一侧连接有连接板（316）,第一叉架杆（314）为凹型状，第二框架（310）的内部

设置有液压气缸（311）,液压气缸（311）的一侧与连接板（316）的一侧连接，固定板（140）的

内部开设有矩形槽（141）。

6.根据权利要求5所述的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，其特征在于，第二叉架杆

（315）和第一叉架杆（314）的一侧与矩形槽（141）的内部滑动连接。

7.根据权利要求5所述的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，其特征在于，电动车架

（313）的顶端设置有把手（312）,电动车架（313）的顶端设置有控制按键。
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一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及瓷砖存储装置领域，尤其涉及一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置。

背景技术

[0002] 瓷砖,又称磁砖,是以耐火的金属氧化物及半金属氧化物,经由研磨、混合、压制、

施釉、烧结之过程,而形成的一种耐酸碱的瓷质或石质等,建筑或装饰材料,建筑陶瓷从诞

生到现在，经过多年的发展，品类和花色越来越丰富，尺寸规格也越来越多，同时对瓷砖的

要求也变得越来越大，目前，陶瓷厂对瓷砖的生产需要经过窑炉、磨  边、抛光、分拣、包装等

一系列工艺过程，在瓷砖生产线上需要将瓷砖码垛堆叠起来，因此需要一个临时的存放空

间；

[0003] 授权公告号为CN206599206U公开了一种抛光瓷砖生产线上的瓷砖存储装置，存储

架本体顶部的两侧均设有两个主动轮，两个主动轮之间安装有主动轴，存储架本体底部的

两侧均设有两个从动轮，两个从动轮之间安装有从动轴，存储架本体两侧的主动轮与从动

轮之间均安装有传动链，存储架本体两侧的传动链上分别固定安装有第一瓷砖托板和第二

瓷砖托板，存储架本体的顶部设有固定弯杆，固定弯杆的端部安装有第一距离传感器，存储

架本体的底部安装有第二距离传感器，存储架本体的底部设有输送台，该种装置，通过两个

距离传感器的应用，使得该种装置使用起来更加灵活稳定，而且该种装置承载能力强，占用

空间小，具有很强的实用性和市场前景；

[0004] 但是，上述技术方案虽然方便瓷砖暂时存放，但是不便于瓷砖进行码垛然后整体

的输送，而现有的瓷砖存储装置空间存储量小、适用性差，而通过人工运输实现瓷砖存储的

方法不能满足产能需求，且占用空间大，效率低，大大提高了工人的劳动强度，因此，需要设

计一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置以解决上述问题。

实用新型内容

[0005] 针对背景技术中存在的虽然方便瓷砖暂时存放，但是不便于进行码垛然后整体的

输送，而现有的瓷砖存储装置空间存储量小、适用性差，而通过人工运输实现瓷砖存储的方

法不能满足产能需求，且占用空间大，效率低，大大提高了工人的劳动强度问题，提出一种

瓷砖生产线用瓷砖存储装置；

[0006] 本实用新型提出一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，包括输送架,输送架的一侧连

接有固定板,固定板的顶端设置有支撑柱,支撑柱的一侧设置有滑轨,滑轨的两侧设置有辅

助架,滑轨的一侧设置有驱动电机,滑轨的内部滑动安装有滑动块,滑动块的一侧设置有第

一电动推杆,第一电动推杆的一侧连接有凹板,凹板的底端设置有夹持机构；夹持机构包括

第一框架,第一框架的内部滑动安装有第一齿条板和第二齿条板,第二齿条板和第一齿条

板中心对称分布在第一框架的两侧，凹板的底端设置有齿轮,齿轮的两侧与第一齿条板和

第二齿条板的一侧相互啮合，第一齿条板和第二齿条板的一侧设置有连接块,两个连接块

的一侧设置有第二电动推杆，连接块的另一侧与第一框架内部的滑槽滑动连接；
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[0007] 优选的，输送架的内部设置有转动圆杆，输送架的顶端设置有挡板；

[0008] 优选的，滑轨的内部转动安装有滚珠丝杆，滚珠丝杆的内部与滑动块的外侧转动

连接；

[0009] 优选的，两个连接块相互靠近的一侧皆设置有夹持垫,夹持垫为橡胶材质；

[0010] 优选的，输送机构包括电动车架，电动车架顶端的一侧设置有第二框架,第二框架

的内部滑动安装有第一叉架杆和第二叉架杆,第一叉架杆和第二叉架杆的一侧连接有连接

板,第一叉架杆为凹型状，第二框架的内部设置有液压气缸,液压气缸的一侧与连接板的一

侧连接，固定板的内部开设有矩形槽；

[0011] 优选的，第二叉架杆和第一叉架杆的一侧与矩形槽的内部滑动连接；

[0012] 优选的，电动车架的顶端设置有把手,电动车架的顶端设置有控制按键；

[0013] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0014] 1、通过设置有夹持机构，连接块相互靠近，使得第一齿条板和第二齿条板在第一

框架的内部相对滑动，使得齿轮进行辅助转动，两个连接块能够进行中心定位夹持，将瓷砖

两侧夹持固定，然后通过第一电动推杆上下伸缩调整高度，滑动块将瓷砖带到固定板的一

侧进行码垛，使得瓷砖暂时整齐堆叠摆放，便于下一个环节运输；

[0015] 2、通过设置有输送机构，第二叉架杆和固定板在同一水平面板，液压气缸启动，连

接板向上带动第一叉架杆和第二叉架杆向上滑动，通过第二叉架杆和第一叉架杆离开矩形

槽，将码垛的瓷砖整体抬升离开固定板，便于进行转运。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的一种实施例结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型的另一种实施例结构示意图；

[0018] 图3为本实用新型的夹持机构立体结构示意图；

[0019] 图4为本实用新型的输送机构立体结构示意图；

[0020] 图中：110、输送架；120、支撑柱；130、滑轨；131、驱动电机；132、滑动块；133、第一

电动推杆；134、凹板；140、固定板；141、矩形槽；150、辅助架；160、挡板；200、夹持机构；210、

第二齿条板；211、夹持垫；212、连接块；213、第一框架；214、齿轮；215、第一齿条板；216、第

二电动推杆；300、输送机构；310、第二框架；311、液压气缸；312、把手；313、电动车架；314、

第一叉架杆；315、第二叉架杆；316、连接板。

具体实施方式

[0021] 实施例一

[0022] 请参阅图1‑3，本实用新型提供的一种实施例：一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置,

包括输送架110,本实用新型中使用的所有用电器均为市场上可直接购买到的型号，且其具

体工作原理均为本领域人员已熟知的现有技术，故在此不再加以阐述，输送架110的一侧连

接有固定板140,固定板140的顶端设置有支撑柱120,支撑柱120的一侧设置有滑轨130,滑

轨130的两侧设置有辅助架150,滑轨130的一侧设置有驱动电机131,滑轨130的内部滑动安

装有滑动块132,滑动块132的一侧设置有第一电动推杆133,第一电动推杆133的一侧连接

有凹板134,凹板134的底端设置有夹持机构200；夹持机构200包括第一框架213,第一框架
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213的内部滑动安装有第一齿条板215和第二齿条板210,第二齿条板210和第一齿条板215

中心对称分布在第一框架213的两侧，凹板134的底端设置有齿轮214,齿轮214的两侧与第

一齿条板215和第二齿条板210的一侧相互啮合，第一齿条板215和第二齿条板210的一侧设

置有连接块212,两个连接块212的一侧设置有第二电动推杆216，连接块212的另一侧与第

一框架213内部的滑槽滑动连接，滑轨130的内部转动安装有滚珠丝杆，滚珠丝杆的内部与

滑动块132的外侧转动连接；驱动电机131启动后，会带动内部的滚珠丝杆进行转动，使得滑

动块132在滑轨130的内部来回移动进行传输，将输送架110上包装好的瓷砖进行夹持，第二

电动推杆216启动，带动连接块212相互靠近，使得第一齿条板215和第二齿条板210在第一

框架213的内部相对滑动，使得齿轮214进行辅助转动，两个连接块212能够进行中心定位夹

持，将瓷砖两侧夹持固定，然后通过第一电动推杆133上下伸缩调整高度，滑动块132将瓷砖

带到固定板140的一侧进行码垛，使得瓷砖暂时整齐堆叠摆放，便于下一个环节运输；

[0023] 进一步的，两个连接块212相互靠近的一侧皆设置有夹持垫211,夹持垫211为橡胶

材质；夹持垫211能够增加夹持的紧固性；

[0024] 实施例二

[0025] 本实用新型提出的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，相较于实施例一，请参阅图

2，输送架110的内部设置有转动圆杆，输送架110的顶端设置有挡板160；挡板160能够将瓷

砖拦截，等待夹持机构200进行夹持；

[0026] 实施例三

[0027] 本实用新型提出的一种瓷砖生产线用瓷砖存储装置，相较于实施例一，请参阅图

4，输送机构300包括电动车架313，电动车架313顶端的一侧设置有第二框架310,第二框架

310的内部滑动安装有第一叉架杆314和第二叉架杆315,第一叉架杆314和第二叉架杆315

的一侧连接有连接板316,第一叉架杆314为凹型状，第二框架310的内部设置有液压气缸

311,液压气缸311的一侧与连接板316的一侧连接，固定板140的内部开设有矩形槽141；第

二叉架杆315和第一叉架杆314的一侧与矩形槽141的内部滑动连接。第二叉架杆315和固定

板140在同一水平面板，液压气缸311启动，连接板316向上带动第一叉架杆314和第二叉架

杆315向上滑动，通过第二叉架杆315和第一叉架杆314离开矩形槽141，将码垛的瓷砖整体

抬升离开固定板140，便于进行转运；

[0028] 进一步的，电动车架313的顶端设置有把手312,电动车架313的顶端设置有控制按

键；把手312便于工作人员操作移动电动车架313；

[0029] 本实用新型的工作原理如下：在使用本装置之前，先将装置外接电源，以使装置可

正常工作，驱动电机131启动后，会带动内部的滚珠丝杆进行转动，使得滑动块132在滑轨

130的内部来回移动进行传输，将输送架110上包装好的瓷砖进行夹持，第二电动推杆216启

动，带动连接块212相互靠近，使得第一齿条板215和第二齿条板210在第一框架213的内部

相对滑动，使得齿轮214进行辅助转动，两个连接块212能够进行中心定位夹持，将瓷砖两侧

夹持固定，然后通过第一电动推杆133上下伸缩调整高度，滑动块132将瓷砖带到固定板140

的一侧进行码垛，使得瓷砖暂时整齐堆叠摆放，便于下一个环节运输；

[0030] 第二叉架杆315和固定板140在同一水平面板，液压气缸311启动，连接板316向上

带动第一叉架杆314和第二叉架杆315向上滑动，通过第二叉架杆315和第一叉架杆314离开

矩形槽141，将码垛的瓷砖整体抬升离开固定板140，便于进行转运；
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[0031] 上面结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但是本实用新型并不限于

此，在所属技术领域的技术人员所具备的知识范围内，在不脱离本实用新型宗旨的前提下

还可以作出各种变化。
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图1
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图2
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图3
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图4

说　明　书　附　图 4/4 页

10

CN 218024226 U

10


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006

	DRA
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010


