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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) fir persénliche Beférderungsmittel, die
besonders fir Kranke oder Behinderte ausgebildet sind, insbesondere Rollstlihle, wobei

5 die Vorrichtung (1) unmittelbar manuell betétigbar ausgebildet ist sowie an einer
Bewegungsvorrichtung (2) des Beférderungsmittels befestigbar ist. Effindungsgemat ist
vorgesehen, dass (iber eine Oberflache (3) der Vorrichtung (1) Offnungen (4) verteilt sind,
um ein AbflieRen von oberflachlicher Feuchtigkeit bzw. Fllssigkeit zu ermdgtichen.

10 Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum unmittelbaren manueilen Steuern
eines personlichen Beférderungsmittels, insbesondere eines Rollstuhls, durch Betétigung
einer Vorrichtung (1), die mit einer Bewegungsvorrichtung (2) des Beférderungsmittels
verbunden ist.

15 Fig. 1
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Vorrichtung fiir persénliche Beférderungsmittel, die
besonders fir Kranke oder Behinderte ausgebildet sind

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir persénliche Befdrderungsmittel, die besonders
fur Kranke oder Behinderte ausgebildet sind, insbesondere Rollstiihle, wobei die
Vorrichtung unmittelbar manuell betétigbar ausgebildet ist sowie an einer
Bewegungsvorrichtung des Beférderungsmittels befestigbar ist.

Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Verwendung einer derartigen Vorrichtung.

Darliber hinaus betrifft die Erfindung ein Verfahren zum unmittelbaren manuellen Steuemn
eines persénlichen Beférderungsmittels, insbesondere eines Rollstuhls, durch Betatigung
einer Vorrichtung, die mit einer Bewegungsvorrichtung des Beférderungsmittels
kraftschiiissig verbunden ist.

Aus dem Stand der Technik ist eine Vielzahl von manuell betétigbaren Vorrichtungen zum
Steuern personiicher Beférderungsmittel, die besonders fiir Kranke oder Behinderte
ausgebildet sind, insbesondere Rollstuhle, bekannt. Bei der Gestaltung derartiger
Vorrichtungen sind Eigenschaften bzw. Erfordernisse wie Langlebigkeit, Hygiene,
Verletzungsgefahr bei der Benutzung, AusmaB und Art des Handicaps eines Benutzers,
sehr gute manuelle Kontrollierbarkeit der Vorrichtung, eine méglichst geringe Ermiidung
eines Benutzers sowie weitere einsatzabhangige Aspekte zu beriicksichtigen.
Beispielsweise fihren schon kleinste Erhebungen, Kanten, Rillen oder Fehlistellen auf
derartigen Vorrichtungen bei einer Benutzung zu Schmerzen und eventuell sogar zu einer
Blasenbildung an den Handen.

Eine Méglichkeit, dieses Problem zu umgehen, besteht darin, eine Oberfliche der
Vorrichtung glatt zu gestalten. Eine dadurch herabgesetzte Reibung zwischen der
Oberflache und Handflachen, mit denen die Vorrichtung betétigt wird, erweist sich
allerdings als problematisch in Bezug auf eine Kontrolle der Vorrichtung (Antreiben,
Bremsen, Mandvrieren). Dieses Problem ist besonders ausgeprégt, wenn Flissigkeit,
beispielsweise Regen, Nebel oder Tau, in Kontakt mit der Vorrichtung kommt. Dadurch
entsteht ein Feuchtigkeitsfilm auf der Oberflache der Vorrichtung, welcher eine Haftung
bzw. Reibung zwischen einer Hand eines Benutzers und der Vorrichtung extrem reduziert.
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Dieser Feuchtigkeitsfilm fiihrt &hnlich wie bei einem Aquaplaning zu einem
Aufschwimmen der Hand und zu einem Kontakt- bzw. Haftungsverlust zwischen Hand
und Vorrichtung.

Um die Haftung bzw. Reibung zwischen Hand und Vorrichtung zu erhéhen, sind auch
Uberziige, beispielsweise aus Gummi oder Polyvinylchlorid (PVC) bekannt, welche auch
ein Profil aufweisen kénnen (DE 20 2005 003 798 U1, DE 197 28 005 A1, US 5,927,739).
Diese Uberziige erhéhen zwar die Reibung und damit die Kontrollierbarkeit, niitzen sich
aber sehr schnell ab, kdnnen zur Blasen- und Schwielenbildung fiihren und versagen
insbesondere bei Feuchtigkeit, da der entstehende Feuchtigkeitsfilm lediglich verschoben,
aber nicht verdrangt wird. Analoges gilt auch fiir die Verwendung von Handschuhen zum
Kontroilieren einer derartigen Vorrichtung. Dariiber hinaus sind derartige Vorrichtungen
des Standes der Technik problematisch zu warten, insbesondere zu reinigen.

Aufgabe der Erfindung ist s, eine langlebige, leicht zu sdubernde bzw. reinigende sowie
auch bei Feuchtigkeit gut kontrollierbare Vorrichtung flr persénliche Beférderungsmittel
anzugeben.

Weiter soll eine Verwendung einer derartigen Vorrichtung angegeben werden.

Eine weitere Aufgabe ist es, ein Verfahren zum unmittelbaren manuellen Steuermn
(Bremsen, Antreiben, Mandévrieren) eines persdnlichen Beférderungsmittels,
insbesondere eines Rollstuhis, anzugeben.

Die erste Aufgabe wird durch eine Vorrichtung der eingangs genannten Art geldst, bei der
liber eine Oberflache der Vorrichtung Offnungen verteilt sind, um ein AbflieRen von
oberflachlicher Feuchtigkeit bzw. Fliissigkeit zu ermdglichen.

Durch diese Ausgestaitung der Vorrichtung kann einerseits Feuchtigkeit bzw. Fllssigkeit
abflieRen und andererseits die Haftung bzw. Reibung zwischen der Hand des Benutzers
und der Oberflache der Vorrichtung durch ein Variieren eines Anpressdruckes reguliert
werden, ohne eine verstérkte Reizung der Hand bzw. verstérkte Blasenbildung zu
verursachen. Des Weiteren ermdéglicht eine derartige vorteilhafte Ausgestaitung der
Vorrichtung ein leichtes Saubern bzw. Reinigen, einen geringen Verschlei® sowie ein
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niedriges Gewicht der Vorrichtung. Besonders bevorzugt ist die Vorrichtung hohl

ausgebildet, um minimales Gewicht sowie eine einfache Herstellbarkeit zu gewahrleisten.

Es hat sich bewdhrt, dass zumindest zwei der Offnungen Uber einen oder mehrere
Hohlrdume miteinander verbunden sind. Dies erlaubt ein effizienteres Sammein und
AbfGhren der Feuchtigkeit bzw. Fllissigkeit. Besonders bevorzugt sind mehr als zwei
Offnungen vorgesehen, um (iber einen groRen Bereich der Vorrichtung gute Reibung
gewahrleisten zu kdnnen. Bevorzugt sind samtliche Offnungen der Vorrichtung iiber einen
Hohlraum verbunden.

Es ist von Vorteil, wenn die Vorrichtung einteilig ausgebildet ist. Dadurch sind einerseits
weniger Kanten, Fugen, Fehlistellen sowie Erhebungen auf der Oberflache der
Vorrichtung vorhanden und somit ein angenehmeres Handgefihl sowie eine geringere
Blasenbildung an einer Handinnenfldche gewahrleistet. Andererseits wird eine
verbesserte Hygiene erméglicht, da Schmutz und Keime sich schiechter festsetzen bzw.
anhaften kénnen.

Mit Vorteil ist die Vorrichtung ringférmig und/oder rohrférmig ausgebildet und erméglicht
damit sowohl eine leichtere Bedienung von Rollstiihlen als auch ein geringes Gewicht der
Vorrichtung.

Von Vorteil ist es auch, wenn die Vorrichtung im Wesentlichen um eine Rotationsachse
rotationssymmetrisch ausgebildet ist und die Offnungen auf zumindest einer zu einer
Rotationsachse der Vorrichtung abgewandten Oberflache verteilt sind und dadurch einem
Benutzer zwei Zonen unterschiedlicher Griffigkeit bzw. Reibung zur Verfugung stehen.
Dies kann von Vorteil sein, wenn das Beférderungsmitte! bei trockener Witterung bewegt
werden soll, da dann die Offnungen haufig stérend wirken.

Es hat sich bewéhrt, dass zumindest ein, bevorzugt weniger als zehn, insbesondere vier
bis acht, Befestigungsmittel zum Befestigen der Vorrichtung an der
Bewegungsvorrichtung vorgesehen sind. Dadurch kann die Vorrichtung beispielsweise an
handelsiblichen Rollstihlen besonders einfach montiert werden. Derartige
Befestigungsmittel konnen beispielsweise als kurze Metallteile ausgebiidet sein, die an
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der Vorrichtung angeschweil’t und Gber Schrauben mit einer Felge des Rolistuhls
verbindbar sind. Selbstverstandlich sind auch andere Verbindungsmethoden méglich.

Bevorzugt ist die Vorrichtung hohl und innen und/oder aulen mit einer oder mehreren
Lagen beschichtet, insbesondere verchromt. Die sich daraus ergebenden Vorteile sind ein
Korrosionsschutz, eine geringere Reibung, ein angenehmeres Handgefiihl sowie eine
verbesserte Oberflichenglite und daraus resultierend ein besseres AbflieRen der
Flassigkeit bzw. Feuchtigkeit.

In der Regel liegen die Offnungen in einer oder mehreren Ebenen, die in einem
Winkelbereich von -90° bis +90°, vorzugsweise -45° bis +45°, inshesondere senkrecht, zu
der Rotationsachse der Vorrichtung orientiert sind. Dies erlaubt eine optimale Anordnung
der Offnungen firr ein effizientes AbflieRen sowie eine verbesserte Handhabbarkeit.

Um eine optisch ansprechende Erscheinung mit geringen Kosten zu realisieren, kann
vorgesehen sein, dass die Vorrichtung aus Stahl, insbesondere einem Edelstahl gefertigt
ist, wobei die Oberflache bevorzugt poliert ist.

Besonders bevorzugt ist es, wenn die Vorrichtung (ber die Oberfliche verteilte konkave
Vertiefungen aufweist. Die dadurch vergroBerte Oberfldche verbessert die Griffigkeit der
Vorrichtung.

Zweckmagigerweise sind die konkaven Vertiefungen gleich- und/oder regelméagig Gber
die Oberflache der Vorrichtung verteilt, um eine gleichmaBige Griffigkeit zu erméglichen.

Mit Vorteil sind die konkaven Vertiefungen in ihrer Gréte, Form und Orientierung
korrespondierend zu Fingerkuppen bzw. Fingergliedem einer menschlichen Hand
ausgebildet, um eine angenehmere und effizientere Benutzung zu ermdglichen.

Von Vorteil ist es auch, wenn die Offnungen zumindest teilweise in den konkaven
Vertiefungen ausgebildet sind. Dadurch ergibt sich ein verbesserter und effizienterer
Abtransport der Feuchtigkeit bzw. Flissigkeit.
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Bevorzugt ist zumindest eine Offnung in jeder konkaven Vertiefung ausgebildet. Somit
wird bei der Benutzung der Vorrichtung Feuchtigkeit bzw. Fliissigkeit in den konkaven
Vertiefungen angesammelt, welche bei einem Zudrlicken einer Hand in die Offnungen
gedrtickt wird und abflieRt.

Mit Vorteil sind die Offnungen kreisférmig ausgebildet und an der jeweils tiefsten Stelle
der konkaven Vertiefungen positioniert, um einerseits die Vorrichtung angenehmer fur die
Hand und andererseits das AbflieBen der angesammelten Fllssigkeit bzw. Feuchtigkeit
noch effizienter zu gestalten. Dadurch ergibt sich auch eine besonders einfache und
kostengiinstige Méglichkeit, die Vorrichtung zu fertigen, indem die Offnungen gebohrt
werden.

Bevorzugt kann auch vorgesehen sein, dass zumindest ein Leuchtmitte!l derart
angeordnet ist, dass zumindest eine der Offnungen von innerhalb der Vorrichtung
beleuchtbar ist. Dies kann bei einer hohlen Vorrichtung, wie einem zu einem Ring
gebogenen Rohr beispielsweise durch mehrere innerhalb des Ringes angeordnete LEDs
erfolgen. Dadurch wird einerseits eine optische Erscheinung verbessert und gleichzeitig
insbesondere bei Dunkelheit eine Verkehrssicherheit erhéht.

Um die Vorrichtung bei tiefen Temperaturen von Schnee und Eis befreien zu kdnnen, ist
es zweckmafig, dass die Vorrichtung eine Heizung aufweist, inshesondere eine
inneniiegende Elektroheizung. Dadurch wird auch ein bei Verwendung von Metall
aufgrund guter Warmeleiteigenschaften subjektives Gefiihl einer Kélte bei Hautkontakt
vermieden oder zumindest verringert. Die Heizung ist bevorzugt als innenliegende
Heizwendel ausgebildete Elektroheizung ausgefihrt, wobei auch ein dafiir gegebenenfalls
erforderlicher Akkumulator an oder in der Vorrichtung angeordnet sein kann.

Ublicherweise weist die Vorrichtung einen runden, bevorzugt kreisférmigen oder
elliptischen Querschnitt auf. Aufgrund der einfachen Form kann beispielsweise zur
Fertigung ein dinnwandiges Rohr verwendet werden, wodurch Kosten minimiert werden.
Runde Querschnitte haben sich auch als besonders giinstig zur Ubertragung von Kréften
der menschlichen Hand auf Gegensténde erwiesen.
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Von Vorteil ist es, wenn die Vorrichtung einen ergenomisch an eine Handform
angepassten Querschnitt aufweist. Dies ermoglicht einen besseren Halt und erweist sich
bei einer léangeren Benutzung als angenehm.

Ublicherweise ist bei einer Bewegungsvorrichtung mit einer erfindungsgeméagen
Vorrichtung, insbesondere die Bewegungsvorrichtung als Rollstuhlrad und die Vorrichtung
als Greifreifen ausgebildet und somit optimal fiir eine Verwendung an einem Rollstuhl
angepasst.

Die zweite Aufgabe wird dadurch geldst, dass eine erfindungsgeméaie Vorrichtung zum
Steuern persénlicher Beférderungsmittel verwendet wird, welche besonders fiir Kranke
oder Behinderte ausgebildet sind, bevorzugt fiir Rollstlhle, insbesondere bei Feuchtigkeit
oder Nasse.

Dies erméglicht eine verbesserte Kraftlibertragung vom Benutzer zum Beférderungsmittel,
besonders bei feuchter oder nasser Witterung. Da dadurch hdhere Beschieunigungen des
Beférderungsmittels moglich sind, erhéht eine derartige Verwendung auch die
Verkehrssicherheit fiir einen Rollstuhlfahrer.

Bevorzugt wird die Vorrichtung derart verwendet, dass die Vorrichtung als Greifreifen und
die Bewegungsvorrichtung als manuell antreibbares Rad eines Rollstuhls ausgebildet ist,
wobei der Greifreifen mit dem Rollstuhlrad starr und koaxial verbunden ist.

Die dritte Aufgabe wird dadurch geldst, dass bei einem Verfahren der eingangs
genannten Art oberflachliche Feuchtigkeit bzw. Fllissigkeit bei der Betatigung der
Vorrichtung, insbesondere mit einer Hand eines Benutzers, durch Ofinungen in einer
Oberflache der Vorrichtung gedriickt und abgefiihrt wird. Mit Vorteil wird die Flissigkeit
durch die Vorrichtung abgefiihrt.

Der daraus resultierende Vorteil entsteht durch die Verdréngung des Feuchtigkeitsfilms
von der Oberfliche und das AbflieRen bzw. Abflihren oder Ableiten der Feuchtigkeit,
wodurch die Haftung bzw. Reibung erhoht wird.
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Besonders bevorzugt wird fiir ein erfindungsgemaRes Verfahren eine hohle Vorrichtung
mit konkaven Vertiefungen, die Offnungen aufweisen, verwendet. Dadurch bilden und
sammeln sich leichter Tropfen, welche durch die Offnungen abgefiihrt werden.

Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich anhand des
nachfolgend dargesteliten Ausfihrungsbeispiels. In den Zeichnungen, auf welche dabei
Bezug genommen wird, zeigen:

Fig. 1 eine Schragansicht einer erfindungsgeméien Vorrichtung, welche an einer
Bewegungsvorrichtung montiert ist;

Fig. 2 eine Draufsicht der Vorrichtung gemaR Fig. 1;

Fig. 3 eine Seitenansicht der Vorrichtung gema Fig. 1.

Ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen Vorrichtung 1 ist in Fig. 1 bis 3
dargestellt. Die Vorrichtung 1 ist mithilfe von Befestigungsmitteln 7 an einer
Bewegungsvorrichtung 2 montiert und weist mehrere Reihen von Offnungen 4 auf, welche
tber eine Oberfliche 3 der Vorrichtung 1 verteilt sind, wie in Fig. 1 ersichtlich ist. Des
Weiteren ist aus Fig. 1 ersichtlich, dass die Offnungen 4 in konkaven Vertiefungen 6
ausgebildet sind.

Die Bewegungsvorrichtung 2 kann an einem persénlichen Beférderungsmittel montiert
werden und gegeniiber diesem drehbar gelagert sein. Es ist insbesondere von Vorteil,
wenn das persénliche Beférderungsmittel besonders fir Kranke oder Behinderte
ausgebildet ist. Ein Beispiel hierflr ist in den Abbildungen Fig. 1 bis 3 dargestellt, wobei
das personliche Beférderungsmittel als Rollstuhl ausgebildet ist und die
Bewegungsvorrichtung 2 als Rollstuhirad. Die Befestigung der Bewegungsvorrichtung 2
am persénlichen Beforderungsmittel erfolgt mithilfe handelsiblicher Systeme bzw. in
diesem Bereich géngiger technischer Losungen.

Die Vorrichtung 1 ist an der Bewegungsvorrichtung 2 befestigt, wobei die Befestigung
mittels eines oder mehrerer Befestigungsmittel 7 erfolgt (siehe Fig. 1 bis 3). Der
unmittelbar mit einer Hand betétigte Bereich der Vorrichtung 1 ist im Querschnitt
bevorzugt rund ausgebildet, kann selbstverstandlich aber auch im Querschnitt ringférmig,
oval, aber auch als Polygon ausgebildet sein. Ein Befestigungsmittel 7 stellt eine
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Verbindung zwischen der Vorrichtung 1 und der Bewegungsvorrichtung 2 her. Die
Verbindung kann durch Verschrauben, Verkieben, Verschweil3en, Aufstecken und
Arretieren eines Schnellverschlusssystems, eine integrale Ausbildung mit der
Bewegungsvorrichtung 2 sowie sonstigen in diesem Bereich (iblichen Systemen bzw.
Verfahren erfolgen. Je nachdem wie die Bedirfnisse des Benutzers sind, kann die
Anzahl, Lange, Abstande sowie die Art der Befestigungsmittel 7 unterschiedlich gestaltet
werden. Beispielsweise sind im Ausfihrungsbeispiel gemaR Fig. 1 bis 3 die
Befestigungsmittel 7 als sechs Stege ausgebildet und elastische Schutzhiillen lber diese
geschoben, um eine Verletzungsgefahr bei einer bzw. durch eine Benutzung zu mindern.
Es kann aber auch vorgesehen sein, die Vorrichtung 1 integral mit der
Bewegungsvorrichtung 2 auszubilden, um Personen mit nur eingeschrankter
Handkontrolle (z. B. Tetraplegikern) die Benutzung zu erleichtern.

Als Materialien far die Vorrichtung 1 kommen jene infrage, welche eine Langlebigkeit bzw.
einen geringen Verschiei ermdglichen, hygienisch bzw. leicht zu saubern sind sowie die
bei der Benutzung auftretenden Kréfte aufnehmen und (bertragen kénnen. Beispiele
hierfiir sind: Stahl, insbesondere legierter Stahl bzw. Edelstahl, Titan, Aluminium,
Polymere wie Polyamid, Polypropylen, Polyethylen, Polyvinylchlorid, Polystyrol,
Polycarbonat, aber auch Verbundmaterialien wie glasfaserverstarkte kohlefaserverstéarkte
Kunststoffe sowie Holz bzw. Materialien umfassend Cellulosefasern.

Des Weiteren ist es von Vorteil, wenn das verwendete Material bzw. die verwendeten
Materialien lebensmittelecht sind, um Allergien vorzubeugen und einen méglichen Einsatz
in Krankenh&usern zu ereichtern. Im dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel wird ais Material
Edelstahl verwendet. Um eine optische Erscheinung zu verbessem, ist dieser an der
sichtbaren Seite der Oberflache 3 poliert. Die Oberflache 3 der Vorrichtung 1 ist glatt
ausgefihrt bzw. soll {iber eine hohe Oberfi&chengite verfigen, um eine Reibung
zwischen der Hand eines Benutzers und der Oberflache 3 gering zu halten und damit eine
Blasen- bzw. Schwielenbildung an der Hand zu vermeiden. Dies kann durch Beschichten
der Oberfliche 3, insbesondere Verchromen, Eloxieren oder Lackieren, erfolgen. Es sind
aber auch Polieren, Birsten, Schieifen sowie jegliche weitere Verfahren und Methoden,
welche eine glatte Oberflache 3 erzeugen, denkbar. Zuséatzlich ist auch eine hohe
QOberflachengiite bzw. glatte Oberflache im Inneren der Vorrichtung 1 vorteilhaft, da
dadurch ein AbflieRen von Fllssigkeit erleichtert wird. Durch eine Fertigung der
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Vorrichtung 1 durch ein zu einem Ring gebogenes, hohles Rohr wird dies besonders
einfach erreicht.

Uber die Oberflache 3 sind gleich- bzw. regelméBig verteilt Offnungen 4 sowie konkave
Vertiefungen 6 ausgebiidet. Mit Vorteil ist der Querschnitt der Vorrichtung 1 hohi, um
Material und Gewicht einzusparen. Ein Durchmesser bzw. Abmessungen eines
Querschnitts der Vorrichtung 1 hangen vom Benutzer und seinen Bedrfnissen ab und
kénnen von 5 mm (Kind) bis 150 mm (Tetraplegiker) variieren. Eine mégliche
Gestaltungsform fr einen Querschnitt der Vorrichtung 1 fir einen Greifring bzw.
Greifreifen ergibt sich aus Fig. 1 bis 3. Die Geometrie ist dabei an das Rad eines
Rollstuhles angepasst, sodass die Befestigungselemente etwa an einem
Innendurchmesser einer Felge des Rollstuhirades befestigt werden kénnen.

Der Kérper der Vorrichtung 1 kann als Polygon, Ellipse oder flir Rollstlihle bevorzugt als
Ring ausgebildet sein. Der Durchmesser bzw. die Abmessungen des Korpers sind
einerseits vom Benutzer und dessen Handgréfle, Armlange sowie generell von seiner
KorpergroRe und Gestalt abhangig und andererseits durch die Art und Starke seines
Handicaps vorgegeben (z. B. Tetraplegiker). Im Falle einer Ausbildung der Vorrichtung 1
als Greifring bzw. Greifreifen fiir ein Rollstuhlrad sind Groen analog zu den RadgréBen
bei Fahrradem von 15 Zoll bis ca. 30 Zoll Gblich. Prinzipiell kann zwar die Vorrichtung 1
aus mehreren Teilen gefertigt werden, es ist aber bevorzugt, diese einteilig auszubilden,
da Fugen, Kanten, Nahtstellen etc. sich bei einer langeren Benutzung der Vorrichtung 1
unangenehm anfiihlen und dariiber hinaus Schmerzen sowie Blasen verursachen
kénnen.

Die Offnungen 4 und, sofem vorhanden, auch die konkaven Vertiefungen 6 sind gleich-
und/oder regelméig lber die Oberflache 3 verteilt. Wie dargestellt sind die Offnungen 4
im Ausflhrungsbeispiel entlang des Rohres, welches zu einem Ring gebogen ist, mit
gleichem Abstand voneinander entlang einer geraden Linie angeordnet, sodass sich diese
an der fertigen Varrichtung 1 auf einem Kreis befinden. Allgemein sind Offnungen 4 und,
sofern vorhanden, auch die konkaven Vertiefungen 6 in jenen Bereichen der Oberfidche 3
ausgebildet, die bei der Verwendung der Vorrichtung 1 in unmittelbaren Kontakt mit der
Hand des Benutzers treten. Daher ist es beispielsweise fir Tetraplegiker ausreichend und
zweckméBig, die konkaven Vertiefungen 6 nur auf einer abgewandten Oberflache 5 bzw.
einer Oberseite der Vorrichtung 1 auszubilden. Sind konkave Vertiefungen 6 wie im
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Ausfilhrungsbeispiel vorgesehen, kénnen diese einen kreisférmigen oder elliptischen
Rand aufweisen, der aber prinzipiell beliebig geformt sein kann, solange dieser glatt ist
und keine Erhebungen gegeniiber der Oberfliche 3 aufweist. Dies ist notwendig, um zum
einen eine geringe Reibung zu gewdhrieisten und zum anderen die Benutzung
angenehmer zu gestalten. Dariiber hinaus kénnen die konkaven Vertiefungen 6
korrespondierend zu Fingergliedern der zugreifenden Hand ausgebildet sein, um einen
besseren Halt bzw. eine bessere Griffigkeit zu erreichen. Die Abmessungen der konkaven
Vertiefungen 6 bzw. deren Durchmesser kénnen 2 bis 30 mm betragen, abhangig von
Handgroéfe und Form der Fingerglieder. Alternativ kdnnen die konkaven Vertiefungen 6
auch als Rillen mit einer Breite von 2 bis 30 mm und einer Tiefe von 1 bis 10 mm
ausgebildet werden, wobei sich diese Abmessungen auch an der Hand des Benutzers
orientieren. Des Weiteren ist anzumerken, dass die konkaven Vertiefungen 6 zu einer
VergréBerung der Oberflache 3 fihren und dadurch eine verbesserte Haftung bzw. eine
VergréRerung der Haftreibung bei einem Zupacken bzw. Anpressen der Hand an die
Oberfliche 3 bewirken. Es kann natiirlich auch sein, dass lediglich die Offnungen 4 ohne
den konkaven Vertiefungen 6 vorgesehen sind, wodurch der erfindungsgemafe Effekt
ebenfalls erreicht wird.

Es ist von Vorteil, wenn die Offnungen 4 zumindest teilweise in den konkaven
Vertiefungen 6 ausgebildet werden. Idealerweise ist in jeder der konkaven Vertiefungen 6
zumindest eine Offnung 4, insbesondere an der tiefsten Stelle der Vertiefung 6,
ausgebildet. Eine mégliche Ausfithrung hierfir ist in Fig. 1 bis 3 gezeigt, wobei die
Offnungen 4 in den konkaven Vertiefungen 6 ausgebildet und in drei zueinander um ca.
120° versetzten Reihen angeordnet sind. Die Offnungen 4 kénnen kreisférmig, elliptisch,
prinzipiell aber auch beliebig ausgebildet sein, solange deren Rander glatt sind.

Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind die Offnungen rund ausgebildet, wodurch eine
Fertigung durch Bohren besonders vereinfacht wird.

Ein Durchmesser der Offnungen 4 betrégt 0,1 bis 15 mm und ist derart gewéhit, dass ein
unbeabsichtigtes bzw. versehentliches Hineinrutschen der Fingerglieder bzw.
Fingerkuppen und eine daraus resultierende Verletzungsgefahr bei der Benutzung der
Vorrichtung 1 verhindert wird. Zusatzlich kénnen speziell ausgeformte Offnungen 4
vorgesehen sein, um eine Montage an einer Bewegungsvorrichtung 2 oder ein Saubern
mithilfe von Druckluft, eines wasserfilhrenden Schlauchs oder aber auch eine
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Selbstreinigung bei der Benutzung zu erleichtern bzw. zu erméglichen, wobei diese
Reinigungséffnungen insbesondere als Schlitze oder Langidocher ausgebildet sein kénnen.

Es kann vorgesehen sein, im Inneren des Rohres mehrere Leuchtmittel, bevorzugt LEDs,
anzuordnen, sodass deren Licht durch die Offnungen 4 nach auen dringt. Dadurch wird
eine Sicherheit des Benutzers im Straenverkehr erhéht, insbesondere in den Abend-
oder Nachtstunden, sowie sichergestellt, dass der Benutzer auch bei Dunkelheit das
Beférderungsmittel sicher bedienen kann. Die Verwendung von LEDs ist einerseits
energiesparend, andererseits wird trotz Leuchtmittel ein unerwiinschtes Aufheizen der
Vorrichtung 1 vermieden.

Es kann auch vorgesehen sein, dass die Vorrichtung 1 mit einer Heizung, insbesondere
einer innenliegenden Elektroheizung, ausgestattet ist. Dies ermdglicht bei tiefen
Temperaturen ein rasches Schmelzen von Schnee und Eis und erhéht damit die Reibung
und die Sicherheit des Benutzers.

Ein weiteres AusfUhrungsbeispiel fir eine erfindungsgeméle Vorrichtung 1, welches es
ermdglicht, bestehende Vorrichtungen fur persénliche Beférderungsmittel nachzurlsten
und defekte erfindungsgeméie Vorrichtungen 1 sehr schnell zu ersetzen, wird
nachfolgend beschrieben.

Prinzipiell verfugt diese Variante uber alle vorher und nachfolgend beschriebenen
Vorteile, Wirkungen und Merkmale. Der Unterschied besteht jedoch darin, dass die
Vorrichtung 1 als ein elastischer Uberzug ausgebildet ist, der z. B. liber einen Greifreifen
gezogen bzw. geschoben werden kann und somit eine Vorrichtung flr ein persénliches
Beforderungsmittel nachgeriistet oder durch einen Wechsel dieser ersetzt werden kann.
In diesem Fall Gbernehmen ein oder mehrere Hohlrdume bzw. Kanéle im Inneren des
elastischen Uberzuges die Funktion des Abfilhrens von Feuchtigkeit bzw. Flussigkeit,
wobei die Kandle mit Offnungen 4 verbunden sind. Besonders bevorzugte Materialien
hierfur sind Elastomere, insbesondere Gummi.

Die Herstellung der Vorrichtung 1 kann durch ein beliebiges, den Anforderungen an eine
erfindungsgemate Vorrichtung 1 und dessen Eigenschaften gerecht werdendes
Verfahren hergestellt werden. Insbesondere kann die Vorrichtung 1 aus einem Rohr durch
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Biegen und Schweien hergestellt werden. Es ist aber auch méglich, die Vorrichtung 1
durch Gieen, SpritzgieRen, 3D-Drucken, Frasen, Stanzen oder Schieifen herzustelien.
Die Offnungen 4 der Vorrichtung 1 werden bevorzugt durch Bohren, Frdsen oder Stanzen
gefertigt. Prinzipiell ist aber auch eine Fertigung der Offnungen 4 mithilfe eines
Industrielasers, Erodieren, Wasserstrahlschneiden etc. denkbar. Dabei kann die Fertigung
der Vorrichtung 1 sowohi auf nur einer einzelnen als auch einer Vielzahl von Maschinen,
insbesondere Werkzeugmaschinen bzw. computergesteuerte Werkzeugmaschinen,
erfolgen.

Ein nicht einschrénkendes, aber dennoch illustratives Beispiel fir ein mégliches
Herstellungsverfahren einer erfindungsgemaéien Vorrichtung 1 wird im Folgenden
beschrieben:

Als Ausgangspunkt dient ein Edelstahlrohr mit kreisformigem Querschnitt, das auf eine for
die Vorrichtung 1 benétigte Lange gekiirzt wird. AnschlieBend wird das Rohr zu einem
Ring gebogen und die Enden des Rohres miteinander verschweilt, sodass ein in sich
geschlossener Ring entsteht. Im nachsten Schritt werden die Nahtstellen bzw.
Schweindhte sowie die restiiche Oberfliche 3 der Vorrichtung 1 geschliffen bzw.
gebiirstet oder entgratet, um eine gleichmagige, ebenméaRige und glatte Oberflache 3 zu
erzeugen. Danach werden die Offnungen 4 bzw. Lécher in einer oder mehreren Reihen
entlang der Oberflache 3 der Vorrichtung 1 gebohrt. Die konkaven Vertiefungen 6 kénnen
dabei entweder gleichzeitig mit der Bohrung der Offnungen 4 entstehen oder aber vor
bzw. nach diesem Fertigungsschritt erzeugt werden. Nach dem Bohren der Offnungen 4
wird in einem weiteren Schritt durch Schleifen oder Polieren der Oberfldche 3 bzw. der
Rénder der Offnungen 4 ein eventuell durch eine Bearbeitung entstandener Grat entfernt.
Nach einem Vorbereiten bzw. Anbringen von Befestigungsmitteln 7 an der Vorrichtung 1
und einem erneuten Prozess zur Verbesserung der Oberflichengliite kann die
Oberflache 3 der Vorrichtung 1 poliert werden. Je nach tatséchlicher Ausgestaltung des
Herstellungsverfahrens, z. B. GieRen oder Spritzguss, sind die einzelnen Schritte des
oben beschriebenen Verfahrens so abzuwandeln bzw. anzupassen, dass die fertige
Vorrichtung 1 eine glatte Oberflache 3 von hoher Giite moglichst ohne Fehlstellen, Grat
etc. aufweist.
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Als Nachstes folgt eine nicht einschréankende Beschreibung einer Verwendung bzw. eines

Verfahrens zur Verwendung einer erfindungsgeméRen Vorrichtung 1.

Gemaf Fig. 1 bis 3 wird dabei auf eine Verwendung fir einen Rollstuhl mit
Rollstuhirddem Bezug genommen sowie einer Ausfilhrung einer erfindungsgemaien
Vorrichtung 1 als Greifreifen. Prinzipiell lasst sich eine Verwendung bzw. ein Verfahren
zur Verwendung einer erfindungsgeméaien Vorrichtung 1 in drei Kategorien einteilen:
Antreiben bzw. Beschleunigen der Bewegungsvorrichtung 2 sowie der zugehdrigen
Vorrichtung 1 bzw. eines persotnlichen Beférderungsmittels, Bremsen der Vorrichtung 1
sowie Mandvrieren der Vorrichtung 1 bzw. des persénlichen Beférderungsmittels, wobei
dies zwei Vorrichtungen 1 bedingt und durch gleichzeitiges Bremsen und/oder Antreiben
erfolgen kann.

Beim Beschleunigen bzw. Antreiben der Vorrichtung 1 umschlieft eine Hand eines
Benutzers die Oberflache 3 der Vorrichtung 1 und (ibt dabei Druck auf die Oberfi4che 3
aus. Dadurch liegt die Haut der Handinnenfliche des Benutzers bzw. die Innenflichen der
Fingerglieder in den konkaven Vertiefungen 6 an und wird bei gentigend Druck auch in
die Offnungen 4 eingedrickt. Bei einem Tetraplegiker hingegen wird die Handinnenfiiche
lediglich auf die Oberseite bzw. die abgewandte Oberfléche 5 der Vorrichtung 1 gedriickt,
da dieser liber eine nur eingeschrankte Handkontrolle verfligt. Durch das groRfidchige
Anliegen der Haut der Handinnenflache ergibt sich eine starke Haftung bzw. eine hohe
Reibung und daraus resultierend eine sehr gute Kraftlibertragung. Somit kann ein
Benutzer mithilfe seiner Hand und/oder seines Armes eine Kraft auf die Vorrichtung 1
aus(ben, welche von der Vorrichtung 1 auf die Befestigungsmittel 7 und von den
Befestigungsmitteln 7 auf die Bewegungsvorrichtung 2 (ibertragen wird und fur eine
Beschieunigung bzw. ein Antreiben des personlichen Beférderungsmittels sorgt. Durch
Variation des Anpressdruckes zwischen Hand und Oberflache 3 der Vorrichtung 1 kann
die Haftung bzw. Reibung reguliert werden.

Bremsen basiert ebenfalls auf dem oben beschriebenen Effekt, unterscheidet sich jedoch
insofern, als beim Bremsen die Vorrichtung 1 durch die Hand des Benutzers gleitet bzw.
an der Handinnenflache des Benutzers vorbeilduft und die ausgelibte Bremskraft durch
Variation des Anpressdruckes von sehr gering bis hoch variiert werden kann.
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Der Begriff Mandvrieren ist im Sinne von Kontrolle der Fahrtrichtung des persénlichen
Beférderungsmittels zu verstehen. Beispielsweise kann bei einem Rolistuhl die
Fahrtrichtung durch Austbung von Kraft in unterschiedlichen Richtungen an jeder
Vorrichtung 1 bzw. jedem Greifreifen erfolgen, aber auch dadurch, dass die beiden
Greifreifen einzeln oder mit unterschiedlicher Intensitdt gebremst bzw. angetrieben
werden. Die besonders vorteilhafte Verwendung bzw. das besonders vorteilhafte
Verfahren zur Verwendung einer Vorrichtung 1 zum Steuern (Antreiben, Bremsen,
Mandvrieren) tritt bei Nasse bzw. Feuchtigkeit noch starker hervor. Bei der Verwendung
einer erfindungsgemaien Vorrichtung 1 als Greifreifen an einem Rad eines Rollstuhls
fuhrt Feuchtigkeit zu keinem nachteiligen Film auf der Oberfliche 3 der Vorrichtung 1.
Dieser Film verursacht bei herkdmmlichen bzw. zu dem Stand der Technik zéhlenden
Vorrichtungen einen Haftungsverlust bzw. ein Aufschwimmen der Handinnenfléche. Da
jedoch eine erfindungsgemaRe Vorrichtung 1 Offnungen 4 bzw. konkave Vertiefungen 6
mit Offnungen 4 aufweist, wird bei der Benutzung der Vorrichtung 1 der beschriebene
Feuchtigkeitsfilm in die Offnungen 4 bzw. konkaven Vertiefungen 6 mit Offnungen 4
gedrlickt, gesammelt und von dort weg- bzw. abgeflihrt. Die sich dadurch im Hohiraum
der Vorrichtung 1 ansammelnde Fliissigkeit flieRt durch die Schwerkraft nach unten und
dort aus den Offnungen 4 oder wird bei hohen Drehzahlen aus den nicht okkupierten
Offnungen 4 gepresst bzw. geschleudert. Besonders hervorzuheben ist, dass ohne die
Offnungen 4 der Feuchtigkeitsfilm auf der Oberfléche 3 der Vorrichtung 1 bestehen
bleiben wiirde und lediglich entlang der Oberfliche 3 verschoben werden kénnte, was zu
einer extrem verringerten Haftung bzw. Reibung fahrt.

Des Weiteren kénnen Offnungen 4 vorgesehen sein, die speziell fir eine Reinigung der
Vorrichtung 1 ausgebildet sind. AuRerdem wird durch die Offnungen 4 nicht nur

Flussigkeit, sondem auch Schmutzpartikel, Handabrieb, Staub etc. abgeflhrt. Daher ist es

von Vorteil, wenn einige der Offnungen 4 so ausgebildet sind, dass die Vorrichtung 1
mithilfe von Druckluft ausgeblasen oder mithilfe von Wasser ausgespult werden kann. Es
kénnen aber auch einige Offnungen 4 der Vorrichtung 1 so ausgestaltet werden, dass der
sich ansammelnde Schmutz bei einer Benutzung von selbst herausféllt.

Zusammenfassend erzielt eine erfindungsgemate Vorrichtung 1 bzw. ein
erfindungsgeméRes Verfahren zum unmittelbaren manuelien Steuern eines persdnlichen
Beftrderungsmittels mithilfe einer erfindungsgeméien Vorrichtung 1 eine verbesserte
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Kontrolle eines persdnlichen Beférderungsmittels, vor allem bei Feuchtigkeit bzw. Nésse
sowie eine hygienische, leicht zu sdubernde Vorrichtung 1, welche dartiber hinaus eine
hohe Langlebigkeit aufweist.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) flir persénliche Beférderungsmittel, die besonders fir Kranke oder
Behinderte ausgebildet sind, insbesondere Rolistithie, wobei die Vorrichtung (1)
unmittelbar manuell betatigbar ausgebildet ist sowie an einer Bewegungsvorrichtung (2)
des Beférderungsmittels befestigbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass liber eine
Oberflache (3) der Vorrichtung (1) Offnungen (4) verteilt sind, um ein AbflieRen von
oberflachlicher Feuchtigkeit bzw. Fliissigkeit zu erméglichen.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
der Offnungen (4) (iber einen oder mehrere Hohlrdume miteinander verbunden sind.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (1) einteilig ausgebildet ist.

4. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) ringférmig und/oder rohrférmig ausgebildet ist.

5. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein, bevorzugt weniger als zehn, insbesondere vier bis acht, Befestigungsmittel
(7) zum Befestigen der Vorrichtung (1) an der Bewegungsvorrichtung (2) vorgesehen
sind.

6. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) hohl und innen undfoder au3en mit einer oder mehreren Lagen
beschichtet, insbesondere verchromt, ist.

7. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) aus einem Stahl, insbesondere einem Edelstahl gefertigt ist, wobei die
Oberflache bevorzugt poliert ist.

8. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) Gber die Oberflache (3) verteilte konkave Vertiefungen (6) aufweist.
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9. Vorrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die konkaven
Vertiefungen (6) gleich- und/oder regelmaRig uber die Oberflache (3) der Vorrichtung (1)
verteilt sind.

10.  Vorrichtung (1) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
konkaven Vertiefungen (6) in ihrer Grée, Form und Orientierung korrespondierend zu
Fingerkuppen bzw. Fingergliedern einer menschlichen Hand ausgebildet sind.

11.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Offnungen (4) kreisférmig ausgebildet und an der jeweils tiefsten Stelle der
konkaven Vertiefungen (6) positioniert sind.

12.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (1) eine Heizung aufweist, insbesondere eine innenliegende
Elektroheizung.

13.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass innerhalb der Vorrichtung (1) zumindest ein Leuchtmittel zum Beleuchten zumindest
einer der Offnungen (4) angeordnet ist.

14.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (1) einen runden, bevorzugt kreisférmigen oder elliptischen
Querschnitt aufweist.

15.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (1) einen ergonomisch an eine Handform angepassten Querschnitt
aufweist.

16.  Bewegungsvorrichtung (2) mit einer Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1
bis 15, wobei insbesondere die Bewegungsvorrichtung (2) als Rollstuhlrad und die
Vorrichtung (1) als Greifreifen ausgebildet sind.
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17.  Verwendung einer Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 15 zum
Steuemn personlicher Beférderungsmittel, welche besonders fur Kranke oder Behinderte
ausgebildet sind, bevorzugt fiir Rolistlihle, insbesondere bei Feuchtigkeit oder Nasse.

18.  Verfahren zum unmittelbaren manuellen Steuem eines persdnlichen
Beférderungsmittels, inshesondere eines Rolistuhls, durch Betatigung einer Vorrichtung
(1), die mit einer Bewegungsvorrichtung (2) des Beforderungsmittels verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet, dass oberfiichliche Feuchtigkeit bzw. Fllissigkeit bei der
Betatigung der Vorrichtung (1), insbesondere mit einer Hand eines Benutzers, durch
Offnungen (4) in einer Oberflache (3) der Vorrichtung (1) gedriickt und abgefiihrt wird.

19.  Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass eine hohle
Vorrichtung (1) mit konkaven Vertiefungen (6), die Offnungen (4) aufweisen, verwendet
wird.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) fiir persénliche Beférderungsmittel, die besonders fir Kranke oder
Behinderte ausgebildet sind, insbesondere Rollstlhle, wobei die Vorrichtung (1)

5 rohrférmig und unmittelbar manuell betatighar ausgebildet ist sowie an einer
Bewegungsvorrichtung (2) des Befdrderungsmittels befestigbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass ber eine Oberflache (3) der Vorrichtung {1) Offnungen (4) verteilt
sind, um ein AbflieBen von oberflachlicher Feuchtigkeit bzw. Filssigkeit zu erméglichen.

10 2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
der Offnungen (4) (ber einen oder mehrere Hohlraume miteinander verbunden sind.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (1) einteilig ausgebildet ist.

15
4. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) ringférmig ausgebildet ist.

5. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass

20 zumindest ein, bevorzugt weniger als zehn, insbesondere vier bis acht, Befestigungsmittel
(7) zum Befestigen der Vorrichtung (1) an der Bewegungsvorrichtung (2) vorgesehen
sind.

6. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
25 die Vorrichtung (1) hohl und innen und/oder auten mit einer oder mehreren Lagen
beschichtet, insbesondere verchromt, ist.

7. Vorrichtung (1) nach einem der Anspruiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) aus einem Stahl, insbesondere einem Edelstahl gefertigt ist, wobei die
30 Oberflache bevorzugt poliert ist.

8. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) tiber die Oberflache (3} verteilte konkave Vertiefungen (6) aufweist.
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9. Vorrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die konkaven
Vertiefungen (6) gleich- und/oder regelmaRig Uber die Oberflache (3) der Vorrichtung (1)
verteilt sind.

10.  Vorrichtung (1) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
konkaven Vertiefungen (6) in ihrer Gréde, Form und Orientierung korrespondierend zu
Fingerkuppen bzw. Fingergliedern einer menschlichen Hand ausgebildet sind.

11.  Vorrichtung {1) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Offnungen (4) kreisférmig ausgebildet und an der jeweils tiefsten Stelle der
konkaven Vertiefungen (8) positioniert sind.

12.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung {1) eine Heizung aufweist, insbesondere eine innenliegende
Elektroheizung.

13.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass innerhalb der Vorrichtung (1) zumindest ein Leuchtmittel zum Beleuchten zumindest
einer der Offnungen (4) angeordnet ist.

14.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung {1) einen runden, bevorzugt kreisformigen oder elliptischen
Querschnitt aufweist.

15.  Vorrichtung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (1) einen ergonomisch an eine Handform angepassten Querschnitt
aufweist.

16. Bewegungsvorrichtung (2) mit einer Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 15, wobei insbesondere die Bewegungsvorrichtung (2) als Rollstuhlrad und die
Voarrichtung (1) als Greifreifen ausgebildet sind.
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17.  Verwendung einer Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 15 zum
Steuem personlicher Beférderungsmittel, welche hesonders fiir Kranke oder Behinderte
ausgebildet sind, bevorzugt fur Rollstihle, insbesondere bei Feuchtigkeit oder Nasse.

5 18.  Verfahren zum unmittelbaren manuellen Steuern eines persénlichen
Beférderungsmittels, insbesondere eines Rolistuhls, durch Betéatigung einer rohrférmigen
Vorrichtung (1), die mit einer Bewegungsvorrichtung (2) des Beférderungsmittels
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass oberfidchliche Feuchtigkeit bzw. Flissigkeit
bei der Betatigung der Vorrichtung (1), insbesondere mit einer Hand eines Benutzers,

10 durch Offnungen (4) in einer Oberflache (3) der Vorrichtung (1) gedriickt und abgeflihrt

wird.

19.  Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass eine hohle
Vorrichtung (1) mit konkaven Vertiefungen (6), die Offnungen (4) aufweisen, verwendet
15 wird.
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