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(54) Blahkorper und Vorrichtung zum Trocknen und/oder Glitten von Kleidungsstiicken

(57) Die Erfindung betrifft einen Blahkorper zum bei die Hille (2) entlang einer Verbindungslinie (21) mit
Trocknen und/oder Glatten von Kleidungsstilicken, der einem Schnittteil des Blahkorpers (1) verbunden ist und
zumindest einen Rumpfabschnitt (11) aufweist, an dem die Lange der Hiille (2) Uber einen Teil des Umfangs der
zur Einstellung eines definierten Rumpfumfangs minde- Hille (2) geringer ist als an der Verbindungslinie (21).
stens ein Rumpfzug (12) vorgesehen ist, der eine Hille Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum
(2) aufweist, in der ein Zugelement (13) gefiihrt ist, wo- Trocknen und/oder Glatten von Kleidungsstuicken, wo-

bei diese einen solchen Blahkorper (1) umfasst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Blahkoérper und ei-
ne Vorrichtung zum Trocknen und/oder Glatten von Klei-
dungsstlcken.

[0002] Es ist bekannt Kleidungsstlicke zu Trocknen
bzw. zu Glatten, indem diese auf einen Blahkoérper, der
im Wesentlichen die Form des zu glattenden Kleidungs-
stlickes aufweist, aufgezogen werden und der Blahkor-
per von innen mit Luft oder Dampf versorgt wird. Durch
die Luft- bzw. Dampfzufuhr wird der Blahkérper aufge-
blasen und spannt von innen das Bugel- bzw. Trocken-
gut. Damit unterschiedliche GréRen von Kleidungsstik-
ken mit dem Bléhkdrper behandelt werden kénnen, ist
die GroRe des Blahkorpers in der Regel groRer als das
groRte auf diesen aufzuspannende Kleidungsstiick. Bei
dem eigentlichen Trocken- oder Bulgelvorgang hinge-
gen, muss die Form des Blahkdrpers so abgestimmt
sein, dass dieser im Wesentlichen die gleiche Grofie
und Form wie das Kleidungsstiick aufweist, damit das
Kleidungsstick durch den spannenden Blahkorper
nicht tberdehnt und verformt wird. Insbesondere muss
die GrofRe und Form im Bereich des Rumpfes des Klei-
dungsstlckes so eingestellt werden, dass das untere
Ende des Rumpfteils des Kleidungsstiickes nicht an
dem Blahkorper hochrrutscht, wenn sich dieser aus-
dehnt.

[0003] Zu diesem Zweck ist in der DE 100 58 744 A1
bereits von der Anmelderin der vorliegenden Erfindung
eine Bugelpuppe vorgeschlagen worden, bei der auf der
Innenseite des Blahsackes mindestens eine Zugvor-
richtung zum Einstellen des Umfangs der Bligelpuppe
in zumindest einer Ebene vorgesehen ist. Die Hiillen, in
denen die Zugelemente gefiihrt werden, kénnen hierbei
an den Blahsack angenaht oder aus einer umlaufenden
Falte des Blahsackes genéht werden.

[0004] Beidem Vorsehen von Rumpfziigen stellt sich
das Problem des Herausfiihrens der freien Enden des
Zugelementes aus der Hille. Es ist zu beachten, dass
die Schnittteile des Blahkdrpers in der Regel durch Nah-
te, die senkrecht zu der Lange der Hille verlaufen, mit-
einander verndht werden. Um eine maximale Ein-
schnlrwirkung durch den Rumpfzug zu erhalten er-
streckt sich die Hiille daher bis an den Rand des Schnitt-
teiles, das diese tragt. Das Herausflihren der Enden des
Zugelementes aus der Hille kann an diesem Rand, der
durch die senkrechte Verbindungsnaht verschlossen
wird, in der Regel nur durch Vorsehen von Osen in der
Hulle sichergestellt werden.

[0005] Die Verwendung von Osen bringt allerdings
den Nachteil mit sich, dass diese bei der Befestigung
der Hille an dem Schnittteil des Rumpfabschnittes, bei
dem Erzeugen der Hille durch Verndhen einer Falte
und bei dem Verndhen dieses Schnittteils des Rumpf-
abschnittes mit weiteren Schnittteilen hinderlich sind.
Zudem kann es, wenn zu kleine Osen verwendet wer-
den dazu kommen, dass sich das Zugelement in diesen
verkantet bzw. verhakt und ein Zusammenziehen des
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Rumpfzuges nicht mehr moglich ist oder zumindest er-
schwert wird. Werden gréRere Osen verwendet, so
muss auch die Abmessung der Hille des Rumpfzuges
vergroRert werden, was insbesondere bei innenliegen-
den Rumpfziigen zu einer Verkleinerung des wirksamen
Einzugbereiches des Rumpfzuges flihrt.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen
Blahkérper und eine Vorrichtung zum Bugeln und/oder
Trocknen von Kleidungsstiicken zu schaffen, die ein-
fach herzustellen sind und bei denen ein Zugelement
aus der Hille eines Rumpfzuges gefihrt werden kann,
ohne ein Verkanten oder Verhaken des Zugelementes
beflirchten zu mussen. Weiterhin soll die Funktionsfa-
higkeit des Rumpfzuges nicht beeintrachtigt werden.
[0006] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass diese Aufgabe gelést werden kann, indem die
Form der Hille des Rumpfzuges so gewahlt wird, dass
durch das Material der Hiille, insbesondere durch den
Rand der Hiille, eine Austrittséffnung fir ein Zugele-
ment des Rumpfzuges gebildet wird, der sich Giber einen
Teil der Lange der Hiuille erstreckt.

[0007] Die Aufgabe wird daher erfindungsgemaf ge-
I6st durch einen Blahkérper zum Trocknen und/oder
Glatten von Kleidungsstiicken, der zumindest einen
Rumpfabschnitt aufweist, an dem zur Einstellung eines
definierten Rumpfumfangs mindestens ein Rumpfzug
vorgesehen ist, der eine Hiille aufweist, in der ein Zug-
element gefuhrt ist, wobei die Hulle entlang einer Ver-
bindungslinie mit einem Schnittteil des Blahkdrpers ver-
bunden ist und die Lange der Hiille Gber einen Teil des
Umfangs der Hiille geringer ist als an der Verbindungs-
linie.

[0008] Als Hille wird im Sinne dieser Erfindung der
Teil des Rumpfzuges bezeichnet, in dem das Zugele-
ment gefiihrt wird. Diese Hulle weist vorzugsweise die
Form eines Schlauches auf. Als Lange der Hiille wird
im Sinne dieser Erfindung die Abmessung der Hillle in
Umfangsrichtung des Rumpfabschnittes verstanden.
Die Lange der Hille kann aus einem einzigen Schlauch
oder aber aus mehreren Schlauchteilen gebildet sein.
Als Umfang der Hiille wird die Abmessung der Hulle be-
zeichnet, die den Raum definiert, in dem das Zugele-
ment gefiihrt wird. Die Verbindungslinie der Hiille ist die
Linie entlang derer die Hiille an dem Schnittteil ange-
naht oder zur Bildung der Hiille eine Falte von dem
Schnittteil abgenaht ist.

[0009] Durch die Anderung der Lénge der Hiille (iber
einen Teil deren Umfangs kann durch den Rand der Hil-
le eine Austrittséffnung fir das Zugelement, das in dem
Rumpfzug gefiihrt ist, gebildet werden. Auf zusatzliche
Teile, wie beispielsweise Osen, kann somit verzichtet
werden. Hierdurch wird die Herstellung des Bldhkérpers
erleichtert wird, da die Verarbeitung des Rumpfzuges
und des Schnittteiles, das den Rumpfzug tragt, nicht be-
hindert wird. Da die Lange der Hulle Gber einen Bereich
des Umfangs geringer ist, als an der Verbindungslinie,
wird an der Hiille eine Offnung gebildet, die sich {iber
einen Teil der Lange der Hillle erstreckt. Somit kann es
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auch beim Vorsehen einer Naht am Rand der Hidille, in
einer Richtung, die im wesentlichen senkrecht zu der
Lange der Hille verlauft, nicht zu einem VerschlielRen
der Offnung kommen. Eine solche senkrechte Naht wird
beispielsweise zum Verndhen des Schnittteils, das die
Hulle tragt, mit einem weiteren Schnittteil verwendet.
[0010] Vorzugsweise nimmt die Lange der Hille Gber
den Umfang von der Verbindungslinie kontinuierlich bis
zu einer geringsten Lange ab und von dieser wieder
kontinuierlich bis zu der Lange der Verbindungslinie zu.
Besonders bevorzugt liegt die geringste Lange der Ver-
bindungslinie auf dem Umfang der Hille gegeniber.
Wird eine senkrechte Naht zum Verbinden des Schnitt-
teils, das die Hiille tragt, mit einem weiteren Schnittteil
genaht, so kreuzt diese Naht die Verbindungslinie der
Hulle. Dadurch wird die Naht nicht geschwacht und
gleichzeitig bleibt eine Offnung erhalten, die von dem
gesamten Rand der Hiille gebildet wird. Diese Offnung
ist daher gro3 genug, um ein Verkanten des Zugele-
mentes, das aus der Hille herausgefiihrt wird, zu ver-
meiden. Weiterhin ist das kontinuierliche Abnehmen der
Lange aus Fertigungsgriinden vorteilhaft. Als Material
fur die Hulle wird in der Regel ein Stoff, z.B. ein gewo-
bener Stoff, verwendet. Bei einer kontinuierlichen Ab-
nahme und Zunahme der Lénge kann auch bei einem
solchen Stoff ein Ausfransen des Randes der Hiille wei-
testgehend vermieden werden.

[0011] Vorzugsweise wird die Hille so ausgelegt,
dass an beiden Enden der Hulle das Ende der gering-
sten Lange gegeniiber dem Ende der Verbindungslinie
versetzt ist. Dies bedeutet, dass an beiden Enden der
Hiille Offnungen gebildet werden. Ein Zugelement, das
in dieser Hulle gefuihrt wird, kann somit an beiden Enden
der Hulle mit seinen freien Enden austreten. Wird die
Hulle durch mehrere Schlauchteile gebildet, so weisen
die beiden Hillenteile, die die Enden der Huille bilden,
eine erfindungsgemaRe Verkirzung der Lange auf, wo-
bei allerdings das Ende der geringeren Lange nur an
einer Seite gegeniber dem Ende der Verbindungslinie
versetzt ist. An der anderen Seite dieser Schnittteile lie-
gen das Ende der geringeren Lange und das Ende der
Verbindungslinie zusammen. An den gegebenenfalls
zwischen diesen Schnittteilen vorgesehenen weiteren
Schnittteilen, ist die Lange der Hulle tber den Umfang
vorzugsweise konstant.

[0012] In einer Ausflhrungsform ist die Hille des
Rumpfzuges an der Innenseite des Rumpfabschnitts
des Blahkorpers vorgesehen. Bei dieser Ausflihrungs-
form koénnen die Vorteile, die durch die erfindungsge-
mafle Form der Hiille erzielt werden, besonders genutzt
werden. Wird namlich ein Gber den gesamten Umfang
des Rumpfabschnittes des Blahkérpers verlaufender
Rumpfzug mit einer Hille, die erfindungsgemafn zumin-
dest Uber einen Teil ihres Umfangs eine geringere Lan-
ge besitzt, verwendet, so kénnen die beiden Enden der
Hulle an der Verbindungslinie nahe aneinander gefuhrt
werden, ohne, dass die Austritts6ffnung an dem einen
Ende der Hulle durch das andere Ende der Hille ver-
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schlossen wird. Dieser Effekt wiirde auftreten, wenn die
Hulle durch einen Schlauch mit konstanter Lange tber
dessen Umfang gebildet wiirde.

[0013] Obwohl es im Sinne der Erfindung auch még-
lich ist die Hulle durch einen Schlauch zu bilden, der an
einem Schnittteil des Blahkdrpers festgenaht wird, ist es
bevorzugt die Hillle des Rumpfzuges durch eine Falte
in einem Schnittteil des Blahkorpers zu bilden. Die Aus-
trittsé6ffnungen werden hierbei ebenfalls durch die unter-
schiedliche Lange der Hille gebildet, wobei vorzugs-
weise das Schnittteil, an dem die Falte fir den Rumpf-
zug gelegt wird, in dem Bereich der Falte eine Ausneh-
mung an der Kante aufweist. Hierdurch kann die Form
der Hiille bereits bei dem Zuschnitt des Schnittteils, an
dem die Hille vorgesehen werden soll, eingestellt wer-
den. Ein separates Zuschneiden der Hille kann somit
entfallen. Da die Ausnehmungen in dem Bereich der je-
weils zu bildenden Hulle vorgesehen sind, ergibt sich
nach dem Legen und Abnahen der Falte, die die Hille
bildet, wieder eine gerade Kante an dem Schnittteil,
Uber die dieses mit weiteren Schnittteilen des Blahkor-
pers mit oder ohne Rumpfziige vernaht werden kann.
Eine Schwéchung dieser Naht zwischen Teilen mit und
ohne Rumpfzug tritt daher nicht auf.

[0014] Vorzugsweise weist die Ausnehmung an der
Kante des Schnittteils eine Bogenform auf. Besonders
bevorzugt erstrecken sich zunachst von der Kante des
Schnittteils aus zwei im wesentlichen parallele Schnitt-
linien, die dann in die Bogenform tbergehen.

[0015] GemaR einer Ausfiihrungsformist angrenzend
an das Schnittteil, das ein Ende der Hillle tragt, ein se-
parates Schnittteil mit einem Auslass flr ein Zugele-
ment angeordnet. Dieses Vorsehen eines separaten
Schnittteils kann insbesondere bei innen liegenden
Rumpfziigen von Vorteil sein. Die Zugelemente kénnen
hierbei namlich aus der Hiille des Rumpfzuges gefiihrt
und zu dem Auslass in dem separaten Schnittteil gelegt
werden, von wo aus dieses aus dem Blahkdrper ge-
bracht werden kénnen. Durch diese Anordnung ist die
Strecke, Uber die das Zugelement ohne Fihrung in dem
Blahkaorper liegt, gering. Weiterhin kénnen die weiteren
Schnittteile, die den Rumpfabschnitt bilden beziglich ih-
rer Abmessungen und Materialien den entsprechenden
Anforderungen angepasst werden, da der Auslass fir
das Zugmittel, das beispielsweise eine Kordel darstel-
len kann, in einem von dem restlichen Rumpfabschnitt,
insbesondere von dem Schnittteil, das die Rumpfziige
tragt, getrennten Schnittteil vorgesehen ist. Zudem
kann der Auslass, der beispielsweise durch Osen ver-
starkt sein kann, bei der Herstellung des Rumpfab-
schnittes nicht hinderlich wirken oder versehentlich ver-
schlossen werden, da das Schnittteil, das diesen tragt,
erst nach Fertigstellung des weiteren Rumpfabschnittes
in diesen eingearbeitet, insbesondere in diesen einge-
naht werden kann.

[0016] GemaR einem weiteren Aspekt betrifft die Er-
findung eine Vorrichtung zum Trocknen und/oder Glat-
ten von Kleidungsstiicken, die einen erfindungsgema-
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en Blahkorper umfasst.

[0017] Die Vorteile und Merkmale, die beziiglich des
Blahkorpers beschrieben wurden und werden gelten,
soweit anwendbar, entsprechend flr die Vorrichtung
und umgekehrt.

[0018] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der
Figuren, die nicht beschrankende Beispiele zeigen, ge-
nauer beschrieben. Es zeigen:

Figur 1: eine schematische Ansicht einer Ausfih-
rungsform eines erfindungsgemafien Blahkdrpers;

Figur 2: eine Detailansicht der Enden der Hilllen der
Rumpfziige gemaf Figur 1, vom Inneren des Bléh-
koérpers gesehen; und

Figur 3: eine Detailansicht einer méglichen Ausfiih-
rungsform des Materials des Blahkorpers im Be-
reich der Hille vor dem Bilden des Rumpfzuges.

[0019] In Figur 1 ist eine Ausfihrungsform eines er-
findungsgemaRen Blahkérpers 1 dargestellt. Dieser
weist einen Rumpfabschnitt 11 und Armelabschnitte 17
auf. In dem Rumpfabschnitt 11 sind an der Innenseite
Hullen 2 von Rumpfziigen 12 vorgesehen, die hier durch
die von auflen erkennbaren Verbindungslinien 21, die
durch Nahte gebildet sind, angedeutet sind. In den Hul-
len 2 sind jeweils Zugelemente 13 gefiihrt. Die Zugele-
mente 13 erstrecken sich Gber den gesamten Umfang
des Rumpfabschnittes 11.

[0020] In der dargestellten Ausflihrungsform ist an
der Vorderseite des Rumpfabschnittes 11 tber im We-
sentlichen die gesamte Lange des Rumpfabschnitts 11
ein Bereich 14 vorgesehen, der der Trocknung der
Knopfleiste eines auf den Blahkdrper aufzuspannenden
Hemdes dient. Dieser Bereich 14 ist durch ein Material
mit hoher Luftdurchlassigkeit gebildet. Die Hiillen 2 der
Rumpfziige 12 sind an diesem Bereich nicht vorgese-
hen. Die Zugelemente 13 werden in diesem Bereich 14
also im Inneren des Blahkoérpers 1 frei geflihrt.

[0021] Angrenzend anden Bereich 14 istan einer Sei-
te im unteren Bereich des Rumpfabschnittes 11 ein se-
parates Schnittteil 15 angeordnet. Dieses Schnittteil 15
erstreckt sich entlang dem Bereich 14 und endet in einer
Hoéhe, die geringfligig Uber der obersten Hillle 2 liegt. In
dem separaten Schnittteil 15 sind Osen 16 vorgesehen.
Die Osen 16 weisen einen Abstand zueinander auf, der
dem Abstand zwischen den einzelnen Hillen 2 ent-
spricht.

[0022] Uberdie Osen 16 sind die freien Enden der Zu-
gelemente 13, die beispielsweise Kordeln sein kénnen,
aus dem Inneren des Blahkorpers 1 herausgefiihrt. An
den Enden der Zugelemente 13 kénnen Fixierungsele-
mente, wie Klemmen oder dergleichen vorgesehen
sein, um einen bestimmten Umfang des Rumpfab-
schnittes 11 des Blahkorpers 1 einstellen zu kdnnen.
[0023] In Figur 2 ist eine schematische Detailansicht
der Rumpfziige 12 vom Inneren des Blahkorpers 1 ge-
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zeigt. In der Teilansicht in Figur 2 sind lediglich die En-
den der Hullen 2 gezeigt. Die gesamten Hillen 2 er-
strecken sich jedoch Uber den gesamten Umfang des
Rumpfabschnitts und sind nur an dem Bereich 14 und
dem separaten Schnittteil 15 nicht vorgesehen. Die Huil-
len 2 setzen sich in der dargestellten Ausfiihrungsform
somit aus einem Teil, das an dem rechten vorderen
Schnittteil vorgesehen ist, einem Teil, das an dem Ruk-
kenschnittteil vorgesehen ist und einem Teil, das an
dem linken vorderen Schnittteil vorgesehen ist, zusam-
men.

[0024] Die Hillen 2 sind in der dargestellten Ausfiih-
rungsform durch Falten gebildet, die mittels einer Naht
21 von einem Schnittteil des Blahkorpers 1 abgenaht
sind. Der Teil der Hillle 2, der die gré3te Lange aufweist,
ist hierbei der Teil, an dem die Naht 21 vorgesehen ist.
Die kiirzeste Lange weist die Hiille 2 an der gegeniiber-
liegenden Seite ihres Umfangs auf. Hierdurch wird, wie
in Figur 2 zu erkennen ist, eine Offnung an jedem Ende
der Hiillen 2 ausschlieBlich durch den Rand des Mate-
rials der Hiille 2 gebildet ist. Die Offnung erstreckt sich
Uber den gesamten Umfang der Hiille 2.

[0025] Aus diesen Offnungen kénnen die Zugelemen-
te 13 austreten und beispielsweise zu den Osen 16 in
dem separaten Schnittteil 15 gefihrt werden.

[0026] In Figur 3 ist ein Teil eines Schnittteils des
Bléhkorpers gezeigt aus dem eine Hulle 2 fiur den
Rumpfzug 12 gebildet werden kann und das gleichzeitig
als Schnittteil fur die Vorderseite des Blahkdrpers die-
nen kann. An der Kante 3 des Schnittteils ist eine Aus-
nehmung 31 vorgesehen. Diese Ausnehmung wird von
der Kante 3 aus zunachst durch zwei im wesentlichen
parallel zueinander verlaufende Schnittlinien gebildet
und geht dann in einen Bogen Uber. Der tiefste Punkt
der Ausnehmung 31 liegt hierbei in der Mitte der Aus-
nehmung 31.

[0027] Die im wesentlichen parallel verlaufenden
Schnittlinien der Ausnehmung 31 erstrecken sich bis zu
einer Tiefe der Ausnehmung 31, an der eine Naht 18
zum Vernadhen des Schnittteils mit einem weiteren
Schnittteil vorgesehen werden kann. Diese Strecke,
Uber die sich die parallelen Schnittlinien erstrecken, ent-
spricht somit der Nahtzugabe.

[0028] Wirddieses, in Figur 3 gezeigte, Schnittteil ver-
arbeitet, so wird das Material entlang der Mitte der Aus-
nehmung 31 gefaltet und eine Naht 21 gesetzt, die sich
im wesentlichen senkrecht zu der Kante 3 erstreckt.
Hierdurch wird eine Hiille 2 gebildet. Hierbei entsteht ei-
ne Austritts6ffnung an der Hillle 2, der dem Teil der Aus-
nehmung 31, der die Form eines Bogens aufweist, ent-
spricht. Diese Austritts6ffnung erstreckt sich Gber einen
Teil der Lange der Hillle 2. Dieses Schnittteil mit der Hil-
le kann nun an einem weiteren Schnittteil, das ebenfalls
eine Hiille aufweisen kann, oder aber ein glattes Schnitt-
teil sein kann, entlang der Naht 18 festgenaht werden.
[0029] Die Erfindungist nicht auf die dargestellte Aus-
fuhrungsform beschrénkt. So ist es beispielsweise auch
mdglich die Ausnehmungen an den Kanten des Schnitt-
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teils zum Bilden der Hiille in einer im wesentlichen Keil-
form, d.h. durch zwei gerade Linien, die aufeinander zu-
laufen, auszugestalten.

[0030] Auch die Anzahl der Rumpfzige ist nicht auf
die dargestellten drei Rumpfzlige beschrankt. Weiterhin
kénnen die Hillen der Rumpfziige auch so an dem Blah-
kérper vorgesehen sein, dass sich diese Uber den ge-
samten Umfang des Rumpfabschnittes erstrecken.
Hierbei wird auf Schnittteile, wie beispielsweise das se-
parate Schnittteil 15 oder das mittlere Schnittteil 14, ver-
zichtet. Die Enden der Hillen, aus denen die Zugele-
mente austreten, kbnnen auch im hinteren Bereich des
Rumpfabschnittes angeordnet sein, oder sich an der
Seite des Rumpfabschnittes befinden.

[0031] Die Differenz in der Lange der Hille von der
geringsten Lange zu der Lange der Verbindungslinie
zum Bilden der Austritts6ffnung fir das Zugelement wird
so gewahlt, dass auch nach dem Verndhen der Schnitt-
teile des Blahkorper die Austrittséffnung grof3 genug ist,
um das Zugelement leicht aus dem Rumpfzug heraus
fihren zu kdnnen.

[0032] Mit der vorliegenden Erfindung wird somit ein
Blahkoérper geschaffen, der einfach herzustellen ist. Die
Hullen fir Rumpfziige kénnen hierbei bereits bei dem
Zuschnitt eines Schnittteils bezlglich ihrer Form defi-
niert werden. Das so zugeschnittene Schnittteil kann
leicht verarbeitet, insbesondere vernaht werden, ohne,
dass die Austritts6ffnungen fiir Zugelemente verschlos-
sen werden, oder Verbindungsnahte zwischen Schnitt-
teilen geschwéacht werden.

Patentanspriiche

1. Blahkorper zum Trocknen und/oder Glatten von
Kleidungsstlicken, der zumindest einen Rumpfab-
schnitt (11) aufweist, an dem zur Einstellung eines
definierten Rumpfumfangs mindestens ein Rumpf-
zug (12) vorgesehen ist, der eine Hille (2) aufweist,
in der ein Zugelement (13) geflhrt ist, wobei die
Hiulle (2) entlang einer Verbindungslinie (21) mit ei-
nem Schnittteil des Blahkorpers (1) verbunden ist
und die Lange der Hiille (2) Gber einen Teil des Um-
fangs der Hille (2) geringer ist als an der Verbin-
dungslinie (21).

2. Blahkorper nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lange der Hille (2) Uber den
Umfang der Hille (2) von der Verbindungslinie (21)
kontinuierlich bis zu einer geringsten Lange ab-
nimmt und von dieser wieder kontinuierlich bis zu
der Verbindungslinie (21) zunimmt.

3. Blahkérper nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass an beiden Enden der
Hiulle (2) jeweils das Ende der geringsten Lange ge-
genuber dem Ende der Verbindungslinie (21) ver-
setzt ist.
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4.

Blahkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hille (2) des
Rumpfzuges (12) an der Innenseite des Rumpfab-
schnitts (11) des Blahkdrpers (1) vorgesehen ist.

Blahk&rper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hille (2) des
Rumpfzuges (21) durch eine Falte in einem Schnitt-
teil des Blahkorpers (1) gebildet wird.

Blahkérper nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schnittteil, an dem die Falte fir
den Rumpfzug (12) gelegt wird, in dem Bereich der
Falte eine Ausnehmung (31) an der Kante (3) auf-
weist.

Bléahkérper nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausnehmung (31) eine Bogen-
form aufweist.

Blahkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass angrenzend an das
Schnittteil, das ein Ende der Hiille (2) tragt, ein se-
parates Schnittteil (15) mit einem Auslass (16) fur
ein Zugelement (13) angeordnet ist.

Vorrichtung zum Trocknen und/oder Glatten von
Kleidungsstiucken, dadurch gekennzeichnet,
dass diese einen Blahkdrper gemal einem der An-
spriiche 1 bis 8 aufweist.
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