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Fierwszenstwo:

W konstrukcjach, podlegajacych obcigzeniom
i dzialaniom sil, np. w konstrukcjach mostow,
diwigéw, szyn kolejowych, wagonéw kolejo-
wych, samolotéw i samochodéw, wazng jest
rzeczg stwierdzenie, czy ich statyka zmienia
si¢ pod wplywem tycn oddzialywan i w jakim
stopniu. Do badania tego rodzaju zmian shtu-
zy tasma do pomiaru wydiuzenia, ktérej za-
stosowanie jest umoziliwione dzieki temu, ze
elektryczna opornos$é metali. zmienia sie na
skutek zmian mechanicznych, np. w wyniku
przekroju poprzecznego, jakie powstaja na
skutek wydluzenia. Zjawisko to ma zastoso-
wanie w elekirycznej technice pomiarowej
przez uzycie taém do pomiaru wydluzenia.
Tasmy do pomiaru wydluzenia sg wykonane
z drutu oporowego o nieznacznym wspétezyn-
niku temperaturowym, ktéry umieszczony na
plycie izolacyjnej nakleja sie na element
konstrukeyjny, majgcy byé badanym. Zmiany

9 grudnia 1958 r.

(Wegry).

mechaniczne hbadanego elementu s3 przezna-,

czone na calkowicie otoczony specjalnym Kle-
iwem drut oporowy, co powoduJe odpow1ed-
nig zmiane opornosci drutu. Mechamczne .od-
ksztalcenie jest proporcjonalne
opornosci elektrycznej. Proporcja obydwéch
wspbtczynnikéw jest Wspolczynmklem wydtu-

zenia, ktéry moze byé uwazany za stala taé-'_

my pomiarowej. Poprzeczny przekrOJ drutu
oporowego jest nieznaczny, a jego lére,dmca
wynosi np.

maga precyzji. Na skutek nieznacznego napre-
zenia albo nieznacznego odksztalcenia . drutu
zmienia si¢ nie tylko wartosé opornoéc1 ale
i wspélczynnik wydluzenia tasmy pomiaro-
wej.

W znanych sposobach wytwarzania omawia-
nych tasm stosuje si¢ kosztowne i pracochion-
ne prace reczne albo pélmechaniczne. Wedlug

do zmlany.

10—20 mikronéw. Wskutek tego.
wykonanie taém do pomiaru wydluienia wy-.
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jednego ze. znanych sposobéw taémy do po-
miaru wydluzenia wytwarza sl¢ recznie za
pomoca prostych ' narzedzi, a wedlug znanego
sposobu wytwarzania masowego — réwnole-
gle ulozone druty oporowe sa spawane Z po-
przecznie uloZonym drutem, po czym tnie sig
je na tasmy. Wytwarzanie taSm z zastosowa-
niem spawania, mimo umieszczenia drutu w
tworzywie sztucznym, daje tylko krotki okres
gwarancyjny. ‘

Wedlug ‘wynalazku osiaga si¢ jednakowa
i wysoka jako$¢ tasm w wytwarzaniu mas>-
wym przez zastosowanie przemystowo wl6-
kienniczej technologii tkania tasmy.

W tasmie do pomiaru wydluzenia wedlug
wynalazku drut oporowy o zwojach meandro-
wych nie jest wpleciony w podloze, lecz spo-
czywa na taimowym podlozu z tkaniny, do
ktérej jest przymocowany nitkami
ca tkania. W ten sposob osigga si¢ to, ze drut
oporowy lezy w jednej plaszczyZnie i przy
dokonywaniu pomidru wydluzania dziala bez-
zwlocznie.

Uzwojenia grup  drutu oporowego znajdujg
si¢ prostopadle do podiuznego kierunku tas-
my. Odstep miedzy dwoma grupami uzwojen,
tworzacych po jednej tas$mie, jest tak obliczo-
ny, aby po przecieciu tasmy poprzecznie do
jej kierunku miedzy poszczegélnymi dwoma
sgsiednimi grupami, kazda grupa stanowila
osobng tasme.

Grupy drutu oporowego zajmujg tylko cze-
Sciowo szeroko$¢ podloza, aby mozna bylo na
podlozu umie$cié takze folie przylaczeniowa.
Obydwa kofice drutu oporowego sa przyluto-
wane do folii, ktérg na gotowej tasmie prze-
cina sie posrodku.

Na rysunku fig. 1 przedstawia rozciaghwa
taSme do pomiaru wydluzenia wediug wyna-
lazku w postaci paska, w widoku z géry, fig.
2 — taSme w przekroju wzdiuz linii A—A
na fig. 1, a fig. 3 — taSme w przekroju linii
B—B na fig. 1.

"Drut oporowy 1 o zwojach meandrowych
spoczywa na tkaninie podstawowej 2. Do wy-
twarzania paska stosuje sie dwa waly osno-
wy i trzy czoétenka. Tkanina podstawowa 2
jest wykonywana z osnowy 3 jednego walu
i z watku 5 jednego czélenka. Nitka 4 z dru-

za pomo-

giego watu osnowy przemocowuje do tkaniny
podstawowej 2 drut oporowy I, wprowadzony
przez drugie czélenko. Nitka 6 trzeciego cz6-
lenka przymocowuje folie 7 do tkaniny pod-

‘stawowej 2.

W celu wytworzenia taSmy pomiarowej
przecina sie¢ pasek w  kierunku poprzecznym
miedzy grupami uzwojen. Jedng grupe drutu
oporowego wycina sie¢ np. wzdluz linii A—A
i C—C. W miejscach oznaczonych na rysun-
ku liczbami 8 i 9 drut oporowy zostaje przy-
lutowany do folii 7, a w koncu folia 7 zosta-
je w miejscu 10 przecieta i wygieta.

Zastrzezenia patentowe

1. Rozciggliwa ta$ma do pomiaru wydluzenia,
wykonana z zastosowaniem przemystowo
wibkienniczej technologii tkania ta$m i za-
wierajgca drut oporowy o uzwojeniach me-
androwych, znamienna tym, Zze drut opo-
rowy (1) spoczywa na tasmowej tkaninie
podstawowej (2), do ktoéorej drut ten jest
- przymocowany nitkami (4) przez tkanie.

2. Rozciagliwa tasma do pomiaru wydluzenia
wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze od-
step miedzy grupami uzwojen drutu opo-
rowego (1), tworzgcymi po jednej taSmie,
jest tak obliczony, iz po rozcieciu paska
miedzy liniami (A—A, C—C) z kazdej gru-
py uzwojefi drutu utworzona zostaje od-
dzielna ta$ma.

3. Sposob wytwarzania tasm do pomiaru wy-
dluzenia wedlug zastrz. 1 1lub 2, zna-
mienny tym, Ze do wytworzenia paska sto-
suje sie - co najmniej dwa waly osnowy
i co najmniej dwa czélenka, przy czym
tkanine podstawowsg (2) wytwarza si¢ z ni-
ci (3) jednego lub kilku waléw i z nici
jednego czétenka (5) albo Kkilku czéle-
nek, podczas gdy nici (4) pozostalych wa-
6w osnowy wigzg drut oporowy (1) wpro-
wadzony za pomocy czélenka oraz pozosta-
ly material watkowy.
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