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Sposéb usuwania odpryskow powstajagcych w procesie
spawania metali
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Przédmiotem wynalazku jest sposéb usuwania
odpryskéw powstajacych w procesie spawania me-
tali takich jak stal, mosiadz, miedZ, a zwlaszcza
W procesie spawania elektrycznege.

Dotychczas w trakcie spawania elektrycznego,
gazowego i w oslonie CO, powstajag odpryski z
elektrod, ktore wtapiajgc si¢ w powierzchnie spa-
wanych materialow powoduja powstawanie wokol
spoiny nieréwno$ci i chropowato$ci. Czyszczenie
powierzchni wokél spoiny najczeSciej odbywa sie
recznie przy pomocy pilnikéw, skrobakéw lub
szlifierek elektrycznych, wzglednie pneumatycz-
nych., Ponadto znany
spawanych elementéw, polegajacy na pokrywaniu
tych powierzchni roztworem silikonowym, ktory
umozliwia odrywanie odpryskow z elektrod bez
stosowania duzej ity fizycznej.

Wada tego roztworu ulatwiajgcego prace przy
oczyszczaniu spawanych powierzchni jest jego nie-
trwalos§¢é, a takze wysoki koszt.

Celem niniejszego wynalazku jest calkowite
wyeliminowanie czynno$§ci pracochlonnego czysz-
czenia elektrod ze spawanych elementéw metalo-
wych, a zadaniem wynalazku jest opracowanie
prostego, taniego i skutecznego sposobu do reali-
zacji tego celu.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na
tym, ze powierzchnie elementéw przeznaczonych
do spawania pokrywa sie¢ 10—20% roztworem cu-
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kru lub melasy cukrowej rozpuszczonej uprzednio
w dobrze podgrzanej wodzie.

Wbrew oczekiwaniom stwierdzono, ze cukier a
zwlaszcza melasa cukrowa uzywana dotychczas
glownie do produkcji drozdzy, spirytusu surowe-
go, gliceryny, kwasu maslowego, mlekowego i cy-
trynowego umozliwia po pokryciu mnig przezna-
czonej do spawania powierzchni usuwanie odpry-
skow z elektrod bez Zadnego wysiltku fizycznego,
po prostu na drodze zwyklego Scierania.

Stosowanie roztworu zgodnie ze sposobem we-

.dlug wynalazku powoduje jednocze$nie latwiej-

sze prowadzenie procesu spawania, gdyz zapew-
nia réwne ukladanie sie¢ spoiny i lepsze jej topie-
nie. Ponadto sposéb ten zmniejsza réwniez wymo-
gi przy spawaniu za pomocag elektrod miedzia-
nych. Dotychczas koniecznym bylo suszenie elek-
trod w piecu elektrycznym w temperaturze 300—
400°C w przeciggu 2—3 godzin. Przy wykorzysta-
niu sposobu wedlug wynalazku suszenie elektrod
nie jest wymagane.

W celu przygotowania roztworu nadajgcego sie
do pokrywania powierzchni elementéw przezna-
czonych do spawania, do 10 litré6w wody podgrza-
nej najkorzystniej do temperatury 70°C dodaje
si¢ 1—2 litréw melasy cukrowej lub cukru, ktére
nalezy wymieszaé dokladnie z wodg.

Otrzymanym roztworem za pomocg pedzla lub
rozpylacza pokrywa sie powierzchnie elementu
cienkg warstwg w pobliZu spoiny na przestrzeni
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zagrozonej padaniem odpryskow z elektrody w wierzchnie elementéw przeznaczonych do spa-
miejscu spawania. wania pokrywa sie cienka warstwg 10—20% roz-

tworu cukru lub melasy cukrowej, ktorg rozpusz-
cza sie uprzednio w dobrze podgrzanej wodzie,

Spos6b usuwania odpryskow powstajacych w 5 a bezposrednio po spawaniu S$ciera sie istniejgce
procesie spawania metali, znamienny tym, Zze po- odpryski ze spawanej powierzchni.
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