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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob zapobiegania Scieraniu sie
gwintow, w szczegolnosci gwintow rur
wiertniczych. Poniewaz rury tego ro-
dzaju sa wielokrotnie rozsrubowywa-
ne i zesrubowywane, wiec po pewnem
starciu sie gwintéw rozsrubowanie staje
si¢ mozliwe jedynie przy stosowaniu wiel-
kiej sily, wskutek czego gwint zostaje zu-
pelnie zniszczony. Konieczne wigc bylo
odcinanie gwintowanych koricow rur i na-
cinanie nowych gwintow.

Badania wykazaly, iz powodem sciera-
nia sie gwintéw sa zmiany w strukturze
ich materjatu, powstale wskutek przekro-
czenia granicy wytrzymalosci na rozerwa-
nie. Te niepozagdane miejscowe naprezenia

materjalu rozpoczynajg sie w miejscach, w
ktorych tarcie na powierzchni gwintéw
przekracza wytrzymalos¢ materjalu, z
ktérego gwinty sa wykonane. Srodki, sto-
sowane dotychczas w celu zmniejszenia
tarcia na powierzchni gwintéw, a wiec 16j,
grafit albo mieszaniny tych materjatéw z
pylem metalowym, poniewaz
przy koniecznem silnem dokrecaniu gwin-
tow i ich ogrzewaniu srodki te stawaly sie
tak plynnemi, iz byly wytlaczane.
Konieczne jest zatem stosowanie takie-
go S$rodka smarowniczego powierzchni
gwintéw, ktory posiada wyzsza granice
topnienia, niz istniejace temperatury (do
70°C), oraz ktéry nawet po znieksztalce-
niu posiada nizsza granice plynnosci, niz

zawiodly,



materjal gwintu, Jako srodki tego rodzaju
nadaja sie zwlaszcza cyna, oléw, cynk,
kadm, glin, miedz, jak tez ich stopy. Moz-
na réowniez stosowaé réwnoczesnie wieksza
ilos¢ tych materjatow, ktére dobiera sie
tak, iz granice ich plynnosci zmniejszaja
si¢ od powierzchni gwintu ku zewnatrz.
Materjal ten musi byé¢ tak $cisle polaczony
z powierzchnia gwintéw, aby przy napre-
zeniach, spowodowanych dokrecaniem,
nie oddzielal od gwintéw i tworzyl sta-
la warstwe, oddzielajaca jeden gwint od
drugiego.

Wykonywanie takiej powloki na dro-
dze elektrolitycznej, stosowane do nasad
rur o malej dlugosci, nie jest mozliwe na
rurach o wielkiej dlugosci, np. rurach
wiertniczych, poniewaz urzadzenia dla tego
celu bylyby drogie, a wigc nieekonomiczne.
To samo dotyczy nakladania powloki na
goraco. Proby wykazaly, iz osiaga sie ko-
rzystnie wyniki, jezeli rury umiesci si¢ po-
ziomo i ich gwinty zaopatrzy si¢ podczas
obracania w powloke zapomoca natryski-
wania w znany spos6b. Konieczne jest
przed natryskiwaniem uczyni¢ powierzch-
nie gwintéw nieco szorstka, co nie szkodzi
trwaltosci gwintow. Gwinty rur, zaopatrzo-
ne w taka powloke, nie zostaja uszkodzo-
ne nawet przy skrecaniu ich z sila, wiek-
szg od normalnie stosowanej. Powloka
chroni réwniez gwinty od rdzy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spaséb zapobiegania $cieraniu sig
gwintéw, szczegblnie gwintéow rur wiertni-
czych, znamienny tem, Ze gwintowi nada-
je si¢ nieco szorstka powierzchni¢ i na-
stepnie zaopatruje sie zapomoca natryski-
wania w powloke z metalu lub stopu meta-
lu, ktérego granica plynnosci nawet po
znieksztalceniu jest nizsza, niz granica
plynnosci materjalu gwintu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze powloke wykonywa si¢ z cyny,
olowiu, cynku, kadmu, glinu, miedzi lub
ich stopow.

3. Sposoéb wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tem, ze powierzchnie gwintow zao-
patruje si¢ w wielka ilos§é¢ powlok z meta-
lu lub stopu metalowego, przyczem mate-
rjaly te dobiera si¢ tak, iz granice ich
plynnosci zmniejszaja si¢ od powierzchni
gwintu ku zewnatrz,
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