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Przyrzad do cigcia tas’my korkowej
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do ciecia
bezposrednio z bloku suberytowego tasmy korko-
wej przeznaczonej gléwnie do produkeji obciggéw
korkowych.

Dotychczas z bloku suberytowego skrawa sie
plyty o odpowiedniej grubosci, z ktéorych nastepnie
W sposOb reczny przy uzyciu szablonéw i noza
wymanipuluje sie plytki korkowe, Kktérych po-
wierzchnia jest odpowiednikiem powierzchni okle-
janych watkéw.

Sposéb ten posiada te niedogodno$é, ze ogranicza
gabaryt oklejanych waltkéw powierzchnig plytki
korkowej jak rowniez w sposéb nieekonomiczny
wykorzystuje sie bloki suberytowe podczas rozci-
nania ich na plyty, a nastepnie w plytki korkowe
stosowane jako okladzina na walkach.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nos$ci i zapewnienie najekonomiczniejsze rozmani-
pulowanie bloku suberytowego i produkcje obcig-
géw korkowych o dowolnych gabarytach dlugosci,
Srednicy i grubosci.

Cel ten zostal osiggniety poprzez opracowanie
przyrzadu do ciecia tasmy korkowej bezposrednio
z bloku suberytowego o dowolnych wymiarach
grubosci i szerokos$ci. Przyrzgd ten ma charakter
przystawki, ktérg zamocowuje sie na stole robo-
czym pasiarki (obrabiarka do ciecia kory i pélifa-
brykatéw korkowych z nozem tarczowym, gorno-
wrzecionowa) w ten sposéb, aby néz tarczowy
wchodzil w wyciecie stopki. Z kolei na przekladni
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2
zamocowuje sie przy uzyciu tarcz mocujgcych
i nakretki blok suberytowy tak, aby o§ pionowa
przeKfadni przechodzila poprzez §rodek Dbloku,
a jego zewnetrzna krawedz byla oparta o stopke.

Grubo$¢é bloku suberytowego odpowiada szero-
ko$ci skrawanej tasmy korkowej. Poprzez urucho-
mienie wymiennej $ruby pociggowej nastepuje
réwnocze$nie ruch obrotowy bloku suberytowego
i ruch posuwisty bloku suberytowego wraz z prze-
kladnig ku wirujgcemu nozowi tarczowemu. Noz
tarczowy wirujge, bezwiérowo odcina odpowiednio
grubg tasme korkowg z dokladno$cig 0,1 mm. Gru-
bo§é pozyskiwanej tasmy korkowej odpowiada
skokowi zastosowanej Sruby pociggowej.

Zastosowanie opisanego przyrzadu zezwala na
produkcje tasmy korkowej bezposrednio z bloku
suberytowego o zgdanych gabarytach przy réwno-
czesnej duzej dokladno$ci ciecia wynoszacej do
0,1 mm i majgcej zastosowanie gléwnie do pro-
dukeji obciggéw korkowych jak réwniez do pro-
dukeji poélfabrykatéw pokrewnych np. paskow
wldkienniczych.

Ponadto zastosowanie przyrzadu do ciecia tasmy
korkowej zapewni uzyskanie oszczednosci materia-
lowych przy rozcinaniu bloku suberytowego na
taSme korkowg w miejsce dotychczasowego rozci-
nania blokéw suberytowych na plyty a nastepnie
plytki korkowe.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
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rzut aksonometryczny przyrzadu do ciecia tasmy
korkowej.

Przyrzad do ciecia ta$my korkowej jest przy-
stawka,- do zamocowania na stole roboczym pasiar-
ki tak, aby noz tarczowy pasiarki 1 wszedl w wy-
ciecie stopki 2. Na dwo6ch prowadnicach cylin-
drycznych 3, zamocowana jest przekladnia 5 wraz
z tarczami mocujgcymi 4 blok suberytowy, po-
przez nalozenie go na o$§ pionowg 12 i skrecenie
nakretkg 11.

Bolce na dolnej czesci tarczy mocujacej 4 zabez-
pieczaja blok suberytowy przed przesunieciem ob-
wodowym. Przekladnia 5 wraz z zamocowanym na
niej blokiem suberytowym jest przesuwna za po-
mocg wymiennej $ruby pociggowej 6 i wodzidta
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S§ruby pociggowej 7. Rownoczesnie z ruchem po-
suwistym przekladni 5 nastepuje ruch obrotowy
bloku suberytowego zamocowanego na osi piono-
wej 12. Calosé zamocowana jest na podstawie 8,
a prawidlowe przytwierdzenie przyrzadu do stolu
roboczego pasiarki umozliwiajg element zamoco-
wania 9 i element zamocowania 10.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do ciecia tasmy korkowej, znamienny
tym, ze wyposazony jest w przekladnie (5) sprze-
zong z S$rubg pociggowag (6) stanowigcg element
wymienny przyrzadu, ktérej skok odpowiada zg-
danej grubosci skrawanej tasmy korkowej.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 887-72, nakl. 185 + 20 egz.
Cena zl 10,—
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