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Procédé pour le transfert d’un décor sur la surface d’un objet.

Le procédé suivant I'invention consiste:

- a coller une couche isolante (11) sur la face opposée au
décor (12) a sublimer de la feuille-support (13) de celui-ci;

- a placer la feuille-support (13) de maniére que la face
recouverte de la couche isolante (11) soit en contact avec
la membrane (3) de I'enceinte;

- a disposer au moins un objet (14, 14’) de forme quel-
congue sur la feuille-support (13);

- a recouvrir les objets (14, 14’) d’'une autre feuille-
support (13) de fagon a ce que la face décorée (12’) soit en
contact avec lesdits objets;

- a fermer hemmétiquement I'enceinte au moyen d’une
membrane (4) imperméable et élastique;

- a placer I'enceinte en dépression;

- et a introduire I'enceinte dans un four comportant des
résistances électriques (15) réglées a une température dé-
terminée assurant le transfert du décor (12, 12').




10

15

20

25

30

35

2660252

La présente invention a trait a un procédé pour le transfert par
sublimation d'un dessin imprimé sur une feuille de papier a un otjet de
forme quelcongue.

On connait des machines permettant la mise en oeuvre d'un procédé
de ce genre et qui comprennent généralement, d'aprés la demande de
brevet européen N° 252 610, une enceinte constituée d'un support rigide
et d'un couvercle percé de trous, de facor a ne laisser dépasser une
fois Le couvercle fermé uniquement La face de L'okjet a décorer. Ce
dernier est posé sur lLe fond du support, tandis gqu'une feuille de papier
comportant un décor propre & se sublimer est mise en place sur le
couvercle ainsi que sur la face a décorer.

- Une membrane synthétique déformable élastiquement recouvre le des-—
sus de Ll'enceinte, ce qui permet lorsque cette derniére est mise sous
vide de plaquer la feuille de papier & sublimer sur la face de Ll'objet.

L'ensemt:Le, maintenu sous dépression, est introduit dans un four
électrique pour réaliser la sublimation du dessin sur quelques millime- .
tres de L'objet.

La méthade de déccration dite par sublimation employée courament

dans la technique antérieure n'est valable que pour des piéces de forme

‘plates ou trés Llégérement bombées, car autrement La feuille de papier

revétue d'au moins une couche de matiére & sublimer se plisse et entrai-
ne des défauts inadmissibles dans l'aspect de La décoration. De plus,
les machines utilisées ne permettent pas la décoration d'un objet sur
toutes ses faces.

Les perfectionnements qui font L'objet de L'invention permettent de
remédier aux inconvénients énoncés ci-dessus et vise plus particuliére-
ment un procédé pour la sublimation & chaud ou & froid d'un dessin sur
toutes les faces d'un objet de forme quelconque, ainsi qu'une machine
pour sa mise en oceuvre.

Le procédé suivant L'invention se caractérise en ce qu'il con-
siste :

- a coller une couche isolante sur la face opposée au décor a
sublimer de la feuille-support de celui-ci ;

- a placer la feuille-support de maniére que la face recou-
verte de La couche isolante soit en contact avec la membrane inférieure
de l'enceinte ;

- & disposer au moins un objet de forme quelcongue sur Lla
feuille-support ;

- & recouvrir les objets d'une autre feuille-support de décor
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4 sublimer de facon que sa face décorée soit en contact avec L'objet ;

- & fermer hermétiquement L'enceinte au moyen d'une membrane
supérieure imperméable élastique ;

- & placer L'enceinte en dépression ;

- et & introduire Ll'enceinte dans un four électrique réglé a
une température déterminée assurant le transfert du décor.

En variante, le procédé suivant L'invention consiste :

- & imprégner un tissu de solvant de La matiére constitutive

de L'objet ;

placer le tissu sur la membrane inférieure de L'enceinte

Q-

N

4 imbiber d'eau La feuille-support du décor:a sublimer ;
- & disposer lLa feuille-support de maniére que sa face non
imprimée soit en contact avec le tissu ;

- & installer au moins un objet a décorer sur la feuille-
support ;

- & recouvrir L'objet d'une autre feuille-support de décor a
sublimer imbibée d'eau ;

- & poser un autre tissu imbibé de solvant sur Lla feuille-
support ;

- & fermer hermétiquement L'enceinte au moyen d'une membrane
supérieure imperméable élastique ;

~ et & placer l'enceinte en dépression pendant Le temps déter-
miné pour assurer le transfert du décor.

Le dessin annexé, donné & titre d'exemple, permettra de mieux
comprendre L'invention, les caractéristiques qu'elle présente et Lles
avantages qu'elle est susceptible de procurer :

Figs. 1 est une vue en perspective schématique d'une machine
pour lLa mise en oeuvre du procédé suivant Ll'invention.

Fig. 2 et 3 illustrent La mise en place des objets et Lles
différentes phases du procédé conforme a L'invention.

Fig. & illustre une variante suivant le procédé de L'inven-
tion.

La machine représentée en fig. 1 comprend essentiellement deux
cadres 1 et 2 de section carrée réalisés en aluminium plein et articulés
entre eux de maniére que L'un soit fixe et Ll'autre mobile.

Une membrane mince élastique 3, &4 étanche & L'air est collée ou
assujettie de toute autre maniére sur les faces inférieures des cadres 1
et 2. Les membranes considérées peuvent par exemple étre réalisées en

silicone acétique permettant de résister a de haute température et a de
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grandes déformations élastiques.

Le dessus du cadre 1 est pourvu d'un joint d'étanchéité plat 5
réalisé en une matiére équivalente aux membranes 3 et 4, de fagon a
constituer une Liaison hermétique lorsque les deux cadres 1 et 2 sont
pressés L'un contre L'autre au moyen de verrous 6 solidaires dudit cadre
1. Ces verrous peuvent &tre prévus sous la forme de fermetures de caisse
de munitions coopérant avec des anses fixes 7 portées par le cadre 2.

Les bords latéraux du cadre 1 sont traversés par des tuyaux 8 re-
Lliés & une pompe a vide 9, de maniére que lesdits tuyaux débouchent dans
une rainure 10 ménagée & L'intérieur du cadre 1 en vue d'assurer une
meilleure répartition de La dépression sur toute la périphérie de L'en-
ceinte fermée.

La premiére phase d'une premiére variante du procédé suivant L'in-
vention consiste & coller une couche isolante telle que du papier d'alu-
minium 11 sur La face opposée au décor 12 constituant une couche de ma-
tiére propre & se sublimer associée & un support par exemple formé d'une
feuille de papier 13. Cette phase ne peut &tre valable que dans le cas
d'une sublimation & chaud afin d'éviter toute dispersion des couleurs du
décor 12 vers Ll'extérieur.

La seconde étape du procédé consiste & placer la feuille de papier
13 sur La membrane 3 de maniére que le papier d'aluminium 11 soit en
contact avec ladite membrane 3, comme illustré en fig. 2.

On dispose -ensuite au moins un objet 14 de forme quelconque sur la
feuille en papier 13. Dans Ll'exemple représenté en fig. 2, on a disposé
deux objets 14, 14' L'un a cdté de L'autre.

On recouvre les objets d'une autre feuille de papier 13', de manié-
re que son décor 12' sublimable soit en contact avec lesdits objets,
tandis que le papier d'aluminium 11' se trouve du coté de La membrane &
du cadre 2.

On ferme le cadre 2 sur le cadre 1 au moyen des verrous 6-7 de fa-
¢on a obtenir une Liaison hermétique parfaite entre le joint plat 5 et
La membrane 4.

On met en route La pompe & vide 9 de maniére a placer L'enceinte
constituée des deux cadres 1 et 2 en dépression, si bien que Les mem-
branes 3 et 4 sont aspirées pour qu'elles plaguent énergiquement Lles
feuilles de papier 13, 13' et leurs décors 12, 12' contre toutes Lles
surfaces périphériques des objets 14, 14' (fig. 3).

On introduit L'enceinte sous dépression dans un four électrique

usuel comportant des résistances 15. Cette phase permet au décor 12, 12°'
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de la feuille en papier 13, 13' de se sublimer et de pénétrer de guel-
ques millimétres sur La totalité de La surface externe et interne des
objets 14, 14' . Le temps de passage de Ll'enceinte dans lLe four est dé-
terminé suivant lLa matiére de L'objet 14, 14' a décorer (fig. 3) afin de
ne pas L'endommager.

La derniére opération consiste & ouvrir L'enceinte et a retirer la
feuille en papier 13' resté solidaire du papier d'aluminium 11', Lle
décor 12! s'étant associé de maniére indélibile & L'objet 14, 14' sur
une partie de ses faces.

Ensuite on retire Les objets 14, 14' et La feuille de papier 13
restée solidaire de La feuille d'aluminijum 11 dont le décor 12 s'est
transféré aux objets sur toutes ses parties non décorées par le décor
supérieur 12' .

"En vue d'effectuer un transfert de décor sublimable sur des objets
ne pouvant pas supporter une élévation de température suffisante pour-
L'application du procédé ci-dessus on réalise ce transfert a froid de la
maniére suivante :

Tout d'abord, le support du décor sublimable ou feuille de papier
ne comporte pas la couche isolante consituée par La feuille d'aluminium
11, 11!

- On place un tissu 16 imprégné de solvant sur la membrane 3 du cadre
1 de L'enceinte (fig. 4).

On imbibe d'eau la feuille en papier 17 et son décor 18.

- On dispose la feuille en papier 17 de maniére que sa face non
imprimée soit en contact avec le tissu 16.

On installe au moins un objet 14, 14' de forme quelcongque sur la
feuille en papier 17.

On recouvre les objets 14, 14' par une autre feuille en papier 17',
de maniére & ce que son décor 18' soit en contact avec les objets 14,
14 .

On pose un autre tissu 16' imprégné de solvant sur la feuille en
papier 17' .

On ferme le cadre 2 sur le cadre 1 au moyen des verrous 6-7, de
facon & obtenir une Lliaison hermétique parfaite entre le joint plat 5 et
Lla membrane 4.

On met en route la pompe & vide 9 de maniére & placer L'enceinte
constituée des deux cadres 1 et 2 en dépression, si bien que les membra-
nes 3 et & sont aspirées pour qu'elles plaquent énergiquement La feuille

en papier 17, 17' et son décor sublimable 18, 18' contre toutes les
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surfaces périphériques des objets 14, 14" .

Pendant la mise sous dépression de L'enceinte, le décor 18, 18" est
dilué par Le solvant imprégnant le tissu 16, 16' de telle sorte qu'il se
transfére sur Les parois périphériques des objets 14, 14" . On note que
le fait que Les feuilles en papier 17, 17' soient imbibées d'eau,
retarde le transfert du solvant vers Le décor 18, 18' dont les motifs ne
sont pas détruits par ce solvant qui n'entraine que la sublimation des
décors aux objets.

La derniére opération consiste & ouvrir L'enceinte, a retirer le
tissu 16, 16', puis les feuilles de papier 17, 17' Les décors 18, 18"
étant associés de maniére indélibile aux objets 14, 14' .

On a ainsi réalisé un procédé de décoration soit a chaud, soit a
froid, mais en utilisant la méme machine pour sa mise en oeuvre.

Le procédé de décoration mis en oeuvre avec une telle machine per-
met .de réaliser La décoration d'objets de formes gquelconques, au besoin
sur toutes leur périphérie.

Il doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précéde n'a
été donnée qu'a titre d'exemple et qu'elle ne Llimite nullement Lle
domaine de L'invention dont on ne sortirait pas en remplacant les

détails d'exécution décrits par tous autres équivalents.
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REVENDTICATTIONS

1. Procédé de décoration de la surface d'un objet (14, 14') par
transfert d'un décor (12, 12') au moyen d'une machine, caractérisé en ce
qu'il consiste :

- 3 coller une couche isolante (11) sur La face opposée au
décor (12) a sublimer de la feuille-support (13) de celui-ci ;

- 3 placer La feuille-support (13) de maniére que la face re—
couverte de la couche isolante (11) soit en contact avec la membrane (3)
de l'enceinte ;

- 3 disposer au moins un objet (14, 14') de forme guelconque
sur la feuille=-support (13) ;

-~ & recouvrir les objets (14, 14') d'une autre feuille-support

~(13") de facon a ce que la face décorée (12') soit en contact avec les-

dits objets ;

- & fermer hermétiquement L'enceinte au moyen d'une membrane
(4) imperméable et élastique ;

- a placer L'enceinte en dépression ;

- et & introduire l'enceinte dans un four comportant des ré-
sistances électriques (15) réglées & une température déterminée assurant
le transfert du décor (12, 12").

2. Procédé de décoration de la surface d'un objet (14, 14') par
transfert d'un décor (18, 18') au moyen d'une machine, caractérisé en ce
qu'il consiste :

- -3 imprégner un tissu (16) de solvant de la matiére consti-
tutive de L'objet (14, 14") ;

- 3 placer le tissu (16) sur La membrane (3) de L'enceinte ;

- 3 imbibée d'eau lLa feuille-support (17) du décor (18) 3
sublimer ;

- 4 disposer la feuille=support (17) de maniére que sa face
non décorée soit en contact avec le tissu (16) ;

- 3 installer au moins un objet (14, 14') a décorer sur la
feuille-support (17) en contact avec le décor (18) ;

- 3 recouvrir L'objet (14, 14') d'une autre feuille-support
(17"') imbiber d'eau de maniére que le décor (18') soit en contact avec
lesdits objets ;

- 4 poser un autre tissu (16') imprégné de solvant sur la

feuille-support. (17%) ;
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- &4 fermer hermétiquement l'enceinte au moyen d'une membrane
(4) imperméable et élastique ;

- et a placer L'enceinte en dépression pendant un temps déter-
miné pour assurer le transfert du décor (18, 18').

3. Machine pour la mise en oeuvre du procédé, destinée a permettre
la décoration de la surface périphérique d'un objet (14, 14') par trans-
fert d'un décor (12, 12', 18, 18') & partir d'un complexe formé d'un
support (13, 13', 17, 17') propre & se sublimer, suivant L'une des re-
vendications 1 et 2, caractérisée en ce qu'elle comprend essentiellement
deux cadres (1 et 2) articulés entre eux et réalisés en aluminium plein,
de maniére a ce que leurs faces inférieures soient solidaire d'une mem—
brane (3 et 4) déformable élastiquement.

4. Machine suivant la revendication 3, caractérisée en ce que les
membranes (3 et 4) sont réalisées en silicone acétique de manieére a

résister & de hautes températures ainsi qu'd de grande déformations.
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