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Ogolnie wiadomo, ze dobry koks hutniczy
powinien posiadaé¢ odpowiednia wytrzyma-
tos¢ mechaniczna, porowatos$¢ i znaczna
reakcyjnosé. Stad tez koksownie prowadza
swoja wytwoérczos¢ w tym kierunku, aby
otrzyma¢ jak najwigcej materjalu o poda-
nych wtasciwosciach. Dotychczas nie zwré-
cono uwagi na bardzo ciekawg ceche koksu,
majaca duze znaczenie w procesie wielko-
piecowym, mianowicie wlasciwo$¢ przepu-
szczania gazéow przez jednolite kawatki
koksu. Okazalo sie, ze rozmaite gatunki
koksu posiadaja bardzo rézinorodna prze-
puszczalnoéé dla gazéw i z tego powodu
jedne z nich nadaja si¢ do hutnictwa, inne
za$ sa mniej przydatne do tego celu. Jeze-
li chodzi o koks, otrzymywany dotychczas
z wegli niespiekajacych i paku, nalezv
stwierdzié, iz koks taki nie nadaje si¢ do

hutnictwa z powodu matej porowatosci i
stabej przepuszczalnosci dla gazéw oraz
stosunkowo matej wytrzymalosci mecha-
nicznej.

Istota niniejszego wynalazku jesi sposdb
przygotowania i termicznej obrébki brykie-
tow, otrzymanych z wegla niekoksujacego
sig, koksujacego sig, lub ich mieszanin i pa-
ku, w celu otrzymania koksu hutniczego
wysokiej wartosci.

Koks, wytworzony wedlug sposobu ni-
niejszego doréwnywuje pod wzgledem wy-
trzymalosci mechanicznej dobrym koksom
hutniczym, przyczem mimo stosunkowo ma-
tej porowatosci odznacza sie doskonala
przepuszczalnosciag dla gazéw. Powyzsze
wlasciwosci koksu, otrzymanego wedlug
sposobu niniejszego, ilustruje ponizsza ta-
blica.
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Tablica.

Przepuszczalnosé dla gazow.

K

Rodzaj gazu Ilosé gn.l'v gazﬁ érz;cilodhzqcavpl:;e_; powierzchnie 1 cm?
przepuszczonego badanego koksu w ciagu 1 minuty pod ci$nieniem
przez koks ‘ 40 m/m stupa rteci.
Hutniczy Koks wytworza- Koks
z zaglebia Gérnoélaski ny wedlug syntet.
Ruhr ) wynalazku Ch.LB. belgijski
H, 168 47 122 9,0
CH, 136 42 113 84
Gaz mieszany 108 | 31 91 7,2
N, 90 25 88 6,1

Badania wykazaly, ze otrzymanie koksu
o powyzszych wlasciwosciach jest mozliwe
jedynie przy zachowaniu odpowiednich
warunkéw obrobki termicznej brykietow,
otrzymanych z gazowego wegla niekoksuja-

cego, koksujacego lub ich mieszanin i paku. .

W tym celu wegle te w postaci mialy bry-
kietuje si¢ w sposéb znany z pakiem, wzie-
tym w ilosci do 10% wag., zaleznie od ro-
dzaju uzytego wegla. Otrzymane brykiety
koksuje si¢ w trzech stadjach w ten spaséb,
iz do temperatury ok. 350° ogrzewa sie
mozliwie szybko zapomoca ogrzewania we-
wnetrznego np. gazami spalinowemi. Dru-
gie stadjum, ktére stanowi najwazniejsza
cze$é operacji i w ktérem wytwarzaja sie
warunki przepuszczalnoéci otrzymanego
koksu dla gazéw, nalezy prowadzi¢ mozli-
wie wolno, podwyiszajac temperaturg¢ o
% — 1° na minutg. Wydzielajace sie w tem
stadjum, przy zachowaniu podanych wa-

runkéw, obfite ilosci par i gazéw tworza

w. masie gestniejacego paku zaczatki por o
$cianach pokrytych mikroporami, ktére sta-
nowia komunikacje wzdluz i wszerz calej

masy pozZniejszego koksu. Trzecie stadjum

mozna prowadzi¢ z szybkoscia umiarkowa-
ng podwyzszajac temperature okoto 2° na
minutg. Otrzymany materjal posiada ze-

wnetrzny wyglad i cechy fizyczne dobrego
koksu hutniczego, jak np. jasnosrebrzysty
polysk oraz metaliczny dZzwigk.

Zastrzezenie patentowe.

Spospb wytwarzania koksu hutniczego
o duzej zdolnosci przepuszczania gazéw z
mieszanin wegla niekoksujacego lub koksu-
jacego lub tez ich mieszaniny 2z pakiem,
znamijenny tem, ze brykiety z wegla i pakuy,
sprasowane w sposéb znany, poddaje sie
ogrzewaniu w trzech stadjach, przyczem w
pierwszem stadjum brykiety ogrzewa sie
szybko do temperatury okoto 350°C zapo-
moca ogrzewania zewnetrznego lub we-
wnetrznego, np. przez przepuszczanie gora-
cych gazéw spalinowych, w drugiem sta-
djum brykiety ogrzewa si¢ do temperatury
okoto 650° z okreslona dla kazdego rodza-
ju wegla i paku szybkoscia, np. podnoszac
temperature o %4 — 1°C na minute, a w
trzeciem stadjum ogrzewa sie brykiety do
temperatury okolo 1000° z szybkoscia u-
miarkowana, podnoszac temperature o oko-
to 2°C na minute.
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