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Przed polaczeniem pelnych profiléw
- iglic i krzyzownic z mormalnymi szynami
torowymi za pomocg tubkéw lub spawania
niezbedne jest przeksztalcenie gruboszyj-
kowych profiléw-tych iglic lub krzyzow-
nic, aby staly sie podobne do normalnego
profilu.

" Znane sa liczne urzadzenia, przy pomo-
cy. ktérych przez oddzialywanie szczek tlo-
cznych z obu stron na szyjke ta ostatnia
zostaje tak przeksztalcona. Przy tym szcze-
ka tloczna, dzialajaca z jednej strony, o-
piera sie¢ na szyjce, a ciSnienie odbiera z
drugiej strony szyjki szczeka tloczna sta-
1a, lub tez urzadzenie jest wykonane tak, ze
przeksztalcenie odbywa sie w formie kuz-
niczej, dajac gotowy produkt koncowy.
Forma taka posiada szczeki tloczne, pro-

wadzone w kierunku profilu obrabianego
za pomocg powierzchni uko$nych, znajdu-
jacych sie na grzbietach szczek, i opieraja-
ce sie plaska powierzchnig swej glowicy
na takiejze powierzchni tlocznika, ktéry
jednocze$nie naciska wierzcholek gléwki
szyny. W kazdej fazie zabiegu tloczenia
jest wywierane przy tym dzialajace ze
wszystkich stron ci$nienie na przeksztal-
cang szyne.

Wjynalazek niniejszy dotyczy ulepsze-
nia formy kuzniczej do przekuwania profi-
16w szynowych o grubych szyjkach i nada-
je sie zwlaszcza do przekuwania profiléw
niesymetrycznych, ktére wykazujg rozmai-
ty rozklad tworzywa w stosunku do osi
Srodkowej, jak np. w profilu dglicy typu
Zu2/49. Przekuwanie takiego profilu na
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profil do polaczenia z normalnym profilem
nastrecza trudno$ci wobec asymetrii, ktore
usuwa forma kuZnicza wedlug wynalaz-
ku.

Wedlug wynalazku szczeka ttoczna, kté-
ra ma przeby¢ wigksza droge, porusza sie
z wieksza fs‘;zybko‘éciq. Mozna to uzyskaé
np. w ten sposéb, ze katy nachylonych po-
wierzchni matrycy dolnej, poruszajacych
kiusoble’§zczeki tloczne, sa rézne, odpowie-
dnio do réznych szybkoSci, z jakimi maja
byé poruszane ku sobie te szczeki.

Na fig. 11 2 uwidoczniono - przyklad
wykonania wynalazku, a fig. 8 przedsta-
wia w przekroju przekuty iglice.

Profil iglicy 1, jak widaé na fig. 1,
umieszcza sie¢ pomiedzy dwoma tlocznika-
mi 2, 3. Tloczniki 2, 3 majg réznie nachy-
lone powierzchnie zewnetrzne 4, 5, ktére
odpowiadaja mnachyleniom wyztobienia 6
matrycy 7. Thoczniki 2 i 3 posiadaja wy-
stepy 8 wzglednie 9, rozmaicie uksztatto-
wane, aby wytloczyé szyjke iglicy 1 na po-
zadany ksztalt. W wyzlobieniu 6 dla ogra-
niczenia wysoko§ei profilu, otrzymywanej
podczas przekuwania, znajduje si¢ wklad-
ka 10. Przy pomocy maszyny kuzZniczej wy-
wiera sie poprzez nakladke 11 nacisk lub
uderzenie na obydwie szczeki 2, 8 i tym
samym na iglice 1. Pod wplywem nacisku
lub uderzen szczeki przesuwaja sie w
dwéch kierunkach, a mianowicie wzdtuz
nachylonych powierzchni wyztobienia 6
matrycey, a oprécz tego ku sobie, dzialajac
przy tym na szyjke iglicy 1. Wskutek réz-
nego nachylenia prowadnic szczek w ma-
trycy 7 obydwie szczeki 2, 8 zblizaja sie
ku sobie z r6znymi szybkoSciami i wskutek

tego tworzywo zostaje wypchnigte w jed-
nym kierunku wiecej, niz w drugim. Po
ukonczeniu fazy przekuwania, uwidocznio-
nej na fig. 1, otrzymuje sie szyne o ksztal-
cie wedlug fig. 2. Przy pomocy nowych
szczek 12 wzglednie 13, ktéryeh powierzch-
nie tloczne w odréznieniu od szczek 2, 8
nie maja zadnych wystepéw, lecz tylko pla-
ska powierzchnie docisku, i przy pomocy
innej wkiadki 14 iglica 1, przedstawiona
na fig. 2, zostaje w ten sam sposéb, jak i

poprzednio, przeksztalcona ma profil osta-

teczny wedlug fig. 3.
Zastrzezenie patentowe.

Forma kuZnicza do przekuwania gru-
boszyjkowych profilébw na szyny o wiegk-
szej wysokoS$ci, zwlaszcza do przekuwania
koncéw iglic, krzyzownic itd., przy pomecy
szezek tlocznych, dzialajacych z obu stron
na szyjki takich profilow niesymetrycz-
nych przez przesuwanie si¢ w znany spo-
s6b po powierzchniach nachylonych matry-
¢y, znamienna tym, ze katy mnachylenia
tych powierzchni sg rézne odpowiednio do
réznych szybkoSci, z jakg majg poruszaé
sie ku sobie szczeki tloczne (2, 3, 12, 13),
skutkiem czego ta szczeka tloczna (3),
ktéra ma przeby¢é wieksza droge, porusza
sie z wiekszg szybkoscig.
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