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(57) Abstract: The invention relates to a manual device (1), in particular, for dental purposes, for the dispensing of a paste-like
filling mass (M), the viscosity of which may be reduced by the introduction of vibrational energy, comprising a device housing (5),
with a container (4) for the paste-like filling mass (M), an outlet nozzle (11) connected to the container (4), a vibration generator (3)
and pressure generation means (18) for exerting pressure on the past-like filling mass (M). In order to improve the transmission of
vibration in the region of the manual device, the vibration generator (3) and the container (4) are mounted to be displaceable relative
to the device housing (5) and vibrationally directly coupled to each other.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Handgerit (1), insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastdsen
& Tiillmasse (M), deren Viskositit durch Zufijhrung von Schwingungsenergie reduzierbar ist, mit einem Geritegehiuse (5), mit einem
O\ Behilter (4) fiir die pastose Fiillmasse (M), mit einer mit dem Behélter (4) in Verbindung stehenden Austrittsdiise (11), mit einem
Schwingungsgenerator (3), und mit Druckerzeugungsmitteln (18) zum Ausiiben von Druck auf die pastse Fiillmasse (M). Um die
Schwingungsiibertragung im Bereich des Handgerites zu verbessern, sind der Schwingungsgenerator (3) und der Behélter (4) ge-
geniiber dem Geritegehéduse (5) beweglich gelagert und direkt miteinander schwingungsgekoppelt.
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Handgeriit, insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastosen

Fiillmasse

Die Erfindung betrifft ein Handgerit gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bis 5

sowie auf einen Behilter fiir ein solches Handgerit.

In der Medizintechnik ist es bekannt, Kavitéten in einem tierischen oder menschlichen
Korperteil oder in einer Prothese mit einem Fiillmaterial auszufiillen und somit zu
reparieren, z. B. nach der spanabhebenden Ausarbeitung eines Defektes. Hierfiir
werden aushirtbare Fiillmassen verwendet, die in einem pastdsen oder fliissigen
Zustand in die Kavitit eingebracht werden und dann aushirten. Dabei ist zwischen
einer direkten Fiillung und einer indirekten Fiillung zu unterscheiden. Bei einer
direkten Fiillung wird nur die Fiillmasse in die Kavitit eingebracht, so daB sie die
Kavitit ausfiillt. Bei einer indirekten Fiillung wird ein vorzugsweise angepaBtes Inlay-
Einlegeteil mit der Fiillmasse in die Kavitit eingesetzt, so daB letzteres das Einlegeteil
mit der Wandung der Kavitit verbindet. Hierbei ist nicht nur eine mechanische
Verankerung der Fiillmasse in der Kavitét wichtig, sondern auch eine dichte Aufnahme
der Fiillmasse in der Kavitit, um Spalte zu vermeiden, durch die hindurch
Verunreinigungen und Keime eindringen konnen, die bei einem Korpergewebe zu
Entziindungen fiihren und die Préparation zerstoren konnen.

Ein typischer Anwendungsfall einer vorbeschriebenen Priparation, bei der besondere
Anforderungen beziiglich des Handgerétes und dessen Handhabung bestehen, ist die
Zahnpriparieung im Mundraum eines Patienten oder eines Ubungskopfes fiir
Lemzwecke. Bei einem solchen dentalmedizinischen Behandlungsfall bestehen
besondere Anforderungen beziiglich der Konstruktionsgroe des Handstiicks, da der
Mundraum eines Patienten verhdltnism#Big klein ist und deshalb unter
Beriicksichtigung einer erforderlichen Sichtfreiheit eine moglichst kleine
Konstruktionsgrofie anzustreben ist.

In der DE 100 01 513 Al sind ein Verfahren zum Fiillen einer Zahn-Fiilimasse auf
Kunstharzbasis in eine Kavitidt eines Zahnes und ein Handgerit zur Durchfiihrung
eines solchen Verfahrens beschrieben, wobei wihrend des Fiillens mit Schall,
insbesondere mit Ultraschall auf die Fiillmasse und eine Diise des Handgerites
eingewirkt wird und das Handgerit Mittel aufweist, welche die Fiillmasse aus einem
Vorratsbehilter der Diise fordern. Dieses bekannte Verfahren und Handgerit

ermdglicht es, Fiillmassen mit einem verhéltnisméBig hohen Gehalt an Fiillstoffen zu
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verwenden, die die Zahigkeit der Fiillmasse vergroBern und dabei das Schrumpfen
und die Gefahr einer Spaltbildung beim Aushdrten verringern. Bei diesem
vorbekannten Handgerdt ist eine Hebeleinrichtung zum Fordern der Fillmasse
vorgesehen, die bei ihrer manuellen Betdtigung zugleich eine Ultraschallquelle,
insbesondere einen Piezoschwinger, einschaltet, die bzw. der im hinteren Bereich des
Handgeritekdrpers angeordnet ist. Die Fiillmasse ist in einer Kartusche angeordnet,
die in einen im vorderen Endbereich des HandgerdtekOrpers angeordneten Ausschnitt
einsetzbar und fixierbar ist. Beim manuellen Betitigen der Hebeleinrichtung wird die
Fiillmasse durch einen mit der Hebeleinrichung verbundenen und auf das hintere
Ende der Kartusche einwirkenden Vorschubstempel herausgefordert.

Aus der EP 0 480 472 Bl ist ein Verfahren zur Herstellung von Dentalmassen zu
entnehmen, die ein Bindemittel oder einen so hohen Anteil an Fiillstoffen enthalten,
daB die Dentalmasse an sich fiir den vorgesehenen Verwendungszweck aufgrund
ihrer hohen Viskositit nicht einsetzbar ist, wobei man jedoch die Fiillstoffe mit dem
Bindemittel unter Einwirkung einer Schwingung im Frequenzbereich von 20 Hz bis
50 kHz mit einer Amplitude von 1 pm bis 5 um vermischt, wodurch die Viskositit
auf einen einsetzbaren Wert vermindert wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem Handgerit gemdB dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 die Schwingungsiibertragung im Bereich des
Handgerites zu verbessern.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 2 geldst. Vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB der Handstiickgeritekorper sich
nur schlecht dazu eignet, die vom Schwingungsgenerator aufgebrachten
Schwingungen auf den Behdlter oder die Fiillmasse zu iibertragen.

Bei der erfindungsgemiBen Ausgestaltung nach Anspruch 1 sind der
Schwingungsgenerator und der Behilter gegeniiber dem Geritegehduse beweglich
gelagert und direkt miteinander schwingungsgekoppelt.

Bei der erfindungsgemifen Ausgestaltung nach Anspruch 2 erstreckt sich vom
Schwingungsgenerator ein damit schwingungsgekoppeltes Schwingteil nach vorne,
das axial und/oder radial oder raumlich schwingbar im Geritegehduse gelagert ist,
und einen von vorne zuginglichen Aufnahmeraum fiir den Behdlter oder die

Fiillmasse aufweist.
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Sowohl bei der erfindungsgemiBen Ausgestaltung nach Anspruch 1 als auch bei der
nach Anspruch 2 ist das Gerategehduse kein die Schwingungen direkt iibertragendes
Bauteil, und es ist deshalb von der Schwingungsiibertragung weitgehend freigestellt.
Hierdurch kann die vom Schwingungsgenerator aufgebrachte Schwingungsenergie
besser auf den Behilter und die Fillmasse lbertragen werden. Dies ist dadurch
méglich, daB der Schwingungsgenerator, der Behilter und das Schwingteil bewegbar
bzw. schwingbar im Gerdtegehduse gelagert ist und deshalb nur ein verhdltnismaBig
geringer Teil der Schwingungsleistung auf das Geritegehiuse iibertragen wird, wobei
dieser Teil durch die vorzugsweise elastische Lagerungsfunktion bedingt ist, bei der
ein geringer Teil der Schwingungsenergie zumindest bei radialen oder raumlichen
Schwingungsamplituden zwangsldufig auf das Gerétegehduse Ubertragen wird. Das
Geritegehduse ist somit weitgehend von der Schwingungsiibertragung freigestellt.
Hierdurch ist das erfindungsgemiBe Handgerdt auch handhabungsfreundlich, weil bei
der Handhabung kaum Schwingungen auf die das Handgerdt ergreifende
Bedienungshand iibertragen werden. ‘

Im Rahmen der Erfindung kann das Schwingteil schwingungsgekoppelt mit dem
Behilter fiir die Fiillmasse verbunden sein, oder es kann einen von vorne
zuganglichen Aufnahmeraum fiir die Fiillmasse aufweisen. Sofern ein Behilter
vorhanden ist, kann dieser insgesamt oder nur in seinem hinteren Bereich in den

Aufnahmeraum hineinragen.

Um einen moglichst geringen Verlust der Schwingungsenergie bei der Ubertragung
der Schwingungen vom Schwingteil auf den Behilter zu gewdhrleisten, ist es
vorteilhaft, den Behilter durch eine Verbindung so fest mit dem Schwingteil zu
verbinden, daB eine Schwingungskopplung zwischen dem Behilter und dem
Schwingteil sowie auch dem Schwingungsgenerator vorhanden ist, die aufgrund der
direkten Ubertragung die angestrebte groBe Ausnutzung der Schwingungsenergie
ermoglicht. Dies 148t sich z. B. dadurch verwirklichen, daf die Verbindung durch
eine Schraubverbindung gebildet ist und/oder dadurch, daB der Behilter mit einer
Umfangsfliche an einer Innenumfangsfliche des Schwingteils anliegt.

Der Erfindung liegt im weiteren die Aufgabe zugrunde, ein Handgerit gemédf dem
Oberbegriff des Anspruchs 3 so auszugestalten, daB seine Filllfunktion verbessert ist.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 3 geldst.
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Bei der erfindungsgemifBen Ausgestaltung nach Anspruch 3 sind Einstellmittel zum
Einstellen der auf den Behilter zu iibertragenden Schwingungsenergie vorgesehen.

Diese erfindungsgemiBe Ausgestaltung beruht auf der Erkenntnis, daB durch eine
Beaufschlagung des Behilters mit unterschiedlich groBen Schwingungsenergien
unterschiedlich groBe Viskosititen erreicht werden, die im Betrieb dazu fiihren, daf3
unterschiedlich groBe Mengen Fiillmasse aus der Austrittsdiise austreten. Dabei liegt
der Erfindung im weiteren die Erkenntnis zugrunde, daB sich die unterschiedlich
groBen Austrittsmengen fiir unterschiedlich groBe zu fiillende Kavitdten eignen und
deshalb die erfindungsgemiBe Ausgestaltung das Handgerdt beziiglich einer
gewiinschten Austrittsmenge nicht nur leistungsfahiger macht, weil wahlweise grofie
und kleine Austrittsmengen einstellbar sind, sondern auch eine Anpafibarkeit an
unterschiedliche Fiillerfordernisse erméglicht. Zum Fiillen von kleinen Kavititen
oder Kavititen schwieriger Form 148t sich das erfindungsgeméfe Handgerit fiir den
AuslaB einer kleinen Fiillmassenmenge und fiir groBe Kavitdten fiir den Auslaf einer
groBen Fiillmassenmenge einstellen. Die wahlweise einstellbare grofere oder kleinere
AuslaBmenge kann in wenigstens einer Stufe oder stufenlos erfolgen.

Der Erfindung liegt im weiteren die Aufgabe zugrunde, ein Handgerit nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 4 beziiglich seines Antriebs zu vereinfachen.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 4 geldst. Vorteilhaft
Weiterbildungen der Erfindung sind in zugehorigen Unteranspriichen beschrieben.

Beziiglich der Ausgestaltung nach Anspruch 4 liegt der Erfindung die Erkenntnis
zugrunde, daB zwei Antriebsfunktionen vorhanden sind, nidmlich zum einen die des
Schwingungsgenerators und zum anderen die des Druckmittels.

Bei der erfindungsgemiBen Ausgestaltung nach Anspruch 4 weisen die
Druckerzeugungsmittel einen auf die Filllmasse einwirkenden pneumatisch
beaufschlagbaren Druckkolben auf, wobei eine gemeinsame Druckversorgung fir
einen pneumatisch antreibbaren Schwingungsgenerator und die
Druckerzeugungsmittel vorgesehen ist. Hierdurch ist nicht nur ein wirksamer und
leistungsfihiger Antrieb vorgesehen, sondern auch ein einfacher Antrieb, weil fiir
beide Antriebsfunktionen die gemeinsame pneumatische Druckversorgung zur
Verfiigung steht. AuBerdem laBt sich der pneumatische Druck durch eine oder zwei
Druckleitungen bei einfacher Konstruktion zufiihren.
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Der Erfindung liegt im weiteren die Aufgabe zugrunde, bei einem Handgerﬁt nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 5 die Einsatzmdglichkeiten zu vergroBern.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 5 gelost. Vorteilhaft
Weiterbildungen der Erfindung sind in zugehdrigen Unteranspriichen beschrieben.

Beziiglich der Ausgestaltung nach Anspruch 5 liegt der Erfindung die Erkenntnis
zugrunde, daB bei einem handelsiiblichen Zahnsteinentfernungsgerat eine fir die
Entfernung von Zahnstein erforderliche Energieabgabe vorhanden ist und sich diese
Schwingungsenergie auch zur Abgabe der pastdsen Filllmasse eignet.

Bei der erfindungsgemédBfen Ausgestaltung nach Anspruch 5 gehéren das
Geritegehduse und der Schwingungsgenerator zu einem handelsiiblichen
Zahnsteinentfernungsgerdt mit einer vibrierenden Werkzeugspitze, wobei der
Behilter mit den Druckerzeugungsmitteln und der Austrittsdiise am Werkzeug
befestigbar ist. Diese Ausgestaltung ermdglicht es, das Handgerdt wahlweise als
Zahnsteinentfernungsgerit oder als Handgerdt zur Abgabe der pastdosen Fiillmasse
einzusetzen. Dabei ist aufgrund der Mdoglichkeit, den die Fiillmasse enthaltenden
Behilter am Werkzeug zu befestigen, gewihrleistet, da die Schwingungsenergie auf
den Behilter iibertragbar ist. AuBerdem befindet sich der Behdlter in einer Position
im vorderen Bereich des Handgerites, so dafl seine Austrittsdilse sich ebenfalls in
einer Position befindet, die sich fiir die Abgabe der pastosen Fiillmasse an der
Behandlungsstelle eignet.

Der Erfindung liegt im weiteren die Aufgabe zugrunde, einen Behilter fiir die
Aufnahme einer aushirtbaren medizinischen Fiillmasse so auszugestalten, daB er sich
fiir ein Handgerit zur Abgabe der pastosen Fiillmasse eignet.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspriiche 18 oder 20 gel6st.

Beim erfindungsgemiBen Behilter nach Anspruch 18 weist der Behilter ein
Befestigungselement zur axial und/oder radial festen Verbinden mit einem
Schwingteil eines medizinischen oder dentalmedizinischen Handgerites auf, wobei
der Behilter aus einem schallharten Material, insbesondere Kunststoff, besteht.

Bei der erfindungsgemiBen Ausgestaltung gemdf Anspruch 20 weist der Behilter
einen aus einem Schlauchabschnitt bestehenden Aufnahmekérper auf, der an seinen
Enden jeweils durch einen VerschluB eingeschniirt ist.
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Bei beiden erfindungsgemifien Behidltern ist eine gute Ubertragung der
Schwingungsenergie auf den Behilter gewdhrleistet. Bei der Ausgestaltung gemaf
dem Anspruch 18 ist dies durch das Vorhandensein eines Befestigungselementes und
auBerdem dadurch gewihrleistet, da der Behilter aus einem schwingungsharten oder

schallharten Material besteht.

Bei der Ausgestaltung nach dem Anspruch 20 ist dies dadurch gewihrleistet, dal der
Behilter einen aus einem Schlauchabschnitt bestehenden Aufnahmekorper aufweist.
Bei einem solchen Schlauchabschnitt ist dessen Querschnittsform und -groBe flexibel
und somit an die Querschnittsgrofe eines den Schlauchbeutel aufnehmenden
Aufnahmeraumes anpaBbar. Hierbei ist zu beriicksichtigen, daB8 der Druck, den an
einem vorliegenden Handgerdt vorhandene Druckerzeugungsmittel auf den
Schlauchbeutel ausiiben, die flichige Anlage des Schlauchbeutels an die Wandung
des ihn aufnehmenden Aufnahmeraums weiter verbessert.

Nachfolgend werden vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der
Erfindung anhand von bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen und vereinfachten

Zeichnungen niher erlautert. Es zeigt:
Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Handgerit im Lingsschnitt;

Fig. 2 ein erfindungsgemaBes Handgerdt in abgewandelter Ausgestaitung im
Langsschnitt;

Fig. 3 ein erfindungsgemiBes weiter abgewandeltes Handgerdt in der Seitenansicht;

Fig. 4 einen Behilter fiir das Handgerit zur Aufnahme von einer pastosen Filllmasse
im Langsschnitt;

Fig. S einen Behilter in abgewandelter Ausgestaltung in der Seitenansicht.

Die Hauptkomponenten des in seiner Gesamtheit mit 1 bezeichneten Handgerates
sind ein linglicher, insbesondere stabformiger, und beim Ausfiihrungsbeispiel sich
gerade erstreckender Geriteschaft 2, der wenigstens in seinem vorderen Bereich
hohl, vorzugsweise hiilsenformig, ausgebildet ist und in dem ein
Schwingungsgenerator 3 angeordnet ist, der mit einem Behélter 4 zur Aufnahme
einer pastdsen Filllmasse in Verbindung steht, deren Viskositdt durch Zufiihrung von
Schwingenergie reduzierbar ist, und die im weiteren noch beschrieben wird. Der
Behilter 4 ist mit dem Schwingungsgenerator 3 fest verbunden und somit in der
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Lage, die ihm vom Schwingungsgenerator 3 ibertragene Schwingungsenergie
aufzunehmen und Schwingungen auszufiihren. Hierbei kann es sich um
Schwingungen handeln, deren Amplituden in einander entgegengesetzten
Richtungen, z. B. in der Lingsrichtung des Schaftes 2 oder quer dazu, oder in viele
Richtungen und somit raumlich verlaufen.

Dabei ist der Behdlter 4 unabhidngig vom ein Gerdtegehduse 5 fir den
Schwingungserreger 3 bildenden Schaft gelagert, so daB er auch die Schwingungen
unabhingig vom Gehiduse 5 bzw. Schaft 4 ausfiihren kann. Dies 148t sich dadurch
erreichen, daB der Behilter 4 fest mit einem Schwingteil 6 verbunden ist, auf das der
Schwingungsgenerator 3 die von ihm aufgebrachte Schwingungsenergie iibertragt.

Das Schwingteil 6 ist beim Ausfiihrungsbeispiel ein ldnglicher Schwingschaft, der
sich lings im Gerdteschaft 2 und mit seinem vorderen Ende in den vorderen Bereich
des Geriteschaftes 2 erstreckt. Der Behilter 4 ist vorzugsweise ebenfalls linglich
ausgebildet und mit seinem hinteren Ende durch eine Verbindungsvorrichtung 7
16sbar mit dem vorderen Ende des Schwingteils 6 verbunden. Hierzu kann der
Geriteschaft 2 ein Aufnahmeloch 8 aufweisen, durch dessen vordere Offnung
hindurch das Schwingteil 6 sich erstreckt und z. B. den Geriteschaft 2 nach vorne
iiberragt, oder das Schwingteil 6 kann vor dem vorderen Endes Schwingteils 6
enden. In beiden Fillen ist das Schwingteil 6 zur Verbindung mit dem Behilter 4 fiir
diesen von vorne zuginglich, so daB der Behdlter 4 mit dem Schwingteil 6
verbindbar ist, und dabei gegebenenfalls durch die Offnung 8 einfiihrbar ist .

Um die vom Schwingungsgenerator 3 aufgebrachte Schwingungsleistung mdglichst
verlustlos auf den Behilter 4 und die darin befindliche Fiillmasse zu iibertragen, ist
die Verbindungsvorrichtung 7 spielfrei. Dies 148t sich dadurch erreichen, daB die
Verbindungsteile, namlich das Schwingteil 6 und der Behdlter 4, in der
Lingsrichtung und quer dazu flichig und in wenigstens einer Richtung fest
aneinander anliegen. Die Verbindungsvorrichtung 7 ist vorzugsweise eine
Schraubverbindung. Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1, bei dem der Behilter 4
in ein Aufnahmeloch 9 des Schwingteils 6 einfiihrbar und verschraubbar ist, kann der
Behilter 4 mit einer etwa radialen Schulterfldche 7a an einer Gegenschulterfliche 7b
des Schwingteils 6 und mit einer Umfangsfliche an einer Gegenumfangsfliache des
Schwingteils 6 unter der Gewindespannung anliegen und mit seiner Umfangsflache
7c an einer durch die Innenmantelfidche des Lochs 9 gebildeten Gegenumfangsfliche
7d des Schwingteils 6 anliegen. Die starre Anlage kann aber auch durch axial nach
innen konvergente und zueinander passende Konusflichen am Aufienumfang des
Behilters 4 und am Innenumfang des Schwingteils 6 realisiert sein, die die starre
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Verbindung sowohl in axialer als auch in radialer Richtung gewihrleisten. Der
Behilter 4 weist an seinem hinteren Ende einen nach hinten abstehenden
Gewindezapfen 7e auf, der in die Schraubverbindung einschraubbar ist.

Der Behilter 4 kann durch einen sich in der Lingsrichtung gerade erstreckenden
Hiilsenkorper gebildet sein, der an seinem vorderen Ende eine Auslafoffnung 11 fir
die Fiillmasse M aufweist. Um die Zugénglichkeit zur Behandlungsstellé Zum einen
ergonomisch und zum anderen unter Beriicksichtigung einer guten Sicht zu
verbessern, ist der Behilter 4 in seinem vorderen Endbereich als eine sich nach vorne
verjiingende Kaniile 4a ausgebildet, die sich z. B. gekrimmt oder gerade und
beziiglich der Langsmittelachse 12 des Gerdteschaftes 2 quer , z. B. schrig nach
vorne, erstreckt und - lings der Lingsmittelachse 12 gesehen - den Umfang des
Geriteschaftes 2 iiberragt.

Der Schwingungsgenerator 3 kann am hinteren Ende des vorzugsweise zylindrischen
und hohlen Schwingteils 6 angeordnet sein. Es kann sich z. B. um einen elektrischen
Schwingungsgenerator 3, insbesondere um einen Piezo-Schwingungsgenerator 3,
handeln. Es eignet sich jedoch auch ein pneumatischer Schwingungsgenerator 3
vorziiglich, der mit Druckluft betreibbar ist, die durch eine Zufiihrungsleitung
zufiihrbar ist, die sich von hinten zum Schwingungsgenerator 3 erstreckt.

Durch einen Piezo-Schwingungsgenerator 3 lassen sich Schwingungen erzeugen,
deren Amplituden einander entgegengesetzte Richtungen haben, die z. B. in der
Lingsrichtung der Léngsmittelachse 12 verlaufen. Im Rahmen der Erfindung kann
die Richtung der Amplituden jedoch auch quer zur Lingsmittelachse 12, z. B. radial,

gerichtet sein.

Wie es Fig. 1 zeigt, kann der Schwingungsgenerator 3 zwischen dem Schwingteil 6
und einem Gegenschwingteil 13 angeordnet sein, das sich ebenfalls im Hohlraum 2a
des Geriteschaftes 2 befindet, wobei der Schwingungsgenerator 3 ein das
Schwingteil 6 und das Gegenschwingteil 13 miteinander verbindendes
Verbindungsglied bildet. Zur radialen Lagerung des z. B. zylindrischen Schwingteils
6 kann im Geriteschaft 2 ein z. B. zylindrisches Aufnahmeloch 8 angeordnet sein, in
dem das Schwingteil 6 mit geringem radialen Bewegungsspiel gelagert ist. Zur
axialen Positionierung des Schwingteils 6 sind nicht dargestellte Positionierelemente
vorgesehen. Im Bereich des Schwingungsgenerators 3 und insbesondere im Bereich
des Gegenschwingteils 13 ist der Hohlraum 2a des Geriteschaftes 2 grofier
ausgebildet als der Schwingungsgenerator 3 und/oder das Gegenschwingteil 13.
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Im hinteren Bereich des Geriteschaftes 2 kann eine Energiequelle 15 angeordnet
sein, z. B. eine Batterie, insbesondere ein zum Aufladen von auBen zuginglicher
Akkumulator, die durch elektrische Leitungen mit dem Schwingungsgenerator 3 und
einer in ihrer Gesamtheit mit 16 bezeichneten Steuereinrichtung zum Verdndern und
Einstellen der vom Schwingungsgenerator 3 auf den Behilter 4 bzw. die Fiillmasse
M iibertragbaren Schwingungsenergie verbunden ist. Zum Verindern der
Schwingungsenergie weist die Steuereinrichtung 16 ein bewegbar gelagertes Einstell-
bzw. Steuerelement 17 auf, das Teil einer beziiglich dem Handgerit 1 externen
Steuereinrichtung sein kann und z. B. an einem FuBschalter angeordnet sein kann,
oder am Geriteschaft 2 bewegbar gelagert ist. Beim Ausfiihrungsbeispiel ist das
Steuerelement 17 im vorderen Endbereich des Gerdteschaftes 2 an dessen Umfang
angeordnet und lings der Langsmittelachse 12 oder quer dazu bewegbar, z. B. in der
Umfangsrichtung. Dabei kann das Steuerelement 17 ein Ringelement sein, wie es
Fig. 1 beispielhaft zeigt. Durch eine Bewegung und Riickbewegung des
Steuerelementes 17 148t sich die iibertragbare Schwingungsenergie wahlweise

vergrofiern und verringern.

Bei der Fiillmasse M handelt es sich um ein Fiillmaterial zum Fiillen von Kavititen
des menschlichen oder tierischen Korpers, insbesondere um eine Fiillmasse auf
Kunstharzbasis, z. B. mit einem mit ultraviolettem Licht aushdrtbaren Kunstharz,
wie es z. B. bei dentalen Fiillmassen M bekannt ist. Um beim Aushirten eine
Volumenverringerung der Fiillmasse M durch Schwinden zu verringern, enthélt der
Kunstharz eingemischte anorganische Materialien z. B. in Pulverform. Je hoher der
Gehalt der Fiillmasse M an einem solchen anorganischen Material ist, desto grofier
ist die Zahigkeit bzw. Viskositit der Fiillmasse M und desto geringer ist das beim
Aushirten auftretende SchwindmaB. Durch die Beaufschlagung der Fiillmasse M mit
Schwingungsenergie wird die Viskositit der Fiillmasse M verringert, so daB sie in
der Lage ist, durch die AuslaBoffnung 11 aus dem Behilter 4 auszutreten und die
Kavitit zu fiillen sowie auch kleine Ecken der Kavitit auszufillen.

Dabei ermoglicht es die erfindungsgemiBe Steuereinrichtung 16 nicht nur die
Konsistenz bzw. Viskositit der Fillmasse M, sondern auch deren aus der
AuslaBoffnung 11 austretende Fordermenge an oOrtliche Erfordernisse anzupassen,
z. B. an unterschiedliche Formen und/oder GroBen der jeweiligen Kavitit. Um eine
Kavitit engen Querschnitts oder mit kleinen Ecken oder Spalten auszufiillen, 148t
sich die Viskositit der Fillmasse M durch eine Vergroferung der
Schwingungsleistung verringern. AuBerdem 148t sich die jeweils gewiinschte
Fordermenge und somit der Fiillvorgang an Ortliche Erfordernisse anpassen. Fir
groBe Kavititen 1aBt sich die Fordermenge vergroBern und fiir kleine Kavitdten
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verringern. Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 ist es vorteilhaft, die Viskositit
der Fiillmasse M, den von der Druckvorrichtung 18 auf die Fiillmasse M ausgeiibten
Druck, die Schwingungsleistung und die Grofle der AuslaBoffnung 11 so aufeinander
abzustimmen, daB bei ausgeschaltetem Schwingungsgenerator 3 die Fiillmasse M
nicht aus dem Behilter 4 austritt und somit darin verbleibt und erst bei
eingeschaltetem Schwingungsgenerator 3 mit einer geringen Fordermenge aus der
AuslaBoffnung 11 austritt, wobei diese Foérdermenge durch eine VergroBerung der
Schwingungsleistung wahlweise vergroBert und wieder verringert werden kann.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2, bei dem gleiche oder vergleichbare Teile mit
gleichen Bezugszeichen versehen sind, unterscheidet sich vom vorbeschriebenen
Ausfiithrungsbeispiel in mehrfacher Hinsicht.

Auch bei diesem Ausfithrungsbeispiel ist die Druckvorrichtung 18 in das Schwingteil
integriert, wobei sie ein Druckelement 19 in der Form eines pneumatisch
beaufschlagbaren Druckkolbens 22 aufweist, der einen im Schwingteil 6
angeordneten und vorderseitig offenen Aufnahmeraum 23 fiir die Fiillmasse M nach
hinten begrenzt und riickseitig mit einem pneumatischen Druck beaufschlagbar ist.
Der Druck kann durch eine sich von hinten zum hiilsenférmigen Schwingteil 6
erstreckende pneumatische Druckleitung 24 zufiihrbar sein, die z. B. am riickseitigen
Ende des Schwingteils 6 daran angeschlossen ist, z. B. mittels einer
Leitungsverbindung 25, die durch eine Rohr- oder Schlauchverbindung gebildet sein
kann. Bei diesem Ausfiithrungsbeispiel ist das Handgerdt 1 riickseitig vorzugsweise
durch eine biegsame Versorgungsleitung 26 mit einem nicht dargestellten
sogenannten Versorgungsgerit verbunden, das eine Druckquelle aufweist, von der
sich lings durch die Versorgungsleitung 26 die Druckleitung 24 erstreckt.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist auBerdem vorzugsweise ein pneumatischer
Schwingungsgenerator 3 vorgesehen, der hinter dem Hubbereich des Druckkolbens
22 angeordnet ist und durch eine Schwinghiilse 27 gebildet sein kann, die das
Schwingteil 6 mit radialem Abstand umgibt, wobei im Léngsbereich der
Schwinghiilse 27 eine Mehrzahl radialer Locher 28 im Schwingteil 6 angeordnet ist.
Die Schwinghiilse 27 ist in der Langsrichtung des Schwingteils 6 durch geeignete
Mittel positioniert oder begrenzt. Diese konnen durch auf dem Schwingteil axial
fixiert sitzende Begrenzungsringe 29 gebildet sein, bei denen es sich z. B. durch
elastisches Klemmen auf dem Schwingteil 6 sitzende Ringe aus elastischem Material,
z. B. Kunststoff oder Gummi, handeln kann.
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Der Druckkolben 22 ist vorzugsweise durch wenigstens einen z. B. zwei einen
axialen Abstand voneinander aufweisende Dichtringe 31 im Schwingteil 6
abgedichtet, wobei der oder die Dichtringe 31 jeweils in einer Ringnut im
Druckkolben 22 aufgenommen sind.

Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel kann der Schwingungsgenerator 3 im
Schwingungsbetrieb mit Amplituden schwingen, die in einander gegeniiberliegende
Achsrichtungen und/oder Radialrichtungen des Schwingteils gerichtet sind, wobei es
sich um einen hierfiir geeigneten Schwingungsgenerator 3, z. B. um einen Piezo-
Schwingungsgenerator oder einen anderen Schwingungsgenerator, handeln kann.

Wenn ein pneumatischer Schwingungsgenerator 3 vorgesehen ist, werden auf das
Schwingteil 6 hauptsachlich radiale Schwingamplituden erzeugt, die jedoch auch von
axialen Schwingamplituden iberlagert sind, so daB sich fiir das Schwingteil 6
riumliche Schwingamplituden ergeben. Darauf kann das Schwingteil 6 mit radialen
als auch axialen und auch mit Kippbewegungen reagieren, die beim
Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 2 insbesondere deshalb moglich sind, weil das
Schwingteil 6 radial elastisch nachgiebig im Geriteschaft 2 gelagert ist, z. B. mittels
eines oder zwei einen axialen Abstand voneinander aufweisenden Lagerringen 32 aus
elastisch komprimierbarem Material, insbesondere Gummi oder Kunststoff, von
denen der gegebenenfalls vorhandene hintere Lagerring 32 vorzugsweise vor dem
Schwingungsgenerator 3 angeordnet ist. Die Lagerringe 32 konnen jeweils in einer
Ringnut gehalten sein, die sich z. B. in der Innenumfangsfliche des ringférmigen
Geriteschaftes 2 befindet. Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel ist zwischen dem
Schwingteil 6 und der Wandung des Aufnahmeloches 8 ein radiales Bewegungsspiel
vorgesehen, das die Schwingbewegungen des Schwingteils 6 ermdoglicht.

Es ist zwar moglich, jedoch nicht erforderlich und aus Griinden einer einfachen
Besichtung vorteilhaft, die Fiillmasse M nicht direkt in die Aufnahmeraum 23
einzugeben, sondern in diesen passende und mit der Fiillmasse M gefiillte Behlter 4,
sogenannte Kartuschen, einzusetzen, aus denen die Fillmasse M durch eine
Vorbewegung des Druckkolbens 22 nach vorne ausdriickbar ist. Diese Behilter 4
weisen an ihren vorderen Enden deshalb eine Austrittséffnung 33 auf, die z. B. zum
Einsatz in den Aufnahmeraum 23 geoffnet wird oder unter dem vom Druckkolben 22
aufgebrachten Druck selbsttitig offnet, z. B. an einer Schwachstelle.

Der Behilter 4 148t sich von vorne in das hiilsenformige Schwingteil 6 einschieben.
Beim Ausfilhrungsbeispiel gemiB Fig. 2, bei dem eine Kanille 4a mit dem
Schwingteil 6 losbar verbunden ist, vorzugsweise durch eine Schraubverbindung,
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insbesondere durch Aufschrauben, wird die Kaniile 4a vor einem Einsetzen des
Behilters 4 gelost und danach wieder montiert. Die Form der Kaniile 4a kann der
beim Ausfithrungsbeispiel gemd$ Fig. 1 beschriebenen Konstruktion entsprechen.

Das Schwingteil 6 kann vor dem Geriteschaft 2 auf einer oder auf beiden Seiten ein
vorzugsweise lingliches Sichtfenster 34 aufweisen, das es ermoglicht, die Kapazitat
der Fiillmasse M, insbesondere bei einer Ausgestaltung in Form eines
Schlauchbeutels gemaB Fig. 4, zu erkennen.

Beim Ausfiihrungsbeispiel gema8 Fig. 2 kann das Steuerelement 17 dazu dienen, den
Schwingungsgenerator 3 und den Druckkolben 22 gleichzeitig und gemeinsam mit
dem Druckfluid der Druckleitung 24 zu beaufschlagen. Ein in diesem Fall
zugehoriges gemeinsames Ventil in der Druckleitung 24 kann im Bereich des
Handgerites 1 oder im Bereich des vorbeschriebenen nicht dargesteliten

Versorgungsgerites angeordnet sein.

Beim Ausfithrungsbeispiel gemaB Fig. 2 ist die Viskositit der Fiillmasse M unter
Beriicksichtigung der QuerschnittsgroBe der AuslaBoffnung 11 vorzugsweise so groB,
daB sie bei nicht eingeschalteter Druckvorrichtung 18 und nicht eingeschéltetem
Schwingungsgenerator 3 nicht durch dié AuslaBoffnung 11 aus dem Behilter 4 bzw.
der Kaniile 4a ausliuft und somit im Schwingteil 6 verbleibt.

Im Rahmen der Erfindung kann die Viskositit so groB sein, daB bei eingeschalteter
Druckvorrichtung 18 die Fiillmasse M durch die AuslaBoffnung 11 herausgedriickt
wird. Die Druckvorrichtung 18 kann somit dazu benutzt werden, das Fiillmaterial M
aus dem Geriteschaft 2 zu fordern. Durch einen zusidtzlich einschaltbaren
Schwingungsgenerator 3 1aBt sich dann die Viskositit vermindern und die
Fordermenge vergroBern. Wenn dariiber hinaus die Schwingungsleistung des
Schwinggenerators 3 einstellbar, nimlich vergrdBerbar und wieder verringerbar ist,
148t sich die Viskositit weiter vermindern sowie wieder vergrofiern und die

Fordermenge vergroBern und wieder vermindern.

Bei allen Ausfiihrungsbeispielen gemaB Fig. 1 bis 3 weist der Behdlter 4 eine
Umfangswand 4b auf, die wenigstens in einem hinteren Léngsabschnitt einen
prismatischen, insbesondere zylindrischen Aufnahmeraum 4c umgibt, der durch
einen vom hinteren Ende her eingeschobenen Kolbendeckel 4d passender

Querschnittsform geschlossen ist.
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Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist die Umfangswand 4b eine hohlzylindrische
Wand, die an ihrem vorderen Ende durch eine diinne Stirnwand 4e, insbesondere
eine Folie, z. B. aus Metall oder Kunststoff, verschlossen ist. Die Stirnwand 4e kann
z. B. mit der Stirnfliche der Umfangswand 4b verklebt sein. An wenigstens einer
Seite kann die Stimwand 4e die Umfangswand 4b seitlich tberragen. Ein so
gebildeter Griffrand 4f kann dazu dienen, die Stirnwand 4e abzureiflen und somit den
Behilter 4 fiir eine Benutzung an seinem vorderen Ende zu &ffnen. Eine Offnung
kann jedoch auch dadurch geschaffen werden, daB die Stimwand durchstochen wird.
Dies kann auch bei einem Behilter 4 und Schlauchbeutel geméB Fig. 4 erfolgen.

Die AuBenquerschnittsabmessung der Umfangswand 4b ist unter Beriicksichtigung
eines hinreichenden Bewegungsspiels an die Querschnittsabmessung des in diesem
Fall zylindrischen Aufnahmeloches 9 angepaBit, so da der Behdlter 4 darin von

vorne einschiebbar ist.

Beim Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 4, bei dem gleiche oder vergleichbare Teile
ebenfalls mit gleichen Bezugszeichen versehen sind, ist der Behdlter 4 durch einen
Schlauchbeutel 4g gebildet, der an einem oder an beiden Enden durch einen
VerschluB 4h verschlossen ist, der durch ein ringférmiges Einschniirungsteil 4i
gebildet sein kann, der einen Endabschnitt des Schlauches des Schlauchbeutels 4g
umgibt und im Sinne einer Einschniirung zusammendriickt. Auch bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel ist die Querschnittsform und -abmessung des Schlauchbeutels 4g
an die Querschnittsabmessung des Aufnahmeloches 9 so mit einem Bewegungsspiel
angepaBt, daB der Schlauchbeutel 4g in das Schwingteil 6 gemédB Fig. 2 einschiebbar
ist. aufgrund der Nachgiebigkeit der pastosen Fiillmasse M kann die
Querschnittsabmessung des Schlauchbeutels 4g aber auch geringfiigig grofier sein.
Da sich der Schlauchbeutel 4g quer zusammendriicken 1dfit, ist er an die
Querschnittsabmessung des Aufnahmeloches 9 anpafbar.

Beim Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 1 ist die Linge L1 des sich gerade
erstreckenden Lingsabschnitts des Aufnahmeraums 4c bzw. des sich gerade
erstreckenden hinteren Lingsabschnitts der Umfangswand 4b an die Tiefe des
Aufnahmeloches 9 angepaBt. Bei den Ausfithrungsbeispielen nach Fig. 3 und 4 sind
die Gesamtlingen der Behdlter 4 an die vorhandene Lange L2 des Aufnahmeraumes
23 im Schwingteil 6 angepaBt, die durch den Abstand des Druckkolbens 22 vom
vorderen Ende des hiilsenformigen Schwingteils 6 vorgegeben ist.

Im Gegensatz zu iiblichen bei Fugenabdichtungs-Gerdten bekannten Kartuschen ist
beim erfindungsgemiBen Behilter 4 die Umfangswand 4b nicht nur wesentlich dicker
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bemessen, sondern sie besteht auch aus einem schallharten Material, das sich fiir eine
Ubertragungeines Korperschalls durch die Umfangswand 4b auf das Fillmaterial M
gut eignet. Aus einem solchen Material besteht auch der Kolbendeckel 4d. Als ein
solches schallhartes Material eignet sich ein Metall, insbesondere Leichtmetall wie
Aluminium, oder Kunststoff wegen eines angestrebten geringen Gewichtes gut.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5, bei dem gleiche oder vergleichbare Teile
ebenfalls mit gleichen Bezugszeichen versehen sind, ist das Handgerdt 1 ein an sich
bekanntes Zahnsteinentfernungsgerat, wie es z. B. in der DE 100 39 198 Al
beschrieben ist. Die wesentlichen Teile dieses vorbekannten Handgerdtes 1 sind
ebenfalls ein sich z. B. gerade erstreckender Geréteschaft 2, in dem ein stabférmiges
Schwingteil 6 schwingbar gelagert ist, z. B. ebenfalls mittels Ringen 31 aus
elastischem Material, wie Gummi oder Kunststoff. Ein Schwingungsgenerator 3 ist
in einem zugehdrigen Hohlraum 2a des Gerdteschaftes 2 angeordnet, wobei er auf
einen hinteren Lingsabschnitt des Schwingteils 6 einwirkt, z. B. daran befestigt ist
oder in das Schwingteil integriert ist. Dieses Handgerdt 1 weist ein lidngliches und
sich vom Schwingteil 6 im wesentlichen nach vorne erstreckendes Arbeitswerkzeug
35 auf, z. B. in Form eines hakenférmig gekrimmten Dornes, der beim
Ausfiihrungsbeispiel in seinem vorderen Endbereich nach vorne konvergent konisch

ausgebildet ist.

Bei diesem Handgerit 1 ist der die Fiillmasse M enthaltende und eine
Druckvorrichtung 18 aufweisende Behdlter 4 im vorderen Endbereich des
Arbeitswerkzeugs 35 mittels einer losbaren Befestigungsvorrichtung 36 10sbar
befestigt. Diese umfaBt ein am Behilter 4 angeordnetes Befestigungsteil 36a und ein
damit korrespondierendes Befestigungsteil 36b am Arbeitswerkzeug 35, die als Teile
der Befestigungsvorrichtung 36 aneinander befestigbar sind, vorzugsweise im Sinne
einer SchnellschluBverbindung, die handhabungsfreundlich und schnell hergestellt
und wieder gelost werden kann.

Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist die Befestigungsvorrichtung 36 durch
eine Klemmvorrichtung gebildet unter Ausnutzung der Keilwirkung des konvergent
konischen Endbereichs 35a des Arbeitswerkzeugs 35. Das dem Behélter 4 zugehorige
Befestigungsteil 36a ist vorzugsweise im mittleren Léngsbereich seines
AuBenumfangs angeordnet und z. B. durch eine zum vorderen Ende des Behilters 4
hin konvergente Steckausnehmung 37 gebildet, die so an die Querschnittsform und
-groBe des vorderen Endbereichs 35a des Arbeitswerkzeugs 35 angepalt ist, daf der
Behilter 4 mit seinem Befestigungsteil 36a klemmend auf das Arbeitswerkzeug 35
aufsteckbar ist. Die Steckausnehmung 37 kann z. B. durch einen am AufBlenumfang
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des Behilters 4 befestigten Biigel 38 gebildet sein, dessen Innenfliche 38a an die
QuerschnittsgroBe und Konvergenz des Arbeitswerkzeugs 35 so angepabBt ist, daf} er
durch Aufstecken klemmbar bzw. befestigbar ist. '

Beim Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 5 kann die Druckvorrichtung 18 durch die
Feder 21 und dem in der hohlzylindrischen Umfangswand 4b verschiebbar gefiihrten
Druckkolben oder Kolbendeckel 4d gebildet sein. Die Druckfeder 21 kann sich an
einem riickseitigen Deckel 4j des Behilters 4 abstiitzen, der durch eine
Schnellschluverbindung, z. B. durch einen Bajonettverschluf oder eine
Schraubverbindung, mit dem hinteren Ende des Behdlters 4 bzw. der Umfangswand
4b verbunden ist. Die vorzugsweise durch eine Wendelfeder gebildete Druckfeder 21
kann ihre Vorspannung dadurch erhalten, daB ihre Linge im entspannten Zustand
und in der Ausgangsstellung des Kolbendeckels 4d im mit der Fiillmasse M gefiillten
Behilter 4 das riickseitige Ende des Behilters 4 liberragt und durch das Schliefien des
Deckels 4j soweit axial zusammengedriickt und vorgespannt wird, daB diese
Vorspannung fiir den in Fig. 5 mit b bezeichneten Druckhub des Kolbendeckels 4
reicht 'und dieser auch in seiner vorderen Hubposition unter der Vorspannung der

Druckfeder 21 steht.

Bei allen Ausfiihrungsbeispielen ist es vorteilhaft, die AuslaBoffnung 11 durch einen
Verschluf zu verschlieBen, der z. B. durch eine VerschluBkappe 39 gebildet sein
kann, die auf das z. B. als Kaniile 4a ausgebildete vordere Ende des Behilters 4

1osbar aufgesteckt ist.
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Anspriiche

1. Handgerit (1), insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastdsen
Fiillmasse (M), deren Viskositit durch Zufiihrung von Schwingungsenergie
reduzierbar ist,

mit einem Geritegehiuse (5), .

mit einem Behilter (4) fiir die pastose Fiillmasse (M),

mit einer mit dem Behilter (4) in Verbindung stehenden Austrittsdiise (11),

mit einem Schwingungsgenerator (3),

und mit Druckerzeugungsmitteln (18) zum Ausiiben von Druck auf die pastose
Fiillmasse (M),

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schwingungsgenerator (3) und der Behdlter (4) gegeniiber dem
Geritegehiuse (5) beweglich gelagert und direkt miteinander schwingungsgekoppelt

sind.

2. Handgerit (1), insbesondere fiir dentale Zweck, zur Abgabe einer pastosen
Fillmasse (M), deren Viskositit durch Zufiihrung von Schwingungsenergie
reduzierbar ist, ‘

mit einem Geritegehduse (9),

mit einem Behilter (4) fiir die pastdse Fiillmasse (M),

mit einer mit dem Behilter (4) in Verbindung stehenden Austrittsdiise (11),

mit einem im Geritegehduse (5) angeordneten Schwingungsgenerator (3),

und mit Druckerzeugungsmitteln (18) zum Ausiiben von Druck auf die pastdse
Fillmasse (M),

oder Handgerit (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf sich vom Schwingungsgenerator (3) ein damit schwingungsgekoppeltes
Schwingteil (6) nach vorne erstreckt, das axial und/oder radial oder raumlich
schwingbar im Geritegehduse (5) gelagert ist, und einen von vorne zugéinglichen
Aufnahmeraum (23) fiir den Behilter (4) oder die Fiilimasse (M) aufweist.

3. Handgerit (1), insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastosen
Fiillmasse (M), deren Viskositit durch Zufihrung von Schwingungsenergie
reduzierbar ist,
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mit einem Geritegehduse (5),

mit einem Behilter (4) fiir die pastdse Fiillmasse (M),

mit einer mit dem Behdlter (4) in Verbindung stehenden Austrittsdiise (11),

mit einem Schwingungsgenerator (3),

und mit Druckerzeugungsmitteln (18) zum Ausiiben von Druck auf die pastose
Fillmasse (M),

oder Handgerit nach Anspruch 1 oder 2,

gekennzeichnet durch

Einstellmittel zum Einstellen der auf den Behidlter (4) zu {bertragenden

Schwingungsenergie.

4. Handgeriat (1), insbesondere fiir dentale Zwecke zur Abgabe einer pastdsen
Fiillmasse (M), deren Viskositit durch Zufiilhrung von Schwingungsenergie
reduzierbar ist,

mit einem Geritegehduse (5),

mit einem Behilter (4) fiir die pastose Fullmasse (M),

mit einer mit dem Behilter (4) in Verbindung stehenden Austrittsdiise (11),

mit einem Schwingungsgenerator (3),

und mit Druckerzeugungsmitteln (18) zum Ausiiben von Druck auf die pastdse
Fiillmasse (M),

wobei der Schwingungsgenerator (3) mit pneumatischem Druck betreibbar ist,

oder Handgerit (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Druckerzeugungsmittel (18) einen auf die Fiillmasse (M) einwirkenden
pneumatisch beaufschlagbaren Druckkolben (22) aufweisen und eine gemeinsame
Druckversorgung fir einen pneumatisch antreibbaren Schwingungsgenerator (3) und
die Druckerzeugungsmittel (18) vorgesehen ist.

5. Handgerit (1), insbesondere fiir dentale Zwecke zur Abgabe einer pastdsen
Fiillmasse (M), deren Viskositit durch Zufilhrung von Schwingungsenergie
reduzierbar ist,

mit einem Gerédtegehduse (5),

mit einem Behilter (4) fiir die pastose Fiillmasse (M),

mit einer mit dem Behilter (4) in Verbindung stehenden Austrittsdiise (11),

mit einem Schwingungsgenerator (3),

und mit Druckerzeugungsmitteln (18) zum Ausiiben von Druck auf die pastdse
Fillmasse (M),

oder Handgerit (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
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daB das Geritegehduse (5) und der Schwingungsgenerator (3) zu einem
handelsiiblichen ~ Zahnsteinentfernungsgerat (1) mit  einer  vibrierenden
Werkzeugspitze gehoren, und daB der Behilter (4) mit den Druckerzeugungsmitteln
(18) und der Austrittsdiise (11) am Werkzeug (35) befestigbar ist.

6. Handgerit nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen dem Behilter (4) und dem Schwingungsgenerator (3) ein Schwingteil

(6) schwingungsgekoppelt angeordnet ist.

7. Handgerit nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Schwingteil (6) axial und/oder radial oder rdumlich schwingbar im

Geritegehduse (5) gelagert ist.

8. Handgerit nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet,
daB das Schwingteil (6) einen von vorne zugdnglichen Aufnahmeraum (23) fiir den

Behilter (4) aufweist.

9. Handgerit nach einem der Anspriiche 6 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Behilter (4) mit dem vorderen Ende des Schwingteils (6) 16sbar verbunden

ist.

10. Handgerit nach einem der Anspriiche 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Behilter -(4) durch eine Schraubverbindung mit dem Schwingteil (6)

verbunden ist.

11. Handgerét nach einem der Anspriiche 6 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Schwingteil (6) das Gerdtegehduse (5) nach vorne iiberragt.

12. Handgerit nach einem der Anspriiche 9 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Druckerzeugungsmittel (18) eine im Schwingteil (6) angeordnete Druckfeder
(21) aufweisen, die einen Kolbendeckel (4d) axial nach vorne vorspannt, der im
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hinteren Endbereich des Behilters (4) angeordnet und in den Behilter (4)

einschiebbar ist.

13. Handgerat nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schwingungsgenerator (3) auf seiner einen Seite mit dem Behélter (4) und
auf seiner anderen Seite mit einem  Gegenschwingungskorper = (13)

schwingungsgekoppelt ist.

14. Handgerit nach einem der Anspriiche 3 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Druckkolben (22) in einem nach vorne offenen Aufnahmeraum (23) des

Schwingteils (6) verschiebbar gelagert ist, wobei die Fiillmasse (M) oder der
Behilter (4) von vorne in den Aufnahmeraum (23) einbringbar ist.

15. Handgerdt nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB der pneumatisch antreibbare Schwingungsgenerator (3) eine auf dem Schwingteil
(6) schwingbar gelagerte Schwinghiilse (27) aufweist, der der pneumatische Druck
vom hinter dem Druckkolben (22) angeordneten Innenraum des Schwingteils (6)

zufiithrbar ist.

16. Handgerit nach einem der vorherigen Anspriiche 4 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Einstellmittel ein bewegbar angeordnetes Steuerelement (17) aufweisen, das
vorzugsweise am Handgerdt (1) angeordnet ist, insbesondere am Umfang des
vorderen Bereichs des Gerdteschaftes (2).

17. Handgerat nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Behilter (4) ein Befestigungselement (7e; 36a) zum Befestigen am
Schwingteil (6) oder Werkzeug (35) aufweist.

18. Behilter (4) fiir die Aufnahme einer aushirtbaren medizinischen, insbesondere
dentalmedizinischen, Fiillmasse (M) zum Fiillen einer Kavitit in einem natiirlichen
oder kiinstlichen Korperteil eines menschlichen oder tierischen Korpers,

mit einer verschlieBbaren Ausladise (11) an seinem vorderen Ende und 'einem
Befestigungselement (7e; 36a) zum axial und/oder radial festen Verbinden des
Behilters (4) mit einem Schwingteil (6) eines medizinischen oder
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dentalmedizinischen Handgerdts (1), wobei der Behdlter (4) aus einem
schwingungsharten oder schallharten Material, insbesondere Kunststoff, besteht.

19. Handgerit nach einem der Anspriiche 5 bis 18 oder Behilter nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet,

da das Befestigungselement (36a) am vorderen, insbesondere konvergenten,
Endbereich (35a) des Werkzeugs (35) befestigbar ist.

20. Behilter (4) fiir die Aufnahme einer aushirtbaren medizinischen, insbesondere
dentalmedizinischen, Fiillmasse (M) zum Fiillen einer Kavitit in einem natiirlichen
oder kiinstlichen Korperteil eines menschlichen oder tierischen Kérpers, mit einem
aus einem Schlauchabschnitt bestehenden Aufnahmekoérper, der an seinen Enden
jeweils durch einen VerschluB eingeschniirt ist und die Fiillmasse (M) enthilt.
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