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varmeisolerende vagsegmenter til varmeisolering af beholdere —
med hvalvet overflade fremstilles ved en fremgangsmade, hvis /l
[, oL

vesentligste trak bestdr i, at man ud af en plastskumblok ad-
skiller kalotformede lag ved hjalp af en bgjelig sav og kom=-

binerer disse til enhver tid med de aktuelle forbindelsesmate- "Kl'
rialer til et lagdelt legeme, som ved tilskaring af stg¢dfladerne

e ——
et ARt

Y

Q.
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opnar den gnskede omridsform,

Indretningen til gennemfgrelse af fremgangsmaden har som vasent-
lig bestanddel en anordning til skaring af kalotréemner ved

hjalp af en kendt sav (1) med en over kanterne af en bgjelig

kant feért og ved begge omdrejningsakser (la,lb) ved hjalp af

hver en elektromotor drevet skerevarktgj. En yderligere vasent-—
1ig bestanddel af indretningen til vdpvelse af fremgangsmaden be-
stir i en saveanordning til skaring af stgdfladerne, hvorved

der oven over et bord til optagelse af vagudsnitsriaemnerne (11}
er anbragt bevazgeligt langs kanterne af disse flere bandsave
(12,12a,13,13a) i et bestemt forlgb, som kan varieres.

fortsaettes
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Den foreliggende opfindelse angar en indretning til fremstil-
1ing af kuglekalotformede udsnit af varmeisolerende vagge til
varmeisolering af i hovedsagen kugleformede beholdere, isar
ti1l transport og lagring af vasker, og hvorved man fremstil-
ler delstykker af de varmeisolerende vagge, som har et varme-
isoleringslag af plastskum og en derover anbragt dampsparre i

form af et lag af metal eller kraftigt plast.

Det er kendt at fremstille et varmeisoleringslag til beholdere
ti1 transport og til lagring af vasker og gasser ved, at man
opskummer kuglekalotformede delstykker af isoleringsvaggen i
forme og derefter paklaber dampsparren, der skal anbringes ud-
vendigt, i form af en aluminiumsfolie ved hje®lp af en til kug-
tekalotformen svarende formpresse og derefter monterer den iso-
lerende vag pa beholderen. Denne lgsning er dog ikke tilfreds-
stillende, idet sadanne forme er sarlig dyre, hvilket er en
betydelig fordyrende faktor pa grund af de mange forskellige

starrelser af beholdere.

Det er imidlertid ogs& kendt at udskare plader med krumme
overflader af blokke af plastskum. I DE patentskrift nr.
2.849.259 er beskrevet en indretning med et skarevarktegj - som
0ogsa kan vare en sav - som fastholdes ved begge ender og kan
krummes for at tilvejebringe en hvalvet snitflade. Desuden Kkan

krumningen af skarevarktgjet andres under skaringsforlgbet.

Fra DE patentskrift nr. 1 906.592 kendes en indretning, hvor
en materialeblok, hvoraf de krumme plader udskares under et
horisontalt skaringsforlgb, kan haves og senkes i forhold til
skerevarktojet, f.eks. en bandkniv, og ligeledes fores frem
over en krum fremferingsbane. Dermed kan der tilvejebringes et

i skareretningen Krumt snit.

Fra US patentskrift nr. 3.850.061 kendes en indretning til
udskaring af plader af en materialeblok og som har en vandret
skzrende bandkniv, der kan forskydes lodret p& to Tlodrette

sgjler og indstilles i enhver hgjde.
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Med indretningerne ifglge de ovenfor navnte skrifter kan der
ligeledes tilvejebringes snit, der krummer i forskellige ret-
ninger. Med ingen af disse indretninger kan der dog fremstil-

les snit med den nojagtige krumning af en kugleoverflade.

For at kunne fremstille udsnit af varmeisolerende vagge af den
indledningsvis navnte art, er det ikke kun ngdvendigt med en
indretning, som kan fremstille snit med den ngjagtige krumning
af en kugleoverflade. 0gs& sidefladerne ma tilskares efter be-

stemte forudgivende snitferinger.

Fra US patentskrift nr. 3.888.150 kendes en indretning, hvor-
med pladedelemner kan tilskares samtidigt pa tre sider ved
hjzlp af hertil indrettede bandsave. Alle snittene forlsber
derved parallelt med en tankt linie, der forlgber lodret gen-
nem plademidten. En indretning af denne art kan 4imidlertid
ikke anvendes til tilskaring af sidefladerne pa kugliekalot-
formede vagudsnit, idet snittene her ma forlebe med en hald-
ning i forhold til en tenkt linie, der strazkker sig lodret

gennem plademidten, og haldningen m& zndres langs snitlinien.

Formalet med den foreliggende opfindelse er at tilvejebringe
en indretning, hvormed der af en blok af plastskum kan udska-
res kuglekalotformede pladelegemer med den nojagtige krumning
af en kugleoverflade, og hvor der i en anden del af indretnin-
gen ved beskaring af udsnittenes sideflader kan formes varme-
isolerende vagge til varmeisolering af i hovedsagen kuglefor-
mede beholdere, isar til transport og lagring af vasker. Des-
uden skal sa&vel den del af indretningen, der er indrettet til
udskaring af de kug]ekaiotformede delemener, 1lige savel som
den del af dindretningen, der er indrettet til beskaring af de
kuglekalotformede delemners stedflader, kunne indstilles ti)

forskellige krumningsradier af vagudsnittene.

Indretningen ifelge opfindelsen er ejendommelig ved de i krav
1's kendetegnende del angivne trazk. Herved opnas, at der til-
vejebringes en indretning, hvormed der fra en blok af plast-
skum kan udskazres kuglekalotformede pladedele med den ngjag-~

tige krumning af en kugleoverflade.
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Sazrligt hensigtsmassige udforelsesformer af indretningen ifel-

ge opfindelsen er ejendommelige ved de i de kendetegnende dele

af kravene 2-7 angivne treak.

ved en sarlig hensigtsmassig udforelsesform ifolge opfindel-
sen, som er ejendommelig ved de i den kendetegnende del af
krav 8 angivne trazk kan et vagudsnits fire sideflader i kun en

arbejdsgang udskares efter forudgivne mal af et kuglekalotfor-

met delemne.

Indretningen ifelge opfindelsen forklares i det felgende nar-

mere under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser 1 perspektiv indretningen til udskaring af kugle-

kalotformede raemner fra en blok af plastskum,
fig. 2 indretningen set i skereretningen,
fig. 3 indretningen set péa tvars af skazreretningen, og

fig. 4 i perspektiv indretningen til beskaring af emnernes

stogdflader.

Indretningen til formgivning af et veagudsnits skumlegemer har
en anordning til udskaring af kuglekalotformede delemner fra
en groft forud formet blok af plastskum og en anordning il

nejagtig skaring af vegudsnittenes stedflader.

Anordningen til udskaring af kuglekalotformede delemner bestar
i hovedsagen af en i og for sig kendt kadesav 1 med en sav-
kede, der er fert over kanterne af et bsjeligt sverd og ved

hver af omdrejningsakserne 1la, 1b drives af en elektromotor

ic, 1d.

Kezdesaven 1 ermed hver af sine ender anbragt bevagelig op o9
ned pa lodrette styresgjler 2, 3 og kan indstilles i enhver

vilkarlig hojde.
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Kezdesavens 1 omdrejningsakser 1a, 1b kan drejes imod hinanden
om hver sin vandrette og parallelt med skareretningen forle-
bende drejningsakse 1le, 1f - hvorved svardet fortrinsvis i
midten begjes nedad - og kan indstilles i enhver opndelig hald-
ning. Derved opnads en pa tvars af skareretningen forlgbende
krumning af snitfladen, som kan @ndres vilkarligt indenfor

visse granser.

Med formadlet at indstille snithgjden er der til kadesavens 1
bevegelser op og ned ved styresgjlerne 2, 3 indrettet to syn-
kront forlebende spindeldrev 2a, 3a, der hver er anbragt lo-

bende parallelt ved siden af styresgjlerne 2, 3.

Hver af de to lodrette styresgjler 2, 3 er anbragt i midten af
et bordstativs 4 langste side. Bordstativet 4 bazrer p& et par
udskiftelige, 1 langderetningen forlebende fremforingsskinner
5, 6, en firkantet bordplade 7, der ved hjelp af 1lsgberuller
kan bevages frem og tilbage pa fremforingsskinnerne 5, 6 i ka-
desavens 1 skareretning. Ved den pd tegningen viste og her be-
skrevne udfgrelsesform opnas en andring af snitfladekrumningen
i skareretningen ved at fremfsringsskinnerne 5, 6 udskiftes

med andre skinner med et andet krumningsforlgb.

Bordpladen T er forsynet med en anordning til opspanding af
blokke af plastskum, der set i grundrids er groft forudformet.
P4 bordstativet 4 er der neden under bordpladen 7 indrettet en
drivindretning med en elektromotor 8, ved hjalp af hvilken
bordpladen 7 kan bevages frem og tilbage under kadesaven 1.
Derved kan bordpladens 7 bevagelseshastighed naturligt til-

passes kadesavens 1 snithastighed.

Kedesaven 1 er forsynet med to skar. Derved kan saven, néar den
med en blok af plastskum forsynede bordplade bevager sig begge
veje under kadesaven 1 - savel frem som tilbage - afskare et

vilkarligt tykt, krummet lag fra blokken af plastskum.

Den til indretningen ifelge opfindelsen hgrende anordning til

udskaring af hver af de fire steodflader p& det fortrinsvis



10

15

20

25

30

35

DK 156884 B

sektorformede vagudsnitssegment er i hovedsagen sammensat som
folger. Mellem et kasseformet rammestativs 9 fire hjornestol-
per er der i det nedre omrade anbragt et bord 10, hvorpad vag-
udsnits-delemnerne 11, der skal beskazres, anbringes med inder-
siden liggende nedad. P4 bordet 10 er der pa& to overfor hinan-
den 1liggende sider anbragt to bandsave 12, 12a lgbende til
snittene langs segmentlinierne og bevagelig langs disse Tini-

er.

Over bordet 10 er der ved de to andre overfor hinanden 1ig-
gende sider til snittene langs sektorlinierne hangende pa ram-
mestativet 9 og bevagelig langs disse linier anbragt to yder-

1igere béandsave 13, 13a.

Til foring af de til stasdighed bevagelige bandsave 12, 12a
til snittet efter segmentlinierne, er der pé& bordet 10 fast-
gjort krumme fremfeoringsskinner 14, 14a, der kan udskiftes.
Hver af bandsavene 12, 12a fores med en rulleunderstegtning 15,
15a pad hver sin fremforingsskinne 14, 14a, som har en krum-
ning, der svarer til krumningen af den padgalidende segmentli-

nie.

De opretstaende béandsave 12, 12a er pa deres rulieunderstot-
hinger 15 henholdsvis 15a drejeligt lejret inden for visse
granser om en parallelt med skareretningen forlgbende akse 16
henholdsvis 16a, hvorved enhver gnsket haldning ved hjelp af
en skruespindel 17 henholdsvis 17a kan indstilles. Indstil-
lingsmulighederne for haldningen af disse bandsave er ngdven-
dig, fordi vinklen mellem rotationsaksen for beholderen, der
skal isoleres og planet (bordfladen), der strakker sig gennem
det pagaldende vagudsnits fire hjerner @ndrer sig fra segment
ti1 segment med samme krumningsradius, savel som ved en anden

krumningsradius.

Hver af de i rammestativet 9 ophangte bandsave 13, 13a til
snittene efter sektorlinierne er oph#ngt bevagelige i bandsa-
vens skareretning fra et par af fremforingssegjler 18, 181 hen-

holdsvis 18a, 18la, der er fgrt i hovedsagen vandret over den

gnskede snitlinie.
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For hver af disse sejlepar kan planet, hvori mindst den ene af
sgjlerne er beliggende, drejes i forhold til det plan, hvor
den anden sgjle i det samme par er beliggende, og indstilles i

enhver gnsket haldning.

Idet det samme par af sgjlers planer ikke forlgber parallelt
med hinanden, a@ndres haldningen af den pagalidende bandsav un-
der snitforlgbet. Dette er ngdvendigt, fordi stillingen, hvor
vegudsnittet forlgber med alle fire hjerner p& bordet i for-
hold til forlebet af kantvinklerne, +ikke svarer til, nar vag-
udsnittet er anbragt pd den krumme overflade af beholderen,
der skal disoleres. De Tlangs sektorlinierne forlgbende snit
skal forlgbe skrueformet i forhold til skarebordets plan, s&-
ledes at de svarer til meridianplaner for overfladen af behol-

deren, der skal isoleres.

Patentkrauv.

1. Indretning til fremstilling af kuglekalotformede udsnit af
varmeisolerende vagge til varmeisolering af i hovedsagen kug-
leformede beholdere, isar til transport og lagring af vasker,
og hvorved man fremstiller delstykker af varmeisoleringsvagge-
ne, der har et varmeisoleringslag af plastskum og en derover
anbragt dampsparre i form af et Tlag af metal eller kraftigt
plast, k ende tegnet ved,

a) en anordning til udskaring af kuglekalotformede delemner af
en forudformet blok 7a af plastskum ved hjelip af en i og for
sig kendt kadesav med savkade, der er fogrt over kanterne af et
bojeligt sverd, og ved hver omdrejningsakse (la, 1b) drives
ved hjzlp af en elektromotor (1c, 1d), og

b) en saveanordning til fardigskaring af sidefladerne pa de
enkelte vagudsnit ved hjalp af flere i og for sig kendt béand-
save (11, 1la; 12, 12a).

2. Saveindretning til udskaring af kuglekalotformede delemner
af en blok (7a) af plastskum ifelige krav 1, k ende teg -
net ved, at den omfatter en kadesav (1), der er {indrettet,
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saledes at den med begge ender kan fogres op og ned pad lodrette
styresgjler (2, 3) og indstilles i enhver vilkarlig hgjde, at
hver af kadesavens (1) to omdrejningsakser (la, 1b) kan drejes
imod hinanden om hver sin vandrette og parallelt i forhold til
skereretningen forlebende drejningsakse (le, 1f) og indstilles
i enhver opnaelig haldning, at kadesaven (1) ved hver ende
endvidere er kraftlasende forbundet med en i lodret retning
arbejdende drivindretning, hvilke to drivindretninger er in-
drettet, sa de arbejder indbyrdes synkront lsbende parallelt
med og ved siden af styresgjlerne, og at kedesaven (1) med

styresgjlerne (2, 3) er anbragt pa et maskinstativ.

3. Indretning ifelge krav 2, ke ndetegnet ved, at
saveindretningens maskinstativ til udskaring af kuglekalotdel-
emnerne er udformet som et bordstativ (4), som har et par i
lengderetningen forlsbende og i -lodret plan krummede frewmfe-
ringsskinner (5, 6), der barer en bordplade (7), som ved hjaip
af leberuller kan bevages frem og tilbage pa fremferingsskin-

nerne (5, 6) i kadesavens (1) skareretning.

4. Indretning ifelge krav 2 og 3, K ende tegnet ved,
at fremferingsskinnerne (5, 6) er anbragt pa udskifteiige

skinnebazrere med en krumning, der ikke kan &ndres.

5. Indretning ifolge et eller flere af kravene 2-4, k e n -
detegnet ved, at bordpladen (7) er udstyret med en an-

ordning til opspanding af en blok (7a) af plastskum.

6. Indretning ifelge krav 5, K ende tegnet ved, at
der pa& bordstativet (4) neden under bordpladen (7) er indret-
tet en drivindretning med en elektromotor (7) til bordpladens
(7) bevegelse pa fremferingsskinnerne (5, 6), og at bordpladens
(7) bevagelseshastighed kan tilpasses snithastigheden af kade-

saven (1).

7. Indretning ifelge et eller flere af kravene 2-6, k en -
detegnet ved, at den pad styresgjlerne (2, 3) indret-
tede drivindretning til lodret bevagelse af kadesaven (1) er
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udformet som to indbyrdes synkront 1lgbende spindeldrev (2a,

3a).

8. Saveanordning til dimensionsngjagtig tilskaring af sted-
fladerne p& de enkelte vagudsnit ifelge krav 1, kK e nde -
tegnet ved, at

a) der i det nedre omrade mellem et kasseformet rammestativs
(9) fire hjsrnestolper er indrettet et bord (10), hvorpa kug-
lekalotdelemnerne (11), der skal beskares, er Tlagt fastholdt
med indersiden nedad,

b) at der p& to over for hinanden liggende sider af bordet til
snittene langs vaegudsnittenes cirkellinier er anbragt to béand-
save {12, 12a), der kan bevages langs disse linier,

c) at der over bordet (10) ved de to andre over for hinanden
liggende sider er ophangt to yderligere bandsave (13, 13a) fra
rammestativet (9) til skaring af snittene efter vegudsnittenes
sektorlinier, og som kan bevages langs disse linier,

d) at der pa bordet er fastgjort krumme, udskiftelige fremfo-
ringsskinner (14, 14a), til fering af de til bestandighed be-
vagelige bandsave (12, 12a) til skaring af snittene efter cir-
kellinierne, pé& hvilke fremfgringsskinner hver af bé&ndsavene
(12, 12a) feres med en rulleunderstotning (15, 15a), og hvilke
fremforingsskinners (14, 14a) krumning svarer til Kkrumningen
af vegudsnittenes cirkelbuelinier,

e) at hver af de pa fremferingsskinnerne (14, 14a) forte band-
save {12, 12a) er drejeligt lejret p& sine rulleunderstgtnin-
ger (15 henholdsvis 15a) om en parallelt med skareretningen
forisbende akse (16, 16a), saledes at enhver wgnsket haldning
kan indstilies ved hjalp af en skruespindel (17, 17a),

f) at hver af de fra rammestativet (9) ophangte bandsave (13,
13a) til1 snittene efter sektorlinierne er ophangt bevagelige i
bandsavens (13, 13a) skazreretning fra et i hovedsagen vandret
over den gnskede snitlinie forlgbende par af fremfsringssgjler
(18, 181 henholdsvis 18a, 181a),

g) og at det plan, hvori i det mindste den ene af sgjlerne i
hvert af disse sg@jlepar (18, 181 henholdsvis 18a, 18la) er be-
lTiggende, kan drejes i forhold til det plan, hvori den anden
sojle i det samme par af sgjler er beliggende og indstilles i

enhver gnsket haldning.
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