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RIASSUNTO

L'invenzione concerne un impianto di risoaidamento. gspacialmen—
te per veicoli e case per il fine settimana, con una camera di combu~ .
stione chiusa ohe viene riscaldata mediante fiamme libere di un gas com-
. bustibile e che cede il calore all'aria che si trova in un involucro
dell'impianto &i riscaldamento che circonda la camera di combustione,
aria che per mezzo di un ventilatore di risc;ldémento viene distribui-
ta na; vano da riscaldare. Al fine di péter fare a meno di batterie
per l'esercizio del ventilatore di riscaldamento, nella camera di com-
bustione & sistemato almeno un generatore termoelettrico, il quale dal
calore della fiamma nella camera di dgmbustione preduce la corrente ne-
cessaria-per il motore-elettrico del ventilatore. Il generatore termo-—
elettrico pud essere collegato tramite un interruttore con una batteria
ber azionare all'occorrenza il dispositivo di accensione per le fiamme
del gas. Inoltre € possibile utilizzare la corrente prodotta dal gene-
ratore termoeletirico contemporaneamente per esercire uﬁ ventilatore
dell'aria oomburente.

DESCRIZIONE

L'invenzione concerne un impianto di riscaldamento, specialmente
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per veicoli, quali caravans, ocamper & battelli, nonché per case per il
fine gettimana, con una camera di combustione ﬁhiuaa che viene riscalda-
ta mediante fiamme libere di un gas combustibile, specialmente di un
gas liquido oontenuto in una boinbola per gas, e che cede il calore al=
ltaria che si trova‘in un involuoro dell'impianto di riscaldamento che
circonda la camera di combustione, aria che di prefercnza viene aspirata
dal basso e distribuita nel vano da riscaldare per mezz¢ di un ventila=
tore di riscaldamento.

Impianti di riscaldamentio a gas del geﬁere desoritito in preceden~
za sono noti. Essi vengono utilizzati quali impianti di riscaldamento
ad aria calda per veicoli ed edifioi in cui normalmente non si ha a di-
gposizione né corrente élettrioa dall; retes né oalore'disaipato di un
motore, come per esempio nel caso di oaraVa;s, carrozzoni & barche a vela.
Tali impianti Ai rigcaldamento a gae tfovano perb anche impiegornei Call=
per, nelle barche a vela rill grosse equipaggiate con motori e nei pan-
fili a motore, quando i loro motori sbno fermi, per ocui i motori di per
8é presenti non sono disponibili quale fonte di calore. Infine gli i~
piénti di riscaldamento a gas precedentemente desorifti vengono impiegati
in case per il fine pettimana situate fuori mano, oppure in capanni da
caccia nonéhé in alloggiamenti gimilari, che a motivo della loro posi-
zione non sono allacciati alla réte pubblica dell'energia elettriaa,
né dispongons di un oonvenzionale impianto di riscaldamento.

Nei casi di impiego preoedentémente illustrafi non comporta alcu~

pa difficolta l'approvvigionamento del gas necessario al riscaldamento

dell'aria. A tale scopo vengono abitualmente utilizzate bombole di gas
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caricate con gas liquido, che si trovano in commercio in diverse gran-
dezze. Di regola comporta difficolta l'approvvigionamento della cor-
rent§ elettrica per l'azionamento del veniilatore di riscaldamento,
il quale serve per la distribuzione uniforme ed il pil possibile ra-
pida dell'aria riscaldata dalla camera di emepstibne.

Per l'esércizio dei noti impianti di risqaldamentb'a gas & per—
tanto necessaria una batteria che deve essere periodiqamente ricari~
oata. Anche nel‘qaso di veicoli dotati di‘motore a oombustione questa
ricarioca oomporta tuttavia difficoltad poichd si rende necessaria una
| periodica megsa in funzione del‘motore. Nei veicoli sprovvisti di mqto—
re e nel caso di edifici posti fuori mano e non allacciati alla rete
elettrica, la batteria deve éasere portata a ricaricare. Questa ope-—
razione fa spesso si che l'impianto di ri;caldamento a gas non sia eser—
cibile benché gas combuatibilersia a ﬁisposizione in quantita suffi-
ciente, .

Allé base dell'invenzione std il problema di poter esercire
"~ impianti di”riscaldamento a gas dei genere desoritté alltinizic indipeg

dentemente dalla presenza oﬁvero dallo stato di carioé di un; batie=
ria.

_La soluzione di gquesito problema ad opera delllinvenzione & ca-
ratterizzata dal fatto che nelia camera di combustione dell'impianto
riscaldante & sistemato almeno un generatore termoelettrico atto a
produrre dal calore della fiamma la corrente necessaria per il moiore

elettrico del ventilatore. Con l'ausilio del generatore termoelettri-

co adottato secondo l'invenzione dal calore della fiamma della camera
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di combustione viene.prodotta energia elettrica, la qualg viene
utilizzata per azionare il motore elettrico che éziona il ventilétore di
riscaldamentof Ltimpianto di riscaldamento a gas secondo‘l'invenéione non
deve pertanto ricorrere ad una supplement;ré fonte di energia elettrica,
come a titolo di esempio una ba%téria, pe? poter distribuire uniformemente
nel vano da riscaldare l'aria riscaldata ad opera della camera di combu
stione,

I generatori termoeletirici sono di per 8é noti. Esaei operané B
condo un effetto gid osservato nel 1822 dal Seebeck, per cui in un circuito
non omogeneo ottenuto mediante saldﬁtﬁfaAdi_due diversi con&uftori si crea
‘una forza elettromotrice primaria quando;:duepunti di saldatura vengono
sottopostl a diversa ricottura. Genéricamente & noto l'impiego deil'effet—
to Seebeck per la misurazione termoelettrica della temperatura., Mediante
la scelta di materiali idonei negli ultiﬁi tempi si é'fiusciti ad incre-
mentare il ren&imento di tali generatori termoelettrici, cosicché le realig
zazioni pill recenti possono essere sfruﬁtate non so;tanto per.sc0pi di mi-
surazioni, bensi anche-al fine di generare corrente da1 calore, Questa‘
possibilita viene ora sfruttata secondo 1'invenzione al fine di generare ,
negli impianti di riscaldamento a gas illustrati alltinizio, la corrente
elettrica relativamentie modesta per l'azionamento del motore del ventila-
tore di riscaldamento, cosi da pofer rinunciare a supplementari batterie.
Nonostante questa possibile rinuncia, conformemente ad un'ulteriore carat—
teristica dell'iﬁvenzione, pud essere vantaggioso collegare mediante un

' interruttore il generatore termoelettrico con una batteria. In tal modo

diventa possibile accumulare nella batteria la corrente prodotta dal gene-
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ratore termoelettrico, per esempio quando la corrente generéta non viene
completamente utilizzata per l'esercizio‘de} motore del ventilatore di ri-
Bcaldémento,‘oppure quando, una volta fermato il ventilatore di riscalda~
mento, viene ancora prodotto un certo eccesso di qorrente.

Una tale generazioﬁe di corrente & ancora possibile, anche dopo aver
‘gpento le fiamme del gas, se gi‘sfrutta il calofe_residué nella camera di
combustione. |

La corrente eletirica prodotia dal gensratore termoelettrico ed
accunulata nella batteria, pud essere utilizzata, conformemente ad un'uiterig
re caratteristica dell)invéhiione, preferibilmente per eseréire un disposi-
‘Ytivo di accensione per un impianto di riscaldamento a gﬁs, quando la batte-
ria é';ollegatarcon un tale dispositivo eletirico di accensione dell'im—
pian%o di riscaldamento a gas. In tal modo & possibile aumentare la como-
ditd d'uso dell'impianto di riscaldamento a gas, che in.maniera di per sé
nota pud essere dotato di un dispositiﬁo di accensione automatico, il qua~-
le all'occorrenza accende aﬁiomaticamente.1'impiapto &i riscaldamento.a
gas, di un dispositivo di éicurezza ferﬁoelettrioo cgntro.l'accensione péf
inférrompere 1tafflusso del gas quando le fiamme si sono.spente; e di ten;
mostati che mantengéﬁo lé temperatura del vano da riscaldare al valore impo
stabile ed in tal modo provvedono ad uno'sfruttamento_ottimale dell;energia.

Naturalmente i‘intensité tbtale della correnfe‘elettriqa.prodotfa
- secondo l'invenzione pud essere aumentafa installando piu generatori ter—
moelettrici,

In questo caso infine, secondo un'ulteriore caratteristica della

invenzione, & possibile combinare contemporaneamente i generatori termo-
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eletirici con il motore di un venitilatore dell'aria comburente che dallte-

sterno adduce aria secondaria alla camera di combustione dotata di un cana-
le di sfiato che shocca all'aperto,

Nel disegno & rappresentato un esempio di realizzazione dell'ime

pianto di riscaldamento a gas secondo ltinvenzione . In essos

- la fig. 1 mostra una vista schematica delltimpianto di riscaldamento a gas;

- la fig. 2 mostra una vista laterale schematica di un generatore termoelet-’
trico,.
La rappresentazione in prospettiva e schematica di cui alla figﬁra '

1 mosira una camera di combustione 1, nella quale & pistemato un tubo di

fiammg 2. Questo tubo di fiamma 2 & connesso tramite una conduttura di colle~

gaemento 3 con‘una bombola 4 del.gas,_nella quale si trova gas liquido. Una
volta aﬁerta una valvola non rappresentata nei disegno, dalle aperture del
tubo di fiamma 2 fuoriesce gas che pud eséere acceso per mezzo di un dispo-
sitivo di acceﬁsione 5e !

Le fiamme che cosi vengono a formarsi sono accennate in fig. 1,

L'aria di alimentaziope nadesaaria alla combﬁstione del gas.che
fﬁ;riesce dalla bombola 4 del gas viene addotta alla camera di combustione
1 #ttraverso un tronchetto 6 per l'aria di alimentazione o secondéria. In.
questo tronchetto 6 per l'aria di alimentazione pud essere sistemato un ven-
tilatore 7 delltaria comburente cﬁe'viene azionato da un motore 8. Per mez-
zo-di un canale di afiato 9, 1l'aria di scarico della camera di combustione
f non risulta i#icollegmnento con il‘vano da riscaldare.

La camera di combustione 1 & circondata da un involucro 10 del-

1'impianto di riscaldamento, che in corrispondenza del proprio lato inferio—
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re & aperto, cosicché nel vano formato tra la camera di combustione 1 e
1'involucro 10 dell'impianto di riscaléamento-pub entrare dal baséo aria
da riscaldarsi, cid che nella figura 1 & indicato con le frecce, Questa
aria riscaldata'per con£att9 con il ;ato esterno della caﬁera di combustio-
ne 1 perviene in un tronchetto dell'afia calda che 2 sistemato in Corrigpon.
denza del lato superiore déll'involucro 10 dell'impianto riscaldante. In
éuesto tronchetto 11 dellfaria calda & sistemato un ventilatore 12 di ri- |
soaldamento che viene azionato da un motore 13 ed adduce l'aria calda ad
un tubo distributore dell'aria 14. Da questo tﬁbo distributore delltaria
14 1t%aria calda pué eggere distribuita nel vano da riscaldare tramite ido-
nei ¥ubi o manichette. |
Nel gaao dell'egempio di realizzazione rappresentato, nella came-
ra di combuatione:1 sono disposti tre genera£;ri terﬁoélettrici 15, dei
quali un generatore 15 & mostrato in vista létérale ed in scala ingrandita
nella fig. 2. Quésta rappresentazione di oui alla figura 2 mostra che i ge-
neratori termoelettrici 15 si protendono con una parte 15a assorbente ca- |
lors nella camera di comﬁuatione 18 Qengono riacaldati‘dalle fiamme dél
tﬁso di'fiamma 2. Sul lato esterno -della camera di combusfione 1 si trova
'la parte di raffreddamento 15b del generatore termoelettrico 15, dalla
quale fuoriescono due conduttori elettrici 16. Questi conduttori elettrici
16 sono collegati con il motore 13 del ventilatore di riscaldamento, cosic-
ché.questo pud essere esercito con la corrente elettfica dei generatori
termoelettrici 15, prodotta dal calore delle fiamme.
Nel caso dell'esempio di ;ealizzazione secondo la fig. 1, i condute

tori elettrici 16 dei generatofi termoelettrici 15 sono connessi ad un in-
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terruttore 17, nel quale sboccano non solo le linee di alimentazione 18
facenti capo al motore 13 del ventilatore di riscaldamento, ma anche le
linee di collegamento 19 facenti capo ad una batteria 20. In seguito a
cid & possibile addurre la corrente prodotta dai generatori termoelettrici
15, in aggiunta od in alternativa al motore 13 del ventilatore di riscal-
damento, alla batteria 20. In questo modo & possibile carica?e la batteria
20 con la corrente elettrica prodotta dal calore delle fiamme quando il
ventilatore di riscaldamento 12 & disinserito oppure quandp;uﬁfsirendeﬁeces;
saria l'intera corrente. La corrente elettirica accﬁmulata nella batteria
20 pud in tal modo essere utilizzata per alimentare con corrente elettri~
- cay tramite conduttori 21, il dispositivo di accensione 5 quando si vuole
mettere in funzione la camera di combustione 1.
La rappreéentadione di cui alla figuga 1 mostra inolire che al-
1tinterruttore 17 tramite conduttori di collegamento 22, é anche connesso
il motore 8 del ﬁentilatore T per l'aria comburente. Anche questo venti-
latore 7 per ltaria comburente pud pertanto essére alimentato con la cor—
rente elettrica prodotta dai generatoriAtermoelettrici 15
RIVENDICAZICNI
1. Impianto di riscaldamento, specialmente per veicoli, come
caravans, camper e battelli, nonché per case per il fine settimana, con
una camera di combustione chiusa, éhe viene riscaldata dalle fiamme libe-
re di un gas combustibile, specialmente di un gas liguido contenuto in
una bombola per gas, e che cede il calore all'aria presente in un invo-
lucro delltimpianto di riscaldamento che circonda la camera di combustio-

‘ne, aria che di preferenza viene aspirata dal basso e convogliata nel vano



-9 -

da riscaldare per mezzo di un ventilatore di riscaldamento, caratterizzato
dal fatto che nella camera di combustione (1) 2 sistemato almeno un gene- ~
ratore termoelettrico (15) atto a produrre dal calore delle fiamme la cor-
rente elettrica necessaria per il motore elettrico (13) del ventilatore.

2+ Impianto di riscaldamento secondo la rivendicazione 1, carat—
terizzato dal fatto che il generatore termoelettrico (15) & collegato tra-
mite un interruttore (17) con una batteria (20).

3« Impianto di riscaldemento secondo le rivendicazioni 1 e 2,
caratterizzato dal fatto che la batteria (20) & collegata con un disposi-
tivo di accensione (5) per le fiamme del gas.

4+ Impianto di riscaldamento secondo le rivgndicazioni da 1t a 3,
caratterizzafo dal fatto che il generatore termoelettrico (15) & collegato
contemporaneamenfe con il motore (8) di un éentilatore (7) per l'aria com—
burente al fine di addurre aria di alimentazione alla camera di combu-

stione (1), dotatae di un canale di sfiato (9) che sbocca all'aperto.
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RIVENDICAZIONTI

1. Regolo calcolatore, costituito da una piastrina
superiore (10), da una piastrina inferiore (14) e
~da uno scorrevole (13) guidato tra dette piastrine

nonché tra due listelli-di guida laterali (11, 12),

i gquali ueﬁgono fafﬁafi attraverso il fapto che in
una piastrina péijgengono intfodqtti inéagli (21,
25) con superfici laterali (31, 32) verticali, pa-
railele l‘u&a rispetto all'altré e presentanti una
distanza 1'una dall'altra ed il regolo calcolatore,
in maniera di per sé nota, risulta dal congiungimen-
to di detta piastrina (2) con una piastrina (1) si-
tuata al disopra ed una piastrina (3) situata al di-
sotto, come pure dalla sepérézione delle zone margi-
nali (5, 6) non intagliate e delle corrispondenti
zone marginali (7, 8) delle altre piastrine (1, 35.

Z. Regolo calcolatore secbndo la rivendicazione 1,

D/T



caratterizzato dal fatto che gli intagli (21, 22) so-

no fresati all'interno.

3. Regolo calcolatore secbndo le rivendicazioni 1 o 2,

caratterizzato dal fatto che 1la Iarghezza degli inta-
gli comporta da\O,US_a'U,Z mh, preferibilmente 0,1 mm.
4. Regolo'éalcolatore secondo le rivendicazioni 1 o 2,

caratterizzato dal fatto che le superfici laterali (3,

.32) degli intagli (21, 25) presentano una certa rugo-
sitd per l'ammissione di scivolanti.
5. Regolo calcolatore secondo le rivendicazioni 1 o

una . delle successive, carstterizzato dal fatto che

la piastrina . . (2), "vieme - prodotta in materia

plastica, metallo o cartone duro.

- Fine delle rivendicazicni -
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I1 trovato si riferisce ad un regolc calcolatore com-
posto da una piastrina superiore, da una piastrina

inferiore e da uno scorrevole guidato tra dette gia—
strine nonché tra due listelli di guida laterali,
Regoli calcolatori-del genere sono noti.

IH un tipo di costruzione semplipe, ma d}spen&ioso,
si incollano i listelli di guida laterali sulla pia-
strina inferid£e, qoﬁ l'ausilio di un calibro, onde
stabilire esattamente distanza e parallelismo.

Altri reqgoli calcolatori‘noti e particolarmente sem;
plici vengono strutturati separando in una forma di
carﬁone i listelli di guida e lo scorrevolsz, gli u-
ni dall'altro, mediante un taglio con nastro d'ac-
ciaio e congiungendo, successivamente con la forma
suddz2tta una forma carpisponaente alla piastrina su-
periore ed una forma cbrfispondente alla piastrine
inferiore, quindiffifilando la zona marginale non
attraversata dﬁz-taglio del nastro d'acciaio. Fa-
cendolgib noﬁbsi devé pil eseﬁyire verifica alzuna,
tuttavia, a casusa del taglio con nastroc d'accielo
n=]1 materiale della forma in cartone, da cuil deri-
vano 1 listelli di guids late;ali e lo scorrevole,
si attengono superficil oblique munite di una %ava,
nonché spostamenti tali di materiale a forma di
convessita, non quindi superfici‘uerticali opposte
e une alle altre e risultanti reciprocamente sen-

za attrito per lo spostamento dello scorrevole.



Attraverso cid viene pregiudicato 11l p;ralleliswo
della guida dello scorrevole. Per via dell'obligui-
ta delle superfici laterali, nelle grandi dimensio-
ni in larghezza esiste iﬁolt;e il pericolo che lo
scorrevole si sposti tra piastrina e listelli di
“guida, Inrtal modo si danneggiano la praticabili-
td della guida dello scorrevole e 1l'esattezza del-
1a correlazione delle scale, le quali sono stampa-
te sulloe scorrevole e sulle piastrine., Con detto
procedimento & possibile elaborare anche del car-
tone éoltanto. Trattandosi di materis plastica o
di lamine di‘materiafpléstica, le convessita del
materiale sul bordo acquisterebbero tfoppa consi-
~stenza. Lungo il tgglio di separazione non risul-
terebbe piu alcghg duida esatta,;neppufe-con una
certa approssiﬁézione.

Un ultériorélprocedimento noto, secoﬁdo la DE-PS
22 54 3B7, consiste n21 congiungere 1'una caon 1
altra le piastrine mediant=z due listellil di con-
nessione a forma di £, montati lateralmente, la
flangia centrale costituendo contempoaraneamente
una guida laterale dello scorrevole. Questo proce-
dimento, con dimensione esatta della piastriﬁa, in
effetti porta a scorrevolil guidati caon pfecisione,

esso, tuttavia, ® in un certo senso dispendioso



sia costruttivamente sia nella tecnica del finis;ag-
gio.

Allas base del'trovato sta;il compito di realizzare
un regolo calcolato;e nel quale sﬁorrevole e listel-
1i di guida la?eralijsi‘posséno costruiré semplice-

mente da-un unico pezzo che non presenti,tuttavia,

con particolare riferimento all'esattezza della gui-

de ed alle praticabilita dello scorrevole, gli svan-
taggi dello stato attuale della tecnicé; Pur mante-
nendo un razionale finissaggio a macchina, la co--
struzione deve essere possibile anche in materiali
diversi dal cartone, percid, in particolare, in ma-
teria plastica o in metallo.‘Non si deve rendere ne-
cessaria una rettif}@a;'é tale scopo si desidera i-

noltre, perd, und)Strutturazione, ovvero- un procedi-

o

mento qostrutpf&o, in cul gioco e precisione siano
discerhibiiii

.Secondo 11 trovato questo compitb viene assolto at-
traverso il fatto che in una piastrina vengono
fresati degli intagli con superfici laterali ver-
ticali, parallele 1'una rispetto all'altré, che pre-
sentano una distanza 1'una dall'altra e che il rego-
lo calcolatore & formatplin manizra di per sé nota
dal congiungimento di detta piastrina con una pia-

strina situata al disopra e con una piastrina si-

« .
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tuata al disotto, nonché separando la zona mangihéle
non intagliata é le corrispondenti zone marginali
delle altre piastrine.

Attraverso il fatto che in una piastrina si introdu-
cono intagli con suge;fici laterali a'decorso esatta-
mente uerticaié e ch; presentanoc l'una dall'altra u-
na distanza anche precisamente definita, si garanti-
sce una guida esatta e, contemporaneamenté, un gioca
cartamente prestébilito mediante ls scelta della di-
stanzs delle superfici latersli degli intagli. 5i
pud ulteriormente migliorare la guida introducento
nell'intaglio uno sgivglante, il quale permane an-
che senza difficolta in locd; poiché le rugosita del-
le superfici deli'intaglio fresato-~ 81 prestana
allo scopo in quﬁ%édiare misura.
L'introduzioneiﬁgii'intaglio ﬁon avviene pilu median-
te un‘ﬁroceséﬁ di taglio chg.pyaticamenté schiaccia’
il materiaie e, da un lato prévaca bordi inclinati,
dall'altro spostamenti e convessita. Piuttosto &
importante che 1'intaglio venga introdotto in modo
tale che ne risultino bordi verticali a disﬁanzail'
uno déll‘altro (percid non soltanto una separazione
de)l materiale mediante un taglio). Cid avviene pre-
feribilmente gttraverso lavorazione ad asportazioné

4i truciolo, quale mediante fresatura, ad esempio



con pladchette per sega circolare.

La struttura del regolo célcolatore, secnndo'il tro-

vato, assicura'anéhe la ﬁdsSibilité d'impiegare per

i listelli di guida laterali e perAlo scorrevole ma-

teria plastica‘o iam%ne di m;teria plgstica, ma an-

che metalli o.simili. In tal modo la facolta di un

finissaggio razionale viene estesa ad una serie di

materiali con i quali ‘fFinora ﬁon era data possibi-

" litad alcuna. 11 congiungimento della piéstrina,dal—

la quale si riéavano.scorrevole e listelli di guida

laterali, con lé piastrine superiore ed.inferiore

si pud eseguire mediahte incollaggio, saldatura ad

alta fréquenza o ad Gltrasuoﬁi 2/0 chiodatura. Im-

piegando del metallg; ;I’Eongiungimento pud anche

avvenire mediantef%élaatura a ppﬁti. -

Un esempib d'eségﬁszne del trovato viene descritto

in‘appréésd_sQIIa baéé dei disegni allegati. Sono rap-‘

presentati:

con le figure la, 1b, 1lc le piastrine dalle quali -
viene formato l'esempio
d'esecuzione;

con la figura 2 una rappresentazione sche-
matica del;a costruzione
della piastrina 2, secondo

la figura 1b.



con la figura 3  -1" -~ l'esempio d'esecuzione!
con la figura 4. ' una rappresentazione in- -
grandita dell'ambito. IV

di cui alla figura 3.

La costruzione di un -regolo Ealcolatore, come quello’
rappresentéto nella fig. 3, avviene prepérando dap-
prima le tre piastrine di cui elle figure la, lb, e -
lc. Dalla piastrina 1 éi ricava in un se?ondo tempo
la piasfrina superiore 10 del regolo, d;lla piastri-
na 2 si ricavano i listelli di guida 11, 12 e 1o
scorrevole 13; dalla piastrina 3 si riéaua la pis-
strina inferiore 14. |

Il regolo calcolatore seqondo la fig. 3 consta, per-
tanto, della piast;iﬁé“supefiore %, dei listelli di
gﬁida laterali {}?ﬁtiZ,Jdello scorrevole 13 e della
piastrina infepgﬁra 14, essendo la piastrina superio-
re 10, i listelli di gquids laferali,li e 124 nonché
la piastrina inferiore 14 incollatdi trs di loro. Lo
scorrevole 13 & liberamente spostabile tra le du:z
Diastrime 10 e 14, ovvero tra 1 listelli di guida la-
terali 11 e 12. Le piastrine e lo scorrevole recano
stampate delle scale o simili. Questa impressione &
stato perd tralasciata nei disegni presentati, onde
.semplificare. |

Impoftante per la strutture del regolo calcolatore

H

(03]

'
e
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2 la costruzione delle piastrina-2, vale a dire la co-
stfuzione degli intagli 20 e 21 nella piastrina 2. Que-
- sti intagli pronedono aff&ﬁéhé; a seguito del montag-
gio de}le.piastrine 1; 2 e 3,'nonché dopo la separa- .

zione delle zone marginhli'ndn intagliate 7 e 8;

lungo le linee 16 e 17, si producg una separazione tra
i listelli di guida laterali 11 e 12,édatunﬁiato?e"déllo
scorrevole 13, dall'altro. ”

Si situano quindi 1'una sopra l'altra; come segue, le
piastrihe 1, 2 e 3: dapprima la piastrinaFS; sopra ad
essa la piastrina 2, -.quindi la piastrina 1. Le piastri-
ne.l, 2 e 3 vengono poi iqcoliate l1'una all'altra lun-
go le zone-15, segngré;dé trattéggio. Quindi la strut-
tura‘composita,rééhitante dallg_piastrine“l, 2 & 3 in-
collate in tal,g;isa tra di loro, viene tagliata lun-
go le linee,lé e 17, le quéli'sono inscritte a punto

e linea nelle figure dalla la alla lc (i segni di ri-
ferimento, per via della chiarezza, $0NO stati ripor-

tati soltanto nella figura la). Vengono pertanto se-

parate le zone marginali non intagliate 7 ovvero a8

delle piastrine 1 e 3. In tal modo dalle piastrine 1,
2 e 3 risulta il regolo calcolatore che & rappresen-

tato nella figura 3.
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Gli intagli 20 e 21 vengono fresati neila piastrina
2 come rappresentato schema;icamente nella figura 2.
La fresatura viene effettuata mediante placchette

sottili 26, per segaféircolare, azionate da un man-

drino operatore {non 4ndicato). Durante questa ope-

razione, la piastrina 2 viene tenuta fissa su di u-
na piastra 4. Le piastra 4 viene quindi spostata,
relativamente alle placchette 26 della sega circo-
lare, in modo che ne risultino gli intaéli 20 e 21.
Le ﬁlacchette della'éega circolare sono della lar-
~ghezza di mm 0,1 ca. In conformitad & la iarghezza
degli intagli 20 e ZI’frésati_da dette placchette.
Vengono prese 1in conside;azione anbhe larghezze da
0,15 o 0,2 mm. Cib_ﬂi%eﬁde da quale gioco si vuole

avere in seguito;&{dh questo sistema, da“un lato ri-

sulta una guidaxéufficientemente precisa dello scor-

revole, soprattutto con esattb.parallelismo dei bor-
di laterali dei listelli di quids 11 e 12, mentre
dall'altro lato ne risulta un adeguato gioco tra

lo scorrevole 13 ed i listelli di guids laterali 11
e 12, télché lo scorrevole sia di facile spostamen-
to. E' altresi‘garantito che le superfici laterali
31 e 32 (vedi figura 4) sono esattamente verticali.
Attraverso la lavorszione & anche data una certa ru-

gosita delle_superfici 31 e 32, per cui scivolanti,

- 10 —
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come ad esempio vaselina, vengono facilmente assor-
"biti dalle aplanaritd che formano la rugositad e man-
tenuti anche oltre il lungos tempo d'utilizzo.
Importante nel procedimento rapprésentato e nel pro-
dottolda esso conseguente, élche gli intagli Dttenu;
tilin tal moad‘abbiano esattamente,rispetto alla su-
pefficie delle piastrine,delle superfici 31 e32- ver-
ticali e che le posizioni dei listelli di guida la-
terali 11 e 12, nel regolo calcolatore finito, si
trovipnogthttraversouqueésteisistemna, esattamente pa-
rallele 1l'una rispetto all'altra ed esattamente pa-
rallele rispetto ai'bopdi dello scorrevole 13, sen-
za alcuna esigenza di rettifica o simili. Cosi ne
risulta un regolo galcol;tore preciso in misura e-
leva.ta. ‘ o

Quali possibiliié in alternatiua, oltre alla fre-
saturé.conrpfacchette per sega ciréolare, come rép-
presentato sulla base dell'esémpio d'esecuzione,

tra 1'altro viene presa in considerazione un'aspor-
tazione del matsriale mediant= raggi laser o raggi
elettronici. I1 cungiungimento delle piastrine 1,

2 e 3, pud avvenire, naturalmente, non soltanto me -
diante incollaggio, bensl anche mediante saldatura,
avvitamento o chiodatura. Quald materiali, per le

piastrine 1, 2 e 3, ci eiindirizza sulle lastrine

'
ws -

Vo
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o le lamine di materia plastica, ma anche sul metallo, sul car-
tone © altri materiali adatti.

'04952

- Fine della Descrizione -

Segue 1 tavola di disegno

- 12 -
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