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Przy wytwarzaniu ksztaltek ze sprosz-
kowanego metalu, np. rdzeni elektroma-
gnesow, lub czesci stosowanych w przy-
rzadach na wielkie czestotliwosci, sprosz-
kowany metal miesza sie z materiatem
izolacyjnym i nadaje si¢ tej mieszaninie
przez stloczenie jej odpowiednie ksztalty.
Przedmioty otrzymane tym sposobem trze-
ba zacpatrywaé w trzymaki np. z tworzy-
wa izolacyjnego, aby mozna bylo manipu-
lowa¢ nimi w przyrzadach, gdyz w wiek-
szo$ci przypadkéow wymagane jest, aby
polozenie ich moglo byé zmieniane.

Jest rzecza znana zmocowywaé takie

rdzenie z ich trzymakami za pomoca zwo-
jow srubowych, umieszczonych na oby-
dwoch czesciach. Doswiadczenie wyka-
zalo jednakowoz, ze material ferromagne-
tyczny jest tak kruchy, iz grzebienie gwin-
tow srubowych wylamuja sieg, tak iz poza
oslabieniem wytrzymatosci mechanicznej
zmieniaja sie tez wlasciwosci magnetycz-
ne rdzeni.

Poza tym umocowuje sie tez rdzenie
np. za pomocg $rub, stanowiacych trzyma- .
ki i wchodzacych w rdzen. W tym przy-
padku tatwo wylamuja sie krawedzie
otworow w rdzeniu, w ktoérych osadzone



sg trzymaki. Polgczenia za pomoca le-
piszczy ckazaly sie rowniez mato wytrzy-
male.

Wedlug wynalazku na rdzen ze sprosz-
kowanego materialu ferromagnetycznego
naklada sig¢ przez stloczenie tworzywo
izolacyjne najlepiej takie, ktoérego tempe-
ratura mieknienia lezy ponizej punktu

migknienia spoiwa wiazacego material

ferromagnetyczny, przy czym w tworzy-

wie izolacyjnym osadza sie metalowe trzy-
maki.

Wynalazek wyjasniaja
opisane przyklady wykonania jego.

Fig. 1 przedstawia przekroj wykonane-
go wedlug wynalazku rdzenia wariometruy,
fig. 2 — widok z korica innego wykonania
takiego rdzenia wariometru, fig. 3 za§ —

szczegotowo

przekroj przez fig. 2.

Rdzen wariometru wedlug fig. 1 zawie-
ra jadro I, stloczone z ferromagnetyczne-
go materialu, ktérego czastki metalowe A
sa polaczone ze soba spoiwem B. Spoi-
wo to moze skladaé¢ sie np. z twardnieja-
cego, alkalicznie kondensowanego pro-
duktu kondensacji formaldehydo-fenolo-
wej. Jadro I jest otoczone stloczonym
plaszczem 2 z tworzywa sztucznego, np.
produktu kondensacyjnego w rodzaju
spoiwa B, lecz posiadajacego nizszy punkt
migknienia niz to spoiwo. Plaszcz 2 jest
zaopatrzony w czopy 3, tworzace o$ po-
trzebna w rdzeniach wariometrow. Czopy
te mozna umiesci¢ w plaszczu 2, wtlacza-
jac je rownoczesnie ze stlaczaniem plasz-
cza 2 na jadrze 1.

Ptaszcz 2 kurczy sie po stloczeniu go
wskutek oziebiania sie i przylega do jadra
1, obejmujac je jak najscislej.

Tworzywo, z ktérego sktada sie ptaszcz
2, jest zlym przzwodnikiem ciepla. Aby
wiec ulepszyé wykonanie przedstawione
na fig. 1, rozmieszcza sie komory miedzy
jadrem I a plaszczem 2, jak to przedsta-
wiaja przyktadowo fig. 2 i 3. Jadro I po-

siada w wykonaniu tutaj przedstawionym
postaé pustego cylindra. Zostal on tak
otoczony stloczonym na nim plaszczem, iz
migdzy obydwiema tymi czesciami po-
wstaly komory 6. Czesci sktadowe 1 i 2
sg ze soba polaczone zebrami 4, ktore
tworza jedna calos¢ albo z czescig sktla-
cowa 1, albo z czescia sktadowa 2, lub tez
sg tak uksztaltowane, iz tworza jedna ca-
los¢ czesciowo z jadrem 1, czesciowo
z plaszczem 2. Plaszcz 2 posiada w przy-
padku przedstawionym postaé pustego cy-
lindra, ktory, tak samo jak ptaszcz 2 na
fig. 1, jest zaopatrzony w czopy 3. Plaszcz
2 posiada na powierzchni bocznej rowek
lub szereg rowkow 5, stuzacych do umie-
szczenia w nich cewki wariometru,

Wykonanie wedtug fig. 2 i 3 ma na ce-
lu skuteczne odprowadzanie ciepla, wy-
twarzajacego sie w jadrze I z powodu
strat powstajacych w polu wielkiej cze-
stotliwosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania ksztaltek ze
sproszkowanego materialu ferromagne-
tycznego, znamienny tym, zZe na jadro (1)
ze stloczonego sproszkowanego materia-
tu ferromagnetycznego nalozony zostaje
przez stloczenie plaszcz (2) z tworzywa
izolacyjnego, ktorego temperatura miek-
nienia jest nizsza od temperatury migk-
nienia spoiwa jadra (7).

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako spoiwo jadra stosuje sie
dajacy sie utwardzaé¢ alkalicznie kondzn-
sowany produkt formaldehydo-fenolowy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tym, ze w plaszcz (2) z tworzywa
izolacyjnego wtlacza sie przy jego wytwa-
rzaniu czesci konstrukcyjne, jak oski lub
trzymaki.

4. Ksztaltka ze stloczonego materiatu
ferromagnetycznego wytworzona w spo-



s6b wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
miedzy jadrem (1) a plaszczem (2) z two-
rzywa izolacyjnego znajduja sie komory
powietrzne (6).

5. Ksztaltka wedlug zastrz, 4, znamien-
na tym, ze jadro (1) i otaczajacy je
plaszcz (2) z tworzywa izolacyjnego sa
polaczone ze sobg ramionami (4), tworza-
cymi jedna calo$é z jadrem (1).

6. Ksztaltka wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tym, ze jadro (1) i otaczajacy je
plaszcz (2) sa polaczone ze soba ramio-
nami (4), tworzacymi jedna calosé z ptasz-
czem (2) z tworzywa izolacyjnego.

7. Ksztaltka wedlug zastrz. 4, zna-

mienna tym, ze jadro (1) i otaczajacy je
plaszcz (2) z materialu izolacyjnego sa ze
soba polaczone ramionami, ktére tworza
czesciowo jedng calos¢ z jadrem (1), cze-
Sciowo za$§ z plaszczem (2) z tworzywa
izolacyjnego.

8. Ksztattka wedlug zastrz. 4, 5, zna-
mienna tym, Ze jadro (1) i plaszcz (2) sa
cylindryczne, przy czym na plaszczu (2)
wykonane sa rowki dla zwojow cewki.
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