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Cadran de piéce d’horlogerie et procédé de fabrication dudit cadran

@ Le cadran comporte une plaque métallique (1) obtenue par
exemple par emboutissage ou moulage avec une paroi
périphérique extérieure (2), une paroi périphérique intérieure (3) et
des parois intermédiaires (10) de forme arquée s’étendant entre
deux points de la paroi extérieure (2). Dans les différentes zones
délimitées par les parois (10) on dépose une couche de matiére -
plastique occupant I’espace entre les parois, les différentes zones
étant de couleurs variées. La plaque (1) ou la surface de la couche
de matiére plastique peut comporter des signes horaires en relief.
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REVENDICATIONS

1. Cadran pour piéce d'horlogerie comprenant une plaque de
cadran métallique pourvue d’un trou central, d’une paroi inté-
rieure bordant le trou central, d’une paroi extérieure bordant la
périphérie de la plaque, d’au moins un élément de paroi intermsé-
diaire s’étendant entre deux points de la paroi périphérique et
ayant la méme hauteur que les parois extérieure et intérieure, et
une couche de matiére non métallique recouvrant ladite plaque
s’étendant 4 fleur desdites parois et divisée par elles en différentes
zones, caractérisé en ce que la ou lesdites parois intermédiaires
s"étendent depuis la paroi extérieure le long d’un chemin arqué
qui passe & proximité de la paroi intérieure en divisant la région
comprise entre les parois intérieure et extérieure en zones d’affi-
chage distinctes, ladite couche étant constituée d’une résine
transparente divisée par la ou les parois intermédiaires en parties
distinctes de couleurs différentes.

2. Cadran selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’il
porte un marquage constitué de saillies solidaires de la plaque de
cadran noyées dans ladite couche ou s’élevant au-dessus de cette
derniére. .

3. Cadran selon la revendication 2, caractérisé en ce que-la ou
les saillies de marquage sont des éléments rapportés fixés & la
plaque de cadran.

4. Cadran selon la revendication 1, caractérisé en ce que le ou
lesdits autres éléments de paroi sont reliés & leurs deux extrémités
a la paroi extérieure, en deux points faisant entre eux un angle
inférieur & 180° et suivent un chemin incurvé entre la périphérie
du cadran et la paroi intérieure.

5. Cadran selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
surface de la plaque de Base présente entre lesdites parois un
décor en relief. :

6. Procédé de fabrication du cadran selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu’on verse une résine sous forme liquide entre
lesdites parois de la plaque de cadran, puis on durcit la résine.

7. Procédé selon la revendication 6, caractérisé en ce qu’on
verse entre les parois de la plaque de base une résine thermoplas-
tique liquide et que I'on durcit cette résine par chauffage.

La présente invention a pour premier objet un cadran pour
piéce d’horlogerie comprenant une plaque de cadran métallique
pourvue d’un trou central, d’une paroi intérieure bordant le trou
central, d’une paroi extérieure bordant la périphérie de la plaque,
d’au moins un élément de paroi intermédiaire s’étendant entre
deux points de la paroi périphérique et ayant la méme hauteur
que les parois extérieure et intérieure, et une couche de maticre
non métallique recouvrant ladite plaque s’étendant a fleur des-
dites parois et divisée par elles en différentes zones.

Elle a également pour objet un procédé de fabrication de ce
cadran. )

On sait que les cadrans en porcelaine font partie de la tech-
nique traditionnelle de fabrication de ces organes des montres.
Les cadrans en porcelaine présentent toutefois des inconvénients:
a) la matiére premiére ne peut étre travaillée et mise en forme a
volonté,

b) le matériau est cassant et ne résiste pas aux chocs,

c) la couleur ne peut étre choisie librement du fait de la technique
d’élaboration des piéces,

d) il est difficile de fixer une indication de marque sur la surface
du cadran,

€) ce matériau ne permet pas une production en grande série du
fait des traitements & haute température et des techniques spé-
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ciales nécessaires. Le cadran en porcelaine est donc d’un prix de
revient élevé.

Selon le brevet francais N° 617884, il est également connu de
réaliser, par des procédés d’émaillage, des cadrans d’horlogerie du
type mentionné au début. Dans ces réalisations connues, le cadran
comporte une zone centrale qui constitue le cadran proprement
dit et qui est pourvue du tour d’heures et des zones extérieures
purement décoratives. Cette disposition conduit nécessairement
une augmentation de la surface visible de la montre.

D’autres cadrans de montres et notamment de montres de
dames possédent un fond qui est divisé en zones occupant toute la
surface allant depuis I'axe des aiguilles jusqu’a la périphérie du
cadran. On connait ainsi des cadrans qui sont divisés en quatre
quadrants selon deux lignes diamétrales perpendiculaires ’une
Iautre. Par des techniques de finition appropriées, les zones ainsi
délimitées apparaissent de couleurs différentes d’un quadrant a
Pautre. Cette disposition non seulement a une valeur esthétique,
mais facilite en outre la lecture de I’heure dans les montres de
petites dimensions.

Le modéle d’utilité allemand 66.01730, ainsi que le brevet
suisse N° 301495 concernent des cadrans de montres dans lesquels
la plaque de cadran métallique est revétue d’une couche en
matiére plastique.

A partir de ces connaissances de I’art antérieur, la présente
invention a pour but de développer les possibilités d’utilisation
des matiéres plastiques comme couches de revétement dans la
fabrication des cadrans en créant une disposition nouvelle qui
permet, d’une part, une fabrication en grande série par des
moyens simples et, en méme temps, la réalfsation de cadrans d’un
aspect esthétique comparable & certains cadrans émaillés formés
selon la technique du champlevage et connue en soi par le brevet
francais susmentionné, ces cadrans ayant toutefois pour effet une
amélioration de la lisibilité de ’heure.

Dans ce but, le cadran selon I'invention, du genre mentionné
au début, est caractérisé en ce que la ou lesdites parois intermé-
diaires s’étendent depuis la paroi extérieure le long d’un chemin
arqué qui passe & proximité de la paroi intérieure en divisant la
région comprise entre les parois intérieure et extérieure en zones
d'affichage distinctes, ladite couche étant constituée d’une résine
transparente divisée par la ou les parois intermédiaires en parties
distinctes de couleurs différentes.

Le procédé selon I'invention est caractérisé en ce qu’on verse
une résine sous forme liquide entre lesdites parois de la plaque de
cadran, puis on durcit la résine.

On va décrire ci-aprés, 4 titre d’exemple, une forme de réalisa-
tion de I’objet de I'invention, en se référant au dessin annexé
dont:

la fig. 1 est une vue en plan de dessus, et
la fig. 2 une vue en coupe.

Alafig. 1 et 4 1a fig. 2, on voit une plaque de base 1 qui peut
étre de n’importe quel matériau (généralement un métal). La
plaque 1 présente des parois latérales 2 et 3 qui s’étendent depuis
la périphérie externe et la périphérie interne de la plaque 1. Elles
peuvent étre obtenues par emboutissage, par moulage, etc.

En 4, on voit une résine liquide, thermodurcissable, qui est un
mélange d’une résine époxy et de filets de colorants de chacune
des couleurs désirées. Cette résine est versée entre les parois 2 et 3
puis chauffée & une température d’environ 1/10 de celle 4 laquelle
il faudrait chauffer un cadran en porcelaine.

Drautres parois 10 sont formées au fond de la plaque 1 avec
un décor. Des liquides de différentes couleurs sont versés dans les
parties 4-1, 4-2, 4-3, 4-4 et 4-5, puis ils sont durcis par chauffage.

On peut aussi utiliser une résine thermoplastique, au lieu de la
résine thermodurcissable.

Apres le durcissement de Ia résine 4, on peut poser une indica-
tion sur sa surface.
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Un décor peut aussi étre formé en relief sur le fond de la fabriquer des cadrans colorés de couleurs variées ne présentant
plaque 1, entre les parois 2 et 3. pas les défauts des piéces émaillées ou en porcelaine. Le procédé
Ainsi, la construction décrite permet de réaliser des cadrans de  décrit est d'une application tellement facile qu’il permet une
bonne qualité et d’une apparence fine 4 bas prix. Il est possible de ~ production en grande série. Les couleurs et la matiére premiére

. 5 peuvent étre choisies librement.
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