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@ Einrichtung an Handwerkzeugmaschinen zur Drehmitnahme von Werkzeugen.

Es wird eine Einrichtung an Handwerkzeugmaschinen

2ur Drehmitnahme von schlagenden und/oder bohren-
den Werkzeugen vorgeschlagen, wobei am Werkzeug-
schaft (11) mindestens zwei zum Schaftende hin offene
Drehmitnahmenuten (23) und mindestens eine zum
Schaftende hin geschlossene Verriegelungsmulde (25)
vorhanden sind, in weiche jeweils eine Drehmitnahme (24)
bzw. ein radial verschiebbarer Verriegelungskdrper (19)
der Werkzeugaufnahme (16) eingreifen. Zur Verstarkung
der Drehmitnahme ist vorgesehen, am Verriegelungskor-
per (19) einen axial verlaufenden, leistenférmigen Radial-
vorsprung (26) anzuformen, welcher in eine entsprechend
passgenaue Vertiefung (27) der Verriegelungsmulde (25)
des Werkzeugschaftes (11) zur Bildung einer zusétzlichen
Drehmitnahmeflanke (28) eingreift.
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Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Einrichtung an
Handwerkzeugmaschinen zur Drehmitnahme von
schlagenden und/oder bohrenden Werkzeugen
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie
von einem dabei verwendeten Werkzeug und einem
Werkzeughalter.

Eine solche Einrichtung ist aus der DE-OS
2 551 125 bekannt, wobei die Aufnahmebohrung
des Werkzeughalters zwei einander gegenlberlie-
gende Drehmitnahmeleisten aufweist, die in ent-
sprechende Drehmitnahmenuten im Schaft der hier
verwendeten Werkzeuge eingreifen. Ausserdem
sind dort zwei ebenfalls einander gegeniberliegen-
de, jedoch zu den Drehmitnahmeleisten um etwa
90° versetzte Verriegelungskorper vorgesehen, die
in entsprechend angeordnete, langliche Mulden im
Werkzeugschaft radial einrasten und das axial ver-
schiebbare Werkzeug z.B. einen Schlagbohrer oder
Meissel gegen Herausfallen bzw. unbeabsichtigtes
Herausziehen sichern.

Da dieses als «SDS-plus» bekannte Einstecksy-
stem fur Schlagbohrmaschinen und Bohrhdmmer
sowie far darin einsteckbare Werkzeuge unter-
schiedlicher Leistung verwendet wird, ergibt sich fir
die erforderliche Kompatibilitat der verschiedenen
Werkzeuge ein einheitlicher Schaftdurchmesser von
z.B. 10 mm. Dies hat den Nachteil, dass leistungs-
starkere Werkzeuge bei entsprechend leistungsstar-
ken Maschinen fur einen Dauerbetrieb begrenzt ein-
setzbar sind, weil die Drehmitnahme sich dabei
schneller abnutzt; denn die Drehmomentiibertra-
gung erfolgt dort nur Gber zwei relative schmale,
einander gegeniberliegende Flanken der Drehmit-
nahmenuten und Drehmitnahmeleisten - auch
Drehmitnehmer genannt.

Vorteile der Erfindung

Ausgehend davon, dass an den vorerwahnten
Werkzeugen mit einem sogenannten «SDS-plus»-
Einsteckende der Schaftdurchmesser sowie der
Durchmesser der Werkzeugaufnahme vorgegeben
ist, hat die erfindungsgemasse Einrichtung zur
Drehmitnahme von schlagenden und/oder bohren-
den Werkzeugen mit den kennzeichnenden Merk-
malen des Anspruchs 1 den Vorteil, dass diese
durch den leistenférmigen radialen Vorsprung des
mindestens einen Verriegelungskdrpers und durch
die entsprechende Vertiefung in der mindestens ei-
nen Verriegelungsmulde des Werkzeugschaftes er-
heblich verbessert wird, so dass auch bei leistungs-
starken Maschinen und Werkzeugen die Abnutzung
der Drehmitnahme verringert wird. Ein weiterer we-
sentlicher Vorteil besteht darin, dass der verbesser-
te Werkzeugschaft mit den Kennzeichnungsmerk-
malen des Anspruchs 5 nicht nur far eine Werk-
zeugaufnahme mit den Kennzeichnungsmerkmalen
des Anspruchs 10 sondern auch fir Maschinen mit
einer «SDS-plus»-Werkzeugaufnahme ohne deren
Beeintrachtigung zu verwenden, d.h. kompatibel ist.
Ferner ist vorteilhaft, dass die Axialverriegelung der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Werkzeuge durch diese verbesserte Drehmitnahme
nicht beeintrachtigt wird und damit weiterhin voll
wirksam bleibt. Ausserdem wird auch noch durch
die axial grossere Eingreiflainge des mindestens ei-
nen Verriegelungskorpers in die Verriegelungsmul-
de des Werkzeugschaftes im Vergleich zu bisher
verwendeten Verriegelungskugeln die Werkzeugfih-
rung verbessert, was insbesondere bei einem seitli-
chen Wegdricken oder Hebeln des Werkzeuges
von Vorteil ist.

Durch die in den abhangigen Anspriichen aufge-
flhrte Massnahmen ergeben sich vorteilhafte Wei-
terbildungen und Verbesserungen der in den Patent-
ansprichen 1, 5 und 10 angegebenen Merkmale.

Zeichnung

Zwei Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind in
der Zeichnung dargestelit und in der nachfolgenden
Beschreibung néher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Werkzeughalter eines Bohrhammers
mit eingesetztem Werkzeug im Langsschnitt in ver-
grosserter Darstellung und

Fig. 2 einen Querschnitt des Werkzeughalters
nach 1l-}l aus Fig. 1.

Fig. 3 zeigt als zweites Ausfihrungsbeispiel ei-
nen Langsschnitt eines Werkzeughalters mit einge-
setztem Werkzeug und

Fig. 4 zeigt die Ansicht des gegeniiber Fig. 3 um
90° gedreht dargestellten Werkzeugschaftes.

Fig. 5 zeigt schematisch ein drittes Ausfiihrungs-
beispiel.

Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele

Die erfindungsgeméasse Einrichtung an Werk-
zeugmaschinen zur Drehmitnahme von schlagen-
den und/oder bohrenden Werkzeugen, insbesonde-
re an Schlagbohrmaschinen oder Bohrhammern
bzw. Schlaggeraten besteht im wesentlichen aus ei-
nem Werkzeughalter 10 und einem darin eingesetz-
ten Werkzeugschaft 11 eines zum Bohren und/oder
Schlagen verwendeten Werkzeuges 12. Im ersten
Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 sitzt der
Werkzeughalter 10 drehfest am Ende einer an ge-
triebenen hohlzylindrischen Werkzeugspindel 13 ei-
nes Bohrhammers 14. In der Werkzeugspindel 13
ist axial beweglich gefihrt ein Doépper 15 aufge-
nommen, der in bekannter, nicht dargestellter Wei-
se zyklisch von einem Schlagwerk auf die Stirnseite
des Werkzeugschaftes 11 geschlagen wird. Der
Werkzeughalter 10 besteht dabei im wesentlichen
auf einer rohrférmigen Werkzeugaufnahme 16 mit
einer Aufnahmebohrung 17 fir den Werkzeugschaft
11 sowie aus zwei in Ausnehmungen 18 der Werk-
zeugaufnahme 16 eingesetzten Verriegelungskor-
pemn 19. Oberhalb der Verriegelungskorper 19 ist
konzentrisch zu diesen eine Arretierhiilse 20 ange-
ordnet, die durch eine Druckfeder 21 in ihrer darge-
steliter Ruhelage die Verriegelungskarper 19 in de-
ren dargestelite Ruhelage verriegelt. Eine mit der
Arretierhilse 20 fest verbundene Schiebehiilse 22
aus Kunststoff, welche die Arretierhiise 20 und die
Druckfeder 21 konzentrisch umgibt, ist von Hand
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entgegen der Kraft der Druckfeder 21 axial nach
hinten verschiebbar, wodurch die Verriegelungskor-
per 19 in ihrer Radialbewegung freigegeben wer-
den, so dass sie beim Einschieben des Werkzeug-
schaftes 11 radial nach aussen ausweichen kon-
nen.

Das Werkzeug 12 ist am Werkzeugschaft 11 mit
zwei einander gegeniberiiegenden, zum Schaften-
de hin offenen Drehmitnahmenuten 23 versehen, in
weiche zwei in der Aufnahmebohrung 17 nach in-
nen vorstehende, axial verlaufende, einander ge-
geniberliegende Drehmitnehmer 24 eingreifen. Die
Drehmitnehmer 24 sind dabei zu den Verriege-
lungskérpem 19 am Umfang der Werkzeugaufnah-
me 16 um 90° versetzt angeordnet. In entsprechen-
der Weise sind zu den Drehmitnahmenuten 23 des
Werkzeugschaftes 11 zwei einander gegenuberlie-
gende, axial verlaufende Verriegelungsmulden 25
am Umfang des Werkzeugschaftes 11 um 90° ver-
setzt angebracht. Die Verriegelungsmulden 25 en-
den bereits vor dem hinteren Ende des Werkzeug-
schaftes 11, so dass die darin eingreifenden Verrie-
gelungskérper 19 die Axialbewegung des Werkzeu-
ges 12 in der Werkzeugaufnahme 16 begrenzen.
Nach dem Einschieben des derart ausgestalteten
Werkzeugschaftes 11 in die Werkzeugaufnahme 16
wird die Schiebehiilse 22 wieder losgelassen und
die Druckfeder 21 driickt nunmehr die Arretierhiise
20 mit der Schiebehllse 22 axial nach vorn, so
dass die Verriegelungskdrper 19 in die Verriege-
lungsmulden 25 radial eingreifen, von der Arretier-
hilse 20 in dieser Position verriegelt werden und
das Werkzeug 12 gegen Heraustallen sichern.

Zur Verbesserung der Drehmitnahme ist an den
Verriegelungskérpern 19 ein leistenformiger Radial-
vorsprung 26 ausgebildet, der axial verlaufend auf
der Innenseite des in die jeweilige Verriegelungs-
mulde 25 des Werkzeugschaftes 11 eingreifenden
Bereiches angeformt ist. In entsprechender Weise
ist am Boden der Verriegelungsmuiden 25 jeweils
eine passgenaue Vertiefung 27 ausgebildet, wobei
die axiale Lange dieser Vertiefung so bemessen ist,
dass der Radialvorsprung 26 der Verriegelungskor-
per 19 an den axialen Enden dieser Vertiefung 27
bei einer Axialverschiebung des Werkzeugschaftes
11 in der Werkzeugaufnahme 16 nicht zur Anlage
kommen kann. Vielmehr liegt in diesem Fall jeweils
die vordere bzw. hintere gerundete Stirnseite der
Verriegelungskorper 19 an den entsprechend ge-
rundeten Enden der Verriegelungsmulden 25 an.
Die in Drehrichtung liegende etwa radial und axial
eben verlaufende Flanke 28 des Radialvorsprungs
26 und der Vertiefung 27 bilden dabei eine zusétzli-
che Drehmitnahme. Um die Funktion des Verriege-
lungskérpers 19 bei der Axialverriegelung des
Werkzeugschaftes 11 nicht zu beeintrachtigen, ist
der Radialvorsprung 26 kirzer und etwa nur halb
so breit als der Verriegelungskorper 19 im Eingriffs-
bereich an den Verriegelungsmulden 25. In gleicher
Weise ist auch die Veriefung 27 in den Verriege-
lungsmulden 25 kurzer und schmaler als diese. Die
in der Mitte der Verriegelungsmulden 25 liegende
Vertiefung 27 hat ebenso wie der Radialvorsprung
26 der Verriegelungskorper 19 einen rechteckformi-
gen Querschnitt.
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Aus den Fig. 1 und 2 ist erkennbar, dass der
Verriegelungskérper 19 jeweils axial langer als breit
und an seiner radial innenliegenden Flache konvex
gewdlbt ist. Der leistentérmige Radialvorsprung 26
ist dabei in der Mitte der gewdlbten Flache axial
verlaufend mit rechteckformigem Querschnitt ausge-
bildet. Eine optimale Drehmitnahme des Werkzeug-
schaftes 11 wird dadurch erzielt, dass der Schaft
11 méglichst tief in die Aufnahmebohrung 17 einge-
schoben wird. Diese Einschublénge lasst sich auch
fur die Lage der Verriegelungskorper 19 und Vor-
springe 26 zur zusatzlichen Drehmitnahme an den
Verriegelungskérpern 19 optimal ausnutzen, indem
das vordere Ende der Verriegelungskorper 19 und
der Drehmitnahmeleisten 24 auf gleicher axialer
Héhe liegen. Durch Schragen an den Enden der
Radialvorspringe 26 wird das Einschieben bzw.
Herausziehen des Schaftes 11 aus der Werkzeug-
aufnahme 16 erleichtert.

In dem zweiten Ausfihrungsbeispiel ist in den
Fig. 3 und 4 ein um jeweils 90° gedrehter Werk-
zeugschaft 30 eines Bohr- und/oder Schlagwerk-
zeuges 31 dargestellt, wobei in Fig. 3 die Werk-
zeugaufnahme 32 des Werkzeughalters nur sche-
matisch erkennbar ist. Der wesentliche Unterschied
zum ersten Ausfilhrungsbeispiel besteht darin, dass
anstelle von 2wei einander gegenuberliegenden
Verriegelungskérpern 19 nunmehr nur noch ein
Verriegelungskérper 19 in einer Ausnehmung 18
der Werkzeugaufnahme 32 vorgesehen ist und
dass ausserdem von den zwei Verriegelungsmulden
25, 25a nur noch eine mit einer Vertiefung 27 ver-
sehen ist. Eine solche, kostengtinstigere Lésung ist
gegebenenfalls dann sinnvoll, wenn die Werkzeuge
und die verwendeten Handwerkzeugmaschinen
nicht fir grossere Leistungen ausgelegt sind. Aus-
serdem ist dabei die grossere Querschnittfiache des
Werkzeugschaftes 30 bei einer Stosswellenbela-
stung und Drehmomentibertragung am Werkzeug
von Vorteil.

Da die der zusétzlichen Drehmitnahmeflanke 28
jeweils gegentberliegende zweite Flanke der Vertie-
fung 27 bzw. des Radialvorsprungs 26 keine
Drehmitnahmefunktion aufweist, kann diese im Be-
darfsfall auch anders gestaltet sein.

Fig. 5 zeigt ein solches Ausflhrungsbeispiel in
schematischer Darstellung. Dort ist der Radialvor-
sprung 26a am Verriegelungskorper 19a nur in
Drehrichtung mit einer seitlichen Flanke 28 als zu-
satzliche Drehmitnahme versehen, wahrend die ge-
geniiberliegende Seite abgeflacht ist. Der Radialvor-
sprung 26a hat hier einen zahnférmigen Quer-
schnitt, der in eine entsprechend ausgebildete
Vertiefung 27a in der Verriegelungsmulde 25a des
Werkzeugschaftes 12a eingreift.

Im Rahmen der Erfindung ist es nicht erforder-
lich, dass die Vertiefung in den Verriegelungsmul-
den jeweils passgenau mit den Radialvorspringen
an den Verriegelungskérpern Ubereinstimmt. We-
sentlich ist jedoch, dass Radialvorsprung 26 und
Vertiefung 27 jeweils in Drehrichtung eine zusétzli-
che Drehmitnahmefianke bilden, an der sich diese
Teile zur Drehmomentubertragung flachig berihren.
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Patentanspriiche

1. Einrichtung an Handwerkzeugmaschinen zur
Drehmitnahme von schlagenden und/oder bohren-
den Werkzeugen, die zu ihrem Schaftende hin offe-
ne Nuten zur Drehmitnahme aufweisen, in welche
mindestens zwei in einer Aufnahmebohrung eines
Werkzeughalters nach innen vorstehende, axial ver-
laufende, zumindest teilweise einander gegenuber-
liegende Drehmitnehmer eingreifen, wobei in einem
zu den Drehmitnehmern versetzten Umfangsbereich
der Aufnahmebohrung mindestens ein in einem ra-
dialen Durchbruch der Werkzeugaufnahme nach
aussen nachgebend gefiihrter Verriegelungskorper
in eine langliche, die Axialbewegung des Werkzeu-
ges in der Werkzeugaufnahme begrenzende Verrie-
gelungsmulde im Werkzeugschaft eingreift und in
dieser Position arretierbar ist, dadurch gekennzeich-
net, dass der mindestens eine Verriegelungskdrper
(19) an seinem in die mindestens eine Verriege-
lungsmulde (25) des Werkzeugschaftes (11) ein-
greifenden Bereich einen axial veriaufenden, lei-
stenférmigen Radialvorsprung (26) aufweist, wel-
cher in eine entsprechende Vertiefung (27) der
mindestens einen Verriegelungsmulde (25) zur Bil-
dung einer zuséatzlichen Drehmitnahmeflanke (28)
eingreift, wobei die axiale Lange der Vertiefung (27)
so bemessen ist, dass der Radialvorsprung (26)
des Verriegelungskérpers (19) zumindest am hinte-
ren axialen Ende der Vertiefung (27) nicht zur Anla-
ge kommt.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Radialvorsprung (26) des minde-
stens einen Verriegelungskorpers (19) sowie die
Vertiefung (27) der mindestens einen Verriege-
lungsmulde (25) kurzer und schméler als ihr Verrie-
gelungskorper (19) bzw. ihre Verriegelungsmulde
(25) ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Radialvorsprung (26) des
mindestens einen Verriegelungskérpers (19) mit der
Vertiefung (27) der mindestens einen Verriege-
lungsmulde (25) eine etwa radial und axial eben
verlaufende zusétzliche Drehmitnahmeflanke (28)
bilden.

4. Einrichtung nach einem der vorherigen An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das vorde-
re Ende der Drehmitnehmer (24) und des minde-
stens einen Verriegelungskorpers (19) ebenso wie
die Drehmitnahmenuten (23) und die mindestens
eine Verriegelungsmulde (25) jeweils etwa auf glei-
cher axialer Héhe liegen.

5. Werkzeug fir eine Einrichtung nach dem An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die minde-
stens eine Verriegelungsmulde (25) eine axial ver-
laufende, nutenférmige, an mindestens dem hinte-
ren Ende geschlossene radiale Vertiefung (27) zur
Bildung einer zusatzlichen Drehmitnahmeflanke (28)
aufweist.

6. Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in der Mitte der mindestens ei-
nen Verriegelungsmulde (25) liegende Vertiefung
(27) einen rechteckformigen Querschnitt mit einer
zusétzlichen, etwa radial und axial ebenen Drehmit-
nahmeflanke (28) aufweist.
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7. Werkzeug nach Anspruch 5§ oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass Lange und Breite der Vertie-
fung (27) kirzer bzw. schmaler als die der minde-
stens einen Verriegelungsmulde (25} ist.

8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das vordere Ende
der Drehmitnahmenuten (23) mit dem vorderen
Ende der mindestens einen Verriegelungsmulde
(25) auf gleicher axialer Hohe des Werkzeugschaf-
tes (11, 30) liegen.

9. Werkzeug nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass sich zwei Verriege-
lungsmulden (25) mit jeweils einer radialen Boden-
vertiefung (27) zumindest in etwa diametral gegen-
tberliegen.

10. Werkzeughalter fir eine Einrichtung nach
dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Verriegelungskérper (19) axial
langer als breit ist und an seiner radial innenliegen-
den, konvex gewolbten Flache einen axial verlau-
fenden, leistentérmigen Radialvorsprung (26) zur
Bildung einer zusatzlichen Drehmitnahmeflanke (28)
aufweist.

11. Werkzeughalter nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Radialvorsprung (26) ei-
nen rechteckférmigen Querschnitt mit einer in Dreh-
richtung seitlichen zusatzlichen axial ebenen
Drehmitnahmeflanke (28) aufweist.

12. Werkzeughalter nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, dass der Radialvorsprung
(26) kirzer und schmaler als der Verriegelungskor-
per (19) ist.

13. Werkzeughalter nach einem der Anspriiche
10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das vor-
dere Ende von Verriegelungskérper (19) und
Drehmitnehmer (24) auf etwa gleicher axialer Héhe
liegen.
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