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Systéme de distribution multijet pour machine a laver la vaisselle.

@ Systéme de distribution multijet permettant de diminuer la
quantité d'eau utifisée. !l comprend : un bras d‘aspersion 40
pouvant tourner autour d'un axe central, comportant un pas-

sage de liquide, et un élément d'aspersion extensible, le bras

d'aspersion 40 comprenant un orifice d'admission, comportant
un moyen de dérivation qui communique avec le passage de
liquide du bras, et un passage 76 qui communique avec
I'"élément extensible; un élément de movyeu tubulaire, fixe; un
clapet disposé en rotation dans l'orifice d'admission du bras
d'aspersion 40 comportant un orifice de refoulement destiné a
diriger du liquide dans le moyen de dérivation ou dans le
passage 76; et un moyen d’entrainement répondant au mouve-
ment de rotation relatif entre le bras d'aspersion 40 et I'éié-
ment de moyeu pour que le clapet tourne en permanence par
rapport aux orifices d'admission du bras d'aspersion, d'od il
résulte que l'orifice de refoulement est placé alternativement
en alignement avec le moyen de dérivation et le passage 76
pour diriger du liquide dans le passage de liquide du bras
d‘aspersion 40 ou dans le moyen extensible.
Application aux machines a laver la vaisselle.

24

D Vente des fascicules 2 ITMPRIMERIE NATIONALE, 27, sue de la Convention — 75732 PAR|S CEDEX 15



(&)

10

2549363

La préssnte invention concerne les machines 3 la-

ver la vaisselle en général et, plus particuliérement, un

agencenent de lavage sélectif pour machine 4 laver la vais-
selle domestigue automatigue.
La prdsente invention s'applique aux machines 2

a e du kype décrit dans le brevet des E.U.A.
3.077.206, comprenant un panler supérisure et un panier
% v bras spersion, rotatif dans le
plan horizoantal, sst diaposé en dessous du ‘panier inférieux
i'effet de la force de réaction dévs-
loppée par le liguide & sa soritis du bras. Un carter tubdbu-
laire fixd au bras rotatif d'aspersion en un endroit contigu
A son axe de pivotement et s'étendant vers le haut 4 paritir
du bras vegoit également du liguide, et un tube dfaspersion
extensible, montd téisscopiquement sur le carter, se déplace
jusgqu'd une position d'extension sous 1’effe£ de la pression
du liguide. Ce +tube d'aspevsion présente 4 son tour un ou
plusieurs orifices dispesés de maniére 3 diriger un Jat
tournant de liguide pulvérisé contre le parier supérieux.
Cet agencsment assure la projection d'un liguide sous pres-
sion & la foig contre le panier supérieur et contre le pa-
nier inférieur.
pans ce:t agencement de l'art antérieur, il {faut
gu'il y ait fourniture d’un volunme suffisant d'eau pour gue

le nhras et le tube d'aspersion soient maintenus anorcés,
A
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avec communément, pour résultat un débit de 1l'ordre de
110-150 litres/mn. On notera d'autre part que les machines a
laver la vaisselle utilisant de 1l'eau chaude pour effectuer
1l'opération de lavage, la consommation d'énergie pour la
fourniture d'une guantité suffisante d'eau chaude permettant
d'assurer un fonctionhement effectif du bras et du tube
d'aspersion est aussi un paramétre important. Classiquement,
comme une machine & laver 1la vaisselle effectue plusieurs
cycles de lavage et de ringage, et qu'elle est vidangée et
remplie de nouveau lors de chague cycle de £fonctionnement,
la quantité d'eau utilisée, et en particulier d'eau chaude,
constitue aussi sur le plan énergétique un paramétre impor-
tant.

Par conséquent, la présente invention a pour buts
de s

- rbéaliser un ‘systéme de lavage ol la quantité
d'eau utilisde sast sensiblement ré&duite alors gu'il y a
maintien de l'aptitude de la machine & laver la vaisselle a
assurer un lavage efficace; '

- rézliser un moyen permettant de faire alterner -
le courant d'sau entre le bras st le tube d’aspersion;

- de Adiminuer le débit global d'eau en litres/mi-
nute du systémes de pompage tout en augmentant la pression de
l'eau dirigée sur la vaisselle 3 partir soit du bras, soit
du tube d'aspersion. R

Dans la présente invention on prévcit une machine
& laver la vaisselle comprenant une cuve dans laguelle sont
disposds un panier supdrieure et un panier inférieur desti-
nds & recevoir la vaisselle & laver et un moyen de distribu-
tion de liguide placé de maniére 3 projeter le ligquide sur
la vaisselle. Le moyen de distribution de liquide comprend
un ensemble renfesrmant un bras Jd'aspersion pouvant tourner
sous 1l'effet du liquide et traversé par un passage liquide
et un élément sensible 3 la force exercée par le liquide ex~

tensible dans le sens vertical, gui est mobile entre une po-
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sition rétractée de non-fonctionnement et une position dé-
ployée de fonctionnement. Le bras d'aspersion comprend un
premier orifice d'admission, communiguant avec son passage
de liquide, et un second orifice d'admission débouchant dans
L'élément extensible. Un &lément de moyeu tubulaire fixe de
réeception de ligquide, définissant un orifice d’'entrée de li-
quide, est agencé dans la paroi inférieure de la cuve de ma-—
niére & diriger du liguide vers le moyen de distribution de
ligquide.

L'ensemble renfermant le bras d'aspersion est non-
té sur 1'élément de moyeu et peut tourner par rapport 3 ce-
lui-ci lorsgu'il regoit du liquide en provenance de 1l'orifi-~
ce d'entrée de 1'é&lément de moyeu. '

Un clapet est disposé de manidre & pouvoir tourner
par rapport au bras d'aspersion en réponse & la rotation de
l'ensemble renfermant ce bras par rapport & 1°&lément de
moyeu, Le clapet comporte un orifice unigue de refoulement
d'eau qui est animd d'un mouvement alternatif et se place de
lui-méme entre les premier et second orifices d'admission du
bras d'aspersion pour envoyer le liquide vers le passage de
liguide du bras ou vers le moyen extensible en fonction du
liquide traversant 1'&lément de moyeu. Le moyen de distribu-
tion de liguide comprend d’'antre part un moyen d'entraine—
ment du bras d'aspersion qgui dirige une partie du liguide
traversant 1l'élément de moyeu vers un ajutage moteur du bras
d'aspersion de maniére & assurer une rotation continue du
moyen de distribution de liquide guelle gue soit la position
du clapet.

La description gui va suivre se ré&fére aux figures
annexées qui représentent respectivement :

. Figure 1, une wvue en é&liévation avant, avec des
parties éclatées, d’une machine 3 laver la vaisselle classi-
que incorporant la présente invention:

. Figure 2, une vue en plan du bras d'aspersion

utilisé® dans un mode de réalisation de la présente iavention;
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. Figure 3, une vue en plan prise le long de la
ligne 3-3 de la figure 1 représentant L'agencement d'entrai-
nement du clapet de 1l'ensemble d'aspersion de liguide de 1la
présente invention; '

. Figure 4, une vue en élévation d'une coupe de
l'ensemble d'aspersion de liguide prise le long de la ligne
4-4 de la figure 3; _

' . Figure 5, une vue en élévation d'une coupe, sem~
plable & la figure 4, de 1'ensemble d'aspersion de liguide
prise le long de la ligne 5-5 de la figure 3.

. Figure 6, une vue en plan d'une coupe prise le
long de la ligne 5-5 de la figure 5 représentant certains
détails du bras d'aspersion; ,

7 . Figure 7, une vue en &lévation d'une coupe d'une
partie de l'ensemole d'aspersion de liquide prise le long de
la ligne 7-7 de la figure 4; et

. Figure 8, une vue en coupe représentant certains
détails du bras d'aspersion prise le long de la ligne 8-8 de
la figure 7. ' .
) En liaison avec les figures et plus particuliére-~
ment avec la figure 1, une machine automatique 3 laver la
vaisseile comporte une chambre intérieure de lavage ou cuve
14. L'accés d& la cuve 14 est assurd par une porte 16 articu-

lée sur son bord inférieur d'une fagon classique (non repré-

- sentée). Des paniers supérieur et inférieur 18 ,21 de sup-

port de la vaisselle coulissent ‘d 1'intérieur de la cuve 14
et peuvent &tre extraits manuellement par 1'ouverture d'ac-—
cés présentée par la porte pour faciliter le chargement et
le déchargement des articles i laver.

Le fond de la cuve 14 est 4éfini par une paroi en
pente 22 dans laguelle est ménagée une ouverture de vidange
24. La paroi inférieure 22 sépare la cuve d'un compartiment
pompe-moteur 26 renfermant une pompe 28 et un moteur élec-
trigue 30. La pompe 28 aséure la circulation du ligquide de

ilavage dans la cuve 14 et sa vidange. Le moteur 30 entraine
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la pompe de circulation 28; ii est commandé par une niaute-
rie classigue {non représentée) gqui est normalement montée
dans la porte 16. S'étendant vers le haut 4 partir du carter
de l'orifice de refoulement de la pompe, une conduite 32 est
alignée avec une ouverture 29 {figures 4, 5) pratiquée dans
la paroi inférieure 22. L'eau refoulée par la pompe 28 est
entrainée vers le haut pour traverser un carter ou moyeu de
supporit 38 et atteindre un ensemble de distribution ou d'as-
persion de liguide 39 comportant un bras dlaspersion 40 et
une tour d'aspsrsion 42 gui s'étend sous l'efifet du liguide.
L'agencement de montage de la conduite 32 et du

moyeu 38 par rapport 4 la paroil inférieure 22 de la cuve 14

&

agt illustrxdé en figures et 5 dans lesquelisgs on peut volg
gu'une partie de la conduite 32 comporte un espace intérieur
ou passags 44 gqui communijue avec 1'intérieur ou passage 46
du moyeu de support 38. La conduite 32 et les moyeu 38 sont
fixds sur 1'ouverturs 29 de la parol inférieure 22 de la cu-
ye 14 par un collier fileté 48 regu & 1'intérieur de la con-
duite 32, du moyeu de support 38 et de 1'ouverture 29, et
traversant le fond de la cuve 14, L2 collier 48 présente un
rebord 52 qui s'engage dans un reboxd 33, dirigé vers 1°in-
térieur, formé dans la conduite 32. Un filetage 54 (figure
4) formé sur l'extérieur du collier 48 est en prise avec une
partie filetée correspondante 56 du diamétre intérieur du
moyeu 38 de maniére 3 assujettir le moyeu 38 et la conduite
32 par interposition de la paroi inférieure 22 de la cuve 14
entre le rebord 53 de la conduite 32 et un rebord 33,
s'étendant vers 1'extérieur, du moyeu 38. Le collier fileté
43 comporte des ergots d'entrainement 58 pour en permettre
1a rotation afin d'amener le filetage extériecur 54 et la
partie filetée 56, et pius particulidrement les rebords 53,
55 de ia conduite 32 et du moyeu 38, en contact avec la pa-
roi inférieur 22 lors du montage de l'ensemble de distribu-
tion de liguide dans la cuve 14 de la machine a laver 1la

vaisselle.
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L'ensemble 39 de distribution de liquide comprend
un moyen de montage du bras d'aspersion 40 qui en permet la
rotation autour d'un axe vertical. L'axe verticalrde rota-
tion de 1l'ensemble de distribution de liquide est défini par
un moyeu central fixe de support ©0 monté au centre du pas-
sage 46 du moyeu 38. Le moyeu 60 est positionné et supporté
par une- série d'ailettes 62 s'étendant radialement vers
1'extdrieur 3 partir du moyeu et sont fixées i leurs extré-
nités extérieurs au diamétre intérieur du moyeu 38. Le moyeu
38 présente un alésage 63 s'étendant dans le sens axial gui
forme un support pour un axe 64. L'ensemble 39 de distribu~-
tion ou dfaspersion de liquide est monté en rotation sur le
moyeu 38 par 1l'intermédiaire d'un collet de support rotatif
65 qui est fixé au bras d'aspersion 40 par des vis 67. Le
collet 65 est placd sur le moyeu 38 de maniére & &tre aligné
concentriquement avec les gassages 44 et 46 de la conduite
de sortie 32 et du moyeu 38, respeétivement. Au stade actuel
de la description, le bras d'aspersion 40, la tour 42 et 1le
collet 65 constituent l'ensemble rotatif 39 de distribution
de liguide grice auguel le lavage s'effectue. Le support ro-
tatif du collet 65 sur l'axe 64 est assuré par un moyeu ro-
tatif 68 fixd au collet par une série d'ailettes 66 qui
s'étendent chacune radialement -vers l’éxtérieux entre le
moyeu 68 et 1'intérieur du collet 65.

Le bras d'aspersion 4C¢ gui, comme on la déerit
ci-dessus, est fixé au collet 65, est par conséguent monté &
un emplacement contigu du sommet du moyeu de support 38, ou
proche de celui-ci, pour-pouvoir tourner autour de l'axe di-
rigé généralement dans le sens vertical. Le bras d'aspersion
est du type symdtrigque et comprend un é&lément aliongé gue
traverse un canal creux 43 dans leguel du liguide sous pres-
sion est dirigé vers un série d‘'ajutages 41 formés dans le
sens longitudinal du bras 40. La position des ajutages 41
est telle que l'eau en sortira sous forme d'un jet d'asper-—
sion dirigé généralement vers le haut, formant ainsi le
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moyen de lavage de la vaisselle plaéée dans le panier infé-
rieur 20. Le bras d'aspersion 40 est, dans le présent mode
de réalisation décrit, réalisé classiquement en matériau
plastique et comprend une section inférieure non perforée 70
d laguelle est fixé le collet 65 et une section supérieure
perforée 72. La section inférieure 70 du bras comporte une
ouverture centrale 73 alors gue la section supérieure 72
présente une partie centrale 75 sensiblement concentrigque a
l'ouverture 73. La partie centrale 75 du bras 40 comporte
une ouverture ou passage 76 gui comme représenté en figures
2, 5 et 8, est en réalit® un segment en forme d'arc s'éten-
dant, dans le présent mode de réalisation suivant un arc
d'environ 180°. L'ouverture 76, comme le montrent les figu-
res 4 et 5, forme un passage gque suit le courant de liquide
dans sa traversée du bras 40 pour aller de 1la conduite 32 &
l'intérieur de la tour d'aspersion 42, comme on 1'expliguera
ultérieurement. La paroi ianférieure de l'autre segment de la
partie centrale 75 présente une portion 78 incurvée vers le
haut et radialement vers l'extérieur gqui constitue un passa-
ge de dérivation 79 en forme d'arc permettant 1'écoulement
du liguide entre la conduite 32 2t le canal intérieur 43 du
bras d'aspersion 40. L‘axe 54 est supporité, comme on 1l'a dé-
jd indigué et comme cela est représenté en figures 4 et 5,
par le moyeu 60 et s'dtend 3 .tvavers la partie cesntrals 75
de la paroi supérieure 72 du bras 40 de manidre & monter en
cotation 1'ensemble 392 d’aspersion de liguide sur le moyeu
60. Ainsi, lorsque du liquide de lavage sous pression est
introduit dans le moyeu 38, la force exercds par le fluide
dans le passage de dérivation 79 de la partie centrale 75
envoie le liguide dans le canal 43, ce yui provogue, comme

&

on l'a explijué précédesment, la rotation du bras d'asper-
sion -40G. Comme cela apparaitra 3 1'homme de l'art, la Ffour-
niture du liguide de lavage par la pompe 28 se traduit par

gon eipulsion aux ajutages 41. Le liguide ainsi expulsé par

les ajutages 41 suivant un c2rtain angle par rapport 4 1la
J ar
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verticale ?rovoque la rotation du bras 40 autour de l'éxe
central vertical tout en étant projeté contre la vaisselle
placée dans les paniers 18 et 20. Comme le bras d'aspersion
est du type symétrigue, 1l apparaitra qu'aucune charge laté-
rale importante ne s'exerce sur lui pendant l'aspersion.

) Au centre du orxas d'aspersion est montée la tour
d'aspersion extensible 42. La tour, -comme représenté en fi-
gures 4 et 5, comprend un carter extérieur 30 vissé dans un
raccord 82 formé sur la section 72 du bras d'aspersion. La
paroi supérieure du carter 80 comporte une ouverture centra-
le 84. La tour 42 comprend également deux conduites télesco-
piques 86 et 88, qui sont représentées dans leur position de
non-fonctionnement ou position rétractée. Lors de 1l'intro-
duction du ligquide de lavage sous pression dans le bras 490,
la conduite 88 placée le plus & l'intérieur s'étend vers le
naut sous l'effet de la force exercée par le liquide. La ~
partie inférieure de la conduite 88 présente une collerette
périphérigue 90 dirigée vers l'extérieur qui s'engage dans
la surface de dessous 92 de la paroi Ssupérieure de la partie
94 de la conduite 86 lorsque la conduite 88 est totalement
déployée vers le haut, empéchant ainsi tout mouvement ascen-
dant ultérieur de la conduite 88 par rapport a la conduite
86. Simultanément, la conduite 86 s'éléve dans la direction
verticale sous l'effet de la force exercée par le liquide et
une collerette 96, dirigée vers l'extérieur, autour de sa
périphérie iatérieure vient s'engager dans la surface infé-
rieure 98 de la partie de paroi supérieure 100, tournéde en
dedans, du carter 80, empéchant ainsi tout mouvement ascen-
dant ultérieur des conduites 86 et 88 par rapport au carter
80. La force exercée par le liguide dans sa traversée du
passage 76 et son entrée dans le carter 80 provogue dongc,
comme on vient de l'expliquer,'l‘extension vers le haut des
composants télescopijues 86 et 88 de la tour d'aspersion 42,
créant ainsi une conduite d'amenée du liquide de lavage jus-

gu'au panier supérieur 18 pour asperger la vaisselle se
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trouvant dans ce panier.

Selon la présente invention, on prévoit un moyen
de dérivation d'eau qui a pour fonction d'alterner automati-
quement 1'introduction du courant d'eau pendant une opéra-
tion de lavage entre le passage 72 et le bras tournant d'as-
persion 40 d'une part, et l'ouverture 76 et la tour supé-
rieure extensible de lavage 42 d‘'autre part, et de diriger
une partie du courant de liguide vers le bras 40 de maniére
assurer la poursuite de ez rotation pendant toute la durée
de 1!

L

[N

opération de lavage.

Sans ce but, on prévoit un clapet 110 agencé de
waniére A pouvoir tourn2r, qgui comporte un orifice 112 per-
mettant de diriger alternativement le liguide vers l'ouver-
ture 76 et Le passage 79. Le clapet 110 est supporté en ro-
tation par l'axe 64 de maniére 3 pouvoir tourner autour de
l'axe caantral. Comme on l2 volit le mieux en figures 4 et 5,
le clapet 110 est montd dans l'ouverture 73 du bras 40 et
peut tourner par rappor: & l'ensemble 39 de distribution de
liguide. Comme on L'expliquera davantage ci-aprés, la rota-
tion du clapet 110 par rapport & l'ensemble 392 de distribu-

tion de ligquide a pour effet de diriger alternativement

i
&3

l'zau vers le bras d'aspersion 40 et la tour d'aspersion .
Dans le c¢lapet 110 est ménagéd, scus forme de segment en axc
de cercle, l'orifice ou ouverture de dérivation 112 qgui per-
met un écoulement continu de 1'esau au droit du clapet pen-
dant sa votation par rapport 3 1'ensemble 39 de distripution
de liquide autour de l'axe central, et plus particuliérement
du passage 79 et de l'ouverture 76. Pendant la rotation du
clapet, l'orifice 112 est aligné =soit avec le passage 79,
solt avec le passage 76 de manidre & diriger alteranativement
l'eau vers le bras d'asperszion 40 et vers la tour d'asper-
sicn 42 lors de chaqgue révolution du clapet 110 par rapport
4 l'ensemble 39 de distripbution de liguide.

La rotation du clapet 110 est provoquée, comme re-

présenté en figure 3, 4 et 5, par un moyen d'entrainement
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actionné par la rotation propre de l'ensemble de distribu-
tion de liguide par rapport au moyeu de support 38. Ce moyen
d'entralnement comprend un pignon fixe 116 de réaction qui,
dans le présent mode de réalisation de 1l'invention, est for-
mé& sur la circonférence de la paroi extérieure supérieure du
moyeu 38. L'axe du pignon 116 est le méme que l'axe central
de l'ensemble. En prise avec le pignon 116, un engrenage mo-
teur 118 est fizé & un arbre 120 gui s'étend a travers le
collet rotatif 65 et est monté dans ses parois extérieures.
Par consédquent, l'engrenage moteur 118 est monté en rotation
autour d'un axe transversal 3 l'axe du pignon fixe 116. En
figure 3, on peut voir qu'un engrenage 4 vis 122 est monté
sur l'arbre 120 et entrainé en rotation par 1'engrenage 118.
L'engrenage & vis 122 est en prise avec un engrenage droit
123 gui est fixé au clapet et peut tourner avec lui autour
de l'axe central 64. En fonctionnement pendant la rotation
autour de l'axe central de .l'ensemble 39 de distribution de
liquide, et plus particulidrement du collet 65 portant l'ar-
bre 120, 1l'engrenage moteur 118 est amené A tourner autour
de son axe pendant sa course autour du pignon 116 formé sur
le moyeu 38. La rotation de l'engrenage 118 provogue la ro-
tation de l'arpbre 120 gui par 1'intermédiaire de l'engrenage
4 vis 122 entrafne 1'engrenage droit 123, lequel confére un
mouvement de rotation au clapet 110 par rapport & 1l'ensemble
39 de distribution de liguide. Dans le présent mode de réa-
lisation, le rapport d'engrenages est tel gue le clapet 110
tourne environ au 1/7 de la vitesse de l'ensemble de distri-
bution de liguide.

Le présent agencement permettant d'alterner 1le
courant de liguide entre le bras d'aspersion et 1la tour
d'aspersion permet de réduire 4 environ 75 litres/minute le
débit du liquide de lavage dont la valeur classique pour des
machines & laver la vaisselle ol le liguide est fourni en
permanence d& la fois au bras et 3 la tour d'aspersion est de

110-150 litres/minutes. On a estimé 3 environ 1 1litre par
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remplissage les économies pouvant &tre réalisées en matiére
d'eau. Comme un cycle classique complet de lavage nécessite
six remplissages d'eau chaude, le présent agencement se tra-
duit par des économies de l'ordre de 6 litres d'eau chaude
par cycle complet de lavage. On remarguera gu'en concentrant
alternativement le courant de liguide entre le bras et la
tour d'aspersion, celui-ci est, de fait, projeté contre 1a
vaisselle 3 laver avec une presssion plus forte et davantage
de vigueur.

Selon la préseate invention, on préﬁoit aussi un
moyen permettant d'assurer gue 1l'ensemble 39 de distribution
de liquide tourne en permansnce vuelle que soit la position
de fonctionnement du clape:t 110. Pour cela, comme représenté
en figurss 2, 6 et 8, on a prévu un ajutage 124 d'entraine-
ment de bras 3 proximité de chacune des extrémités du bpbras
d'aspersion 40. Chague ajutage 124 est alimenté en eau par
une conduite 126 ménagée dans le bras. -Les conduites sont
définies sur un cbté par l'une des parois latérales du pras
40 et sur l'autre cdté par une parci latérale 128 s’'étendant
entre la paroi supérieure ot inférieure du bras 40. Les con-
duites 126, comme représenté en figures 4 et 5, communiguent
chacune avec un passage 130 s'étendant entre une ouverture
132 pratiguée dans la parci inférieure du bras 40 et une ou-
verture 134 ménagée dans le collet 65 en un endroit situé
au-dessous du clapet 110. L’emplacement de 1l'ouverture 134
au~dessous du clapet 110 permet Jd’'assurer gu'une partcie du
liguide entrainée dans le moyveu 38 pendant le cycle de lava-
ge sera déviée dans la conduite 126 =t 1l'ajutage 124 de ma-
niére & provogquer un entralnemenit, ou rotation, permanent Jde
1'ensemsle d'aspersion de 1liguide indépendamment du fonc-—
tionnement du clapet 110. '

Alors que dans le présent mode de réalisation de
1'invention on a représent? une machine & laver la vaisselle
comportant un seul bras d’aspersion ainsi gu'une tour unigue

d'aspersion, on remarquera gu'on peut employer le systéme de



10

15

20

25

30

35

2549363

- 12 -

distridution de liguide de 1l'inveation dans des machines &
laver la vaisselle éyguipées de plusieurs bras d'aspersion.
Jans le cas ol l'on utiliserait le systéme de distribution
de liguide de la présente invention, par exemple, dans une
machinse & laver la vaisselle comprenant un bras supérieur
d'aspersion, il y aurait lieu d'adapter la tour d'aspersion
dans sa position d'extension de maniére qu'elle fournisse du

liguide au bras d'aspersion supérieure.
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REVENDICATIONS

1. Machine & laver la vaisselle comprenant une cu-
ve {14) destinde & recevoir des pidces & laver et un moyen
de distribution de liguide (39) disposé dans la cuve pour
projeter du liyuide sur les piéces, caractérisé en ce
qu'elle comprend :

- un bras d'aspersion (40) pouvant tourner sous
l'effet du liguide autour d'un axe central {64), comportant
un passagje de 1iquid (433, et un é&lément d’aspersion (42)
pouvant s'étendre verticalement sous l'effet du liguide, mo-

sile entre une position ré&tractée de non-fonctionnement et

une position déployée de fonctionnement;
- le bras d'acpersion (40) comprenant un orifice
d'admission {73), comportant un moyen de dérivation (79) qui

communijue avec le passage (43} de ligquide du bras, et un

9

passayge (76) gui communigue avec 1'&iément extensible

o

i élément de moyeu (38} tubulaire, £ize, rece-
vant le liguide, disposé dans la paroi inférieure (2 ) de 1a
cuve, dé&finissant un crifice d'entréz de liguide (46);

- un clapet (110} disposé en rotation dans 1'ori-
fice d'admissicn (73) du bras d'aspersion (40) comportant un
orifica (112) destiné & diriger du liguide dans le moven de
Jdérivation (79) ou dans le passage (76)}; et

- un moyen d'entralnement répondant au mouvemenkt
Ge rotation relatif entre le bras d'aspersion (40) et 1'é1é&-
ment de moyeu {38) pour ygue le clapet (1i0) tourne en per-
manence par rapport aux orifices Qd'admission du bras d’as-
persion, d'ou il résulte gue l'orifice (112} est placé al-
ternativemsnt en alignement avec le moyen de dérivation (79)
2t le passaye (76) pour diriger du liguide dans le passage
‘de liyuide (43) du pras d'aspersion {40) ou dans le moyen
extensible {(42) en fonction du liguide travérsant 1'élément
de moyeu (38) & partir de l'orifice d'entrée de liguide (48).

2. Machine & laver la vaisselle selon la revendi-

cation 1, caractérisé en ce gue le moyen d'entralnement pro-
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vogquant la rotation du clapet (110) comprend un pignon fixe
de réaction (116) sur 1'&lément de moyeu (38), un engrenage
moteur (118) monté sur un arbre (120) transversal 3 1'axe
central en prise avec le pignon, un moyen d'engrenages (122,
132) entre l'arbre et le clapet pour provoguer la rotation
de celui-ci en réponse a4 la rotation de 1'engrenage moteur.

3. Machine & laver la vaisselle selon la revendi-

cation 2, caractérisée en ce qu'elle comprend en outre un

-moyen d'entrainement (134) du bras 4d'aspersion (40) envoyant

une partie du ligquide provenant de l'orifice d'entrée de 1li-
quide (73) vers le bras {(40) afin de provoguer une rotation
continue du bras quelle que soit la position du clapet (110).

4. Machine 4 laver la vaisselle selon la reveandi-
cation 1, caractérisée en ce que le Dbras d'aspersion (40)
comporte en outre une partie centrale (75) dans son orifice
d'admission qui est formée dans le but de créer le passage
(76) permettant la circulation de liquide entre 1l'orifice
d'entrée (73) et le moyen extensible (42) et un moyen de
dérivation (79) destiné 3 faire passer le courant de liquide
de l'orifice d'entrés (73) au passage de liguide (43) du
bras d'aspersion (40).

5. Machine & laver la vaisselle selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que le bras d'aspersion (40)
comporte un moyen d'entrainement afin de recevoir en gperma-.
nence du ligquide provénant de l'orifice d'entrée de liquide
(73} et une conduite (126) communiguant entre un ajutage
{124) Qd‘entrainement par 1liguide du bras d'aspersion et
l'orifice d'entrée de liguide pour provoguer la rotation du
bras d'aspersion & la suite de la traversée de l'orifice

d'entrée par le liguide.
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