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Je popsén zplsob vyroby rozmérnyeh
prstencl o ¥ifce v&t31 ne? dvojnédsobek

tloudtky jeho st¥ny ze zkruZeného polo-

tvaru o tloudfce v&t3{ nes tloustka
stény prstence, p*i¥em# pdlotvar je
svafen jednim nebo n&kolika podélnymi
svary., Podstatou vynélezu je, %e se
svareny polotovar o vnit#nim prim&ru
v&t¥im, neZ je primdr tladného vélce
3 t¥{védlcového zkrufovactho stroje,
uloZ{ na vélce 3, 4 tohoto stroje,

tlagny védlec 3 se ustav{ proti op&rnému

vélei 4, nalef se m¥ni Ubdr tléndtky

st&ny polotovaru 1 gza rotace postupnym

. zmenSovénim mezery mezi tladnym vélcem
3a prvnim opérnym védlcem 4 a konelny
tvar prstence se vytvot{ prestavenim
druhého op&rného vdlce 5 vi¥i ostatnim

véletm 3, 4 stroje a protofenim prsten-

ce nejménd o 360° mezi v4lei,3, 4, 5

stroje bez Ub¥ru tlou¥fky stiny prsten~

Cce,
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Vynélez se tyké zplsobu vyroby rozm&rnych prstencd o Si¥ce v&t3{ ne? dvojndsobek tloudtky
jeho st&ny a o zna&né hmotnosti, zejména o hmotnosti 10 t a vice, a Fe3f technologii vyroby
tdchto prstencd s dobrym povrcheﬁ za soulasného protvédfeni kovu. ’

Rozm&rné prstence se dosud nejlast&jli vyréb&ji zkrulovénim nlechld a jejich avafenim podél-
nym svarem nebo Jjako bezeévé‘prstence>volnjm kovénim. Svafované prstence jsou v3ak pouZitel-
né jen omezen® s ohledem na existenci podélného svaru. Nevyhodou kovanych bezedvych prstencd
je Jjejich nerovny povrch a neptesny tvar, ktery vyZaduje zna&né p¥idavky na opracovéni. Kromd
toho je kovéni prstencld zdlouhavé a néro¥né na spot¥ebu energie vzhledem k nutnosti nékolilke-
rého oh¥evu polotovaru. Déle je zndm postup vyroby obrudf a podobnych vyrobkd védlcovénf na
zvlé8tnich strojich, které majf letme uchycené vélce. Lze Jje pouZit vyhradn& k védlcovéni
krouzkd, jejichZ 3{frka je pfiblizn& rovné tloudfce jejich sté&ny. Byl névréen i zplsob vyroby
bezedvych prstenct o ¥ffce v&t3{ ne? dvojndsobek tlou3fky jeho stény z ingotu, ktery se za
tepla zakulat{ a z n&hoZ se odsekne 3palek, ktery se nap¥chuje ne S{¥ku hotozvéhd prstence
a vydéruje, nafef se polotovar rczkove»na trnu, ochladf{ a ohrubuje. Potom se polotovar o
vnit¥nim priuéru vdt3im, nef je prﬁmé; tla&ného vélce t¥ivélcového zkrulovactho stroje, ulo%i
na vélce tohoto stroje, u ného? je tla&ny vdlec ulofen proti prvnimu op&rnému vélci, nadef se
db¥r tlou¥fxy polotovaru ménf postupnym prestavovédnim tla&ného vélce viéi. prvnimu opérnému
. védlel @ konedny tver prstence se vytvoli prestavenim druhého opérného vélce vi¥i ostatnim
véledm stroje a protofenim prstence nejméng o 360° mezi vélei stroje bez udbdru tloudfky stény
prstence. Vyrobeny prsenec mé dobrou jekost novrchu a dobrou tvarovou presnost, lze proto
znalnd zmensit pridavky ne jeho opracovéni. Nevyhodou tohoto postupu v3ak je nutnost vyrobit
ne jd¥fve volnym kovénim d&rovany polotovar. A I

Uvederié nevyhody se odstran{ zplsobem vyroby rozmérnych‘pnstencﬁ podle vynélezu, kde prs-
tenec mé 3f¥ku v&t3f ne? dvojnésobek tloudfky jeho stény a vyrdbi se ze zkruZeného polotvaru
o tloudtce v&t3{ neZ tloudtks stény prstence, pfilem? polotvar je svaten jednim nebo n¥kolike
podélinymi svary. Podstatou vyndlezu Je, %e se svateny polotovar o_vnitfnim priméru vétSim
ne je primir tia¥ného vélce t*fvélcového zkrulovactho stroje,‘uloii ne védles tohoto atrode,‘
tla&ny vélec se ustavi proti prvnimu opsrndmu vélei, nale se méni ubsr tloudfky stény poloto=-
varu ze rotace postupnym zmendovdnim mezery mezi tlednym vélcem a prvnim opdrnym vélcem a
konedny tvar prstence se vytvodri prestavenim druhého opdrného védlee vi¥i cstatnim vélelm stro-
je a pootofenim prstence nejménd o 360° mezi vélei stroje bez Ubéru tloudfky stény pratence,

Krom& toho, Ze timto postupem vyrobené pratence majfi dobrou bovrchqvou Jakost 2 minimél-
nimi nebo 24dnymi piidavky na opracovédni a vyhovujfef kruhovitost konelného tvaru, vykazuji
rovnqcennﬁ stupen proivéreni Jeko pbezedvé prstence vzhledem X tomu, %e svarovy kov polotovaru
Je pfi vélcovéni intenzivné protvéfen. Oproti zndmému zplsobu. vyroby kovanyeh prstencﬂ dochéz?
ke znatné uspole pii spotieb® ocell a energie.

Na vykresu je schematicky v Fezu znézornsna poloha véled t¥fvdlcového zkruZovaciho stroje
a svareného polotovaru, ulofeného ne védlcich tohoto stroje.

Jeko pFfklad provedeni uvdd{f se postup vyroby rozm¥rného svarensdho prstence z nizkolegované.
oceli, Z ingotu se vyrobf brame, z nf% se vyvédlcuje tlusty plech ortlou§€ce, kteréd je dvojnd-
sobkem tlou¥fky sté&ny hotového prstence. Plech se zkrou%{ na polotovat 1, JjehoZ vnit¥n{ primér
Je v&t3f neZ prim&r tla¥ného vélece 3 t¥{fvdlcového zkruZovactho stroje, a sva¥{ se podélnym

svarem 2. Svateny polotovar 1 se uloZ{f na védlce 3, 4 a 5 zkrufovactho stroje, u néhoZ je



tlany vélec 3 uloZen proti prvnimu opdrnému vdlci 4 a mezera mezi tladnym vélcem 3 a prvnim
opérnym vélcem 4 odpovidé tloudfce st¥ny polotovaru 1. Vélce 3, 4 a 5 zkruZovaciho étroje
jsou pritom uchyceny na obou svych koncich. Ub&r tlouéfky polotovaru 1 se m&ni postupnym
zmen$ovénim mezery mezi tlaénym vdlcem 3J @ prvnim opérnym vdlcem 4 za rotace v*ech védlcd

1, protvé¥enf kovu podélného svaru 2

-

3, 4a 5, ¢{m¥ se doséhne zeslabeni stdny polotovaru
a zv&t¥en{ primé&ru polotovaru l. Koneény kruhovy fvar prstence se vytvofivpfestavenim druhého
op&rného vélece 5 vili ostatnim vdlclim 3 a 4 zkruZovactfho stroje do vzddlenosti, dené vn&jsim
primérem prstence a jeho protolenim nejméné o 360° mezi vélei 3, 4 a5 stroje bez tbsru tloust-
ky sté&ny prstence.

P¥i zpracovédni polotovarl 1 z ocelf, néchylnych k tvorb¥ trhlin pti tvéfeni a pii zpracevé-
nf vychoztho materidlu s nevhodnym povrchem lze do popsaného sledu operaci zafadit o¥i¥t&n{

povrchu polotovaru 1 nap¥fklad hrubovédnim, vysekdvénim nebo vypalovdnim vadnych mist,

PEEDMET VYNLKLEZU

Zplisob vyreby rozmdrnych prstencd o ¥ifce vEt3{ ne% dvojndsobek tloudtky jeho stény ze
zkrufeného polotovaru, o tlousfce vEt3f nez tloustka stény prstence, prifem? polotovar je sva-
fen jednim nebo ndkeolika podélnymi svary, vyznaleny tim, Ze se svafeny polotovar (1) o vnit-
*nim priméru vEt¥im nef je prim&r tla¥ného vdlce (3) t¥fvdlcového zkruovactho stroje, ulo%d
na vdlce (3, 4) tohoto stroje, tla¥ny vélec (3) se ustavi proti prvnimu op&rnému véléi (4),
na&ef se mé&nt bdr tloudfky stény polotovaru (1) za rotace postupnym zmen3ovénim mezery mezi
tlaénym vélcem (3) o prvnim opérnym vélcem (4) a konedny tvar prstence se vytvor! prestavenim
druhého op&rného vélce (5) vi&i ostatnim vdlcim (3, 4) stroje s protoéenim prstence nejméné&

o 360° mezi vélei (3; 4, 5) stroje bez ubdru tlousfky stény prstence.

1 vykres
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