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(54) Verfahren zur Herstellung phosphatgebundener Filterkerne

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung phosphatgebundener Filterkerne, die fir de:: Einsatzin
gasférmigen und fliissigen Medien, besonders in Kaltekreislaufen, zur Entfernung von Wasser, Partikeln, Sauren
und Olharzen vorgesehen sind. Zur Erzielung ausgezeichneter Festigkeitseigenschaften ist bei der Herstellung
dieser Feststoff-Filterkerne neben Phosphatbinder, Tonpulver und zaolithischen Molekularsieben
Tonerdegranulat mit spezifischen Oberfidchen nach BET zwischen 100 und 220m?/g einzusetzen,
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Erfindungsanspruch:

Verfahren zur Herstellung phosphatgebundener Filterkerne fur den Einsatz in Kalteanlagen im
fahrbaren und stationaren Betrieb mit hochfesten Eigenschaften durch Vermischen einer sauren
Monoaluminiummonophosphatldsung mit Tonerdegranulat unter Zusatz von Tonpulver, Hinzufligen
von zeolithischem Molekularsieb, Homogenisieren der Masse, Verformen zu Filterkernen,
Vortrocknen, Tauchen in Monoaluminiummonophosphatigsung und Gliihen, gekannzeichnet
dadurch, daR Tonerdegranulat mit spezifischen Oberfléchen nach BET zwischen 100 und 220m?/g
verwendet wird.

Anwendungsgebiat der Erfindung

Die Erfindung betrifft ain Verfahren zur Herstellung von chemisch-aktiven, porésen Filterkernen, die vorwiegend in
Kaltekreislaufen eingesetzt werden, Allgemein handelt es sichum Feststoff-Filterkérper fiir den Einsatz in gasférmigen und
flissigen organischen Medien mit sehr guten Trocknungseigenschatten, Partikelriickhaltevermégen, Saursbindungsvermdgen
und Olharzadsorption.

Charakteristik der bekannten tachnischen L8sungen .

Es ist bekannt, Filterkdrper, die aus mehreren Adsorbentien, wie beispielsweise Aluminiumoxid, Aluminiumsilikat, zeolithischem
Molekularsieb und Bindemitte! bestehen, in kontinuierlich arbeitenden Trocknungs-, Adsorptions- und Kontaktanlagen mit
strémenden Gasen und Fliissigkeiten einzusetzen. Die DD-PS 97552 und DD-PS 106138 haben Verfahren zur Herstellung von
aktiven Filterkérpern zum Inhalt, wobei u.a. ein Bindemittel aus Phosphorsaure und Aluminiumhydroxid im Gewichtsverhiltnis
der dazugehorigen Oxide von P;05:Al;0; = 3:x, wobei x S 1 ist, verwendet wird. In das Abbindesystem, bestehend aus festen
Aluminiumoxidkérnern, Tonpulver und fliissigem Phosphatbinder, werden Sorptionsmitiel in Form von Granalien aus
zeolithischen Molekularsieben, Silikagelen oder Magnesiumoxid zugegeben, wobei die zum Verbundsystem gehdrenden
Aluminiumoxidkérner ebenfalls als Adsorbens wirken, Fiir die Anwendungstechnik dieser Filterkerne ist sowohl die
Verbundfestigkeit als auch die Adsorptionsfahigkeit zu beriicksichtigen, wobei je nach Anwendungsfall einem dieser Parameter

der Vorrang gebiihrt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, Filterkdrper herzustellen, die sehr hohe Standfestigkeiten bei ausreichenden Sorptionsfahigkeiten
besitzen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

£s wurde gefunden, daB die spezifische Oberflache der zur Verbundmasse gehdrenden Tonerdekdrner die
Gebrauchswerteigenschaften der Filterkerne entscheidend besinfluBt. ErfindungsgemiR wird durch Vermischen einer sauren
Monoaluminiummonophosphatldsung mit Tonerdesplit unter Zusatz von Tonpulver sine Verbundmasse hergestellt, in der zur
Erhdhung der Sorptionsfahigkeit mit Wasser gesittigte zeolithische Molekularsiebkugeln eingebettet warden. Nach dem
Homogenisieren wird aus der Masse mittels einer PreRvorrichtung ein Filterkern geformt, der nach Vortrocknan, Tauchen in
Monoaluminiummonophosphatlésung und Gliihen seine Gebrauchswerteigenschaften erhilt. Es hat sich gezeigt, daB nach
dem Gliihen der Filterkerne, was die Erhdrtung des Abbindesystems Phosphatbinder-Aluminiumoxidkﬁrner-Tonpulver
wesentlich beschleunigt, ein gas- und fliissigkeitsdurchléssiger, abriebfreier, pordser Filterkern entsteht, dessen
Verbundfestigkeit und Sorptionsfahigkeit durch die spezifische Oberfliche nach BET der eingesetzten
Aluminiumoxidkomponente bestimmt wird.

Setzt man eine Aluminiumoxidkomponente mit der spezifischen Oberfliche nach BET zwischen 100 und 220m?/g ein, entsteht
ein hochfester Filterkdrper, der erhShten mechanischen Belastungen ausgesetzt werden kann. Dieser Filterkdrper ist als
Universalfilter fiir Kilteaggregate im fahrbaren und stationéren Betrieb den Erschiiterungen gewachsen.

Als Molekularsieb wird in bekannter Weise ein synthetisch hergestellter Zeolith vora Typ Ain kugeliger Form verwendet.

Ausfiihrungsbeispiel

500g Tonerdagranulat der Kornfraktion 0,2 bis 0,8mm, 200g Tonerdegranulat der Kornfraktion 0,8 bis 1,2mm, 409
pulverférmiger Friedlinder Blauton und 200g zeolithisches Molekularsieb vom Typ 3A in kugeliger Form der Fraktion 1,6 bis
3,15mm werden mit 260ml Moanoaluminiummonophosphatiésung der Dichte d = 1,4g/cm?® (ibergossen und in einem Mischer
homogensiert. Aus der entstandenen Marse von plastischer Konsistenz werden mittels einer PreBvorrichtung Filterkerne
hergestellt, diese anschlieBend bei 200°C getrocknet, in diesem Zustand kurze Zeit in Monoaluminiummonophosphatlsung
getaucht und schlieBlich bei 400°C gegliht.

In Abh#ngigkeit von der spezifischen Oberflache nach BET der eingesetzten Tonerdesorte ergeben sich folgende Festigkeits- und
Sorptionskennziffern, die in der Tabelle aufgefiihrt sind.



Probe Spezifische Druckfestig-* Wasserdampf-** SHure-***
) Qberfliche keit adsorptions- aufnahnie

nachBET kapazitét
des AI;O;;
{m¥g) (MPa) {9/1009) {mg/g)

1 109,5 2,62 39 3,20

2 135,7 2,37 41 5,38

3 156,2 2,02 4,6 6,90

4 173,7 1,54 52 1,72

5 218,7 0,80 5,6 14,32
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* Ermittlung der Druckfestigksit an Wirfeln von 2cm Kantenlinge, die aua den Filterkdrpern herausgeschnitten worden waren,
** Bestimmung der Wasserdampfadsorptionskapazitat nach TGL 22309, Blatt 7.

*** Bestimmung der S8ureaufnahme nach Palmitins3ureverfahren.
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