ARREHRANRAKMIAN cH 687 900 A5

CONFEDERAZIONE SVIZZERA

j”{lﬂlll"”“;’llﬂl
@ y

Brevetto d’invenzione rilasciato per la Svizzera ed il Liechtenstein

@ CH 687900 A5

ISTITUTO FEDERALE DELLA PROPRIETA INTELLETTUALE

€) Int.CLS: A23G  003/02
A23G  007/00
B65G  047/00
B65G  049/00

Trattato sui brevetti, del 22 dicembre 1978, fra la Svizzera ed il Liechtenstein

@ FASCICOLO DEL BREVETTO as

@ Numero della domanda:  02585/92

€2 Data di deposito: 19.08.1992
@4 Brevetto rilasciato il: 27.03.1997
@ Fascicolo del

brevetto pubblicato il: 27.03.1997

@ Titolare/Titolari:

Soremartec S.A., Dréve de I'Arc-en-Ciel 102,
Arlon-Schoppach (BE)

@ Inventore/inventori:
Ferrero, Pietro, Waterioo (BE)

@ Mandatario:

Jacobacci-Casetta & Perani S.A. Conseils en propriété
industrielle, 4, rue de I'Est, 1207 Genéve (CH)

@ Dispositivo ribaltatore per stampi, ad esempio per linee di trattamento di prodotti alimentari.

@ Gli stampi (2) vengono ribaltati, sia in posizione di

chiusura su uno stampo complementare sottostante
(3) sia in posizione di apertura, scoprendo il sottostante
stampo complementare (3) precedentemente coperto, for-
zando gli stampi stessi contro una formazione di contrasto
(12) che si estende nella direzione dell'asse di ribaltamen-
to (X11). | mezzi che realizzano il forzamento degli stampi
(2) contro detta formazione di reazione (12) sono condotti
in un movimento orbitale intomo all'asse di ribaltamento
(X11). Applicazione preferenziale alle linee per il tratta-
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Descrizione

La presente invenzione si riferisce ai dispositivi
ribaltatori per stampi e riguarda in modo specifico
un dispositivo per impartire a stampi complessiva-
mente piani un movimento di ribaltamento intorno
ad un asse predeterminato. L'invenzione ed & stata
sviluppata con particolare attenzione al possibile
impiego, ad esempio, nelle linee di produzione e di
manipolazione di prodotti quali prodotti alimentari,
ad esempio prodotti dolciari.

in tale contesto & abbastanza comune fare ricor-
so a stampi costituiti da due elementi complemen-
tari (o semistampi). Ad esempio, la domanda di
brevetto europeo EP-A 0 083 324 descrive un tale
stampo suscettibile di essere utilizzato per realizza-
re prodotti alimentari costituiti da un guscio sferico
di wafer contenente una massa di ripieno pastosa o
cremosa. | due semistampi sono costituiti in pratica
da piastre piane provviste di aperture o alveoli de-
stinati a ricevere gusci semisferici di wafer. La mas-
sa di farcitura viene inserita (tipicamente per colatu-
ra) allinterno dei gusci di wafer inseriti negli stampi
e successivamente i due semistampi vengono ac-
coppiati a registro in rapporto di appoggio frontale
cosi da portare i semigusci farciti contenuti nei se-
mistampi in condizione di combaciamento frontale.
Viene cosi favorita la saldatura delle (semi)masse
di farcitura con la conseguente formazione, quale
prodotto finale, di un guscio sferico di wafer conte-
nente la massa di farcitura. Questo risultato viene
ottenuto ribaltando uno dei semistampi (semistampo
maschio) sull'altro semistampo (semistampo femmi-
na) secondo una generale disposizione a libro.
Successivamente, il semistampo maschio viene sol-
levato lasciando i prodotti completi all'interno del
semistampo femmina, a partire dal quale i prodotti
stessi vengono successivamente estratti in vista di
successive operazioni di manipolazione (ricopertura
o enrobatura, confezionamento, ecc.). Naturalmen-
te, la stessa soluzione & suscettibile di essere adot-
tata anche in relazione a prodotti di tipo diverso, ad
esempio conghiglie od ovetti di cioccolata cavi e/o
ripieni.

L'operazione di ribaltamento degli stampi (sia nel
verso della applicazione del semistampo maschio
sul semistampo femmina, sia nel verso della rimo-
zione e del sollevamento del semistampo maschio)
pud creare indubbi problemi realizzativi. Questo so-
prattutto tenendo conto del fatto che i semistampi
vengono avviati verso la stazione di ribaltamento in
chiusura e verso la stazione di ribaltamento in
apertura su linee di convogliamento tali da realizza-
re un trascinamento positivo degli stampi stessi, ti-
picamente con l'impegno degli stampi da parte di
formazioni quali pinze, denti, naselli, ecc. In pratica,
per attuare l'operazione di ribaltamento (sia in chiu-
sura, sia in apertura dello stampo) & di solito ne-
cessario:

— arrestare il movimento dello stampo in corrispon-
denza della stazione di ribaltamento,

— disimpegnare lo stampo dagli organi che ne assi-
curano il trascinamento lungo la linea di convoglia-
mento, e

— impegnare lo stampo (o almeno uno dei due se-
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mistampi) con organi di presa che ne consentano il
sollevamento in vista del ribaltamento.

Gli stessi problemi, resi molto spesso ancora pil
critici, si ripropongono nel caso in cui sia previsto lo
svolgimento di un'operazione di «inseguimento» de-
gli stampi durante o in vista del ribaltamento.

Tutto questo, naturalmente, conservando una
precisa collocazione speziale e temporale dello
stampo, soprattutto per quanto riguarda l'esigenza
imperativa di assicurare che i due semistampi, nel
movimento di chiusura, vengano applicati I'uno con-
tro l'altro in condizioni di registro.

Al riguardo si pud fare utiimente riferimento alla
domanda di brevetto europeo EP-A 0 083 324, gia
citata in precedenza, dove viene descritto un siste-
ma ribaltatore comprendente appunto formazioni a
pinza o a ganascia in grado di afferrare uno o en-
trambi i semistampi durante l'operazione di ribalta-
mento.

Sussiste quindi l'esigenza di fomire un dispositivo
ribaltatore che, pur soddisfacendo in modo ottimale
ai requisiti di precisione e sicurezza di movimento
inerenti ad un corretto funzionamento, superi in
modo radicale problemi descritti in precedenza, so-
prattutto per quanto riguarda il possibile abbina-
mento a linee di convogliamento in cui gli stampi
non siano piu soggetti ad una stretta azione di tra-
scinamento positivo.

La presente invenzione si prefigge pertanto lo
scopo di fornire una risposta a tale esigenza.

Secondo la presente invenzione, tale scopo vie-
ne raggiunto grazie ad un dispositivo ribaltatore
avente le caratteristiche richiamate in modo specifi-
co nella rivendicazione 1. Vantaggiosi sviluppi del-
linvenzione formano oggetto delle sottorivendicazio-
ni che seguono.

L'invenzione verrad ora descritta, a puro titolo
d'esempio non limitativo, con riferimento ai disegni
annessi, nei quali:

- la fig. 1 & una generale vista in prospettiva di
una linea per il convogliamento di stampi con asso-
ciato un dispositivo ribaltatore secondo linvenzione,

- la fig. 2 & una vista in elevazione laterale di un
dispositivo ribaltatore per stampi secondo l'invenzio-
ne, e

- la fig. 3 illustra in maggior dettaglio le caratteri-
stiche di alcuni degli elementi visibili nella fig. 2.

Nella fig. 1 & illustrato nel complesso un tratto di
un impianto per il trattamento di articoli quali pro-
dotti alimentari.

Si pud trattare, a titolo di esempio, di un impianto
destinato a consentire la realizzazione per via auto-
matica di prodotti dolciari costituiti da un guscio sfe-
rico di wafer contenente una massa di farcitura pa-
stosa o cremosa. Si tratta, in altre parole, di prodot-
ti del tipo di quelli descritti ad esempio, nella
domanda di brevetto europeo EP-A 0 083 324. ||
prodotto in questione viene realizzato utilizzando
due stampi (o pit correttamente semistampi) com-
plementari 2, 3 costituiti in pratica da corpi a piastra
di forma poligonale (tipicamente rettangolare) prov-
visti, su una delle loro facce, di una schiera di cavi-
ta o alveoli semisferici 4. Gli alveoli 4 sono destinati
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a ricevere al loro interno prodotti quali, ad esempio,
semigusci semisferici di wafer che ricevono al loro
interno in una stazione di riempimento (non illustra-
ta nei disegni, ma che si pud immaginare disposta
a monte del tratto di impianto illustrato in fig. 1, in
cui gli stampi 2, 3 avanzano da destra verso sini-
stra) una massa cremosa o pastosa di farcitura al
sapore di cioccolato o di frutta secca. In alternativa,
gli alveoli 4 potrebbero ricevere prodotti quali con-
chiglie di cioccolato, ovetti di cioccolato, cavi o ri-
pieni, ecc.

Il tratto di impianto illustrato in fig. 1 & quello in
cui si realizza |'accoppiamento dei semistampi 2, 3
che contengono al loro interno i prodotti. In partico-
lare, i semistampi 2, 3 avanzano inizialmente su
due linee di convogliamento abbinate ed affiancate
e raggiungono in tali condizioni il dispositivo ribalta-
tore 5 di cui si dira in dettaglio nel seguito. Nel di-
spositivo 5 semistampi 2 vengono ribaltati al diso-
pra dei semistampi 3 cosi da portare i semiprodotti
contenuti al loro interno in condizione di combacia-
mento frontale fino ad ottenere per effetto dell'ac-
coppiamento dei semistampi i prodotti P finiti.
L'esatto allineamento a registro dei semistampi 2 e
3 viene assicurato dalla penetrazione di formazioni
maschio 2a provviste sulle facce anteriori dei semi-
stampi 2 in corrispondenti aperture 3a provviste sul-
le facce anteriori dei semistampi 3.

A valle del tratto di impianto iilustrato sara poi in
generale previsto un altro dispositivo ribaltatore (so-
stanzialmente identico a quello indicato con 5) che
provvedera nuovamente a sollevare gl stampi 2, ri-
baltandoli sino a riportarli in posizione affiancata ri-
spetto ai semistampi 3 che conterranno i prodotti P
finiti.

In ogni caso, indipendentemente dalla funzione e
dal verso di movimento, tale ulteriore dispositivo ri-
baltatore (non illustrato nei disegni) & pressoché
identico a quello che verra descritto in dettaglio nel
seguito.

Si apprezzera che entrambe le linee di convoglia-
mento illustrate per il trasporto dei semistampi 2 e 3,
linee indicate rispettivamente con 6 e 7 sono linee
cosiddette a stampi liberi, ossia linee in cui gli stam-
pi 2 e 3, invece di essere assoggettati ad un'azione
di trascinamento positivo, sono semplicemente ap-
poggiati sui rami superiori di formazioni mobili di
convogliamento 8 costituite da cinghie motorizzate,
ad esempio cinghie dal profilo rettangolare.

Passando in dettaglio alla illustrazione della strut-
tura del dispositivo ribaltatore 5, si pud notare che
esso comprende una incastellatura 10 che sovrasta
secondo una generale configurazione a portale la
traiettoria di movimento degli stampi 2 e 3 definita
dalle linee di convogliamento 6 e 7. In pratica (si
osservi soprattutto la vista in elevazione laterale
della fig. 2) gli stampi in questione si trovano ad
avanzare sulle rispettive linee 6 e 7 in direzione
pressoché diametrale rispetto a due corpi ad anello
11 sostenuti sull'incastellatura 10 con capacita di
rotazione intorno ad un asse orizzontale X11, che
risulta interposto fra le traiettorie di avanzamento
degli stampi 2 e 3. L'asse X11 coincide in pratica
sia con l'asse (comune) dei due corpi ad anello 11,
sia con l'asse di rotazione di un albero 12 montato
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in posizione centrale rispetto ai due corpi ad anello
11.

In maggior dettaglio, si pud osservare che i corpi
ad anello 11 sono sostenuti con capacita di rotazio-
ne intorno all'asse X11 su corpi volventi quali rulli o
pulegge 11a montate girevoli intorno a rispettivi
assi orizzontali sostenuti dall'incastellatura 10.

Nell'esempio illustrato, per ciascun anello 11
sono previste almeno tre pulegge o rulli 11a, di cui
almeno una porta associato un motore 14 (ad
esempio un motore elettrico) che consente di far
selettivamente ruotare il rispettivo anello 11 intorno
all'asse X11.

Tornando all'albero 12 si pud notare che esso &
sostenuto in posizione centrale ed orientamento
orizzontale da una incastellatura 15 che si estende
verso l'alto e verso linterno degii anelli 11 a partire
da una, o meglio, due robuste traverse 16 poste
nella parte bassa dell'incastellatura 10.

in generale (per motivi che risulteranno piu chiari
nel seguito) l'albero 12 (sostenuto sulla rispettiva
struttura di sopporto 15 tramite cuscinetti che io
rendono faciimente girevole, senza attrito apprezza-
bile, intorno all'asse X11) non ha uno sviluppo total-
mente cilindrico ma, al contrario, un generale anda-
mento a fuso o spoletta, con estremita 12a generi-
camente rastremate.

Si notera (si osservi soprattutto vista in elevazio-
ne della fig. 3) che i fianchi dei semistampi 2 e 3
(per la precisione i fianchi verticali orientati nella di-
rezione generale di avanzamento dei semistampi
stessi) non sono lisci ma presentano un generale
andamento incavato essendo provvisti di una gola
laterale 13 dallo sviluppo orizzontale e profilo assi-
milabile ad un andamento a V.

Questo significa che i fianchi dei semistampi 2 e
3 sono in grado di portarsi in rapporto di appoggio
contro i fianchi dell'albero 12 in condizione di avvol-
gimento almeno parziale.

Si notera altresi che le due vie di convogliamento
6 e 7 su cui avanzano i semistampi 2 e 3 non sono
posizionate esattamente alla stessa altezza.

Piu precisamente, i rami superiori delle cinghie 8
Su cui avanzano i semistampi 2 si trovano in posi-
zione leggermente sollevata rispetto ai rami supe-
riori delle cinghie 8 su cui avanzano i semistampi 3.

In particolare l'altezza dei rami superiori delle cin-
ghie 8 della via 6 viene scelta, in modo coordinato
con laltezza complessiva dei semistampi 2, in
modo tale per cui i semistampi 2 mantenuti orizzon-
tali (e piu precisamente la parte di fondo delle gole
13 provviste lungo i fianchi) si trovino alla stessa al-
tezza dell'asse X11.

Al contrario, l'altezza dei rami superiori delle cin-
ghie 8 delia via di convogliamento 7 viene scelta in
modo tale da mantenere i semistampi 3 complessi-
vamente al disotto dell'asse X11 di una distanza (ri-
levata in direzione verticale) circa corrispondente al-
l'altezza dei semistampi 2, 3.

Questo significa in pratica che, quando uno dei
semistampi 2 viene ribaltato al disopra di un corri-
spondente semistampo 3 (secondo i criteri che ver-
ranno meglio illustrati nel seguito), il semistampo 3
sottostante non interferisce con il movimento di ri-
baltamento.
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Con 17 sono indicate due organi di presa monta-
ti in posizioni diametralmente opposte sugli anelli
1.

Cosi come & meglio visibile nella vista dettagliata
della fig. 3, ciascun organo di presa 17 comprende
una parte di testa a cuneo 18 provvista di una fac-
cia frontale 18a dallo sviluppo complessivamente
triangolare, complementare rispetto a quello delle
gole 13 provviste sui fianchi degli stampi 2 e 3.

La parte di testa 18, che sporge verso linterno
del rispettivo anello 11, & montata su un equipaggio
19 capace di scorrere in direzione genericamente
radiale rispetto all'anello 11 stesso sotto l'azione
esercitata, all'estremita dell'elemento 19 opposta
alla testa 18, da un rullo 20. Il rullo 20 & montato
sul corpo 19 girevole intorno ad un asse orizzontale
ed é suscettibile di cooperare a guisa di elemento
inseguitore con una camma 21 montata in posizio-
ne fissa sulla incastellatura 10 in posizione affaccia-
ta all'anello 11 (si veda anche la prospettiva gene-
rale della fig. 1).

In particolare, la camma 21, dal generale svilup-
po semicircolare, presenta un primo fronte o fianco
21a localizzato circa alla stessa altezza dell'albero
12. Il fianco 21a & conformato in maniera tale per
cui, mentre al disofto del fianco 21a stesso l'ele-
mento 19 (dunque l'organc di presa 17 nel suo
complesso) & in grado di allontanarsi verso l'ester-
no dell'anelio 11, portando ad esempio la parte di
testa 18 in contatto con una battuta provvista
sull'anello 11 (condizione illustrata con linea a tratto
€ punto in basso a sinistra in fig. 3), non appena
l'organo di presa 17 raggiunge il fianco 21a, il rullo
20 coopera a guisa di inseguitore di camma con il
fianco 21a stesso e spinge I'organo 17 verso linter-
no dell'anello 11. Per effetto di questa spinta, la te-
sta 18 avanza allinterno dell'anello 11 quel tanto
che basta per andare ad incunearsi, con la sua fac-
cia frontale 18a con profilo a diedro, nella gola 13
provvista nel fianco di un corrispondente stampo 2
(posizione illustrata con linea piena a sinistra in
fig. 3). Al disopra del fianco 21a la camma 21 pre-
senta un profilo o altezza costante per cui il rullo
20 pud rotolare sulla camma 21 mantenendo la te-
sta 18 nella posizione di proiezione verso linterno
dell'anello 11. Questa condizione di funzionamento
viene conservata per tutto l'arco di traiettoria corri-
spondente alla semicirconferenza superiore degli
anelli 11. In posizione diametraimente opposta ri-
spetto al fianco 21a la camma 21 presenta un fian-
co complementare 21b in corrispondenza del quale
il rullo inseguitore di camma 20 pud nuovamente
allontanarsi verso l'esterno dellanello 11 raggiun-
gendo la posizione schematicamente illustrata con
linea a tratto e due punti nella parte di destra in
basso della fig. 3.

La struttura testé descritta pub essere utilizzata
(in funzione del verso di rotazione) per realizzare
sia la chiusura, sia l'apertura degli stampi (semi-
stampi 2 e 3).

La chiusura dei semistampi 2, 3 si realizza a par-
tire da una disposizione in cui i due semistampi
stessi viaggiano circa appaiati fra loro (fig. 1). Il se-
mistampo 2 viene quindi preso dall'organo 17, for-
zato contro l'albero 12 e sollevato a partire dal suo
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lato esterno (rispetto all'asse X11) sino a ribaltarlo
al disopra del corrispondente semistampo 3 (linea a
tratti della fig. 2), portando le cavita o alveoli 4
prowvisti nel semistampi ed i semiprodotti in esse
contenuti, in condizione di combaciamento frontale.

Il movimento di apertura degli stampi si realizza
in modo complementare, partendo quindi dalla posi-
zione in cui un semistampo 2 & accoppiato ed ada-
giato al disopra di un semistampo 3, ribaltando
quindi il semistampo 2 sino a riportarlo in posizione
affiancata rispetto al semistampo 3, nel quale ven-
gono di solito lasciati i prodotti finiti ottenuti in pre-
cedenza per effetto della chiusura dello stampo.

Con riferimento alla disposizione illustrata nelle
fig. 2 e 3, l'operazione di chiusura degli stampi si
realizza comandando (tramite il motore 14) la rota-
zione degli anelli 11 in verso orario.

In questo modo, partendo da una posizione ge-
nericamente ritratta verso l'esterno del rispettivo
anello (condizione illustrata con linea a tratto e pun-
to nella parte di sinistra della fig. 2) I'organo di pre-
sa 17 viene spinto, per effetto della cooperazione
del rispettivo rullo inseguitore di camma 20 con il
fianco 21a della camma 22 (fungente da fronte di
salita) nella posizione di proiezione verso linterno
dell'anello 11 in cui la parte di testa 18 va ad impe-
gnare, con la sua parte a diedro 18a, la gola 13
provvista sul fianco del semistampo 2 che si trova
al momento allinterno del dispositivo 5. Tale azione
di proiezione dell'organo 17 verso l'interno dell'anel-
lo 11 forza il semistampo 2 in condizioni di saldo
appoggio contro l'albero 12 che si trova in posizio-
ne centrale rispetto agli anelli 11. A questo punto,
proseguendo il suo movimento di rotazione verso
l'alto conseguente alla rotazione in verso orario de-
gl anelli 11, I'elemento 17 trascina con sé il semi-
stampo 2 portandolo a sollevarsi sino a raggiungere
una posizione verticale lungo il piano diametrale
verticale degli anelli 11 per poi abbassarsi gradual-
mente fino ad andarsi ad adagiare sul corrispon-
dente semistampo 3 (posizione illustrata con linea a
tratti nella fig. 2).

Raggiunta questa posizione (si ricordi che il se-
mistampo 3 non interferisce con il movimento di ri-
baltamento trovandosi in posizione almeno legger-
mente piu bassa rispetto all'albero 12) l'organo 17
abbandona il semistampo 2 ribaltato spostandosi
nuovamente verso l'esterno dell'anello. || movimento
di ritrazione dell'organo 17 rispetto agli anelli 11 &
consentito dal disimpegno del rullo 20 rispetto alla
camma 1, disimpegno che si realizza gradualmente
in corrispondenza del fianco 21b fungente da fronte
di discesa. A questo punto, l'elemento 17 ha rag-
giunto nuovamente la posizione di arretramento
verso l'esterno dell'anello (condizione illustrata con
linea a tratto e due punti nella parte di destra della
fig. 2) e pud quindi proseguire nella traiettoria im-
partitagli per effetto della rotazione degli anelli 11
sino a riportarsi al disotto del fianco 21a della cam-
ma, cosi da poter impegnare un altro semistampo 2
avanzato nel frattempo sulla linea 6 in corrispon-
denza del dispositivo ribaltatore 5.

Di preferenza, e secondo I'esempio di attuazione
a cui fa specifico riferimento la fig. 2, & previsto
che siano presenti almeno due organi 17 disposti
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diametralmente opposti fra loro sullo stesso anello
1.

In questo modo, quando un elemento 17 abban-
dona (in corrispondenza del fianco 21b) un rispetti-
vo semistampo 2 che ha appena compiuto la sua
corsa di ribaltamento, I'elemento 17 diametralmente
opposto & gia pronto per proiettarsi verso linterno
degli anelii 11 in corrispondenza del fianco 21a del-
la camma cosi da prendere in consegna un altro
semistampo 2 destinato ad essere ribaltato sul cor-
rispondente semistampo 3.

In questo modo, a parita di velocita di svolgimen-
to dell'operazione di ribaltamento degli stampi, &
possibile ridurre la velocita di rotazione degli anelli
11: questi ultimi sono infatti in grado di assicurare il
ribaltamento di due semistampi per ciascun giro in-
torno all'asse X11.

L'operazione opposta (ossia quella di apertura
degli stampi con il sollevamento di un semistampo
2 ribaltato al disopra di un corrispondente semi-
stampo 3 fino a riportarlo nuovamente in posizione
affiancata rispetto al semistampo complementare) si
realizza in modo perfettamente duale a quello de-
scritto in precedenza, con l'unica differenza data dal
fatto che, in questo caso, il movimento di rotazione
degli anelli 11 viene comandato in verso opposto,
ossia (con riferimento alle fig. 2 e 3) in verso antio-
rario invece che in verso orario.

In questo caso, partendo dalla posizione illustrata
con linea a tratti nelle figure un organo 17 si avvici-
na dal basso al fianco 21b (che in questo caso fun-
ge da fronte di salita) della camma 21 per proiettar-
si verso liinterno degli anelli 11 cosi da impegnare
il semistampo 2 da ribaltare in apertura per effetto
della penetrazione della parte frontale a diedro 18a
nella gola laterale 13. Raggiunta questa condizione
di impegno, per effetto del movimento di rotazione
degli anelli 11 (in verso antiorario, in questo caso) il
semistampo 2 viene gradualmente sollevato a parti-
re dal suo lato esterno rispetto allasse X11, disim-
pegnando le sue appendici maschio 2a dalle corri-
spondenti aperture 3a provviste nel semistampo 3.
Il semistampo 2, sollevato in posizione verticale,
viene quindi riportato, sempre per effetto della rota-
zione degli anelli 11, in posizione orizzontale. Rag-
giunta questa posizione, l'organo di presa 17, giun-
to in corrispondenza del fianco 21a (che in questo
caso funge da fronte di discesa della camma 21),
pud proiettarsi nuovamente verso l'esterno dell'anel-
lo 11, disimpegnando il semistampo 3 riportato in
posizione affiancata rispetto al corrispondente semi-
stampo 3.

Anche in questo caso, la presenza di due organi
di presa 17 diametralmente opposti consente ogni
giro degli anelli 11 di effettuare il ribaltamento in
apertura di due semistampi. Infatti, quando un orga-
no 17 ha completato la sua corsa di ribaltamento in
corrispondenza del fronte 21a della camma 21 e
prosegue verso il basso disimpegnandosi dal semi-
stampo 2 appena ribaltato, l'organo 17 situato in
posizione diametralmente opposta impegna il suc-
cessivo semistampo 2 procedendo quindi al ribalta-
mento dello stesso.

Cosi come meglio visibile nella vista in prospetti-
va della fig. 1 si ritiene preferenziale che ciascun
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dispositivo ribaltatore 5 comprenda due anelli 11 af-
fiancati fra loro. Tutto questo per poter disporre di
organi di presa 17 o disposti a coppie affiancate fra
loro (uno per ogni anello) ovvero estendentisi per
un certo tratto assiale fra i due anelli 11 (come nel-
l'esempio di attuazione illustrato) in modo da poter
comunque esercitare la loro azione su una certa
estensione dello stampo 2: tutto questo, evidente-
mente, per mantenere un saldo controflo degii
stampi durante il movimento di ribaltamento, sia in
chiusura, sia in apertura.

Come si & accennato in precedenza, l'albero
centrale 12 non presenta di solito una forma esatta-
mente cilindrica, ma un generale andamento a fuso
con estremita rastremate 12a.

La ragione di questa conformazione & dovuta al
fatto che, come si pud ben apprezzare nelle viste in
elevazione delle fig. 2 e 3, gli stampi 2 sono desti-
nati a portarsi in corrispondenza dell'albero 12 per
effetto del movimento di avanzamento loro impartito
dalle linee di convogliamento 6 (ribaltamento in
chiusura) o 7 (ribaltamento in apertura), dunque
con un movimento parallelo alla direzione di esten-
sione dell'asse X11.

La presenza delle estremita rastremate 12a (o
anche di una sola estremita rastremata, rivolta ver-
so il lato dell'albero a partire dal quale provengono
gli stampi 2 che avanzano verso il dispositivo ribal-
tatore 5) & destinata ad evitare che, nel movimento
di affiancamento all'albero 12, gli stampi 2 stessi
possano accidentalmente impuntarsi contro I'albero
12 stesso.

Oltre a questo, la conformazione genericamente
rastremata dell'estremitd 12a esplica una sorta di
azione di invito che facilita I'esatto allineamento de-
gli stampi 2 nella posizione in cui essi sono desti-
nati ad essere impegnati dagli organi di presa 17
per essere forzati contro l'albero 12.

Naturalmente, fermo restando il principio dell'in-
venzione, i particolari di realizzazione e le forme di
attuazione potranno essere ampiamente variati ri-
spetto a quanto iliustrato, senza per questo uscire
dall'ambito della presente invenzione. In particolare,
pur conservando lidea fondamentale posta alla
base del funzionamento del dispositivo ribaltatore 5
appena descritto, ossia quella di attuare il ribalta-
mento degli stampi forzandoli ad esempio, in corri-
spondenza di un lato, in appoggio contro una for-
mazione di reazione o contrasto (qui rappresentata
dall'albero 12) tramite mezzi di presa (organo 17)
suscettibili di impegnare, ad esempio, un altro lato
dello stampo e di compiere un generale movimento
orbitale intorno a detto mezzo di reazione, sara
possibile variare ampiamente le caratteristiche di
realizzazione sia dellelemento di reazione, sia dai
mezzi di presa sia ancora degli elementi che co-
mandano l'azione di presa degii stampi 2 ed il mo-
vimento orbitale di tali mezzi senza uscire dall'ambi-
to della presente invenzione.

Rivendicazioni
1. Dispositivo ribaltatore per stampi per impartire

a stampi (2) complessivamente piani un movimento
di ribaltamento intorno ad un asse (X11) predeter-
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minato, caratterizzato dal fatto che comprende nel-
l'impiego:

- stampi (2) da sottoporre a ribaltamento,

- mezzi di reazione (12) estendentisi lungo detto
asse di ribaltamento (X11), e

— mezzi di presa (17) suscettibili di impegnare detti
stampi (2) forzandoli contro detti mezzi di reazione
(12) e di seguire un generale movimento orbitale
(11) intorno a detto asse di ribaltamento (X11), cosi
da impartire a detti stampi (2) detto movimento di
ribaltamento.

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, carat-
terizzato dal fatto che detti stampi (2) presentano
un generale sviluppo poligonale con due fianchi ge-
nericamente paralleli fra loro, l'uno dei quali & desti-
nato ad appoggiare, durante il ribaltamento, contro
detti mezzi di reazione (12), e l'altro dei quali & de-
stinato ad essere impegnato da detti mezzi di presa
17).

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o la ri-
vendicazione 2 caratterizzato dal fatto che detti
mezzi di reazione (12) sono costituiti essenzialmen-
te da un albero montato girevole intorno a detto
asse di ribaltamento (X11).

4. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni 1
a 3, caratterizzato dal fatto che detti stampi (2) pre-
sentano un fianco direzione con un generale profilo
incavato e suscettibile di cooperare in rapporto di
appoggio contro detti mezzi di reazione (12) duran-
te detto movimento di ribattamento.

5. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni 1
a 4, caratterizzato dal fatto che detti stampi (2) pre-
sentano un fianco di presa avente un generale pro-
filo incavato e suscettibile di essere impegnato, du-
rante detto movimento di ribaltamento, da detti
mezzi di presa (17).

6. Dispositivo secondo la rivendicazione 4 o la ri-
vendicazione 5, caratterizzato dal fatto che detto
fianco di reazione presenta un generale profilo a V.

7. Dispositivo secondo la rivendicazione 5 a la ri-
vendicazione 6, caratterizzato dal fatto che detto
fianco di presa presenta un generale profilo a V.

8. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni 1
a 7, caratterizzato dal fatto che comprende mezzi
di convogliamento (6, 7) per portare detti stampi (2)
in corrispondenza di detti mezzi di reazione (12)
per effetto di un movimento nella direzione di detto
asse di ribaltamento (X11) e dal fatto che detti
mezzi di reazione (12) presentano almeno un'estre-
mita genericamente rastremata (12a) diretta verso
gli stampi (2) che si muovono verso i mezzi di rea-
zione (12) stessi.

9. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni 1
a 8, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di presa
(17) sono capaci (19) di un generale movimento di
allontanamento e di avvicinamento rispetto a detto
asse di ribaitamento (X11).

10. Dispositivo secondo la rivendicazione 9, ca-
ratterizzato dal fatto che detti mezzi di presa (17)
portano associati mezzi di azionamento (19, 20, 21)
suscettibili di produrre, selettivamente:

— un movimento di avvicinamento di detti mezzi di
presa (17) a detto asse di ribaltamento (X11), in vi-
sta di portare detti mezzi di presa (17) ad impegna-
re uno di detti stampi (2) da ribaltare intorno a det-
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to asse (X11) ed a forzarlo contro detti mezzi di
reazione, e

— un movimento di allontanamento dei mezzi di
presa (17) da detto asse di ribaltamento (X11), in
vista di disimpegnare uno di detti stampi (2) al
completamento del movimento di ribaltamento.

11. Dispositivo secondo la rivendicazione 10, ca-
ratterizzato dal fatto che detti mezzi di azionamento
(19, 20, 21) comprendono almeno una camma (21)
cooperante con detti elementi di presa (17).

12. Dispositivo secondo la rivendicazione 11, ca-
ratterizzato dal fatto che detti mezzi di presa (17)
comprendono almeno un corpo volvente (20) desti-
nato a cooperare in generale rapporto di insegui-
mento con detta almeno una camma (21).

13. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
1 a 12, caratterizzato dal fatto che comprende al-
meno una struttura rotante (11) centrata intorno a
detto asse di ribaltamento (X11) e su cui sono
montati detti mezzi di presa (17); la rotazione di
detta almeno una struttura rotante (11) determinan-
do il movimento orbitale di detti mezzi di presa (17)
intorno a detto asse di ribaltamento (X11).

14. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o la
rivendicazione 13, caratterizzato dal fatto che com-
prende mezzi motori (14) selettivamente attivabili in
due versi di rotazione in vista di impartire a detti
mezzi di presa (17) movimenti orbitali intorno a det-
to asse di ribaltamento (X11) in versi opposti in vi-
sta di realizzare selettivamente, a seconda del ver-
so di rotazione:

— un movimento di ribaltamento in chiusura che
porta uno rispettivo di detti stampi (2) a portarsi in
rapporto di copertura su un rispettivo stampo com-
plementare (3); e

— un movimento di ribaltamento in apertura che
porta uno rispettivo di detti stampi (2) che si trova
in posizione di copertura su un rispettivo stampo
complementare (3) in posizione genericamente af-
fiancata rispetto a detto rispettivo stampo (3).

15. Dispositivo secondo la rivendicazione 13 e la
rivendicazione 14, caratierizzato dal fatto che detti
mezzi motori (14) agiscono su detta almeno una
struttura rotante (11).

16. Dispositivo secondo la rivendicazione 13 o la
rivendicazione 15, caratterizzato dal fatto che detta
almeno una struttura rotante (11) & di forma com-
plessivamente anulare.

17. Dispositivo secondo la rivendicazione 16, ca-
ratterizzato dal fatto che detta struttura rotante anu-
lare (11) € montata girevole intorno a detto asse di
ribaltamento (X11) in rapporto di sopporto in rota-
zione su una pluralita di corpi volventi (11a).

18. Dispositivo secondo la rivendicazione 14 e la
rivendicazione 17, caratterizzato dal fatto che detti
mezzi motori {(14) sono associati ad almeno uno di
detti corpi voivent (11a).

19. Dispositivo secondo la rivendicazione 11 e la
rivendicazione 16, caratterizzato dal fatto che detta
almeno una camma (21) & di forma complessiva-
mente semicircolare e si estende in corrispondenza
di circa meta della traiettoria di rotazione di detta
almeno una struttura rotante anulare (11), con fian-
chi rispettivamente di salita e di discesa (21a, 21b)
collocati in posizione diametralmente opposti fra
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loro e destinati a cooperare con detti mezzi di pre-
sa (17).

20. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
1 a 19, caratterizzato dal fatto che comprende al-
meno due di detti mezzi di presa (17) disposti in 5
posizioni diametralmente opposte lungo la traiettoria
orbitale di detti mezzi di presa (17) intorno a detto
asse di ribaltamento (X11); la disposizione essendo
tale per cui quando uno di detti mezzi di presa (17)
impegna uno rispettivo di detti stampi (2) in vistadi 19
avviarne il movimento di ribaltamento intorno a det-
to asse di ribaltamento (X11), l'altro di detti mezzi
di presa (17) abbandona un altro di detti stampi (2)
che ha completato il movimento di ribaltamento in-
torno a detto asse di ribaltamento (X11). 15

21. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
1 a 20, caratterizzato dal fatto che comprende al-
meno due strutture rotanti affiancate (11) per il tras-
cinamento di detti mezzi di presa (17).

22, Dispositivo secondo la rivendicazione 14, ca- 20
ratterizzato dal fatto che comprende una prima (6)
ed una seconda (7) linea per il convogliamento di
detti stampi (2, 3) destinate rispettivamente:

- la prima linea (6) ad alimentare verso detti mezzi

di reazione (12) gli stampi (2) destinati ad essere 25
sottoposti in chiusura in rapporto di copertura su ri-
spettivi stampi (3) complementare (3) nonché a ri-
cevere gli stampi (2) ribaltati in apertura in detta
posizione genericamente affiancata a partire da una
posizione iniziale in cui detti stampi (2) si trovano in 30
rapporto di copertura su rispettivi stampi comple-
mentan (3), e

- la seconda linea (7), a convogliare verso detti
mezzi di reazione (12) detti stampi complementari

(3), a convogliare, a partire da detti mezzi di reazio- 35
ne (12) coppie di stampi sovrapposti (2, 3) in rap-

porto di copertura a seguito di detto movimento di
ribaltamento in chiusura, nonché a convogliare ver-

so detti mezzi di reazione (12) coppie di stampi (2,

3) sovrapposti in rapporto di copertura, di cui lo 40
stampo superiore (2) & destinato ad essere ribaltato

in detto movimento di apertura.

23. Dispositivo secondo la rivendicazione 22, ca-
ratterizzato dal fatto che detta seconda linea di
convogliamento (7) si trova in posizione generica- 45
mente inferiore rispetto a detta prima linea di con-
vogliamento (6).

24. Dispositivo secondo la rivendicazione 22 o la
rivendicazione 23, caratterizzato dal fatto che dette
linee di convogliamento (6, 7) comportano formazio- 50
ni di trascinamento motorizzate (8) su cui detti
stampi (2) si trovano in rapporto di libero appoggio.
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