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54 Pojivo samovoln¥ tuhnouci slévérenské formovaci sm¥si

Vynélez se tykd poalva samovoln¥ tuhnouci slévérenaké formovaci sm¥si.,

Pro vjrobu netrvalych slévérenskych forem byla ve evétové technice u¥ivéna Fada
formovacich sm&st bud jednoinych pro celou formu, nebo modelovych pro lieni vratvu,
popipad¥ vgplnovych, ur¥enych k zaplnéni formy za modelovaci smésl: jejich slozeﬁi
bylo ¥edeno v zévislosti na velikosti odlitku a tlouéice Jjeho stén, s pPfihlédnutim k
veznosti, pevnosti, prodysnosti, tvérlivosti, Zdruvzdornosti meteridlu formy a k druhu
tekutého kovu, ktery je do formy odlévén. Tyto smési jsou bud pkirozemd, to jest
upravené z prirozenych piskyl, uméle upravené z ostfiva,'pojiva a prisad. Tak napifklad
pro odlévéni na syreovo i pro pifisouseni jsou znémy syntetické tormovac; smési & bento-
nitem a v poslednich deaetiletich‘i chemicky tvrzené formovaci sm¥si sestévajici z
k¥emenného pisku e sodného vodniho skla, u nich? plsobenim plynného kysli¥nfku uhlidi-
tého vzniké tuhy dehydratomgn& kysli¥nik kFemi¥ity. Jsou také znémy cementové formova-
ci sm¥si, obsahujici cement & vodu, které tuhnou v rozmez{ 6 a¥ 24 hodin /L.Petriela:
Slévérenské formovaci ldtky, SNIL Praha 1955/. ‘

V primyslu jsou poutivény také izoladni fermovaci sm¥si slouZfc{ k tepklné izolaci
urdité Sdsti slévérenské formy k oddéleni.dob& ztuhnut{ odlitého kovu. o

vUvedené formovaci amésibmaji véak'uréité nedostatky, nabo{ po zpracovén{ tuhnou
nejméné za 6 a% 8 hodin a teprve po tomto Zasovém rozﬁezi mohou byt modely vyjimény
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-a jadrnik rozebirén' z toho vyplyvé e cementové sméai které a¥ dosud byly znémé

mohly byt popZivény jen na odlitky o vitdf hnotnoati. Bylo sice zkouﬁeno ptidtvtni

urychlovaée tuhnut!{ k formovaci smési, aby doba tuhmut{ byla zkrécena, avéak takové
opatfeni je z ekonomického hlediska nevyhodné. Neosvid¥ila ae ani pfiprava formeva-

- cich smési z velmi jemn¥ mletého portlandského nebo hlinitanového cementu, protoZe
urychlené tuhnuti v cementérnéch m&lo za nédsledek vyd8i vyrobn{ ndklady a mimoto p¥i
pouzit{ velmi jemnjch cementd se projevila zévada, kterd spo¥ivé v tom, %e v zévie-
losti na jemnosti a celkovém mnoZstvi cementu roste vodni soufinitel, t{m¥ dochdzi
X sniZovént pevnoati sm&si a vzniké potifeba, aby ve formovaci sm&si byl obsafen
vy381i podil pojiva.

Vyse uvedené nedostatky je moZno odstranit pouZitim sm¥si 2 a¥ 15 % hmot. jemnd
mloiého_cementéiského slinku, 0,01 a% 4,5 % hmot. 1ignosulfonanu ‘alkalického kovu

" nebo kevi aiakalickjch zemin a 0,005 aZ 2,25 % hmot. uhlifitanu nebo kyselého uhli-
gitenu alkalického kovu nebo kovu alakglickych zemin jako pojiva samovolné tuhnouc{
slévérenské formovaci smdei.

Vynélez je zaloZen na poznatku, Ze vhodné pojivo pro samovoln¥ tuhnouct slévé~
renské formovaqi snéei Jje moZno ziskat na bézi Jjemnd mletého cementé¥akého élihku v
nepfitomhosti sédrovee, aviak s primsef intenzifikétord mletf, tj. soll lignosulfo-
novych kyselin 8 alkalickymi kovy nebo kovy alakalickych zemin. Vyhodou formovacich
smési 8 pojivem podle vyndlezu je mo%nost jejich vyroby ze.snadno'dostupnjch_aurovin,
technicky jednoduchym postupem p¥i relativnd malé spotfeb mlec{ energie, prilemf se
z{ské vyrobek s vodnim soulinitelem o 1/3 ni%¥fm, ne¥ v pripad® znémych portlandskych
nebo hlinitenovgch cementd, Pojive podle vyndlezu lze vyufit zejména ve slévérenstvi
a v daldfich hutnich oborech. ;. .

Vyhody. pojiva podle vynélézu Jjsou zie jmé z nédsledujicich p¥ikladd provedeni

Pffklad 1 _

Formovaci sm&s pro.vyrobu elévé&enskych forem a jader sestdvé ze 100 4114 hmot.
chrommagnezitého pisku o velikosti ¥dstic do 1,5 mm, ze 4 df1d hmot. mletého cemen-
té¥ského slinku, obsashujictho nejvyég 25 % hmot. ¥éstic pod 5 /\my po¥iténo na cel-
kové mnoZstvi slinku, z 0,18 d{lu hmot. lignosulfonanu sodného, z 0,09 dfld hmot.
uhliZitanu draselného a z 2,0 d{18 hmot. vody.

Pri Zivoinosti 25 a%Z 30 minut formévaci sm¥s dosahuje po 1 h peinosti v tlaku 0,30 MPe
a po 24 h pevnosti v tlaku 1,2 MPa,

Pr{klad 2’

Formovac{ sm&s pro vyrobu slévﬁrsnskych forem a jader aes;ivi zelloo dilﬁ'hmot.
Samotové drt¥ o velikosti zrn do 2 mm, z 8 d{1§ hmot. jemhé mletého cementéfského
sl;nku,obsahujiciho nejvyée_ls % hmot.ddstic o velikosti do 5 /U, 2 0,08 dilﬁvhmot.
lignosulfonanu sodného, z 0,08 d{la hmot.'uhliéitapu sodného a z 3,5 dild hmot.vedy.
Po zatuhnut{ formovaci sm¥s za 30 min mé pevndat 0,15 MPa a po 24 hodinéch 0,8 MPa.
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PREDMET  VYNALEZU

‘PouZiti sm¥si 2 a% 15 % hmotnostnich jemns mletého cementd¥ského slinku, 0,01
a% 4;5 % hmotnostnich lignesulfonanu alkalického kovu nebo kovu slakalickfch zemin
a 0,005 af 2,25 % hmotnostnfho uhlifitanu nebo kyselého uhli#itanu alkalického kovu
nebo kovu alkalickfch zemin jako pojiva qamovoiné tuhnouci slévérenské formovaci

smési.
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